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                        Forord til syvende Udgave

Forord til syvende Udgave.

Da denne Bog udkom første Gang for henved en Snes Aar siden, udtalte
jeg Ønsket om, at den maatte blive en sand Familiebog, saa at den kunde
finde Vej til ret mange Hjem og derved blive til Nytte og Glæde for
mange unge Mennesker. Dette Ønske er blevet over al Forventning
opfyldt. I Løbet af nævnte Aarrække er der udkommet syv store
Oplag.Foruden disse danske Udgaver er der for flere Aar tilbage i
Stockholm udkommet en svensk Bearbejdelse: Slöjdskola i hemmet. Den
fuldstændige Bog er udkommet i en hollandsk Oversættelse under Titel:
Handwerksboek voor jong en oud (H. D. Tjeenk Willenks Forlag, Haarlem
1889) og i en tysk Udgave under Navn: Pracktisches Handbuch für alle
Freunde der Handarbeit (Peter Hobbing, Leipzig 1890).

Dette er mig et saare kært Vidnesbyrd, ikke alene om, at Bogen er
fundet brugbar og har været ualmindelig velkommen som en god Raadgiver
mangfoldige Steder, men ogsaa om, at den vakte Interesse for Husfliden
er i stadig Stigen og breder sig blandt Ungdommen i stedse videre
Kredse. Jeg har haft den Glæde at modtage mange Meddelelser om,
hvorledes „Haandgerningsbogen“ blandt Ungdommen mange Steder har virket
som enhel lille Husflidsskole, der baade har vakt Lysten og udviklet
Evnen til fornøjelig Anvendelse af Fritiden, ja ofte har været
Anledning til mangen ikke lidet indbringende Virksomhed. Og dette ikke
alene blandt Ungdommen. Mangen ældre Husflidsdyrker har heri ofte
fundet en tidligere haardt savnet Vejledning i en og anden Retning, ja
selv mangen en Haandværker har i denne Bog fundet Vink og Raad, der
ikke sjælden har været ham til god Nytte ved hans Gerning.

Ved hver ny Udgave har det været mig en kær Pligt at gøre Bogen
fyldigere, paalideligere og smukkere udstyret. Dette gælder ogsaa den
nu foreliggende syvende Udgave, der paa ny er bleven omhyggelig
gennemarbejdet og forskønnet med mange nye Billeder, der overalt tjener
til at tydeliggøre Vejledningen, saa den bliver let fattelig for
enhver.

Ved de fleste Arbejder, der forekommer i denne Bog, har jeg kunnet
grunde Beskrivelsen paa egen Erfaring. For andre Arbejders Vedkommende
har jeg søgt paalidelig Underretning enten fra fremmede Skrifter eller
fra husflidsvenlige sagkyndige. Enhver blandt disse, der med større
eller mindre Meddelelser eller ved gode Baad har bidraget til, at Bogen
paa bedste Maade kan udfylde sin Opgave over for ældre og yngre, samt
enhver, der ved sin Anbefaling vil bidrage til, at Bogen kan vinde
forøget Udbredelse, særlig til Gavn og Glæde for Ungdommen, bringer jeg
herved min bedste Tak.

I Februar 1894.

N. C. Rom.

                       Haandgerningsbogens Formaal

Haandgerningsbogens Formaal.

Spørgsmaalet om Haandgerniiigens Værd for Ungdommen bliver Aar for Aar
mere og mere almindeligt. Tidligere Dages Ringeagt for det legemlige
Arbejde er i Færd med at tabe sig, Haandværket og Værkfliden bliver
mere og mere paaagtede som ærefulde Livsstillinger for den evnerige og
velhavende unge Mand, der tidligere »kun kunde være bekendt« at studere
eller at gaa Handelsvejen. Den uvirksomme, sløvende og ødelæggende
Fritidsanvendelse om Vinteren i de lange Aftener, der hidtil har været
almindelig paa Landet, begynder trindtom at afløses af Lyst til nyttig
Syssel; paa tusinde og atter tusinde Steder vaagner Sansen for
Husfliden, aabnes Synet mere og mere for dens nyttige og
velsignelsesrige Virkninger, og der fremkommer Trang til Vejledning.

Baade i Samfundets højere Lag, blandt de saakaldte »dannede«, som i den
jævne Middelstand, den arbejdende Landbostand og blandt Menigmand,
begynder man saaledés at faa Syn for, at megen af vor Tids Blødagtighed
og Forfinelse saavel som megen Forlystelsessyge og Baahed vilde
modvirkes paa den N. c. Roms Haandgerningsbog (7, Udg.). 1sundeste og
bedste Maade, naar man ved Opdragelsen kunde lede Ungdommens Trang til
livlig Virksomhed saaledes, at den i Haandens Gerning Tcunde finde en
uudtømmelig Kilde til Fritids-glæde og i de unge Bage ligesom legende
gøre Haand og Tanke skikket til de kommende Dages Gerning

Øvelse i Haandgerning medfører nemlig ikke alene mangen skyldfri
Ungdomsglæde, men vil senere i Livet paa mange Maader yde Nytte og
Tilfredsstillelse. Mangel paa Selvøvelse vidner om Mangel paa
Selvtillid. Men den, der fattes Tillid til, hvad han selv kan udrette,
gaar det ofte maadeligt, hvorimod den Tillid til egne Kræfter og*
Evner, som Selyøvelsen fostrer i Drengesindet, uomstridelig vil komme
den modnere Alder til gode. Man undgaar derved mangen Fristelse og
Ungdomsdaarlighed, man kender ikke den kejtede Ubehjælpsomhed til selv
den simpleste Haandsyssel, som saa ofte skæmmer vor Tids Mandkøn, ja
man vinder langt lettere et sundt Syn for og et praktisk Greb paa de
senere i Livet forekommende Arbejder, naar man i Ungdommen har lært at
„bruge sine Hænder^' og har faaet Haandgerning kær.

Begyndelsen til ved Selvøvelse at vinde Færdighed i en og anden
Haandgerning kan ofte være baade fattig og ringe. Man tager uforstandig
og ubehændig fat paa Arbejdet; man synes at savne alt, Raaæmne og
Eedskaber. Men er Lysten til Arbejdet først kommen, er det
forunderligt, hvor Tænksomheden vækkes. Vanskelighederne ved Arbejdet
ægger kun til forøget Snildhed og Ihærdighed for at overvinde dem. I
Mangel af gode Raa-æmner bruger man ofte med stor Umag det daarlige man
har ved Haanden, og nødvendige Redskaber der savnes, tildanner man til
Nødhjælp selv, eller man kommer til dem paa en eller anden Maade, da
Savnet ikke lader En Ro, før man har faaet fat i det manglende — eller
man lærer at hjælpe sig. Man lærer, som Benjamin FranJdin engang har
sagt, at »file med en Sav og at save med en Fil«. — Arbejdet bærer
rigtignok ofte Vidnesbyrd om Manglerne ved Frembringelsen, om at det er
fremgaaet af Selvøvelse; men mon noget i højere Grad magter at indgive
Ungdommen sund Tænksomhed over sin Gerning, at lære den^ ikke at lade
sig nedslaa ved mødende Vanskeligheder i Livet eller ikke at lade sig
standse i sin Virksomhed? Mon noget i højere Grad lærer den unge at
stole paa sine naturlige Arbejdsevners Uddannelse? Selvøvelsen giver
ham en Udholdenhed i sin Gerning, som stadig vil komme ham til gode
senere i Livet og hjælpe til, at Ungersvenden uddanner sig til en uf
or-knyt, dygtig, fremadstræbende Mand, der ved, hvad han kan, og kan,
hvad han vil.

Der findes endvidere hos Ungdommen mange Evner, som Selvøvelse kunde
hjælpe frem, men som, uden den, aldrig blive opdagede og ukendte gaa i
Graven med Indehaveren. Vi har set ikke faa fremtrædende Eksempler paa,
at saadanne skjulte Evner i en eller anden Retning — f. Eks. til
Træarbejde o. .lign. Haandarbejde, i mekanisk Retning o. s. v. — ofte
tilfældigvis ere blevne »opdagede« og uddannede ved Husflidens
Selvøvelse, stundom endog i en fremrykket Alder, uden at Indehaveren
tidligere har haft Tanke om, at han var i Stand til at udføre det
ringeste i paagældende Henseende. Men hvor mangfoldige findes der ikke,
som aldrig ad Tilfældighedens Vej gør denne »Opdagelse« og aldrig
kommer til Kundskab om, hvilke særlige Evner og Naturgaver Vorherre har
nedlagt i dem!

Det er i Reglen Mangel paa Agtelse for Husflidsgerning og Brist paa
Sans for dens herlige »Tidsfordriv«, der gør, at saa mange gode Evner
bliver unyttede. Kedsomheden, der er en ypperlig Drivfjeder til at
sætte Virksomheden i Gang, faar kun alt for ofte Lov til at fortære
Ungdommens Fritid, hvor den da ikice ligefrem leder de unge paa
daarlige Veje.

Forældre og Husbonder vil derfor i Sandhed gøre en god Gerning — og i
Tiden volde sig selv megen Glæde — ved efter Evne at iremkalde
Selvvirksomhed hos Ungdommen i de lange Vinteraftener med Husflidens
mange Haande Smaasyssel. De ældre bedes lægge Mærke til, at der sjælden
fattes Virkelyst hos Ungdommen, men at det oftest kun skorter paa
tilbørlig Agtelse for Arbejdet, paa Syn for dets Værd samt paa lidt god
Tiltro til egne Evner. Men det gaar med de gode Evner som med det gode
Sædekorn. Det kan ikke nytte alene at gøre Jorden i Stand og bortrydde
Torne, Ugræs og andre Hindringer for dets Fremvækst. Frøet spirer dog
ikke, før det faar mild Væde og Solens oplivende Straaler driver det
frem. Saaledes kan det heller ikke nytte alene at give Ungdommen
Raaæmner og Redskaber og at rydde Smaahindringer for Arbejdets Fremme
bort. Der skal Varme og Solskin ogsaa til Selvøvelsens Vækst, og dette.
Varme og Solskin, er netop de ældres — Forældres og Husbonders —
venlige Deltagelse for Haandens Gerning. Først naar Ungdommen skønner,
at de ældres hjertelige Deltagelse og kraftige Tilskyndelse følger
Udfoldelsen af deres Selvøvelse ved mangen lille Husflidsgerning, vil
den med Udholdenhed og Snildhed magte at rydde alle Vanskeligheder af
Vejen. Fortrinlige

1*Evner, der trindtom nu ligger skjtilte hos mangen Ungersvend, vil
derved komme frem, til Gavn og Glæde for ham selv som for hans
Omgivelser.

Men ved Siden af, at man bygger paa sin egen Flid og Evne, er en god
Vens Baad ikke at foragte, og mangt et saadant vil paa de følgende
Blade staa til den unge Husflidsarbejders Raadighed. Saavel med Hensyn
til Valget af Værktøjet og dets rette Brug som til de mangfoldige
Arbejders Udførelse vil man kunne hente sig mangt et Vink, som i høj
Grad vil lette Udførelsen for den uøvede. Allerede et løseligt
Gennemsyn af Bogen vil allerede sikkert hos mangen flink Ungersvend
fremkalde Lyst til at give sig i Lag med dette eller hint lille
Arbejde, og er Lysten først vakt, vil man snart prøve paa Udførelsen.
Vil man da opmærksomt gennemlæse Vejledningen og udføre Arbejdet
derefter, uden at lade sig nedslaa af de mødende smaa Uheld og
Vanskeligheder, som al Begyndelse er forenet med, skal man snart lære,
at „en god Vilje drager et tungt Læs". Jo flere Vanskeligheder man ser
sig i Stand til at overvinde, des kærere faar man Arbejdet, og inden
man ret ved af det, er man en hel Mester i det, man maaske fra først af
troede sig ude af Stand til at udføre. Men kan man paa denne Maade have
sand Glæde af sin Fritidssyssel for sig selv, saa kan man samtidig være
vis paa at vinde sine Omgivelsers Agtelse og Yndest derved.

Det er Udgiverens oprigtige Ønske, at nærværende Bog for ret mange unge
Mennesker maatte være en Hjælp til, at dette kunde ske.

                              Snedkerarbejde

Snedkerarbejde.

Blandt de mange Baande Arbejder, som kan være tjenlige til
Fritidssyssel, er der næppe noget, som paa engang er nyttigeré og
fornøjeligere end Snedkeriet. Det skærper Sansen for Orden og
Nøjagtighed, er i større og mindre Maal tilgængeligt for alle, giver
Arbejderen Lejlighed til at komme billigt til mangt et Stykke ellers
savnet Bohave og giver den mere velhavende og den, hvis Gerning ellers
er Aandens Arbejde, en sund og behagelig Legemsrørelse i mangen en
Fritime. Vi skal derfor udførligere afhandle, hvad der hører til dette
Arbejde.

Redskaberne og deres Brug.

Til at udføre rigtigt Snedkerarbejde hører, som man ved, en hel Del
Redskaber. Den, der kun vil arbejde i Fritiden for sin Fornøjelse, kan
naturligvis ikke faa alle disse anskaffet. Noget maa man imidlertid
have, og det gælder da for Begynderen at kunne nøjes med lidt, uden at
savne for meget; hertil skal vi i det følgende give Vejledning.
Efterhaanden som man bliver mere øvet i Arbejdet, kan man altid
anskaffe sig et eller andet10

af det mere nødvendige, ligesom man ofte vil kmine lave det selv.

Høvlebord og Høvlebænk.

Den første Fornødenhed er et passende Arbejdsbord. Til mindre Arbejder
kan man til Nød bruge et lille, stærkt Fyrretræsbord, paa hvilket man
med Smaasøm fastgør en Stopliste, som man kan støtte Træet fast imod

Tegning 1.

under Høvlingen. Men det er dog temmelig vanskeligt at arbejde ved et
saadant Bord, hvor man stadig skal fastholde Arbejdsstykket med
Hænderne. At købe en almindelig Høvlebænk er i de fleste Tilfælde for
dyrt og halv overflødigt, hvortil kommer, at den tager saa megen Plads
op. Man gør derfor bedst i at koste sig et lille Høvlebord, der kan
udføres meget billigt og fyldestgøre allé de Krav, som en
Husflidsarbejder kan stille til det.11

Som ovenstaaende Tegning (Tgn. 1) viser, kan dette Høvlebord bekvemt
opstilles ved et Vindue (helst mod Tsord) i Arbejdsstuen, hvor det har
godt Lys og let kan spændes fast i Vindueskarmen, saa det staar
urokkeligt. Bordet dannes af en sammensinket Ramme, lavet af en godt
tørret 3 Tommers Ege- eller Bøgeplanke, der er skaaret i Stykker af 3 å
3V2 Tommers Bredde. Af to omhyggeligt tilrettede, afhøvlede Stokke paa
henved to Alens Længde dannes For- og Bagstykket til Rammen, medens to
lignende Stykker paa mellem tre Kvarters og en Alens Længde udgør
Endestykkerne. Et meget stærkt Stykke Træ af samme Længde og Tykkelse,
men med

fire Tommers Bredde, skal danne Bordets forsky delige »Tang«, hvormed
Træet fastholdes under Høvlingen. Den nærmere Indretning af Tangen ses
af hos-staaende Tegning 2. Stokken a er det højre Endestykke af
Høvle-bordetsRamme, medens h er den bevægelige Tang. Begge disse
Stykker maa helst være 3^/2 Tomme tykke, for at faa saa meget bedre
Plads til Hullerne, som Træskruen c gaar rundt i. Denne maa være
skaaren med et temmelig lille Høvlebænksskruesnit og forsynet med en
Indskæring, som ved en Trækile, der fastslaas i. Hullet /", bringer
Skruen til at føre Stykket & tilbage. Man gør bedst i først at lade
Snedkeren gøre begge Stokkene færdige og derpaa lade Drejeren sætte
Skruen i. Jærnstængerne d d maa files eller slibes blanke og smøres ind
i Talg, saa at de let, men støt, kan glide gennem

Tgn. 2.12

Hullerne, livor de tjener til at give Tangens løse Stok en støt og fast
Gang.

Nu først indsætter man Endestykket a i Rammen, som samles og limes.
Hullet til Bolten bagi forlænges tilstrækkelig ind i Rammens Bagstykke,
Mwefter Stykket h indskrues fast, og hele Rammen med det fastskruede
Endestykke tilrettes omhyggelig, saa at det er vinkelret overalt og
ikke det mindste vindskævt.

Plankerammens Forside forsynes derpaa med en Række firkantede Huller,
passende til smaa Jærndupper, som paa en almindelig Høvlebænk. Det er
meget for-njaals tjen ligt ogsaa at indhugge en Række vandrette Huller
i Forkanten, da man saa, ved Hjælp af Jærn-dupperne og Tangen paa
Høvlebordets Forside, kan spænde Bræder fast paa Kant til
Kantstrygning. En lignende Række Huller i det bageste Plankestykke, med
et tilsvarende Hul bag i den forskydelige Tang, vil i mange Tilfælde
kunne være nyttige til, ved Hjælp af Pinde, at kunne støtte
Fastskruningen af Bræder ved Limning. Naar alle Hullerne er huggede og
borede, indsætter man et vel udtørret, stærkt Bræt af Kærnefyr som
Spejl i Rammen, idet det understøttes ved fastskruede Lister forneden
paa Rammens indvendige Kant, hvorefter det høvles glat i Flugt med
Rammens Overflade, saa at det hele danner en smuk, jævn Bordflade. Vil
man øge Varigheden og Skønheden deraf, kan man mætte Træet med Fernis
og overstryge det med Spirituslak.

Naar nu Pladen sættes paa en passende Fod, forsynet med en stærk
Stræveliste, har man et udmærket, billigt Høvlebord, som kun tager
liden Plads op, ikke kaster sig vindskævt og let kan opstilles i en
Stue. Har man en fast Plads til det ved et Vindue, kan det let, ved
Hjælp af et passende Jærnbeslag, hages fast i Vindueskarmen og behøver
da kun at være forsynet med et Par net drejede og polerede Forben, der
kan indskrues13

til Støtte for Bordets Forside. Naar Bordet er opstillet i en Stue og
ikke bruges, kan man afskrue Tangen og lægge et Voksdugstæppe paa
Bordpladen, hvorved det føjelige Husflidsbord i et Nu er omdannet til
et net Stuebord. Man kan saaledes ofte, ved Hjælp af dette

Tgn. 3.

praktiske »Høvlebord« (som det er nævnet til Forskel fra en Høvlebænk
til Haandværksbrug), bekvemt sysle med lidt Træarbejde inde i et
Værelse, uden at dettes Omdannelse til Værksted og derefter igen til en
net Stue medfører synderlig Umag. Det vil i saa Henseende yderligere
være tilraadeligt at forsyne Høvlebordet underneden

Tgn. 4.

med flere Skuffer, som det mindre Værktøj nemt kan opbevares i uden at
være i Vejen, medens det dog straks er ved Haanden, naar det skal
bruges.

Savner man Plads til Opstilling af et saadant Høvlebord, eller ønsker
man en endnu nemmere og billigere14

Indretning, kan man i mangt et Tilfælde godt hjælpe sig med en Hø vie
pi anke, indrettet som vedføjede Tegning 3 udviser. Det er egentlig en
lille Høvlebænk uden Ben, indrettet til at spænde fast paa et
almindeligt, stærkt Bord ved Hjælp af Skruerne 5, som vist ved Tgn. 4.

Selve Indretningen af Tangen og dens Styring frem-gaar tilstrækkelig
tydelig af Tegning 3, der viser Planken set paa Undersiden, hvorefter
enhver flink Snedker vil kunne lave den. Planken maa helst være 2^2
Tomme

Tgn. 5.

tyk, 12 Tommer bred og 2 Alen lang. Den afgiver en fortrinlig lille
Høvlebænk for Børn, naar man lader den opsætte paa en lav Understilhng,
passende til Barnets Størrelse.

Til alt større Arbejde, og særlig til Brug i Hugge-huset, anbefales det
at købe en rigtig Høvlebænk. Den behøver dog ikke at være saa
fuldkommen som en Haandværkers Høvlebænk, idet en Del kan spares ved at
indrette Bagtangen paa samme Vis, som ses i Tegning 3. En saadan
Høvlebænk ser ud, som vist ved Tegning 5, og kan faas en Del billigere
end en almindelig Høvlebænk. Fortangen er som paa en sædvanlig
Høvlebænk,15

medens Bagtangen dannes af et enkelt Stykke Træ, der skydes frem og
tilbage i ligeløbende Stilling mod Bænk-fiaden ved Hjælp af Skruen,
ligesom vist ved Tgn. 3.

Skruestok.

Hvor man savner Høvlebord eller Høvlebænk med Skruetang, vil man ofte
kunne have megen Nytte af et Redskab, som vi vil kalde en Skrue stok,
til Fastgørelse af Træ m. m., der skal saves, saa vel som til Horn og
Ben, der skal raspes til, ja selv til Jærn, der skal tildannes med
Filen, da den gør samme Nytte som en Skruestik. Den er saaledes især
nyttig i Huggehuset

ved Siden af Snittebænken. Skruestokken dannes, som hosstaaende Tegning
viser, af to Stykker Træ, helst stærkt Bøgetræ. Det ene Stykke (paa
Tegningen det venstre) maa helst være saa langt, at det kan naa ned til
Gulvet og fæstes der med en Klamp, medens det foroven fæstes godt til
Arbejdsbordet med et Par Jærn-baand. Indretningener, som Tgn. 6 viser,
meget nem, idet en stærk Træskrue tjener til at presse Stokkene fast
sammen, saa at et mellemliggende Arbejdsstykke kan fastholdes; men for
at den løse Stok ikke derved skal klemmes skævt op mod den faste, er
den forneden forsynet med et Tværtræ, der er lirnet godt fast med
Endetap i et firkantet Hul, forsynet med stærke Træpinde, medens det
glider let, men støt gennem et firkantet Hul i den faste Stok.
Tværtræet er forsynet med en tæt Række Huller, som man stikker en
Jærnbolt i, der Hyttes ud og ind efter Arbejdsstykkets Tykkelse, saii
at den løse Stok altid kan staa lodret og16

hindres i at udøve et skævt Tryk paa det Stykke, der er skruet i. For
at kunne sætte Metalsager fast, kan man indskrue et Par Staalplader i
Stokkene foroven, og den gør da ved mange Filearbejder samme Nytte som
en Jærnskruestik.

De forskellige Høvle og deres Brug.

Vi skal i det følgende nævne de vigtigste Haand-redskaber, man maa
have, naar man vil udføre et eller andet lille Snedkerarbejde.

Det mest uundværlige Værktøj er Høvlen. Man har, som vel kendt, mange
Slags Høvle, og af disse maa man have mindst to, nemlig en »Skrubhøvl«
og en

Tgn. 7. Tgn. 8.

»Slethøvl«. Skrubhøvlen (Tgn. 7) er en smal Høvl med et smalt for Æggen
afrundet Jærn, kvormed man »skrubhøvler«, d. v. s. groft tilhøvler den
raa savede Træflade, som derpaa høvles glat og fint til med Slethøvlen
(Tgn. 8), hvis Jærn er bredere og omtrent lige afslebet paa Æggen.
Begge Redskaber dannes af en »Høvleblok«, det firkantede Stykke haarde
og glatte Træ, hvori »Høvlejærnet« med »Kilen« er fastgjort i skraa
Retning. Paa Jærnets Slibning og Stilling: mere eller mindre skraat,
mere eller mindre fremstaaende, beror Høvlens Godhed og Arbejdets
Lethed. Man maa ikke knibe paa nogle Skillinger ved Købet, men sørge
for at faa engelske eller franske Jærn af bedste Slags. Slet-17

høvlen bør være forsynet med et »Dobbeltj ærn«. Dette er et fint
for-staalet Høvlejærn (Tgn. 9), det er paaskruet en Dækplade af Jærn,
som tages af, naar Jærnet eller Staalet slibes. Dækpladen lægges med
sin nederste Kant tæt over den slebne Æg og skrues meget fast til;
herved faar den skærende Æg en saadan Afstivning og Fasthed i Lejet, at
Jærnet ikke under Høvlingen »river op« i Træet, saaledes som en Høvl
med enkelt Jærn er tilbøjelig til at gøre.

Ved Brugen af Høvlen mærkes, at Æggen staar passende frem. Man maa
derfor øve sig i at stille Jærnet rigtigt efter Slibningen, som omtales
nærmere Side 48. Man tager Jærnet ud, hvilket sker ved med en Hammer at
slaa et Par faste Slag paa Høvlens

Tgn. 9.

Tgn. 10.

Bagende (se Tgn. 10). Ved Slagene løsnes Kilen, og Jærnet kan udtages.
Naar man igen skal sætte det i, mærker man sig, at Æggen kommer til at
vende rigtigt (med Skraaslibningen nedad tilbage og Æggens Overkant
fremad), saa den næsten naar Høvlens Underflade (Saal),18

hvorpaa Kilen fæstes ved et Par smaa Slag med en Hammer. Man holder nu
Saalen i Vejret, i Flugt med Øjet, med Æggen mod sig (se Tgn. 11), og
slaar Jærnet sagte

frem med lette Hammerslag, indtil man lige kan skimte Æggen som en
haarfin Stribe. Kommer det ene Hjørne mere frem end det andet, rettes
det med et lille Slag paa Siden af Jærnet, indtil Æggen i lige Flugt
sidder »fint for«. Nu slaar man Kilen fastere i og prøver nogle Strøg.
Tager Høvlen ingen Spaan eller for lidt, driver man Jærnet ubetydeligt
ned med et Par sagte, varsomme Slag, indtil Spaanen bliver tilpas.
Tager den derimod for grov Spaan, er Jærnet kommet for langt frem. Det
drives da en Smule tilbage med et Hammerslag paa Høvleblokkens Bagende;
den derved lidt løsnede Kile fæstes igen med et let Slag, og man prøver
sig atter frem, indtil Spaanen er tilpas.

Ved Høvlingen fatter man, som efterfølgende Tgn. 12 viser, Høvlens
»Knast«, det fortil opstaaende skraa Haandtag, med venstre Haand og
griber med den fulde højre bag om Høvle jærnet, med Tommelfingeren til
venstre og de andre Fingre paa højre Side af Høvleblokken, som nu i
raske, jævne Stød føres glidende fremad paa Brættet i lige Stilling,
saa at man ikke lader den glide frem paa skraa, halvt med højre Side
for, hvilket den uøvede i Reglen er tilbøjelig til.

Staar Træets Aarer saa meget imod Jærnet, at det

Tgn. 11.19

for den mindre øvede Haand »river op«, saa vender man helst Brættet og
høvler med Træets Aarer, hvorved man lettere faar en smuk, glat
Overflade.

Til mindre Arbejder er de nævnte to Høvle tilstrækkelige, men til lidt
større Ting er en Langhøvl

Tgn. 12.

(»Rubank«, Tgn. 13) uundværlig. Det er en Dobbelthøvl med en Stok paa
henved en Alens Længde, bag Jærnet forsynet med et Haandtag a og for
ved Jærnet med en indboret haard Træknap o\ ved nogle Hammerslag paa
den løsnes Jærnet.20

Tgn. 13.

Langhøvlen fattes, som nedenstaaende Tegning 14 viser, med højre Haand
i Haandtaget, idet venstre griber med fuld Haand om Stokken for ved
Spaanhullet. Den føres over Arbejdsstykket med lange, faste Strøg og
tjener til

Tgn. 14.

at gøre en længere Flade fuldkommen lige. Den er derfor aldeles
nødvendig til at »sammenfuge« Kanterne paa Bræder, der skal limes
sammen, og som derfor maa være muligst lige og fri for al Vindskævhed,
samt til at rette et Arbejdsstykke op med.

Træets Tilretning.

At »rette et Stykke Træ op« er egentlig Grundlaget for ethvert net
udført Snedkerarbejde, og enhver, som vil have Fornøjelse af at tilegne
sig lidt Færdighed i dette Arbejde, maa ikke undlade at skaffe sig god
Øvelse heri. Er Arbejdsstykkerne daarligt og sjusket oprettede, bliver
den samlede Ting vind og skæv, og man har Ærgrelse af det forkludrede
Arbejde i Steden for den Glæde, enhver vel udført Gerning altid
medfører.21

Vi skal derfor nøjagtig forklare Fremgangsmaaden med at »rette op« og
maa da først omtale et dertil uundværligt Redskab, nemlig Vinklen.

Vinklen.

Denne dannes, som Tgn. 15 viser, af to Stykker Træ, et kortere, tykkere
og et længere, tyndere, som er samlede i en »ret« Vinkel. Som vel kendt
danner to sammenstødende rette Linier altid en Vinkel, der kan være
større eller mindre, d. v. s. mere eller mindre aaben.

Er den mere aaben end en ret Vinkel, kaldes den »stump« (Tgn. 16 &), er
den mindre aaben, »spids« (Tgn. 16 a). Naar fire Linier støder sammen
(Tgn. 17) i eet Punkt, og alle er lige meget fjernede fra hverandre, da
danner de indbyrdes et Kors med fii^e rette Vinkler. Man optegner et
saadant vinkelret Kors paa føl-. gende Maade (som ogsaa anvendes, naar
man skal dele en Linie i to lige store Dele). En lige Linie a h drages;
med en tilstrækkelig aabnet Passer slaas et Bueslag med Midtpunkt i a,
og et lignende fra saa de

Tgn. 16.

N. C. Roms Haandgerningsbog (7. TJdg.).

Tgn. 17.

Tgn. 15.22

skærer hinanden i x x. Naar man nu lægger Linealen til nøje over disse
Skæringspunkter og drager en Linie derefter, tværs over Linien a h, er
denne ikke alene delt i to lige store Dele, men det fremstaaende Kors
danner de fire Vinkler 1, 2, 8 og å (Tgn. 17), som alle er rette. Man
kan let prøve en enkelt Vinkels I^øjagtighed, naar man paa et høvlet
Bræt {B Tgn. 18) med en fuldkommxen lige Kant a a lægger Vinklens ene
Ben h paa den ene Side a og ridser en fin Streg efter det andet tværs
over Brættet. Vender man nu Vinklen og lægger den om paa

den anden Side 5, tæt op til Stregen, og atter afridser Linien efter
Vinkelbenet, vil de to Linier falde nøjagtig sammen, naar Vinklen er
nøjagtig ret.

Hvor der i det følgende er Tale om at afsætte noget »i

Tgn. 18.

Vinkel«, underforstaas altid ret Vinkel.

Fremgangsmaaden ved Tilretningen.

Vi vil nu, som Prøve paa at rette et Stykke Træ op, tildanne en
Høvlestok, f. Eks. til en Langhøvl. Man vælger et Stykke Bøgetræ,
saasom et kløvet tørt Favnestykke (Tgn. 19). Paa dettes ene kløvede
Side danner man enten med Sav eller Økse en Flade A. Denne

Tgn. 19.

Tgn. 20.

høvles lige af, og man drager med Blyanten efter en Lineal en lige
Linie a a paa Marvsiden, saa nær ved Kariten som muligt, og fra denne
Linie slaar man, ved Hjælp af Vinklen, en vinkelret Streg a c pa^ begge
Endeflader af Træet. Med Sav eller Økse fjernes det23

overflødige Træ paa Siden B op til Stregerne, og Resten afhøvles. Paa
samme Maade tilretter man de to andre Sider, idet man fra Kanten
afsætter det ønskede Maal, f. Eks. lidt over 3 Tommer, til begge Sider
C Dy og drager Linier derefter i o o Tgn. 20), til hvilke Træet fjernes
ved Hjælp af en Sav. Vi har nu en firkantet Stok, som imidlertid kun er
nogenlunde nøjagtig i Vinkel. Med Langhøvlen glatter vi den første Side
fuldkomment og overtyder os ved at holde Fladen for Øjet om, at den
ikke er »vind sk æv«, d. v. s. at ikke de to modsatte Hjørner er højere
end de to andre. Naar Fladen saa-ledes er aldeles »plan«, gaar man fra
denne, som Grundflade, over til den næste, som afhøvles, idet man
stadig sætter Vinklen til fra Grundfladen og prøver, om den Flade, man
oparbejder, staar i ret Vinkel til den anden.

Hvor Vinklens Ben, som ved Tgn. 21, skraber paa, er Fladen for høj, og
der fjerner man Træet, indtil Vinkelbenet ved at føres hen over
Arbejdsstykket stadig ligger til overalt. Man afsætter nu Maalet, f.
Eks. 3 Tommer, fra Grundfladen paa den sidst tilhøvlede Side, ved begge
Ender og drager en Linie gennem de afsatte Punkter; derefter høvler man
den tredje Side ned til Linien, stadig prøvende sig frem med Vinklen,
at man ikke skal fjerne for meget Træ. Naar man har tredje Side
nøjagtig i Vinkel paa den anden, •afsætter man fra denne paa første og
tredje det opgivne Maal 3 Tommer og drager Linier i denne Afstand fra
Kanterne, og derefter høvles da fj er de Side plant til. Nu maa Vinklen
overalt hgge nøje til, hvor man end sætter den paa over alle fire
Kanter, som altsaa er i ret Vinkel, og alle fire Flader maa være
høvlede aldeles lige, d. v. s. maa hverken være hule efter Længden
eller puklede paa Midten, og fuldkommen plane, d. v. s. ikke det

2*

Tgn. 21.24

mindste vindskæve. Det meste kommer an paa Grundfladens plane
Tilhøvling, thi er den vindskæv, faar alle fire Flader samme Fejl, og
Arbejdet maa gøres om igen^ ja er ødelagt, dersom Træstokken ikke kan
taale at blive tyndere. Man skønner altsaa, at godt begyndt virkelig
med Tilretningen er halv fuldendt. Ved Hjælp af Vinklen (Tgn. 22) af
streger vi nu lidt fra den ene Ende en vinkelret Linie paa hver Flade
rundt om Træstokken og afskærer den skæve Ende nøjagtig med Saven
Maalet, Stokken skal have, afsættes nu fra den renskaarne Ende, og man
afsætter og afskærer atter den anden Ende vinkelret paa Stokken Denne
er nu »rettet op« og danner naar Arbejdet er gjort rigtig, en lang,
firkantet Klods, hvor alle modsatte Flader er nøjagtig -lige lange og
lige brede Planer, og alle Vinkler rette. Dette er egentlig Grundformen
for næsten alt Snedkerarbejde, hvorfor vi har beskrevet Arbejdet saa
nøjagtig. Naar man kan rette et Stykke Træ fuldkomment op, kan man
trygt give sig i Lag med hvilket som helst Stykke jævnt Snedkerarbejde,
uden Ængstelse for, at det skal overstige ena Evne, bare man fortsætter
Arbejdet med Nøjagtighed og Taalmodighed, uden at jage eller sjuske med
det i nogen Enkelthed.

Tgn 22

Smigvinklen.

Til at afsætte andre Vinkellinier end rette, lige-dannede med hinanden,
anvender man den saakaldte Smigvinkel. Den er dannet af et tykkere lige
Stykke Træ, med en udsavet Kløft i Midten, som en tyndere Træ-liste
passer i. Begge er, som Tgn. 23 viser, sammenholdte med en Skrue,
hvorom det tynde Ben kan dreje25

Tgn. 23.

Tgn. 24.

lig ret Vinkel (Tgn. 24).

sig trangt, og ligesom Bladet i en Lommekniv kan gives enhver Stilling,
fra lidet sammentrukket indtil helt udstrakt. Ved Brugen stilles det i
den spidse eller stumpe Vinkel, der skal afridses, hvorefter Vinklen
paalægges og bruges paa samme Maade som en alminde-

Halvvinkel (Creringsvinkel) og Skærelade.

At samle Hjørner i »Gering« vil sige at afskære Enderne, der skal støde
sammen i Skraaninger, der danner halv rette Vinkler. En Vinkel
halveres, naar man med en Passer slaar et Cirkelslag over begge dens
Ben, med Toppunktet o til Midtpunkt, og fra de Punkter v v, hvor
Cirkelslaget skærer Vinkelbenet, atter slaar to smaa Cirkelbuer, der
skærer hinanden (Tgn. 25). Naar man nu gennem dette Skæringspunkt og
Vinkelbenenes Sammenstødningspunkt drager en ret Linie o 5, da deler
denne Vinklen i to lige store Halvdele. Gaar vi ud fra en ret Vinkel,
bliver der to spidse Vinkler, hvad Snedkerne paa Tysk kalder »Gering«.

Et lille Redskab med forenet Eet-vinkel og Halvvinkel kan enhver selv
forfærdige af Bøgetræ efter hosstaaende Tegning 26, der viser Vinklen
set fra Kanten og fra Fladen (ca. 5 Tommer bred og 9 å 10 Tommer lang).
Dette Redskab, der maa laves muligst nøj-

Tgn. 25.

Tgn. 26.26

agtigt, brugtes i gamle Dage ofte af Træarbejdere paa Landet.

At skære Enderne af de Lister, vi vil danne en Ramme af, til i denne
Vinkel, efter Opridsning paa fri Haand eller ved Hjælp af Smigvinklen
(Tgn. 23), er

baade sent og vanskeligt. Vi danner derfor

et Redskab, en »Skærelade«, som vi ofte vil faa Brug for, ved paa et
nøjagtig tilhøvlet alenlangt Bræt at paalime to Lister, saa at den
mellemliggende Rand er lige bred overalt. Listerne, der maa være en
Tomme tykke og tre Tommer brede, maa naturligvis være omhyggelig
rettede op og strøgne lige. Man afsætter nu to Halvvinkler meget
nøjagtig paa den dannede Kant, som Tgn. 27 viser, og slaar med en
Vinkel Streger fra de Linier, den danner, ned paa Siden, hvorefter man
med en god Sav skærer to Snit om-hyggeligt efter de optrukne Linier.

Vil man f. Eks. danne Ramme til et Billede, skærer man . en Liste i
Længde- og Breddestykker af ønsket Størrelse, lægger dem i Skæreladen
fast mod den ene Kant og skærer nu det skraa Snit gennem Fugen (Tgn.
27). Savbladet styres da saaledes, at det ikke kan andet end skære
Hjørnet af i »Gering«, vinkelret paa Listens Overflade. De forgyldte
Lister, som gaar i Handelen, kan man saaledes ved Hjælp af Skæreladen
let og nøjagtig omdanne til Rammer, idet man med Staaltraadsstifter fra
begge Sider nagler de skraaskaarne Ender sammen, uden at skade den
forgyldte eller lakerede Forside.

Tgn. 27.

Skavjærnet (Trækklingeii)o

Ved Høvlingeii, selv med en fin Slethøvl, bliver Fladen aldrig
fuldkommen plan, idet man i Reglen let kan kende ethvert Høvlestrøg som
en meget svag Fordybning. For at faa OverHaden fiildkomnere plan og
glat bruger man et Skavjærn eller Trækklinge (i det fortyskede
Snedkermaal »Ziehlinge«), en aflang, firkantet Staalplade, hvis Kanter
er lige afslebne vinkelret paa Sidefladen. Skavjærnet skærpes paa
følgende Maade: Man lægger det fladt paa Bordet, saa Kanten staar frem,
og stryger denne fast med et glat Staalstykke, f. Eks. Siden af en
gammel Fil, som man har slebet aldeles blank og lidt afrundet hen imod
Kanten. Ved skiftevis at stryge paa Fladen og Kanten i en lidt skraa
Stilling og til sidst give et Par skarpe Strøg langs Randen lægger
denne sig op i en fln, skarp Kant. Efter at man har givet alle fire
Kanter en saadan »Grad«, er Skavjærnet i Orden.

Man fatter det, som Tgn. 28 viser, med begge Hænder; med Tommelfingrene
bagpaaog de andre Fingre udbredte forpaa, støder man Jærnet fra sig,
eller trækker det mod sig i svag Hældning med raske, faste og dog lette
Strøg hen over den høvlede Flade, helst med Træets Aarer og lidt paa
skraa, hvorved Kantens Æg afskærer fine Spaaner af Overfladen, saa den
bliver helt jævn. Ved bagefter at gnide den godt af med nogle bløde
Spaaner, bliver Fladen endelig meget glat og blank.

Tgn. 28.Flere Slags Høvle.

Foruden de før nævnte Høvle har man endnu til

Tgn. 29.

forskellig Brug en Mængde andre, af hvilke vi kun skal nævne
»Nothøvlen« eller Plovhøvlen (Tgn. 29), hvormed man høvler Fuger,
»Noter«, i Gulvbræder eller Fuger i Siden af Kasser, der skal have
Skydelaag. Et Par Listehøvle (»Kehlhøvle«, Tgn. 30), hvis Jærn er
slebne i forskellige Former, svarende til Høvlens Brug og

dens derefter dannede Underdel, som vist ved [-Gennemsnitstegningerne-]
{+Gennemsnitsteg- ningerne+} 31—35. Men det er kun den mere øvede
Arbejder, der vil faa Brug for dem.

Tgn. 30.

og de vil da efterhaanden blive købte, naar de skal bruges. De skal
derfor ikke omtales nærmere her, hvor

Tru. 31.

32.

33.

34.

35.29

kun det nødvendigste og ønskeligste Værktøj skulde nævnes. Det kan dog
have sin Interesse for Læseren at se de vigtigste Former afbildede ved
Tgn. 31—35.

Saven.

Et lige saa nødvendigt Redskab som Høvlen er Saven, der som vel kendt
er et fladt, blank slebet Staalblad med Tænder i Kanten, hvormed man
sønderdeler Træet. Man har mange Slags Save, hver til sit Brug. De mest
brugte er de saakaldte »Bue s ave«, hvor Bladet er spændt i en
»Savstilling« af Træ. Denne dannes af to »Savarme«, der holdes i en vis
Afstand fra hinanden ved en i begge Ender gaffel formet udskaaren
»Savbjælke«. Enderne er gennemborede med et Cen-trumsbor, saa at
»Savdupperne«, hvori Bladet er fastnaglet i en udskaaren Spalte, let
kan vrides omkring til højre og venstre. Ved at stille Savbladet
tilstrækkelig skraat kan man da gennemsave temmelig brede Bræder fra
Ende til anden, uden at Savbjælken støder imod,

hvad Tgn. 36 viser. Om de modsatte Ender af Savarmene er der lagt en
tynd, stærk Snor, som ved Hjælp af en Pind kan strammes og slappes.
Naar Saven kan stilles lige meget skraa i begge Ender, og man ved et
Øjekast langs ned ad Bladet har forvisset sig om, at det ikke staar
vindskævt, spænder man Snoren stramt, hvorved Bladet faar tilsvarende
Spænding. Naar man efter endt Savning hænger Saven hen, maa man altid
løsne Spændingen ved at lade Pinden gaa en Omgang tilbage, da
Stillingen bliver trukket skæv, naar Snoren stadig er spændt.

Tgn. 36.30

For det første kan man hjælpe sig med en Buesav, helst en med et Blad
paa 24—2G Tommers Længde og 1^4 Tommes Bredde. Man kan da selv, naar
der er naaet hdt Arbejdsøvelse, lave sig Stillingen til en lille
»Svejfsav«, d. v. s. en Sav med meget smalt Blad, som er uundværlig i
de mange Tilfælde, hvor man skal foretage runde Udskæringer eller
udføre Sager, der har et meget bugtet Ydre. For at kunne vendes og
drejes i saadanne krumme Linier, maa Savbladet være meget smalt,
hvorfor selvfølgelig et bredt Blad ikke kan bruges. Omvendt vil
Svejfsaven være ubrugelig overalt, hvor der er Tale om at udskære
Træstykker nøjagtig efter lange, snorlige Linier, som man alene kan
styre et bredt Savblad Hge igennem uden Afvigelse til højre eller
venstre.

Naar man vil skær6 let, frit og nøjagtigt med Saven, gælder det om
altid at holde Tænderne skarpe og rigtigt »udlagte«. Skærpningen og
Udlægningen foretages med Savfllen^ men der skal en Del Øvelse til at
kunne bruge den rigtigt. Savfilen er som vel kendt trekantet, og man
har to Former; engelske, der, som Tgn. 37, er lige tykke overalt,
medens den anden er spids og har buede Sider (Tgn. 38). Den første
foretrækkes i Reglen. Ved Filingen sætter man Savbladet, med Tænderne
vendt til højre, i en dertil indrettet Klemme, der spændes fast i
Høvlebordets Tang. Man begynder Filingen fra højre og fortsætter den
Tand for Tand med to til tre sikre, lige faste Strøg paa hver, idet man
nøje passer stadig at holde Filen i samme Hældning. Man maa helst faa
en Snedker til at file Saven første Gang, saa at Tænderne kan have
deres rette Hældning, og udlægge dem, saa de faar deres rette Afvigelse
fra Fladen skiftevis til højre og venstre, for at Saven kan skære sig
en saa bred Sav-

Tgn. 37. 38.31

fure, at den kan gaa frit, men ikke saa meget, at Snittet bliver tungt,
groft og rubbet, og ikke saaledes, at det gaar mere til den ene Side
end til den anden, hvorved Snittet bliver skævt. Til at give Tænderne
denne vekselvise Hældning bruger man en S a v u d 1 æ g g e r, et
Stykke Staal med Indsnit i Kanten, som Tgn. 39 viser. Denne, hvormed
man lægger Tænderne skiftevis til højre og venstre, er dog noget
vanskelig at bruge for den uøvede, som lettere faar en god Udlægning
med den i Tgn. 40 viste Udlægger, der ved Hjælp af en Stopper

Tgn. 39.

41.

42.

kan rettes ind til at give ensartet Hældning. Ved Udlægningen maa man
nemlig mærke sig, at alle Tænderne faar en saa ensformig Afvigelse til
højre og venstre, at ingen Tand staar længere frem end en anden. Med
Udlæggeren Tgn. 40 giver man først hver anden Tand sin Hældning paa
Savens ene Side, og lægger derpaa de øvrige til den anden Side. Til
tørt, haardt Træ gives kun svag Udlægning, til vaadt eller bJødt Træ
derimod en langt stærkere.

Foruden en smal og en bred Buesav maa man endnu32

have en »Stiksav«, som der ofte er Brug for til Udskæring af Huller,
hvor man ikke kan komme til med en stor Sav. Stiksaven er et
dolkdannet, spidst Staalblad, som er smalt i Ryggen og bredt i Æggen,
forsynet med skiftevis til højre og venstre udfilede Savtænder. Den er
forsynet med et Træskaft, der simplest kan være drejet (som Tgn. 41)
eller udskaaret til et bekvemt Haandtag (som Tgn. 42 viser), hvilket er
bedst at arbejde med. Ved Brugen »borer man for« i Brættet med et
passende Bor og begynder derfra Udskæringen ved at stikke Saven igennem
og save væk med den i sikre raske Stød efter den givne Linie. Dette maa
dog ske med Varsomhed, for ikke at knække det smalle Savblad under
Arbejdet.

Til mangt et Arbejde vil en Bredsav, Tgn. 43 (en Skibstømmersav, eller,
som den i det fortyskede Haandværkermaal kaldes, »Fukssvans«), godt
kunne bruges

Tgn. 43.

i Stedet for en Buesav, især til mindre Gennem savninger. De mindre
Størrelser, der faas i Handelen, er at foretrække til Husflidsbrug.

Øksen.

Det nødvendigste Redskab til Træets første Oparbejdelse i Huggehuset er
Øksen (Tgn. 44). Man har Økser til meget forskellig Brug, til Skovning,
Brænde-hugning o. s. v., men i Huggehuset bruger man helst en let
Haandøkse. Denne findes ofte alt andet end god, og man maa ikke sky en
lille Udgift for at faa sig en rigtig33

Tgn, 44.

god Haandøkse, da man ellers vanskelig lærer at hugge rigtigt, eller
faar Lyst til at arbejde med den. En god

Haandøkse maa ikke være for svær, men falde let i Haanden og sikkert i
Hugget samt frem for alt have et udmærket »Bid«, der ikke snart bliver
sløvt eller let faar Skaar. Skaftet maa være udbuet saa meget til
højre, at Haanden gaar fri for Træet, naar man hugger med Øksen,
ligesom det helst maa være lidt nedadbøjet, da øksen saa falder lettest
og kraftigst i Haanden.

Hvorledes man somTgn. 45 viser, med den venstre

Tgn. 45.34

Haand holder Træet, som skal tilhugges, medens man fører Øksen med den
højre, er jo almindelig kendt, hgesom man heller ikke har nødig at
minde om at bruge Varsomhed ved Hugningen, at man ikke skal hugge sig i
den venstre Haand, som A^ed Uagtsomhed let kan blive lemlæstet meget
slemt.

Naar man vil holde sin Økse godt skarp, maa man ikke alene vogte sig
for at hugge i Søm og Sten med den, men maa ogsaa have en haard
Huggeblok (af Bøg) med en ren afskaaren Øverflade, som man paa det
nøjeste vogter for Sandkorn eller Jordsmuler, der snart vil sløve den
skarpeste og fineste Æg. At have et Trælaag til at dække Blokken med
anbefales derfor.

Tgn. 46.

Til mangt et større Arbejde vil den »amerikanske Økse« være særlig
brugbar. I de senere Aar er der kommet Økser af amerikansk Form i
Handelen, smedede af det ypperlige svenske Staal, med et aldeles
fortrinligt »Bid« (Tgn. 46).

Baandkniven.

B a a n d k ni V e n er et Redskab, der ved Navnet minder om sin
Oprindelse fra Bødkerhaandværket, idet især Ba and ene saa vel som
Staverne hermed for største Delen oparbejdes. Den dannes af et stærkt
Staalblad med Æg til den ene Side og er paa hver Ende forsynet med et
paa Kniven vinkelret fastsat drejet Haandtag (Tgn, 47). Ved at fatte et
Haandtag i hver Haand kan-35

man virke paa Kniven med stor Kraft, og, naar den er rigtig skarp,
skære vældige Spaaner med den lige saa let som udføre den fineste og
netteste Pudsning paa Arbejdsstykkets Overflade. Man maa nøje vogte
Æggen for at faa Hak i haarde Knaster eller gamle Søm, da saadanne

Tgn. 47.

Skaar er meget vanskelige at slibe ud i den brede Æg paa den, for
Styrkens Skyld, temmelig tykke Kniv.

Det i nedenstaaende Tegning 48 fremstillede Redskab: Bugthøvlen eller
Stolemagerhøvlen er ogsaa en Slags Baandkniv; den kan i al -Fald
udmærket nyttes som saadan til Afpudsning. Man fatter den med en

Tgn. 48.

Haand i hvert Haandtag og skærer (høvler) Træet af med det paa Midten
indskruede skarpe brede Staal, der, ligesom et Høvlejærn, kan stilles
til at tage større eller mindre Spaan. Dette i mange Tilfælde særdeles
brugbare Pudseredskab har man ogsaa af Jærn (amerikanske) med mere
kunstig Indretning.

Stregmaalet.

Til at fremstille en Linie ligeløbende med en retvinklet Kant bruger
man et Stregmaal. Dette er, som36

hosstaaende Billede (Tgn. 49) viser, en lille Klods af haardt Træ;
gennem denne er i ret Vinkel boret to Huller, forenede med et udhugget
fladt Hul, der kan optage et Par Kiler, som fastholder de i Hullerne
indsatte runde Stokke. Disse er i den ene Ende forsynede med en fin,
skarp Staalspids, og med denne kan man altsaa, ved at slaa Stokken frem
og tilbage i Hullet, danne ligeløbende Ridser i Træet langs Kanten,
idet man fører Redskabet støt hen langs denne.

Stemmejærnet og dets Brug.

Aldeles nødvendige Redskaber til Snedkerarbejde er Stemmejærn eller,
som de ogsaa kaldes, Hugge-jærn. De er, som Tgn. 50 og 51 viser, lige,
paa den

Tgn. 60.

ene Side skraaslebne Staalmejsler, som der kan sættes Træskafter paa
(Tgn. 52), tjenlige til Indhugning af skarpt-grænsede firkantede Huller
i Træ, samt til at afpudse tildanne Endeflader med. Man maa helst købe
et lille

Tgn. 51.

Sæt bedste engelske Støbestaals Jærn, f. Eks. fire Stykker paa 1, ^/g,
Vå Vs Tommes Bredde, samt et stærkt smalt Stemmmejærn med bred Ryg
(saa-kaldet »Lokbejtel«, set fra Siden i Tgn. 51 og 53), til

Tgn. 49.Hugning af dybe Huller. Et Tomme bredt Huljærn, Tgn. 54, med
buet Æg, er ofte brugeligt. Det gælder her som ved Høvlejærn om, at
Æggen altid holdes godt sleben og fuldkommen skarp, for at man skal
kunne udføre godt Arbejde og have Fornøjelse af at bruge Værktøjet.

For ret tydeligt at forklare Frem-gangsmaaden ved Stemmejærnets Brug,
særlig til Hugning af Huller, vil vi tage et lille Arbejde for. Vi kan
danne et lille Redskab, f. Eks. Stellet til et „Vaterpas", hvor der
findes et gennemhugget Hul med tilsvarende Tap.

Vi tilretter nøjagtig, paa den foreskrevne Maade, et Fodstykke af
Fyrretræ med 3 Tommers Højde, ^/g Alens Længde og Tommers Tykkelse (paa
de følgende Tegninger hertil er Træet for Tydeligheds Skyld vist flere
Gange tykkere), samt Træet til en Opstander af samme Maal, begge med
nøjagtig vinkelret afskaarne Ender.

Ved Afridsning af Hul og Tap faar vi nu først Brug for Stregmaalet og
forstaar snart, hvorfor det maa have to Stokke. Vil vi have Hullet paa
Tommes Bredde og 2 Tommers Længde midt i Fodstykket, indstilles den ene
af Stregmaalet s Stokke, saa at Spidsen ridser Tomme fra Kanten, og den
anden, saa den ridser ^/g Tomme længere derfra. Efter at have afstreget
Tapbredden (Tgn. 55) midt paa Fodstykket ved

Hjælp af Vinklen paa begge Kanter lodret under hinanden, ridser man nu
først med den ene og saa med den anden Stok, idet man passer, at
Stregmaalets Bryst følger Træets Kant uden at vakle. Derpaa vender
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Tgn. 62. 53. 64.

Tgn. 65.38

man Træstykket — stadig med samme Side til højre — og foretager samme
Strøg paa dets anden Kant. Nu har man paa begge Kanter lige over for
hinanden to nøjagtig ligeløbende (»parallele«) Ridser, nøje i samme
Afstand fra Træets SidejSade og i samme indbyrdes Afstand. Paa
Endestykket af Opstanderen, der skal danne den til Hullet svarende Tap,
ridser man ligeledes med samme Stilling af Stregmaalet først paa den
ene Kant, saa paa Endetræet og derefter paa den anden Kant; dermed har
man afmærket Tappens rette Tykkelse og rette Afstand fra Kanten (Tgn.
56). Ved Hjælp af Vinklen afridses Tappens Længde, 3 Tommer, idet man
lægger Vinklen til saa langt fra Enden og afridser en fortløbende
vinkelret Streg paa alle fire Sider. Hullets og Tappens Afgrænsning ved
Linierne er nu nøjagtig og tilsvarende paa begge Kanter af Træet

Tgn. 56.

Tgn. 67.39

Por at faa skarpe Rande skærer man Ridderne paa Hullets Rand dybere med
en spids Kniv. Man fatter nu Halvtomme-Stemmejærnet (Tgn. 51) med
venstre Haand, sætter den lige Æg til tværs paa Træet mellem
Længdelinierne, næsten lige med Hullets ene Endelinie, slaar et let
Slag med en firkantet eller rund til dette Brug lavet Kølle af haardt
Træ (Tgn. 58), og flytter nu Æggen ^/g til Tomme frem, efter Træets
Fasthed, slaar atter til, saa en Spaan løsnes, og vedbliver med dette
til den anden Rand. Hullets Overflade dannes nu af en Række ophakkede
Spaaner, som fjernes, og man vedbliver nu paa samme Maade, men med
langt kraftigere Slag, idet man særdeles nøje iagttager at holde
Stemme-jærnet fuldkommen lodret, da ellers Hullet bliver skævt og helt
ubrugeligt. JSIaar Arbejdsstykket er halvt

gennemhugget, vender man det, begynder og vedbliver med Arbejdet paa
den anden Side aldeles paa samme Maade, indtil Hullet er gennemhugget.
Dersom Arbejdet er udført omhyggelig, vil Hullets Sidevægge fra begge
Sider støde nøjagtig sammen i Midten, og Kanterne paa alle Sider staar
skarpe, uden at være brudte af Jærnet. For at dette kan finde Sted for
Endefladernes Vedkommende, er det praktisk at hugge Hullet lidt kortere
ved begge Ender, end det skal være, og først naar det er gennemhugget,
stikke de smalle Endevægge lodret ned, nøjagtig efter den givne
Afridsning.

Man afpudser nu Hullets Sidevægge fint og let med <let bredeste Jærn,
saa de bliver lige og plane, og har saa Hullet stemmet færdig.

Nu spænder man det opstaaende Bræt fast i Høvle-

Tgn. 58.40

Tgn. 59.

bænken og udskærer Tappen med Saven, idet man stadig har det Træ, der
skal blive staaende (Tappen), til venstre og skærer paa højre Side af
de afridsede Linier, hellere lidt uden for end inden for Linien, da man
altid kan pudse det overflødige Træ af, men ikke sætte noget til. Naar
Snittene paa begge Sider af Tappen er skaarne ned, afskærer man de to
overflødige Stykker Træ, der skal fjernes, efter de vinkelret dragne
Linier 3 Tommer fra Enden, afridsede med Stregmaalet Tomme paa hver
Side, og bortskærer Træet derefter paa Kanterne, saa Tappen staar frem
i Midten, godt 2 Tommer bred og ^/g Tomme tyk (Tgn. 59). Man maa passe,
at den hellere er lidt for stor end for hlle,. da der altid tabes lidt
Træ, naar man pudser den fint efter med det brede Stemmejærn. Tappen
skal nu passe stramt i Hullet uden dog at presse saa stærkt, at der kan
være Fare for at fiække Fodstykket. Naar Arbejdet er udført godt,
slutter nu Tappens Bryst rundtom nøjagtig til Hullets Kant, og
Sidefladerne af de to Træstykker sidder nøje i Flugt med hinanden paa
begge Sider, saa at der kun tiltrænges nogle lette Strøg med Høvlen for
at faa Samlingen aldeles plan paa Siderne.

Vi har omtalt dette lille Arbejde temmelig udførligt,, fordi Øvelse og
Nøjagtighed i Hulhugning og Tapning ogsaa er en af
Hovedforudsætningerne for at kunne udføre Snedkerarbejde ordentlig. Vi
har med det samme fremdraget et lille Eksempel paa, hvorledes man
efter-

Tgn. 60.41

liaanden selv kan udføre Træarbejdet til en stor Del af sit Værktøj,
saa at man fra først af kun har nødig at købe det nødvendigste.

Vaterpasset gøres nu færdigt (som Tgn. 60 viser) ved at ridse en lodret
Linie nøjagtig efter en Vinkel fra Grundfladen, lave et Hak forneden og
et lille Hul foroven, livori indsættes en fin Snor med en Bly kugle i
Enden som Lod.

Forskellige Bor.

Næst efter Save er Bor aldeles nødvendige Redskaber. Man maa her være
forsynet med Syle og Flad-|)or i ulige Størrelser til at »bore for« med
ved Ind-slaaning af Stifter, for ikke at flække Træet. Til Søm bruges i
samme Øjemed Yrldbor (Tgn. 61), det er smaa

Bor af Staal (fra 1 Linie til V4 Tommes Tykkelse), med snegledannet
Spids og en dyb skruedannet Udskæring, der optager det ved Boringen
løsrevne Træ. Oventil er det forsynet med en lille Tværstang af Træ
eller Jærn, ved hvis Hjælp man kan »vride« det rundt. Naar Boret først
har fæstet, gøres intet Tryk nødig for at faa det ind, da det selv
skruer sig frem ved Omvridningen. Vridbor bruges særlig, hvor man skal
have »boret for« til Indslaaning af Tre- og Firtommersøm i haardt Træ,
og er et af de uundværligste Redskaber ved de oftest forefaldende
Smaa-udbedringer. Dernæst maa man have et Borsving, helst iii Jærn
(Tgn. 62), med et Sæt dertil passende Bor af forskellig Slags.
Drueboret (Tgn. 63) bruges helst til mindre Huller, ligesom det spidse
Vridbor (Tgn. 64), medens man til større Huller (fra ^/g Tomme)
foretrækker

Tgn. 61.42

Centrum s bor et (Tgn. 65), der giver et langt glattere og nøjagtigere
Hul. Man sætter dets Spids ned i Midten af Borestedet; ved Omvridningen
skærer da den skarpe Tand paa Træets ene Side et ringdannet Udsnit, som
den knivskarpe Vinge paa den anden Side løsskærer i en flad

Tgn. 62.

Spiral. Det amerikanske Sneglebor, Tgn. 66, er et fortrinligt Bor, som
i de senere Aar er kommet i Handelen. Det er et Slags Centrumsbor, som
under Arbejdet selv renser Spaanerne op af Borehullet, hvorfor det
arbejder udmærket sikkert og rask. Det er dog ikke saa lidt dyrere end
de andre nævnte Bor.

Hamre, Tænger og Smaaværktøj.

Foruden de i det foregaaende Stykke nævnte Redskaber er Hamre og Tænger
nødvendige.

En Hammer — hvoraf Tgn. 67—69 viser forskellige formaalstjenlige Former
— kan være mellem ^

Pund tung, godt forstaalet paa Banen og Pennen; denne bør være
afrundet, saa at man kan nitte med den, og43

Hovedet maa være fæstet godt paa Skaftet med et Par Jærnskinner.
Knibtangen, Tgn. 70, til at trække Søm

Tgn. 67.

69.

nd med, kan bedst være 8 å 9 Tommer lang. Desuden vil man gøre vel i at
forsyne sig med et Par Niptænger:

Tgn. 70.

73.44

en Rundtang (Tgn. 71) og en Fladtang (Tgn. 72) samt en Fil og en Rasp
til at pudse Træ af med, en Skruetrækker (Tgn. 73) og en Tommestok samt
en Passer (»Cirkel«, Tgn. 74) til at maale af med og slaa Cirkelslag
med. Til at slaa større Cirkelbuer bruger man en Stangpasser, der
nærmest dannes af en tynd Træliste med et Hul til en Blyant i den ene
Ende og en Række Huller langs op igennem; man stikker da en spids Stift
i det Hul, der skal danne Midtpunktet for Cirkelslaget

Tgn. 74.

eller Cirklen (Tgn. 75). Gælder det ikke om den yderste Nøjagtighed, f.
Eks. naar man skal afridse Omridset af

Tgn. 75. Tgn. 76.

en rund Bordplade, binder man en stærk Traad i en lille Stift, som
fæstes i Midtpunktet, og nu slaar man Rundkredsen op med en Blyant, som
man har bundet i passende Afstand i Traadens anden Ende, saaledes som
er vist ved Tgn. 76.

For at kunne arbejde med lidt Fornøjelse, maa man foruden Værktøj og
Oplag af Træ have forskellige Smaa-ting i Forraad, nemhg Skruer^ Søm og
Stifter af forskellig Finhed m. m. Dette maa man helst gemme i en
særlig flad Skuffe med mange smaa Afdelinger, hvor f. Eks. Søm og
Stifter i alle Længder, lige fra 3 Tommer lange Søm til de fineste
Stifter, saa vel som Skruerne Sif forskellig Størrelse, have hver sit
eget Rum. Ligeledes45

maa man være forsynet med Sandpapir af forskellig Finhed, der nedlægges
afskaaret i smaa firkantede Stykker lige til at bruge. At have en
saadan lille Skuffe smukt ordnet, med hvert Rum alid vel forsynet,
letter ofte Arbejdet mere, end man skulde tro.

Et Værktøjsliab.

For den, som kun i sin Fritid nu og da har Lejlighed til at sysle med
Snedkerhaandværket, vil det være hge saa behageligt som nødvendigt at
have et ordentligt og godt Gemme til sit Værktøj, saa at han kan finde
alt paa rette Sted og uskadt, naar han atter i en Fritime vil glæde sig
ved sit Træarbejde. Vi tilraader derfor at have et Skab, som man godt
selv kan lave, naar ; man faar lidt Øvelse i Arbejdet. For at vise,
hvorledes alt Værktøjet prægtig kan faa Plads i et lille Rum, og for at
give enhver, der har Lyst til at lave sig et Værktøj-skab. Vejledning
til at indrette det, fremsætter vi paa næste Side Tegning af et
saadant, ledsaget af Forklaring over Indholdet.

Skabet kan være 18 til 24 Tommer bredt indvendig, 8 Tommer dybt og 5
til 6 Kvarter højt i det hele. Det forsynes med en Dør og nogle flade
Skuffer i et lukket Rum forneden; i disse Skuffer har man en Del smaa
Rum til Søm, Skruer osv. Døren maa gaa saa langt ned, at den ogsaa
lukker for Skufferne, der maa træde halvanden Tomme tilbage, saa at man
kan laase for hele Skabets Indhold.

Som man ser paa ovenstaaende Tegning af et velindrettet Værktøj skab,
sættes Langhøvlen og Høvlene •øverst i det ene Hjørne, idet en Liste
med indvendig Fals foroven og en Stopliste forneden fastholder Høvlene,
saa de let og rask kan tages ud og sættes ind. Ved Siden af kan man
have en lille Liste med fiade Huller i46

til Bor og et Par Kroge til Borsvinget og Stregmaalet. Længere nede
fastgøres Lister til Skabets Bund med smaa Udskæringer og Huller til
Fil og Rasp, Skruetrækker, Vridbor, Nibtang, Savudlægger (bagved
Skavjærn), samt et Sæt Stemmejærn med

Tgn. 77.

Hu1jærn og Snittekniv. Paa Bundbrættet over de smaa Skuffer kan en
Kølle, Limpotte og Hvæssesten anbringes. Paa Døren fastgøres tre
Træklamper, hvoraf de to bærer Buesaven, og den tredie en lille Vinkel,
samt Kroge, hvorpaa en lille Haandøkse, Hammer og Knibtang, Stiksav og
Tommestok kan ophænges.47

At have sit Værktøj samlet i et saadant Skab medfører desuden den
Vinding, at man vil kunne have hele Samlingen inde i Stuen, hvor
Skabet, især naar det er lidt smukt malet eller poleret, ikke vil tage
sig ilde ud, naar det er lukket. Tilegner vi os lidt Øvelse i
Træskæring, vil vi maaske faa Lejlighed til at faa lidt
Udskæringsarbejde paa Skabet, saa at det endog kan blive en Pryd for
Stuen. Ved Hjælp af dette og Høvlebordet vil man kunne bruge sit
Værelse til mangt et net lille Snedkerarbejde og dog i kort Tid kunne
fjerne ethvert Spor af »Værkstedet«, uden at flytte et eneste Redskab
ud af Stuen.

Slibning.

Ved Brug og ved tilfældige Uheld bliver ethvert skarpt Værktøj
efterhaanden sløvt og »taber Biddet«. Da det ikke alene er meget
kedeligt at arbejde med sløvt Værktøj, men tillige er umuligt at udføre
godt Arbejde, naar ikke de skærende Redskaber stadig har et »fint Bid«,
saa maa enhver Træarbejder sørge for at have Midler til at skærpe det
med og tilegne sig den nødvendige Øvelse i at slibe. \

Slibningen kan deles i den grovere og finere. Den første tjener til at
fjerne det overflødige Jærn og Staal, den anden til at give den derved
dannede ru Æg Finhed og Politur.

Til den grovere Slibning bruges altid en Sandsten af forskellig Form.
Snedkeren bruger i Reglen kun en saakaldet Skuresten, en flad Sandsten,
anbragt i en Kasse med en lige Flade opad. Man hælder Vand paa Stenen,
fatter Jærnet med begge Hænder og skurer det nu mod den ru Stenflade
frem og tilbage i lange, faste Strøg, idet man stadig sørger for, at
Jærnet urokkelig holdes i samme Hældning, da den afslebne Flade
ellers48

bliver afrundet, og Slibningen slet. For den uøvede gaar Orovslibningen
ved Skuring imidlertid temmelig langsomt, hvorfor det tilraades hellere
at bruge en rund Slibesten af 12—16 Tommers Tværmaal, helst en fin,
skarp, blaa Sandsten. Den sættes paa en Jærnakse med Sving i et Stel,
saa at den drejes i et lille Vandtrug, naar man

sliber (Tgn. 78). Man maa aldrig slibe paa den tørre Sten, som uden
Vand ikke tager rigtig paa Staalet og ved Gnidningen gør dette saa
'hedt, at det »løber an«, d. e. bliver blaat eller graat, hvorved det
taber sin Hærdning i Æggen. For den, der har sit Værktøj i Værelset og
gerne vil ofre lidt for at have alt saa nemt og net som muhgt,
anbefales smaa Slibestene, stillede i en Vandkasse af Jærn eller Blik,
der, som Tgn. 79 viser, danner en Skærm paa den ene Side, saa at Stenen
ikke kan stænke under Slibningen.

Man holder i Reglen Jærnet med begge Hænder fast imod den omdrejende
Sten, saa at denne gaar imod Æggen, stadig i den samme faste skraa
Stilling til Rundingen (Tgn. 79), idet man tillige passer, at ikke den
ene Side af Jærnet trykkes stærkere mod Stenen end den anden. Holder
man det nemlig mod Stenen med et skævt Tryk eller med en ustadig
rokkende Holdning, bliver den afslebne Flade skæv og rundet, i Steden
for at der skal fremkomme en fuldkommen jævn og lige Slibeflade. Helt
plan bliver den ikke, da den faar en svag Huling, svarende til Stenens
Runding, men denne svage Hulslibning er i alle Tilfælde en Vinding, da
den letter den følgende Finslibning og den senere Hvæsning under
Arbejdet. For Resten maa man stadig se efter Jærnet under Slibningen.

Tgn. 78.49

Tgn. 79.

Næsten alle skærende Jærn slibes kun fra den udvendige Side. Kun
Drejestaal og Skraa-mejsler tilBilledskæring slibes lige meget fra
begge Sider. Det er af stor Vigtighed, at man faar den rette S k r a a
n i n g paa den slebne Flade. Da denne er noget forskellig til de
forskellige skærende Redskaber, kan der vanskelig gives faste
Forskrifter i denne Retning. Man maa helst første Gang lade sit Værktøj
slibe af en duelig Haandværker og senere søge at holde den samme
Skraaning paa de enkelte Jærn. Kun kan man som Hovedregel opstille den
Sætning, at man altid hellere maa slibe Jærnet for højt op, med længere
Skraaning, end give det for brat S li beflade, hvilket er et Misgreb,
som Begyndere og sjuskede Arbejdere altid er tilbøjelige til, da man
derved med mindst Umag faar Æg paa et sløvt Værktøj.

Naar man sliber paa den runde Sten, fremkommer hen mod Slutningen den
saakaldte »Raa-Æg«, mest naar man sliber med Æggen med, mindre med
Æggen m o d Stenens Gang. Ethvert Jærn maa slibes paa den grove Sten,
indtil Raaæggen sesr eller bedre føles. Naar dette tynde, bøjelige
Staalblad, der fremkommer, naar Slibestenen tager Staalet bort lige i
Æggen, begynder at vise sig, sliber man med lettere Tryk og varsommere
endnu et Øjeblik, idet man vogter sig omhyggelig for50

ikke at skade Æggen ved at give Sidefladen en brattere Eetning, og
fuldender derpaa Slibningen paa en Hvæsse-sten. Dette er en lille
firkantet, aflang Flise af en fin 8kifersten paa et Par Tommers Bredde.
Den maa ikke være for haard, men meget finkornet og dog skarp,
.saa-ledes at naar man stryger Staalet hen over den, maa man mærke, at
det tager ved i en fin, ru Fornemmelse, saa at man ikke føler Strøget
som en haard, glidende Glathed. Man har meget gode blaa Hvæsse-stene,
men den gule belgiske er den fortrinligste. Man væder Stenens Flade
rigelig med Vand (ikke med Spyt), lægger den paa et fast Underlag og
trækker Staalets Slideflade hen over den i faste, sikre Strøg, indtil
Raa-æggen er bortsleben, ved at man jævnlig vender Jærnet og sliber paa
begge Sider af Æggen. Stemmejærn, Høvlejærn o. lign. hvæsser man
lettest ved at holde Jærnet i venstre Haand og Hvæssestenen i højre,
idet man med lette Strøg i samme Stilling lader dem glide lige op og
ned mod hinanden. Naar man, ved at holde Æggen op for Øjet mod Lyset,
ikke længer kan skimte Raaæggen, og ved varsomt at føle hen over Æggen
med Fingeren ligesom kan føle dens bidende Skarphed, er Slibningen
fuldendt. Naar Æggen under Arbejdet sløves hdt, skærper man med
Strygning. Hertil kan, særlig for Billedskærerjærn, anbefales en S m e
r g e 11 a p. Denne kan enhver let lave sig af et gammelt Stykke Læder,
som overstryges med et lille Lag Talg, hvorefter den overdrysses med
lidt fint slemmet Smergel, som da med et Knivsblad arbejdes godt ind,
til det danner en glat, jævn Flade. Man har nu en »Smergellap«, der er
et fortrinligt Middel til at give Æggen en fin og varig Skarphed, idet
man dog maa bruge den med Varsomhed; tre, fire Strøg paa hver Side af
den lidt sløvede Æg er i Keglen tilstrækkeligt. Herved modtager-
Slibefladerne51

€11 fin Politur, hvorved Æggen, naar det er fint Staal, faar en høj
Grad af Skarphed.

Tillavning af Lim.

Til at samle mange af de i det følgende nævnte Arbejder bruger man Lim.
Dette Bindemiddel, som enhver kender af Navn, købes i Form af tynde,
hornagtige Skiver. Diskse tilvirkes i Limkogerier ved Kogning af
Sldndlapper, indtil de er opløste i en geléagtig Masse. Naar denne er
kold og stivnet, skæres den i tynde, firkantede Skiver, som udbredes
paa Net i fri Luft og efter Tørringen danner de vel kendte haarde,
tynde Limkager.

Naar man vil bruge disse, maa den haarde Lim opløses ved Kogning.
Dersom man ligefrem kom den tørre Lim i Vand og kogte den, vilde det
dog vare temmelig længe, inden den blev opløst, og den vilde under den
lange Kogning let svide paa Bunden eller koge over, saa •at den blev
ødelagt.

Naar man skal koge Lim, tager man helst af den smukke, lyse Hornlim og
brj^der Pladerne i Stykker. Man kommer disse i et Fad koldt Vand og
lader det staa, indtil Limen har indsuget "Saa meget Vand, at man kan
trykke den itu mellem Fingrene. Dette vil ske i Løbet af 3—4 Timer. Man
hælder nu alt Vandet fra de udblødte Limstykker, som omtrent vil have
indsuget en halv Gang mere Vand, end de vejede, kommer dem i en lille
Gryde og smelter dem over en sagte Ild. Man lader Limen koge en god
halv Time eller længere, indtil den er fuldkommen jævn, uden slimede,
sammenhængende Rester, omtrent saa flydende som tyk Fløde. Man maa
under Kogningen uafladelig røre og skrabe paa Bunden med en flad Pind,
da Limen ellers straks brænder paa og svides, hvorved den bliver mørk
og mister meget af sin Bindekraft. Ligeledes maa man vogte sig for, at

Ilden bliver saa stærk, at Limen koger over, hvortil den er meget
tilbøjelig, idet den slimede Masse koger boblende op i et Skum. Gryden,
man koger i, maa derfor ikke være mere end en Fjerdedel eller en
Tredjedel fyldt, at Indholdet ikke skal bruse op over Randen og
spildes. Har Limen staaet for længe og indsuget for meget Vand, saa at
den er bleven for tynd, maa man koge den varsomt saa længe, indtil den,
ved at det overflødige Vand bortdamper, har sin rett« Tykkelse.

I varmt Vejr kan Limen ikke taale at staa kogt længe, da den snart
bliver slimet og gaar i Forraadnelse; man maa da jævnlig give den et
lille Opkog, for at den

Tgn. 80.

Tgn. 81.

kan vedligeholde sin Friskhed. Tilsætning af lidt pulveriseret Alun
giver altid Limen større Holdbarhed og Bindekraft.

Til Limens Paastrygning bruger man Pensler, hvoraf man helst maa have
en bredere til større Fladers Overstrygning og en tyndere til at stryge
Lim i Taphuller osv. med. Naar Limen koges og varmes, tager man altid
først Penslerne af, da Børsterne ellers let brænder paa Bunden og
svides af, hvorved baade Pensler og Lim ødelægges, ligesom ogsaa Enden
af Skafterne, der ikke maa være for lange, let forkulles.53

Til Snedkerbrug køber man sig bedst en lille Lim-potte af Støbejærn til
at gemme og opvarme den kogte Lim i, men naar man kun skal bruge lidt
Lim og ofte skal have den varmet, maa man helst købe sig en Limlampe af
Blik af den ved omstaaende Tegning viste Indretning.

Som Bærer for Limpotten og Samler for Varmen dannes en bred Ring
(Cylinder) af Blik med en Indskæring paa den ene Side, saa man gennem
denne kan indskyde en lille Spirituslampe af Blik. For ikke at svide
Limen, saa at den »brænder paa«, er Limpotten dobbelt og dannes, som
omstaaende Gennemsnitstegning (81) viser, af en større Vandbeholder,
som den forneden indsnævrede Limpotte kan sættes i, saa at den slutter
til Vandbeholderen og den udvendige Ring foroven. Ved et Skillerum er
Limbeholderen delt midt igennem i to Afdelinger, den ene til svagere,
den anden til stærkere Lim. Skillerummet tjener ogsaa til at af-stryge
Limpenslen paa, da man aldrig maa afstryge denne paa Kanten af Lim
potten, hvorved man snart smører Skaftet til og faar en styg indtørret
Lim skorpe om Beholderen. Naar man nu vil varme Limen, kommer man lidt
Vand i Vandrummet, saa det kan staa halvt op om Limbeholderen, og
tænder Spirituslampen, som opheder Vandet, der da meddeler sin Varme
til Limen, saa at denne smelter. Man maa altid forvisse sig om, at der
er Vand nok i Beholderen, da man ellers udsætter sig for, at det snart
bortdamper, saa Lodningen smelter ved Ophedningen. Lampen maa helst
være forsynet med en tætsluttende Hætte, som kan sættes paa, naar den
slukkes, da ellers Vinaanden bortdamper; den taber derved sin Styrke,
og det vandagtige Brændevin, der bliver tilbage, kan til sidst ikke
brænde.

Den nemmeste og billigste Limbeholder faar man ved at købe en lille
»engelsk Limpotte«, Tgn. 82, der
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med Lim i og med Limpensel kmi koster 50 Øre. Beholderen er dobbelt, og
ved at hælde kogende Vand i Mellemrummet smelter Limen i det indre Rum.

Naar man kun nu og da har Brug for en lille Smule Lim, er det tjenligst
og nemmest af anvende det i de senere Aar fremkomne Limpulver^ Dette,
der paa en ejendommelig Maade er fremstillet af kogt Lim, trænger ikke
til fornyet Kogning inden Brugen. Det har derfor kun nødig at
»smeltes«, d. v. s. opløses i varmt Vand, for straks at være brugehgt,
og man kan bruge det i selv helt smaa Mængder, bare man passer, at det
til Opløsningen brugte Vand staar i rette Forhold til Limen. 1 Del
Limpulver og 3 Dele Vand giver saaledes en meget stærk Lim til
Træsager. Limpulveret kan opløses i en lile Kop eller deslige, der,
efter at Vandet er tilsat, opvarmes paa en Kakkelovn eller over en
Lampe, idet man stadig rører om, indtil Limpulveret er helt opløst og
danner en fuldkommen flydende Masse. Genstandene, der skal limes, bør
opvarmes forud, som ved almindelig Limning.

Tgn. 82.

Forskellige Limblandinger.

For den, som kun skal bruge Lim engang imellem, er det ofte baade
nyttigt og behageligt at kunde lime et og andet Stykke nu og da, uden
først at skulle koge en større Del Lim. Dertil bruges lettest den
saakaldte »kolde« eller »flydende Lim«, der ikke størkner ved
almindelig Luftvarme, men kan bruges kold. En saadan kan man selv
tillave ved at koge 12 Kvint god Lim, som brydes itu og paahældes V4
Psegl Vand. Naar dette55

har staaet i nogle Timer, tilsættes 2 Kvint Saltsyre og 3 Kvint
Zinkvitriol (svovlsurt Zinkilte). Naar denne Blanding har staaet 10—12
Timer ved en Varme af 60 —70® (hen imod Koghede), stivner den ikke ved
Afkøling. Den kan dog ikke anbefales til Sammenlimning af Træarbejde,
hvortil den i Holdbarhed staar langt tilbage for almindelig Lim, men
egner sig særlig til Sammensætning af Glas og Metal, Porcelæn og
Perlemor. Skulde denne Lim ved at gemmes paa et meget koldt Sted
størkne, har man kun at sætte Flasken nogle Minutter i lunkent Vand for
atter at faa Limen flydende.

Lim, som ikke opløses af Væde, tillaves paa følgende Maade: 25 Kvint
Lim koges med en Pægl Vand, saa at det danner en stærk, sirupstyk
Opløsning, der omhyggelig sammenrøres med 10 Kvint Linoliefernis. Man
limer, som med varm Lim, paa opvarmede, tørre Træplader og
sammenpresser disse godt med Skruetvinger €ller lign. Denne Lim
modstaar baade koldt og varmt Vands opløsende Indvirkning og er endog
brugelig til Sammenlimning af Bødkerarbejde, som derved hindres i at
blive utæt eller at »falde i Staver«.

Uopløselig Lim. Naar man blander en Limopløsning, der har 5—10 pCt.
Lim, med 1—2 pCt. »sur kromsur Kali«, faar man et Bindemiddel, som,
især ved at udsættes for Lyset, bliver fuldkommen uopløseligt endog i
varmt Vand. Uopløseligheden hidrører fra Krom-Byrens kemiske Forandring
ved Lysets Indvirkning, og Limen skal derfor særlig egne sig til
Sammensætning af sønderbrudt Glas. Naar Bruddene paa et knækket Glas
sættes sammen med Kromlim, bliver Revnen knap synlig og Sammenlimningen
holdbar i Vand.

Denne Lim skal endvidere være særdeles brugbar til at gøre Tøjer
vandtætte med^ især hvor det ikke .skader, at Tøjet bliver noget stift,
som ved Overtræk af Kufferter, Tornistre o. lign. Selve Fremgangsmaaden
er56

hel simpel. Lærredet udspændes i en Ramme og overstryges et Par Gange
med den hede Kromlimopløsning, hvorefter det tørres ved en Tid lang at
udsættes for Sollyset, for at Kromsyrens Indvirkning paa Limen kan
finde Sted, saa at denne bliver uopløselig i Vand.

En anden Lim, der holder udmærket, hvor de sammenlimede Sager er
udsatte for Fugtighed, tillaves af ostnet Mælk og læsket Kalk. Man
tager noget frisk ostnet Sødmælk, som lige er sammenløben, og river den
svagt optrykkede Ostemasse omhyggeligt sammen med noget læsket Kalk.
Begge Dele arbejdes godt sammen, saa de danner en jævn Vælling, der med
Pensel stryges kold paa de Flader, som skulle sammenlimes. Disse
presses derpaa som ved anden Limning tæt sammen med Skruetvinger,
indtil de er tørre. Naar det rette Forhold er ramt mellem Ostemasse og
Kalk, er denne »Tømmer mand slim« særdeles varig og kan f. Eks. bruges
til Limning af sam-menfuget Arbejde, der skal taale Vand, som til en
Vadsk og lignende. Den taaler imidlertid ikke at gemmes, men maa
tillaves paa ny, hver Gang man skal bruge den.

Limning.

Vi skal nu nærmere omtale Limens Brug til Træarbejde og gøre Rede for
Fremgangsmaaden ved de jævnligst forekommende Sammenføjninger med Lim.

Som oftest gælder det at sammenføje smallere Træflader, saa de danner
en bredere, som f. Eks. en Bordplade. Dette sker altid smukkest og
stærkest ved Lim. Det er en Hovedregel, at jo mindre Lim der bliver
tilbage mellem de sammenlimede Træstykker, des stærkere bindes disse
sammen. Det gælder derfor om, at de Flader, der skulle samles, passer
muligst nøje sammen. Skal vi lime Kanterne sammen paa to Brædestykker,
maa vi altsaa sørge for at. faa begge Kanter muligst lige57

og plane, vinkelret paa Fladen. Man spænder i dette Øjemed Brættet paa
Højkant i Høvlebænken og høvler Kanten ren, idet man stadig med Vinklen
prøver, om den er vinkelret, og undersøger med Øjet fra Enden, om den
er nogenlunde lige. Derpaa styges den med Langhøvlen i faste, lange
Strøg uden Vaklen, indtil Kanten er aldeles lige og i Vinkel. Det andet
Bræt tildannes paa samme Maade, og naar det er strøget lige, sætter man
det først tilrettede med den strøgne Kant oven paa det andet for at
prøve, om Kanterne falder nøje sammen. Naar man ved at se gennem
Sammenfældingen mod Lyset kan skimte en Lysstribe et eller flere
Steder, ere Kanterne endnu ikke sluttende, og man giver et svagt Strøg
med Langhøvlen paa det for høje Sted. Først naar man ikke noget Sted
kan skimte nogen Lysaabning, slutter Fladerne overalt nøje til
hinanden, og Stykkerne er færdige til Limning.

Man varmer nu den kogte Lim næsten til Koghede og passer, at den har
den rette Tykkelse, omtrent som kold, fed Olie. Samtidig sætter man
Dupper og Pinde til Rette i Høvlebænken, saa at man skyndsomt kan
spænde Btæderne sammen. Begge Kanter holdes nu til Ilden, indtil de er
godt varme at føle paa; man overstryger begge samtidig med den varme
Lim, sætter dem mod hinanden og spænder dem rask sammen med Skruen, saa
at Limen flyder godt ud af Sprækken. Inden man spænder fuldkommen fast,
paaser man, at Overfladen paa begge Brædestykker er i Flugt, og staar
en Side lidt for meget frem, banker man med en Hammer paa det
fremstaaende Bræt, indtil begge Træflader er lige samlede.

Man kan ogsaa udmærket godt presse Bræderne sammen med Kiler. Man
tildanner to Stykker stærkt, tørt Træ (Bøg eller Eg) som omstaaende
Tgn. 83 a viser, set fra Kanten. Den firkantede tilrettede Træstok58

(omtrent 2 og B Tommer paa hver Led) nedskæres nogle Tommer fra Enderne
med to vinkelrette Snit i et Bræts Tykkelse (^U—l^U'')^ og det
mellemliggende Træ udhugges. Derpaa danner man fire Trækiler,
limstryger Kanterne paa Bræderne og kiler dem sammen i Klemmerne, som
Tgn. 83 6 og c viser, idet man med lette Hammerslag driver Kilerne
sammen mod hinanden. Efter at Limningen har staaet spændt fra 3 til 6
Timer, efter som det er varmt eller koldt i Luften, kan Bræderne tages
ud. Vil man sammelime en bredere Flade, f. Eks. til en Bordplade,
samler man bedst først to og to Bræder, stryger da de derved dannede to
Plader sammen og limer dem til sidst. Den øvede Arbejder limer dog let
alle fire Stykker sammen paa engang i een Spænding.

Tgn. 83.

Tgn. 84.

Naar Limen har været passende stærk og ikke er størknet, inden Bræderne
er spændte sammen, vil Limningen Dagen efter være saa stærk, at man
lettere flækker Træet itu end knækker det i Limningen, og udsættes
Træet ikke for vedvarende Væde, skilles det aldrig.

For rask og let at kunne forsyne tynde Bræder, der skulle sammenlimes,
med fuldkommen lige og vinkelrette59

Kanter, kan man lave sig et lille Redskab, en saakaldet »Stød la de«,
der, som Tegningen (84) viser, dannes af et plant Bundbræt a a,
paaskruet eller paalimet et 3 — 4 Tommer smallere tyndt Bræt paa Enden
af hvilket der er nøjagtig vinkelret fastgjort en lille Klods af haardt
Træ c. Man lægger da det tynde Bræt, der skal forsynes med en lige
Kant, i Stødladen paa med Enden støttet mod Klodsen c og Siden lidt
frem, lægger Langhøvlen paa Siden i a og fører den med raske Stød over
Kanten, indtil denne er høvlet helt lige, og Høvlen ikke mere tager
Spaan.

Tgn. 85. Tgn. 86.

Ved Sammenlimningen af tykkere Træstykkers Flader er Fremgangsmaaden
meget forskellig efter Stykkernes Beskaffenhed. Skal et tykkere og et
tyndere Bræt sammenlimes, hvor der er Fare for, at eet eller begge
kaster sig lidt ved Varmen og Limens Væde, som ved at sammenlime en
Stødlade, maa Bj-æderne naturligvis først være nøje planhøvlede, saa de
ligger fuldkommen tæt mod hinandens Flader. De opvarmes lidt, limes med
ikke for stærk Lim og presses i et Par Skruetvinger, idet man lægger en
lige Klods under Skruen oven paa det tynde Bræt. Skruetvingen dannes,
som Tgn. 85—8d60

viser, af tre vinkelret stærkt sammensinkede Træstokke, paa mindre
Skruetvinger, som Tgn. 85, afstivede ved paalimede Sidestykker, paa
større afstivede med en tynd Jærnbqlt (Tgn. 86). I den ene Arm er
indboret en solid Træskrue, hvormed man er i Stand til at kunne udsætte
et mellemhggende Stykke for et stærk Tryk. For ikke at skade
Arbejdsstykket med Enden af Skruen maa man altid sætte en Træklods
mellem denne og de limede Stykker, som vist ved Tgn. 86, der
forestiller Sammenhmningen af to flade Bræder. Til saadanne Limninger
maa man helst have flere Skruetvinger, saa at Sammenpresningen er stærk
overalt. Til Limninger, der kræver rask Sammenskruning, anbefales
nedenstaaende Skruetvinge (Tgn. 87) med en løs Arm, der rask og let
lader sig skyde op eller ned efter Stykkernes Tykkelse og fæste med en
Kile paa Bagstokken, hvis tandede Forside hindrer Skruearmen i at glide
tilbage.

Er det mindre Flader og tykkere Træ, der skal sammenlimes, er
Fremgangsmaaden allersimplest. Skal vi f. Eks. fastlime Endeklodsen a
paa Stødpladen (Tgn. 84), varmer man den planhøvlede Flade rask ved
Ilden, stryger Lim paa den, men ikke paa den kolde Flade, Klodsen skal
fæstes paa, lægger denne rask paa sit Sted og fører den, under et
stærkt Tryk med Haanden, sagte glidende lidt frem og tilbage, saa den
overflødige Lim presses ud, indtil man mærker. Klodsen begynder at
bindes. Man passer da, at den stanses paa rette Sted i rigtig Stilling,
holder den endnu et Øjeblik fast med Haanden og lader den derpaa skøtte
sig selv. Efter nogle Timers Forløb sidder den uløsnelig fast. Paa
lignende Maade kan den øvede Arbejder hurtigst lime (»sammenrive«)
Bræder Kant til Kant, uden Klemmer

Tgn. 87.61

eller Skruetvinger. S am men rivningen foretages paa følgende Maade:
Brættet, der skal limes, spændes i Høvlebænken med den strøgne Kant
opad, det andet Bræt holdes til, og den varme Lim paastryges saa hurtig
som muligt og ikke for sparsomt. Kanterne sættes nu hurtig sammen, og
det øverste Bræt føres frem og tilbage med 2—5 Tommer lange, sikre Træk
under et let Tryk, idet man passer, at Fladerne ikke forskyder sig for
hinanden. Naar man efter nogen Rivning mærker, at Limen begynder at
binde, forkorter man Strøgene og passer at standse saaledes, at
Fladerne staa aldeles lige, og det ene Bræt ikke staar uden for Enden
af det andet; binder Limen, inden man faar Brættet paa Plads, maa man
tage det bort og begynde forfra med Paastrygning af hed Lim; en lille
Forskydning kan man nok afhjælpe ved et forsigtigt Hammerslag. Kanterne
maa helst varmes, før Limen paaføres, og den øvede Arbejder limer let
3—4 Bræder oven paa hinanden, uden at flytte det nederste Bræt, men
dertil hører dog baade Øvelse og Forsigtighed.

Ved Tapning og Sinkning stryger man Lim baade i Hullet og paa Tappen,
som helst maa varmes forinden.

Ved al anden Limning er intet videre at mærke. Naar man ved Arbejdets
Udførelse kun iagttager, at Limen er frisk og hverken for tynd eller
for tyk, at de Dele, der skal sammenlimes, passer nøje til hinanden, og
at de om Vinteren og i koldt Luft opvarmes, saa at Limen ikke størkner,
før den fornødne Tilpres-ning har fundet Sted — hvorfor man ikke maa
være for sendrægtig med Arbejdet — kan man altid være aldeles vis paa
at opnaa et godt og paalideligt Udfald.

Endnu mærkes, at man helst ikke maa aftørre den udflydte Lim straks
efter Limningen, da den endnu klæbrige Lim vil smøre Træets Overflade
stygt til, saa at det i mange Tilfælde, som f. Eks. paa løst og lyst62

Træ, ikke er til at faa rent mere. Man venter helst, til Limen er
størknet, men ikke indtørret, og kan da let fjerne den udtraadte, nu
sammenhængende Lim med en kiledannet Pind, en sløv Kniv eller et
lignende Redskab, da den saa i Reglen let lader sig løsne
sammenhængende fra Træet, især naar dette har en fin glat Overflade.

Øvelses-Arbejder.

Den nnge Begynder maa øve sig i lettere Arbejder først, og der maa da
helst vælges saadanne, som er til Nytte i Huset, da det er langt
morsommere at tilvirke Ting, der kan bruges, og som der maaske er Trang
til, end det er til Øvelse at lave unyttige Sager.

Idet vi i det følgende giver en Række omhyggelige Vejledninger til
saadanne Øvelses-Arbejder, bemærkes forud, at disse ikke er valgte i
Flæng, eftersom vi ikke alene har søgt at fremstille en trinvis
Fremgang fra det lettere til det vanskeligere, men samtidig lagt særlig
Vægt paa, at de valgte Arbejder kan give Øvelse i de vigtigste
Arbejdsgreb ogMaader at danne Træet paa, samtidig med at det
udelukkende er nyttige Brugssager, der er valgte til Arbejdsøvelsen.

Blomsterpindeo

Et af de letteste Arbejder er Tildannelsen af Blomsterpinde, og disse
afgiver tillige et fortrinligt Øvelses-arbejde for Begynderen, da man
derved lærer at bruge Saven, saaledes at man kan skære efter en lige
Linie^63

samt faar nogen Øvelse i Brugen af Høvl og Stregmaal, Vinkel og Kniv.
Til Pindene vælges helst et stærkt, »fedt« Fyrrebræt, som skæres over i
Stykker af den Længde, man ønsker Pindene, 1 til 2^2 Alen. Paa Brættets
ene Side slaar man nu efter Længden lige Linier omtrent i samme Afstand
som Brættets Tykkelse og skærer det efter Linierne op i Lister. Disse
høvles smukt glatte paa alle fire Sider, idet man stadig bruger
Vinklen. I Nærheden af den øverste Ende slaas nu, efter Vinklen, tre
Rækker Linier, ved ah c Tgn» 88, i passende Afstand fra hinanden,
hvorefter man med en skarp Kniv, efter disse vinkelrette Linier, skærer
Enden af Stokken pyramideformig til, samt danner et Hoved paa Stokken
ved at skære en lille Fure rundt, af den ved de to andre Linier
afgrænsede Bredde. Forholdet mellem Hovedets og Furens Bredde i Forhold
til Stokkens Tykkelse vil være smukkest, omtrent som Tegningen 88
viser. Naar man nu med fire lange Snit har tilspidset den anden Ende,
er Stokken færdig. Blomsterstokke males gerne smukt lysegrønne, inden
de tages i Brug.

Tgn. 88.

Spækkebræt.

Husmoderen vil være glad ved at faa dannet forskellige Smaating til
Brug i Køkken og Spisekammer. Først vil vi lave et Spækkebræt eller
Smørrebrødsbræt. Det kan laves af Fyrretræ, men er meget bedre af
frisk, skært Bøg. Af et bredt Stykke Favnetræ skærer man en Ende paa
12—16 Tommer og flækker den i Plader paa 1 Tommes Tykkelse, med
Sidespejl, saa at Bark- og Marvsiden danner Kanterne. Med Øksen og
Skrubhøvlen dannes de nogenlunde lige, og den ene Side afhøvles med64

Slethøvlen, saa den er helt plan (slet ikke vind skæv eller buet).
Derpaa høvles den ene Kant vinkelret lige, og man afsætter med Passeren
ens Bredde foroven og forneden til den anden Bide; denne afhøvles, saa
at Brættet nu er lige bredt overalt. Med Stregmaalet afridser man
Brættets Tykkelse, omtrent ^/g Tomme, paa begge Kanter og paa Enderne
og skrubhøvler Fladen paa den anden Side til lidt fra Stregerne paa
Kanten; derefter glathøvler man det med fine Strøg, indtil Ridset er
naaet lige nær rund tom. Ved at lægge Høvlen paa Kant tværs over
Brættet overtyder man sig saa vel paa denne som paa den første Side om,
at man hverken høvler det hult eller puklet paa Midten. Man afglatter
derpaa begge Sider smukt med Skavjærnet (Trækklingen) og afsætter en
Blyantslinie nøjagtig midt paa den ene Side. Med Passeren slaar man paa
den ene Ende af Siden en Halvcirkel med en Radius (Passerens Aabning
mellem Spidserne), der er Tomme mindre end Brættets halve Bredde, og
drager en vinkelret Linie gennem Midtpunktet (Centrum). Med Svejfsaven
skærer man nu Rundingen smukt af efter denne Linie, afstikker Hjørnerne
op til Rundingen lidt net, pudser omhyggelig Rundingens Kant med en
skarp Fil, saa den bliver rigtig glat og retvinklet overalt, afridser
den modsatte Ende med en vinkelret Linie, hvorefter man afskærer den
med Saven og efterpudser med Filen. Et Hul bores nu nær Rundingens
Overkant, og alle Kanter, især i Endetræet, slibes smukt glatte med
Sandpapir. Fladerne pudses endnu engang fint af med Skavjærnet, saa at
alle Blyantstreger fjernes, gnides godt af med fine Spaaner, saa de
bliver aldeles glatte, og Brættet er da færdigt, som Tgn. 89 viser. Det
er vel en

Tgn. 89.65

simpel Ting, men det omhyggelige Arbejde giver den et saa tækkeligt og
tiltalende Udseende, at enhver Husmoder med Glæde vil modtage det lille
Arbejde som Gave og ophænge det til Brug i Køkkenet som en hel lille
Prydelse.

Tgn. 90.

Smørrebrødsbrikker.

Paa lignende Maade, som i foregaaende omtalt, flækkes af et Stykke
frisk, skært Bøgebrænde nogle flade Træstykker paa 8—9 Tommers Længde
og 7—8 Tommers Bredde, som ved Afhøvling tilrettes i Smaabrætter paa ^
Tommes Tykkelse. Med en Passer slaas en Cirkellinie, saa stor den kan
blive, og man tilskærer dem nu med en Svejf sav nøjagtig efter Linien
(Tgn. 90). Kantens Ujævnheder og mulige Uregelmæssigheder afrundes
godt, saa at man har en smuk rund Brikke. Med et Streg-maal ridses nu
paa begge Sider en CirkeHinie ^s Tomme fra Kanten, og man skærer med en
Kniv eller et Stemme-jærn et Skraasnit rundt paa hver Side efter Linien
a i i,

Tgn. 91, hvorefter man med en Høvl yderligere bryder Kanterne paa begge
Sider af Skraasnittet, saa at Brikkens Kant faar en jævn Runding, der
glattes fuldkommen af med Fil og Sandpapir. Kan man faa Træ af Løn
(Ahorn) til disse Brikker, bliver de smukkest. Enhver Husmoder vil være
glad ved at kunne have saadanne smukke, glatte og hvide Brikker ved sit
Bord til at smøre Smørrebrød paa, eller skære »Paalæg« i tynde Snit
paa.

Tgn. 91.66

strømpebrætter.

Til Øvelse i Udsvejfning af uregelrette, buede Linier kan man lave
Strømpebrætter, der vil være Husmoderen meget velkomne til at tørre
vadskede Strømper paa. Hertil ophøvles halvtommetykke Fyrrebræder.
Strømpetræets Form aftegnes med smukt svungne Linier (Tgn. 92),
hvorefter Udsavningen foretages, og Kanterne rundes, som forklaret i
foregaaende Stykke. Pusningen med Fil og Sandpapir udføres omhyggelig,
da der ikke maa findes mindste Ujævnhed eller Flise paa et godt lavet
Strømpebræt.

Trækors.

Et af de første sammensatte Arbejder, vi kan forsøge, er et lille
Trækors til at sætte under en Blomsterpotte i Vinduet. Man tilretter
smaa firkantede Pinde og udskærer dem, som nedenstaaende Tegning 93
viser, lidt

Tgn. 93.

Tgn. 94.

udhulede forneden. Med Stregmaal og Vinkel afridsei man derpaa to Hak
paa Midten, som halvt udskæres, saa de har nøje samme Bredde som
Træstykkerne og kan sættes fast sammen i Korsform med et Par
Messingstifter,

Tgn. 92.67

som omstaaende Tgn. 94 viser. Denne Samlingsmaade kaldes at skære
sammen paa halvt Træ.

Naar man har fæstet Samlmgen med at slaa en Traadstift gennem Korset,
er Arbejdet færdigt til Brug.

Hylde,

Som et andet let sammensat Arbejde, Begynderen kan øve sig paa, skal vi
nævne en Hylde. Den dannes af et Bræt, der hviler paa to »Knægte«.
Brættet høvles glat paa den ene Side, saa det er aldeles lige (ikke
vindskævt), hvorpaa Kanterne afhøvles, saa de er i Vinkel, og Brættet
er lige bredt overalt. Med Stregmaalet afridser man nu fra den
afhøvlede plane Side Hyldens Tykkelse, f. Eks. 1 Tomme, og afhøvler
Brættet smukt paa denne Side efter Kidserne, saa det bliver lige tykt

Tgn. 95.

Tgn. 96.

overalt, hvorpaa Enderne afskæres efter Vinklen. Kqrt sagt, man »retter
op« og afpudser det til sidst med Skav-jærnet. Tager man Hylden V2 ^^^
^^^^

bekvemt skære denne Ende af til to Knægte, der helst maa være lidt
smallere end Hylden. Man tegner nu en regelret S-dannet Linie, som
ovenstaaende Tgn. 95 viser, og saver Brætstykket i to Dele efter
Linien. Naar begge de derved udskaarne Knægte er pudsede smukt, saa de
er ens i Krumningen, den tynde Ende vinkelret udskaaren med en lille
Kant og en Krumning, som Figuren viser.og den brede ICnde vinkelret
afskaaren efter de punkterede Linier a a, er de færdige til at bære
Hylden. De slaas hver med et længere og et kortere Søm (4" og 3") i
Muren (Tgn. 96). Man maa helst have ca. 2^2 Tommes Afstand (1 Murstens
Tykkelse) imellem Hullerne, man borer for i Knægten til Sømmene; i
Fugerne uddyber man Huller, hvori inddrives Træpropper, som Sømmene kan
slaas fast ind i, naar Knægtene nagles fast paa Muren. Vil man fæste
Hylden til Knægtene, at den ikke skal glide ud, maa dette helst gøres
med et Par Skruer, da Knægtene let slaas løse med Søm.

En Knagerække.

Til Øvelse i at skære bredere Snit og dele Træ i lige store Stykker
laves nu en Knagerække. Af et Tomme skært og segjt tørt Fyrrebræt
afsaves en Ende paa et Kvarters Længde. Paa begge Kanter aftegnes
Figuren af en velformet Knage. Ved a (Tgn. 97) skæres nu et Snit tværs
over ind til Stregen, hvorefter man afskærer en bred skraa Kile fra i
til a. Ved i paa den ene Side, og o paa den anden, skæres atter
Tværsnit, hvorpaa man paa begge Sider skærer Enden I ud til Tappe.
Enderne afrundes, og Sidesnittene afglattes, saa at man nu har et
Træstykke, der ligner en uformelig bred Knage. Denne afridses efter
Bredden i ^/g Tomme brede Stykker. Tappene spændes i Høvlebænken, og
med sikre Snit skærer man nu med en Sav Træet ned i lige brede Pinde
til Tappen. Naar Stykkerne flækkes fra hinanden, har man lige saa mange
aldeles ens Knager, der høvles paa begge Sider. Kanterne brydes nu af,
Hovederne pudses smukt

Tgn. 97.69

runde og glatte, og de firkantede Tappe afrundes, saa de bliver V2
Tomme tykke. Derpaa tilrettes og inddeles et 3 å 4 Tommer bredt Bræt.
Dette finhøvles derpaa, og Kanten brydes. En Midtlinie drages, og i
denne afsætter man med en Passer Punkter i 6 Tommers indbyrdes Afstand.
Huller bores lodret gennem Brættet, hvorpaa

Tgn. 98.

Knage tapperne dyppes i Lim (der ogsaa kan smøres i Hullerne) og drives
fast i. Dersom en Knage ikke kommer til at sidde rigtig fast, drives en
Kile ind i Tappen fra Bagsiden. De paa denne fremstaaende Ender af
Tappene afskæres til sidst og afhøvles. Knagerækken er nu færdig, som
Tgn. 98 viser, og kan slaas op paa Væggen.

En Støvleknægt

dannes af fast Træ, f. Eks. Bøg, idet man tildanner et Træstykke paa 15
Tommers Længde, 4 Tommers Bredde og Tommes Tykkelse. Man tager nu et
Stykke Papir

paa 2^/g Tommes Bredde og 2^2 Tommes Længde, lægger det sammen midtad
paa langs og klipper det ud i en jævn, oval Runding, der er smallere
mod den runde Ende. Naar man saa-ledes har faaet et smukt afrundet
Mønster af en Støvlehæl (smallere bagtil), drager man en Midtlinie paa
Brættet at lægge Mønstret efter, medens man paa den
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Tgn. 99.70

ene Ende aftegner dens Omrids med en Blyant. Det saaledes mærkede
Stykke Træ udskæres med Svejfsaven, og Udsnittet afpudses med Filen.
Bagenden afrundes derpaa net med Saven, og man kan gerne afhøvle lidt
paa begge Sider, saa at Bagenden bliver noget smallere end Forenden. En
Klamp paa 2 Tommers Højde nagles paa tæt bag ved Udsnittet, enten med
to Pinde eller med et Par Søm. Naar alle Kanter er afpudsede med Filen,
og Overfladen med Skavjærnet, er Støvleknægten færdig (Tgn. 99).

Man kan ogsaa lave en Støvleknægt dobbelt, med et større og et mindre
Udsnit i hver Ende. Træstykket maa da være 18 Tommer langt, og Klampen
fæstes paa Midten.

Slibebræt.

Et Slibebræt'er ogsaa et lille net og nyttigt Arbejde for Begynderen.
Man tager hertil et Stykke Fyrrebræt paa 1^/4 Tommes Tykkelse, 3—4
Tommers Bredde og 5—6 Kvarters Længde. Det rettes op, som før
forklaret, og den øverste Ende tilskæres, som Tgn. 100 viser, i en
Runding. Forneden drager man to Linier ^/g Tomme fra Kanten i 4 Tommers
Længde paa begge Sider. De afstregede to Sidestykker skæres af med
Saven, og man paanagler med Stifter to Smaabrætter, Tomme tykke, 4
Tommer lange og 3 Tommer brede, som er afskaarne lidt skraa i den. ene
Ende og tæt ved den skraa Kant forsynede med en med Saven udskaaren
Rende, Tomme bred og dyb, der skal tjene til Spor for et lille
Skydelaag. Man passer nu en lille Bund ind forneden mellem Sidevæggene,
af disses Højde,

l^n 100.71

og stifter den fast. Dernæst indpasser man Forsiden, et lille Fyrrebræt
paa 4 Tommers Bredde og 3^2 Tommes Højde, og slaar det uden paa Kanten
af Sidebrætterne og Bunden, dog saalédes, at Overkanten kommer tæt
under Renden til Laaget, saa at dette, der laves til sidst, kan skydes
ind og passe godt. Alle Kanter, især Endetræet, pudses nu smukt med Fil
og Sandpapir, Forkanterne paa den lille Sandkasse forneden afrundes
godt og pudses glatte, derefter bores et Hul med et Centrumsbor foroven
i Rundingens Midte, og Slibebrættet er færdigt til Kokkepigens
behagelige Afbenyttelse.

Køkkenknager.

I Køkkenet eller Forstueii hører man ofte Klager over en passende Plads
til at ophænge de til Rengøringen

Tgn. 101.

Tgn. 102.

nødvendige Fejekoste, Støvekoste, Fjervinger osv., og Fejekosten
ødelæggges ofte længe før Tiden ved daglig at blive
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stillet op i en Krog, saaledes at den staar paa Børsterne, hvorved
disse sammentrykkes og mister deres Stivhed. Den Husflidsdyrker, der
vil staa sig godt med Madmoderen og Kokkepigen, tilraader vi derfor at
lave nogle Knager, saaledes som omstaaende Tegning 101—102 viser,
henholdsvis til Opsætning i et Hjørne eller paa en flad Væg. Paa disse
Knager har man saa alt Eengøringstøjet samlet og Fejekosten hængt
saaledes, at Børsterne vender opad, hvilket varer dem for at blive
knækkede og sammenfiltrede. Tegningerne forklarer sig selv, saa at
ingen nærmere Omtale er fornøden.

Stel til Tøjtørring.

Husmoderen savner ofte et Stel, som hun om Vinteren kan hænge det
rullede eller strøgne Tøj paa til Afdampning inde i Stuen ved
Kakkelovnen. Vi giver

derfor hosstaaende Tegning til et saadant Stel, som dannes af fire
Tomme tykke Fyrretræslister, afrettede og tilhøvlede smukt runde. De
er, som Tgn. 103 viser, forbundne med Stokke, der ere rund-høvlede,
1—IV2 lange og —1 Tomme tykke, hvis Ender er tildannede som V'2 Tomme
tykke runde Tappe, der passer i Huller, borede med V2 Tommes
Centrumsbor i de op-staaende Rundstokke. Hele Stellet er saaledes
indrettet, at det, naar det ikke bruges, kan klappes sammen paa Midten,
hvor de to Sidestokke er sammenbundne med Snore eller Remme, saa at det
kun indtager den halve Plads.

Tgn. 103.73

Strygebræt.

Vi kan nu nok gaa over til et større let Stykke Arbejde og f. Eks.
prøve paa at lave et Strygebræt. Man maa hertil købe et Bræt af den
fulde Bredde —10 å 12 Tommer —, som Strygebrættet skal have, da et Bræt
sammenlimet af to Stykker ikke let holder, men vil opløses i Limningen
ved de varme Dampe fra det hede Strygejærn. Det skal være et knastfrit,
magert Bræt; fedt, harpikset Fyrretræ bør slet ikke bruges. Brættet
afskæres i 2^/2 Alens Længde, og en Kile afskæres fra den ene Side, saa
at den øverste Ende bliver et Par Tommer smallere end den nederste.
Brættet rettes nu til og afhøvles omhyggelig paa begge Sider, hvorefter
den smalle Ende afskæres i en halv Runding efter et Cirkelslag som ved
Shbebrættet, og alle Kanterne rundes stærkt med Høvlen. Hele Brættet
glattes fint med Skav-jærnet, medens Enderne og Kanterne eftergaas med
Fil og Sandpapir. Brættet maa nu være aldeles glat og fremfor alt ikke
hulhøvlet paa Midten. Marvsiden vendes opad, da Træet altid kaster sig
fra Marvsiden (Tgn. 104), og Strygebrættets Overside hellere maa være
lidt ophøjet end udhulet.

Strygebrættet skal nu helst forsynes med et Par flyttelige Ben under
den brede Ende. Hertil afskærer man et Bræt, 3 Tommer bredt og godt 5
Kvarter langt, som rettes op med Langhøvlen. Man maaler nu Tomme fra
Kanten i den ene Ende og 2 Tommer fra Kanten i den anden. De afsatte
Punkter forbindes med en ret Linie, hvorefter Brædestykket saves skilt
ad midt igennem. Man har nu to Ben, hvorpaa Savsnittet afhøvles til de
blive godt 1 Tomme i den ene og knap 2 Tommer i den anden Ende. Nu
tilretter man et lille Brædestykke

Tgn. 104.74

paa 3 Tommers Bredde og 12 Tommers Længde (Strygebrættets største
Bredde), Fra Kant til Kant afsættes to Huller til Benene, idet man paa
den ene Kant afsætter 1 Tomme til hver Side af Midten og* paa den anden
Side 1^/2 Tomme. I Retning med de herefter dragne Linier afridses, ved
Hjælp af Stregmaalet, som tidligere forklaret, de V2 Tomme brede og IV4
Tomme lange Huller, der altsaa stemmes skraat gennem Træet. Tilsvarende
Tappe afridses paa den nævnte Maade i Benenes tykke Ender. Inden man
samler dem i Hovedstykket, skal dette forsynes med et Par Tappe,
svarende til Hullerne i to Klamper, hvormed de fastgøres til
Strygebrættet. Disse dannes af et Stykke tilrettet stærkt Fyrretræ, ^/g
Alen langt og 2 Tommer bredt, der skæres over i to lige'lange Stykker.
Midt i hvert Stykke borer man med et Centrumsbor paa 1 Tomme et Hul
lodret igennem, hvorefter Enderne af Klamperne skraanes af fra den ene
Kant i 2 Tommers Længde og 1 Tommes Dybde (Tgn. 105). Paa Benenes
Hovedstykke drages nu Tomme fra Kanten vinkelrette Linier, og Tappene
afsættes med 1 Tomme fra den øverste Kant. Resten af Træet skæres bort
efter de afvinklede Linier, og de derved fremkomne firkantede Tappe
afrundes omhyggelig, saa de bliver lige og aldsles runde, netop
passende til Hullerne i Klampene. Nu samles Benenes Tappe med Hovedet —
enten med Lim eller ved at indbore to Træpinde, efter at Tappene er
drevne ind — og Samlingen efterpudses fint med Høvl og Skavjærn (Tgn.
106). Klampene sættes paa de runde Tappe og fastskrues med Træskruer 1
Kvarter fra

Tgn. 105.

Tgn. 106.75

den brede Ende af Strygebrættet, lige langt fra hver Kant og vinkelret
paa Midtlinien.

En Klamp paaskrues under den afrundede Forende for at hindre Brættet i
at glide ind paa Bordet,

Tgn. 107.

man lader denne Ende hvile paa. Benene afskæres, lige lange, saa at de,
naar de staar 4—5 Tommer skraa, medens Brættets ene Ende er lagt paa et
Bord, netop lader Strygebrættet indtage en vandret Stilling (Tgn. 107),
og dette er nu færdigt.

Bænk.

En Bænk til at sidde x^aa laves let paa følgende Maade. Man tager et
Sæde bræt af passende Længde og to Brætstykker af Alens Længde til Ben.
Disse maa helst være 3—4 Tommer bredere end Sædet i den nederste Ende,
hvor de udskæres med et Hak, som Skammelben. Den øverste Fnde udskæres
i to Tappe paa et Par Tommers, Bredde, passende i to i Sædet skraat
indhuggede Huller, hvori man kiler dem godt fast med to Krydskiler
hver. Paa begge Sider af hvert Ben indskæres en Stræbe-liste paa godt 2
Tommers Bredde og 1 Alens I^ængde. Disse 4 Lister afhøvles smukt og
lige brede overalt. Paare

hvert Ben afsættes en Linie med Vinklen V2 linder

Sædet, og fra disse lægges Listerne ens skraat op til Sædets Kant.
Tilslutningsstedet ridses af; med Streg-maalet afridses Listernes
Tykkelse, hvorefter de skraa Snit nedskæres med Saven i Listens
Tykkelse, og det mellem begge Snit liggende Træ bortstikkes nøjagtig
med Stemme-jærnet, saa at Listerne passer stramt i Udsnittene og
overalt ligger tæt mod deres Bund med den indvendige Side. Man borer nu
for med et lille Vridbor og fastnagler Stræbelisterne med et
Tretommesøm i hver Ende.

Tgn. 108.

Sømmenes Hoveder drives godt ned i Træet uden at flække det, saa at man
kan afglatte Brætkanterne og Listernes Ender med nogle Høvlstrøg uden
at høvle i Sømhovederne. Et gennemskaaret Bræt afhøvles og kantstryges,
hvorefter det flækkes midt ad og nagles med Totomme-Stifter paa begge
Sider af Sæde, Stræbelister og Ben, for at dække Sammenføjningerne og
give Sædet den nødvendige Afstivning. Hjørnerne afrundes, Forkanten
afhøvses i Flugt med Sædet og rundes af paa Kanterne, og Bænken er nu
færdig, som ovenstaaende Tegning 108 viser.

Vandspandsbæiik.

En Van dsp ands bænk til Køkkenet kan afgive en ny Øvelse. Et bredt
Bræt paa 1 Alens Længde rettes op. 3 Tommer fra Enderne drages paa
Undersiden77

to vinkelrette Linier, og 3 Tommer derfra to lignende en lille Smule
ude af Vinkel, saa at Mellemrummet mellem Stregerne er lidt mindre paa
den ene Side end paa den anden. Med en Sav skæres et Snit tværs over
efter hver Streg en god fjerdedel Tomme dybt, men lidt skraat,

Tgn. 109.

saaledes at naar man med Stemmej ærnet hugger Træet bort mellem
Snittene, skal de tværs over Brættet dannede Render være mindst TommQ
bredere i Bunden end ved Randen (Tgn. 109). Nu tilhøvler man to Stykker
Træ af et stærkt, fedt Fyrrebræt, hvert 3^2 Tomme bredt og lidt længere
end det andet Bræts Bredde, til Revler. Med Sav og Stemmejærn tildanner
man Kanterne, som Tgn. 110 viser, saaledes at de kan skydes stramt ind
i Renderne fra deres bredeste Side. De endnu fremstaaende Ender af
Revlerne saves af. Kanterne paa Revlerne høvles skraat af, og midt i
dem, nogle Tommer fra Kanten, bores med et stort Centrumsbor, i Retning
udad og til Siden, to Huller i hver Revle op gennem Brættet. Af Egetræ
skærer man Ben paa ^/g Alens Længde og af passende Tykkelse; de høvles
først firkantede, og derpaa brydes alle Kanterne, saa de bliver
ottekantede. Med Snittekniven tilrundes Enderne, saa de kan drives fast
op i Hullerne uden at flække. En god Kile drives fra oven ned for at
gøre Benene ret fast i den øverste Ende, der afhøvles glat; de nederste
Ender afskæres, saa Bænken staar urokkeHg, og den er da færdig, som
om-staaende Tgn. 111 viser.

Tgn. 110.78

Tgn. 111.

Naar det er en bredere Flade, der skal samles ved Hjælp af Revler, som
f. Eks. en Dør, kan man ikke

bruge en almindelig Sav til den halve Nedskæring paa tværs, man maa
hertil have et andet lille Redskab af vedtegnede Form, der kaldes en
»Gratsav« Tgn. 112. (Tgn. 112).

Skammel.

En Skammel er ogsaa et lille nyttigt Stykke for Begyndere til at øve
sig paa. Man tager et tørt, knastfrit Bræt paa 1 Alens Længde, høvler
det smukt til, retter det op og afskærer Enderne vinkelret. Naar man
skærer det midt over, passer den ene Halvdel paa Alens Længde til Sæde,
medens den anden Halvdel atter skæres vinkelret tværs over til to Ben.
Med Svejf saven udsaves hvert for sig paa Siderne samt med et halvrund
Udsnit forneden, som Tegningen viser. De to opad vendte Ender afhøvles
i en svag Skraaning, svarende til Benenes Hældning, og paa de udad
vendte Sider nedskæres tværs over et Savsnit ^/g Tomme fra Kanten i
Tommes Dybde. Med Stemmejærnet afstikkes, op til Savsnittet, en Kant af
Træet, saa der fremkommer en svalehaleformet Tap af Benets Bredde, lidt
tykkere ved79

den ene Side end ved den anden, for at den kan indskydes og passe
stramt i en tilsvarende Fure (Not), som man udskærer i Sædet. Paa dette
afridser man, i den Hensigt, en Linie 3 Tommer fra hver Ende. Man
anlægger nu Benene i den rette Hældning paa Brættets Kanter og afridser
Tappens mindste Tykkelse paa begge Sider, forbinder Sidemærkerne med
Linier {a a og c c Tgn. 113) tværs over Sædet, og nu skal disse
opridsede Linier paa hver Ende af Brættet have en Afstand fra hinanden,
der svarer nøje til Tappenes Tykkelse paa de smalleste Steder. Naar det
mellemliggende Træ er hugget bort med Stemmejærnet, skal de
svalehaleformede Tappe nemlig passe ind i hver sin Fure. Man gør klogt
i at skære disse lidt for snævre, idet man da let med Stemme-

Tgn. 113. Tgn. 114.

jærnet kan pudse det overflødige Træ bort af Tappene, indtil de kunne
skydes stramt ind i hver sin Not, saa at Brystet paa Tappens udad
vendte Side ligger fast ind mod Sædets Underflade, og begge Benene har
samme Hældning udad, som ovenstaaende Tgn. 114 viser. For at styrke dem
i denne Stilling, samt for at dække Sammenføjningen og give Skamlen et
smukkere Udseende, tager man to tynde Brædestykker paa Tommes Tykkelse,
3 Tommers Bredde og af Sædets Længde, tilhøvler dem smukt og udskærer
dem nøjagtig i brudte Rundinger, der slutter fast til Benene, som Tgn.
115 viser. Rundingerne eftergaas omhyggelig med Filen for at faa
Linierne smukke og regelrette. Siderne paa Skamlens Sæde afhøvles
derpaa lidt, saa at de begge kommer nøjagtig i80

Flugt med Benenes Sider, og Dækstykkerne nagles nu

paa med Tommers firkantede Traadstifter, hvoraf 2—3

kommer i hvert Ben. Skamlen glattes overalt smukt

med Høvl, Skavjærn, P'^il og Sandpapir, efter at man

Tgn. 11F>. Tgii. 116.

først med Stiksaven har skaaret et S-formet Hul midt i Sædet (hvortil
man borer for med et Tommes Cen-trumsbor) for at man kan fatte heri med
Fingrene, naar man flytter Skamlen.

Blomstertrappe.

En stærk Trappe til Blomsteropstilling laves paa følgende Maade. Et
Bræt paa 3 Alens Længde og 6—7 Tommers Bredde tilhøvles smukt,
hvorefter det deles i to lige lange Stykker, der skal udgøre Trappens
Sidestykker. Disse afskæres nu foroven og forneden (Tgn. 117 h c) i
Halvvinkel (»Gering«), saaledes at de faar en passende skraa Retning,
naar de stilles mod Gulvet, og forsynes derpaa med de trekantede Udsnit
a a, hvorpaa Trappetrinene senere skal fæstes. Til den nævnte Størrelse
vil, som Tegningen 117 viser, tre Udsnit være passende. Af et Bræt
skærer man derpaa Lister til Ben og Stivere, paa henholdsvis 2 og 1^2
Tommes Bredde. Benene € tilpasses med et Far skraa Tapper foroven til
Sidestykkerne og fæstes med et Par gode Søm bagfra. De to nederste
Stivere f f indskæres paa halvt Træ og slaas fast med Søm.
Afstivningslisterne skæres krydsvis sammen paa halvt Træ, hvorefter man
lægger Krydset lige81

bag paa Benene og samler dem med Søm. Man kan ogsaa, om man vil, gøre
Afstivningen fastere, nedskære Krydsets Ender paa »halvt Træ« i
tilsvarende Tomme dybe Udsnit i Benene, ligesom paa Bænken Tgn. 108.
Nii tilhøvler man fire Bræder til Trappetrin og fæster

Tgn. 117.

dem til Sidestykkerne, som Tegningen viser, enten med Søm (helst
galvaniserede for at undgaa Rust) eller med Tomme tykke Nagler af fedt
Fyrretræ eller sejgt Egetræ. Den færdige Blomstertrappe maa helst males
gentagne Gange (grøn), førend den tages i Brug.

Trappestige.

En Trappestige (Tgn. 118) til at slaa sammen dannes

af 2 Stykker 6 Tommer brede og 2 Alen lange Bræder, i hvis indre Sider
udskæres Grater til fire 18 Tommer lange og 8 Tommer brede Trin, der
saaledes danner Trappen.

Fremgangsmaaden med Udskæringen af

Tgn. 118.82

Kenderne til Indskydning af Trinene er den samme, som foran forklaret
ved Skamlen, idet Trinenes Ender tildannes i »Svalehalefals«, der atter
passer ind i sin Rende (»Graten«).

Firkantet Kasse.

Til dette Arbejde vælger man et gennemskaaret Bræt og afhøvler det
smukt, overalt lige tykt og bredt. Til Skydelaag høvles med en Nothøvl
en Rende langs Overkanten i den Sideflade paa Brættet, som ønskes vendt
indad. Dersom Kassen f. Eks. skal være 9 Tommer bred indvendig, skæres
For- og Bagstykke nøjagtig vinkelret af Brættet i dette Maal.
Sidebræderne afskæres efter det Længdemaal, Kassen skal have udvendig,
f. Eks. 16 Tommer. Efter at man har afglattet For- og Bagstykkernes
Endeflader med Filen, saa de er aldeles

nøje i Vinkel, og høvlet en Kant af Forstykket foroven lige ned til
Rendens Underkant (for at give Plads til Skyde-laaget), nagler man
Kassens Sidestykker fast paa For- og Bagstykkernes Endetræ med ^/g
Tomme Traadstifter, idet man passer, at Sidekanterne støder nøje paa
Endefladerne, og at Renderne kommer i Flugt paa de tre Stykker. Bunden,
som helst maa være af lidt tyndere Træ, afskæres nu vinkelret 16 Tommer
lang og 10 Tommer bred og stiftes fast med Tomme Stifter paa alle fire
Underkanter. Derpaa tildannes La aget af et gennemskaaret Bræt. Med
Stregmaalet afridser man fra Under fladen paa Enden og de to Sider
Rendens Bredde og afhøvler Overfladens Træ med skraa

Tgn. 119.83

Høvlstrøg paa Siden og Enden, saa at der, som hos staaende Tgn. 119
viser, bliver en Fals paa omtrent 1^2 Tommes Bredde med let udtyndede
Kanter paa de tre Sider, der skal gaa i Renden. Naar Bredden og Længden
er passet til, gør man ved Hjælp af Stemmejærn og Huljærn et halvrundt
udhulet Hak midt paa Laagets Forende til at fatte i, naar det skal
trækkes ud. Med en fintstillet, skarp Pudsehøvl afbrydes alle Kanter og
Hjørner, og den sidste fornødne fine Afglatning gives med Filen.

Knivkasse.

Hertil tildannes to Sidestykker af et Tomme Bræt paa 11 Tommers Længde
og 2^2 Tommes Bredde og 2 Endestykker af 7 Tommers Længde. Disse fire
Stykker kan samles med Stifter, efter den i foregaaende Stykke givne
Vejledning, men vil man have smukt Arbejde, maa man helst sinke
Hjørnerne sammen, saaledes som dette Arbejde forklares paa Side 85 o.
f. Naar Sides tjekkerne er samlede og tilrettede, slaas en Bund af
Tommes

Tykkelse paa med Stifter. Derpaa tildanner man et Midtstykke af den ved
Tegning 120 viste Form, saa at det nøje passer i Længden indvendig, og
de vinkelrette Endestykker spænde stramt mod Endevæggene. Det sættes
nøjagtig midt i Kassen og fæstes med Stifter gennem Bunden og fra
Siderne. Det aflange Hul paa Midten, til Haandtag, maa naturligvis være
dannet, og al Pudsning fuldført, inden Midtstykket sættes fast.

Tgn. 120.84

Saltkasse,

Denne dannes af ^/g Tomme Bræder, saaledes som hosstaaende Tegning
viser. Størrelsen kan passende være 10 Tommers Længde, 5 Tommers Bredde
og 4 Tommers

Højde i Forsiden. Kassen maa helst sinkes sammen. Laaget skal, som Tgn.
121 viser, have en skraa Stilling og dets Længde være, saa det netop
passer mellem Endestykkerne. Ved a og & bores to smaa Huller, og gennem
disse slaar man to tykke Traadstifter af et Par Tommers Længde ind i
Laagets Ender. Disse Stifter danner da Laagets Hængsler. Laagets
Forkant maa helst falde lidt ud over Forsiden af Kassen. Dennes
opadbuede Bagstykke forsynes med et Hul til Ophængning.

Flueskab.

Det næste Arbejde, vi skal prøve vore Kræfter paa, kan nok være lidt
mere sammensat. Vi kan vælge et Flueskab, et nyttigt Stykke Bohave, der
savnes i mangen en Husholdning. Vi vil her faa Lejlighed til at øve os
i »Sinkning« og i at samle en Ramme, Arbejder, der idelig vender
tilbage i Snedkerkunsten.

Vi vælger os et Bræt paa en halv Snes Tommers Bredde og skærer deraf
fire Stykker til Skabets Sider. Vi kan gøre de to Stykker af 1 Alens og
de to andre af 3 Kvarters Længde. Dersom man ikke har saa brede Bræder,
kan man tage to smalle og »pinde dem sammen med tre Pinde i hver. Dette
foretages paa den Maade, at man, før Træet rettes rigtig op, stryger de
to Kanter, der skal samles, godt lige med Langhøvlen. Dette
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foretages med alle fire Sider. Man lægger nu de fire lange Halvdele
sammen med den strøgne Kant opad og slaar efter Vinklen tre Streger,
hvor Pindene skal sidde, een i Midten og een 3—-5 Tommer fra Enden.
Derpaa tager man Stykke for Stykke og ridser med Stregmaalet midt i
Kanten en Streg, som krydser alle Blyantstregerne. Med et Bor paa V4
Tomme borer man derpaa et Tornme dybt Hul fra hvert Kryds lodret ned.
,Man skærer saa nogle Pinde af fedt Fyrretræ eller andet haardt, sejt
Træ, paa et Par Tommers Længde og saa tykke, at de gaar meget stramt i
Hullerne. Pindene slaas ind i de tre Huller i den ene Side, Enden
spidses en Smule til, og det andet tilhørende Træstykke drives, med den
rette Side vendt til, ned over Pindene og presses sammen, saa det
danner en fast Flade. For ikke at endevende det ene Stykke , mod det
andet maa man helst, inden man streger af til Hullerne, lægge de fire
Siders Bræder to og to sammen, som de hører til, og tværs over
Samlingerne paa den ene Side slaas een, to, tre og fire Blyantstreger.
Naar hvert Sidestykke nu er samlet i sin rette Bredde, rettes de alle
fire op og er da færdige til Sinkning.

At »sinke« er at forene Enderne af to Træstykker i Vinkel med hinanden
ved at lade begge Stykker gribe ind i hinanden med skæve Tappe.
Fremgangsmaaden er følgende. Fra den ene Ende paa hvert Stykke afsætter
man rigelig Træets Tykkelse, i. Eks. Tomme, og ridser Linier rundt
efter Vinklen. Fra denne vinkelrette Linie afsætter man Skabets
indvendige Højde paa de to længere Stykker, og Bredde paa de to
kortere, saaledes at man endnu har godt Tomme tilovers paa den anden
Ende af Tappene. Efter det afsatte Maal slaas ligeledes vinkelret
Linier omkring Enden paa hvert Stykke. Alle Sider, der skal vende
indad, mærkes med Blyanten. Den uøvede kan ogsaa ved Hjælp af Vinklen
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afstrege Tappene paa langs, som Tgn. 122 viser. Nu tager man
Sidestykkerne, spænder dem i Høvlebænken og skærer med en skarp, men
kmi lidet udlagt Sav en Del skiftevis til Siden skraat rettede Snit
lodret ned i Enden' af Brættet^ som Tgn. 128 viser. Med et smalt
Stemmejærn udhugger man nu fra begge Sider alle de smalle med o mærkede
Kiler, nøjagtig efter den paa begge Sider ligeløbende, paa Kanten
vinkelrette Streg.

Enden af Sidestykket faar nu det ved Tgn. 124 viste Udseende og danner
en Række svalehaleformede Tappe. Naar alle fire Ender paa Sidestykkerne
er tildannede saaledes, sætter man dem een for een paa Siden af det
Endestykke, som de skal forenes med, saa at Kanten a a ligger lige mod
den Tomme fra Enden slaaede Linie a a (Tgn. 126), der afmærker den
indre Kant af Skabet, og afridser nu om-liyggelig Tappenes Omrids med
et Spidsbor (se Tgn. 125), drager Linierne op med en Blyant efter en
Lineal og fortsætter dem efter Vinklen om paa Enden af Brættet. Man
skærer

Tgn. 122.

Tgn. 123.

Tgn. 124.

nu ned til Stregen a a efter de skraa Linier, idet man lader Savsnittet
falde helt paa den ene Side af Linierne,87

ind mod o o, hvorefter de med o mærkede Trædele udhugges med et
Stemmejærn fra begge Sider efter den givne Linie. Naar nu Arbejdet er
udført nøjagtig, vil Tappene i Tgn. 124 passe nøje og stramt til
Udhugningerne i

Tgn; 127, og begge Brædestykker kan samles i en ret Vinkel med
hinanden. For Begynderen vil den første Sinkning vel næppe passe saa
nøje straks, men de smaa Unøjagtigheder, der findes, maa man saa
eftergaa med Stemme-jærn og Fil,^ indtil Tappene passer saa godt som
muligt. Naar alle fire Hjørner paa •denne Maade jer passede godt
sammen, bør man helst samle dem med Lim. Man holder begge de
sammenhørende Stykker a & (Tegning 128) over Limpotten, gennempensler
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Udhugningerne med den varme Lim, og derefter bankes de fast sammen.
Findes et eller andet Sted et lille Mellemrum, rettes det ved at flække
Tappen, der er for lille, og inddrive en lille i Lim dybbet Kile af
samme Slags

6*Træ. Naar Samlingen er færdig, og Limningen er fuldkommen tør,
glattes Hjørnernes endnu lidt fremstaaende Endetræ, idet dette, om
fornødent, afskæres med Sav og

Tgn. 128.
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derpaa høvles varsomt med en fintstillet Slethøvl. De to Sidestykker a
h danner da et smukt, fast sammenføjet Hjørne, som Tgn. 129 viser.

Til Bagklædning høvler man gennem-skaarne Bræder smukt, stryger
Kanterne lige og slaar dem bag paa Sidestykkerne med Traadstifter,
saaledes at Bagklædningen kommer paa langs med Sidestykkerne, og
derefter maa de fremstaaende Kanter afskæres og afhøvles.

Nu har man kun en Dørramme tilbage. Den kan dannes af gennemskaarne^
knastfri Brædelister paa 1 Tommes Bredde. Man afskærer og tilretter de
fire Lister, der skal danne Rammen, i samme Længde som Side- og
Endestykkerne af Skabet.

Listens Bredde {VI2 Tomme) afsættes først fra den ene Ende paa alle
Rammestykkerne og afvinkles rundt (a b i i Tgn. 130); derpaa afmaaler
man Rammens indvendige Vidde (der her bliver 164-21 Tommer), og her
afvinkles atter en Linie rundt om hver Liste. Man søger nu med
Stregmaalet Midten af Kanten og stiller
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da Stregmaalets ene Spids ^/g Tomme videre og den anden ^/g Tomme
snævrere end Midten, derpaa ridser man hver Ende af med begge Spidser
paa Kanten, Enden og den næste Kant efter de dragne vinkelrette Linier,
der afmærker, hvor langt Tappene og Udskæringerne skal naa op {i i Tgn.
130 og 131). Alle fire Stykker samles nn med Siderne til hinanden og
alle Enderne lige langt fremme og spændes i Høvlebænkens eller
Høvlebordets Tang. Med en kun. lidet, men nøjagtig udlagt Sav skærer
man nu alle Tapsnittene ned efter Stregerne.

Men herved maa man nøje mærke sig, at man paa de lange Lister skærer i
den indvendige Kant af Eidsen og paa de korte skærer i den ydre Kant.
De korte Rammestykker skal nemlig altid danne Tap, og de lange Stykker
have Udskæring. Dersom man nu skærer nøjagtig midt i Ridserne paa alle
Stykkerne, saa forstaar man let, at alle Tappene vil blive et Savsnit
for smaa paa hver Side og altsaa ubrugelige. Ved at iagttage ovennævnte
Regel (stadig at lade Snittet falde paa den Side af Stregen, hvor Træet
skal fjærnes), kommer Tappene altid til at passe stramt i Udsnittene.
Man skærer nu Tappene ud ved, med et Par Snit efter Vinkelstregen, at
fjærne den lille Firkant Træ, der findes paa hver Side {o o Tgn. 130).
Med et smalt Stemmejærn udhugges Mellemtræet af Udsnittet {o Tgn. 131),
og nu skal Tappen passe heri. Er den temmelig stram, hvilket den
hellere maa være end for slap, eftergaas lidt med Stemmejærn eller Fil,
indtil den nøje passer. Dersom man nu har rettet Listerne nøjagtig op,
passer Rammen, og den slutter til Skabets Kant overalt, men har man
sjusket med Opretningen og faaet Listerne skæve, bliver hele Rammen
vindskæv og er ubrugelig, da den ikke
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kan slutte til Skabets Rand. En lille Fejl, som let kan indløbe, kan
dog nok rettes, enten ved Sammenlimningen af Rammen eller ved at høvle
lidt af de Steder paa Skabkanten, hvor Rammen først støder imod. Naar
Rammen er samlet, enten med Smaapinde eller, hvad der er langt bedre,
med Lim, og er tør, afhøvles den fint og om-hyggelig ved alle
Samlingerne, afglattes med Skavjærnet og passes til Skabet. Med.fine
Søm paanagler man der-paa et Stykke Messingtvist eller aabent Lærred
stramt over Rammen, i Steden for Fylding, og sætter den paa som Dør med
et Par Bladhængsler og en lille Krog eller Laas til Lukke,

Tgn. 132.
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Man kan ogsaa danne Rammen til Døren paa en anden lettere, men mindre
holdbar Maade, naar man skærer Rammelisterne sammen i Hjørnet »paa
halvt Træ«, som er vist ved Tegningen af Rammens ene Hjørne (Tgn. 132),
hvortil ikke behøves videre Forklaring. Det kan samles med 3 å 4
varsomt indslagne Stifter i hvert Hjørne. Vil man spare at købe
Hængsler, kan man indsætte Rammen med »Pindehængsler«. Man gør den da
af en saadan Størrelse, at den passer inden i Skabet, sætter den i nøje
Flugt med Forkanten, borer for og slaar en rund 2 Tommes Traadstift ind
gennem Over-91

og Undersiden af Skabet ved det ene Hjørne og midt i Rammens Kant. Naar
man i Forvejen har afrundet Kanten af den bagerste Liste lidt, kan man
lukke Døren op, som vist ved Tgn. 133, hvor man ser den med Flor
overtrukne Dør lukket halvt op mellem Over- og Underkantens Lister.

Naar man nu forsyner Skabet med et Par Hylder, vil det danne en net og
velkommen Gave til Husmoderen, for at hun deri paa et svalt Sted kan
bevare Kødsager for Spyfluer,

Sinkning af større Kasser

foretages paa lignende Maade som den i føregaaende Afsnit beskrevne,
med den Forandring, at man gør Tappene større og fjærnere fra hinanden,
som Tgn. 134 viser.

Naar Siderne er sammensatte af flere Bræder, maa man selvfølgelig
iagttage, at Sammenhmningsstederne kommer til at falde midt i Tappene.

En Syæske.

Til finere og smukkere Arbejde, som en Syæske, Tobakskasse osv., vil
det være heldigt at kunne udføre Sinkningen saaledes, at Endetræet ikke
ses. Dette kan udføres ved skjult Sinkning. Pladsen tillader ikke at
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give en saa udførlig Redegørelse herfor som for almindelig Sinkning,
men for den unge, tænksomme Træarbejder, der har Lyst, vil følgende
Tegninger vist give de fornødne Vink.

Ved halv skjult Sinkning bliver det ene Sidestykke udsavet, som vist
ved Tgn. 136, men med Tappe, som er ^/g Tomme kortere end Træets

Tykkelse. Paa Endetræet af det andet Sidestykke afridses Tappene,
hvorefter man med et lille skarpt Stem mej ærn udhugger de til Tappene
svarende Huller, som Tgn. 135, saa at et ^/g Tomme tykt Stykke af
Sidetræet bliver tilbage udvendig, hvorved det samlede Hjørne kommer
til at se ud, som Tgn. 137 viser.

Man vil nu lettere forstaa Udførelsen af den helt skjulte Sinkning. Det
ene Sidestykke med Tappene udhugges, som Tgn. 138 viser, idet man
foroven og forneden lader staa en smal Kant Træ, som skæres i
Halvvinkel (»Gering«). Det samme er Tilfældet med den udvendige
Trækant, der bliver staaende. Det andet Sidestykke afridses og
tilhugges paa en tilsvarende Maade,' saaledes at Tappene paa omstaaende
Tgn. 139 passer ind i de modsvarende Huller i Tgn. 138. Naar Hjørnerne
er godt samlede, vil man ikke kunne se Sinkningen, og det
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vil se ud, som^om Kanterne var stødte sammen i Halv-vinkel. Har man paa
denne Maade sammemsinket Rammen til en Skuffe, Syæske eller
Tobakskasse, limes et tyndt Laag paa foroven og forneden, hvortil ingen
nærmere Vejlednind gøres nødig. Saa snart Sammenlimningen er tør og
godt afglattet udvendig, skærer man med en tynd Sav den derved dannede
lukkede Kasse i to Dele

Tgn. 138. Tgn. 139.

^/g af Højden fra Bunden; derved faar man Æske og Laag, nøjagtig af
samme Omfang, men det ene dobbelt saa højt som det andet. For at
Sinkningen ikke skal ses i Skæringen, lader man gerne ved Sinkningen Vt
Tomme Træ staa i Halvvinkel ^/o, fra Oversiden, saa at Savsnittet, som
skiller Laag fra Æske, kan falde der. Naar Laaget er sat paa med smaa
Messinghængsler, er Æsken færdig til Lakering eller Polering.

Bord og Stol.

Den, der har gennemgaaet de foregaaende Arbejder, vil nu godt kunne
give 'sig i Lag med et almindeligt Bord. Pladen laves saaledes, som vi
har faaet det forklaret under Limning (Side 57), i Reglen af fire
Bræder, som kan gives en Længde af l^/g Alen. Naar de er sammenlimede,
afhøvles de omhyggelig, saa at Pladen er aldeles jævn og lige (uden at
vise sig hul eller puklet, naar man lægger en lige Lineal tværs paa
den). Den94

gøres lige bred med vinkelrette Kanter, Enderne afskæres i ret Vinkel
og afrundes paa Hjørnerne, hvorefter man med en meget skarp fintstillet
Dobbelthøvl, helst Langhøvl, afglatter Endetræet smukt. De runde Kanter
og Hjørner afglattes med Fil, og det hele afslibes rundt om med
Sandpapir.

Nu skrider man til at lave Foden, der omfatter fire Ben, samlede med
fire Brædestykker, der skal danne den Ramme, som de er indtappede i.
Disse Stykker afskæres 3 å 4 Tommer kortere end Pladens Længde og
Bredde, i 5 Tommers Bredde, og rettes omhyggelig til. Benene skæres ud
af godt 2 Tommer tykke Planker og tilrettes i Firkant, 2 Tommer paa
hver Led og 5 Kvarter lange. Paa den Ende, der skal vende nedad,
afsætter man Tomme og drager en lige Linie skraat opad, der gaar ud 1
Kvarter fra den øverste Ende. Den derved afstregede Kile paa Tommes
Tykkelse forneden og 1 Alens Længde skæres af med Saven, og Savfladen
rettes vinkelret til med Langhøvlen. Derefter gøres den anden Side i
Stand paa samme Maade. Alle Benene bliver saaledes firkantede, 2 Tommer
paa hver Led paa det øverste Kvarter, medens Resten spidses af indtil
en Tykkelse forneden af Tomme. De to lige Sider skal vende udad, og de
to skraa Sider — som Kilerne er skaarne af — indad. Nu hugges der
Huller i disse to Sider paa hvert Ben. Med Stregmaalet ridses Streger
^/g og 1 Tomme fra den ydre Kant (Tgn. 140), hvorved Hullet bliver V2
Tomme bredt. 5 Tommer under Overkanten afstreges vinkelret Hullernes
nedre Kant, og 3^2 Tomme højere oppe afstreges ligeledes Hullets øvre
Kant. Med et ^/g Tommes Stemmejærn udhugger man nu Hullerne nøjagtig
paa den tidligere (Side 39—40) foreskrevne
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Maade. Tappene afstreges paa Rammestykkernes Endestykker, saaledes at
de faar et udvendigt Bryst paa V4 Tomme (Stregmaalets ene Spids stilles
altsaa Tomme, og den anden Tomme fra Forsiden). Naar Tappene er skaarne
og passer godt, afskæres Enderne i Halvvinkel (»Gering«), hvor de
støder sammen inde i Benet, og man passer, at de hellere bliver en
Smule for korte end for lange, saa at Brystet kan støde støt imod Benet
overalt. Nu samles to og to Ben med Lim paa Rammens Endestykker, idet
man skruer dem fast sammen i Høvlebordét. Naar det er tørt, samles hele
Foden med de lange Stykker, idet man limer og lægger hele Foden med
Benene i Vejret paa langs paa Høvlebordet og skruer det fast sammen med
Tangen ved Hjælp af Dupper og Pinde i begge Høvlebordsider. Man lægger
et glat Stykke Bræt for begge Ender til at tage imod Trykket, for at
det ikke skal skade Foden.

Naar Limningen er tør, tilrettes Overkanten af Rammen med Høvlen, saa
at den ikke er en Smule vindskæv og passer støt til Pladen. Denne
fæstes til Foden med^ nogle Skruetvinger i den rette Stilling, saa
Kanten staar lige meget frem paa alle fire Sider. Man tilhøvler en
firkantet Liste af et Bræts Tykkelse og 1^2 Tommes Bredde vinkelret paa
det ene Hjørne og med stærk brudt Kant paa det modsatte. Denne skæres i
2—2^/2 Tomme lange Klodser. Disse varmes godt og paalimes i Vinklen
mellem Plade og Sidestykker, idet man trykker dem haardt til med en
kort, frem- og tilbagegaaende Bevægelse, indtil de er bundne fast,
hvilket sker paa et Øjeblik. Man kan paalime 3 paa hver af de korte
Sider og 4 paa hver af de lange. Naar Limen er tør, tages
Skruetvingerne af, og Bordet gives den sidste Afglatningmed Skavjærnet
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(Trækklingen) og fint Sandpapir; alle Enderne af Benene renskæres, saa
at Bordet ikke vakler paa et lige Gulv, og man har det smukke lille
Bord færdigt.

Skulde man ønske at lave Stole svarende til Bordet, saa kan vi godt nu
indlade os derpaa, naar vi vælger en passende Form og ikke vil
efterligne de almindelige polerede Stole, som der hører megen
Arbejdsøvelse til at lave godt. Vi vælger et Raaæmne og en Form, som
vil se ret godt ud i al sin Simpelhed og passe godt til

Tgn. 142.

Tgn. 143.

Fyrretræsbordet. Til Sædet sammenlimer man et lille Bræt af Fyrretræ
paa 1^2 Tommes Tykkelse, 12—14 Tommers Bredde og 16 Tommers Længde. Med
Svejfsaven udskæres det, som Tgn. 141 viser, hvorpaa Kanterne rundes og
glattes godt overalt. Stolen bliver endnu stærkere, naar man, som ved
Vandspandsbænken, indlimer et Par Tværrevler under Sædet — som da kan
være af almindelig Brædetykkelse — til at lade Ben og Eyg gaa igennem.
Dersom man har Drejelad eller let97

kan faa drejet i Nærheden, er godt drejede Ben smukkest og nemmest at
paasætte. Ellers tildanner man glat høvlede Ben, idet man af et IV2—2
Tommers Fyrrebræt udskærer fire Stokke, l^a—2 Tommer tykke i den ene og
1 Tomme i den anden Ende. De oparbejdes først i Firkant, men Kanterne
brydes derpaa overalt, saa de bliver ottekantede.

Til Ryg tilrettes nu et tommetykt Bræt af smukt Fyr, mindst 8 Tommer
bredt og 20 Tommer langt. Paa et Stykke tykt Papir af tilsvarende
Størrelse, som knækkes i et Læg langs ad Midten, tegner man i fuld
Størrelse en omhyggelig Efterligning af vedtegnede Stolerygs ene
Halvdel (se Tgn. 142), idet man overalt passer at faa det rette
Forhold, fulde blødt afrundede Linier og skarpe Hjørner, hvorefter man
med en Saks nøje udklipper det sammenlagte Papir, saa at man faar et
Forbillede til hele Stoleryggen, der jo bliver ganske ens til begge
Sider (»symmetrisk«). Lykkes det ikke fuldkomment første Gang, gentager
man Tegningen og Udklipningen, indtil Figuren i alle Maader bliver smuk
og regelret. Man lægger nu Mønstret paa og eftertegner det med en god
Blyant paa Rygbrættet, hvorefter man med største Omhu udsaver det med
Svejfsaven vinkelret med Fladen og nøje efter Linierne samt efterpudser
det smukt med Fil og Sandpapir. Derefter afsættes to Tappe i den
nederste Ende, hvorved man mærker sig, at Tappenes Bryst maa skraane
saa meget, som Ryggens tilbagelænede Stilling kræver. Nu afridser man
to til Tappene svarende Huller i Sædet med fornøden Hældning, hvorefter
de udhugges. Med et stort Centrumsbor (af godt en Tommes Tværmaal)
bores derpaa Hullerne til Benene, alle nøjagtig med samme Hældning mod
Hjørnet (fra Midtpunktet af Sædet), saa at Benene kan faa en passende
skraa Retning udad og en tryg og fast Stilling. Med en Kniv skærer man
de tykke Ender af Benene til som vel passende98

Tappe, der kan drives stramt i Hullerne uden at udsætte Sædet for at
flække, hvorpaa de drives i med god varm Lim. Med Stemmejærnet
indhugges foroven i hver Tap en Kløft (tværs paa Træets Retning i
Sædet), og en i Lim dybbet Kile drives ind, hvorved Tappen udvides
saaledes i Hullet, at Forbindelsen bliver uløsnelig; de fremstaaende
Ender skæres af, og Sædet glattes fint hen

over Tappenes Ender med en skarp Slethøvl samt eftergaas med Skav-

jærnet (Trækklingen). Ryggens Tappe passes nu i Hullerne, saa at især
Brystet overalt slutter nøje til Sædets Overflade og kiles fast. Naar
Stolen da ef terpudses, er den færdig, som Tgn. 143 viser os den, set
fra Siden. Man vil dog maaske finde, at den trænger til at males. Men
vi vil gøre bedre i at overstryge den saa vel som det før omtalte Bord
flere Gange sparsomt med almindelig, ikke for tynd Spirituslak (10
Kvint Skellak og lidt venetiansk Terpentin til 1 Pægl Spiritus). Træet
faar herved en svag brunlig Lød, der bliver mørkere med Tiden, og en
behagelig, mat Glans. Har man valgt smukt Kærnetræ til sit Arbejde,
tager en saadan lys Lakning, hvor Træets fine og smukke Aarer træder
frem, sig langt smukkere ud end Maling, og det omhyggelige Arbejde kom
nier langt mere til sin Ret, end naar det dækkes og
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oversmøres med en ofte grov og styg Oliefarve. Har man, ved at lave
flere af disse Stole, faaet nogen mere Arbejs-øvelse og vil udføre
lignende i en finere og smukkere Form, kan man udføre den, som vist ved
Tgn. 144 med finere udskaaret Ryg og drejede Ben, hvortil Tegningen vil
være tilstrækkelig vejledende. Et lystlakeret Fyrre-træsbord med
tilhørende Stole af ovenomtalte Form vil se godt ud lige saa vel i
Husmandens Stue som i Præstens og Proprietærens Kammer.

Lakering.

Det sidste Arbejde afgav allerede Eksempel paa, at det ofte vil være
behageligt for den, der har vundet sig en Del Øvelse i at Arbejde i
Træ, at kunne udstyre et omhyggelig udført Arbejde med en blank
Overflade, saa-ledes som Snedkerne fremstiller den ved Lakering. Vi
skal derfor give en kort Vejledning til Udførelsen af dette Arbejde.

Ved Lakering overdrages Træets Overflade med et glinsende og tyndt,
haardt Lag Lak. Denne maa derfor være opløst i en Vædske og paaføres
saaledes, at Væd-sken damper bort, medens Lakken, fint fordelt, kommer
til at danne en blank sammenhængende Overflade paa Træfladen, hvilket
sker ved omhyggelig at paastryge Lakopløsningen med en Pensel.
»Strygelak« laves paa mange Maader, men den simpleste Maade at
fremstille den paa ei at tilsætte lidt tykflydende »venetiansk
Terpentin« til ikke for tynd »Politur«. Paa Grund af Terpentinen tørrer
denne langsommere, naar den er paastrøgen, og Overfladen bliver smukt
glinsende.

Til Paastrygningen bruger man en Pensel med korte, bløde Børster. Er
det smaa Flader, er en »Lionerpensel« bedst, men til større Flader, som
paa over en Kvadratfod, bør man »benytte en »Børstepensel«. Lakkens100

Paastrygniiig foretages i raske Strøg, idet man passer at faa Lakken
udstrøget i et ensartet tyndt og jævnt Lag, da Overfladen ellers faar
et stygt Udseende og tørrer langsomt. Glansen er sjelden
tilfredsstillende første Gang, eftersom Træet gerne indsuger en Del af
Lakken; man giver derfor en ny Paastrygning, naar den første er tør.
Skulde der, naar den anden I^akning er fuldkommen tør, findes
Ujævnheder i den glinsende Overflade enten ved fin Ruhed i Træet eller
ved Støv og lignende, sliber man Overfladen af med fint Sandpapir, dog
uden at trænge gennem Laklaget, og giver det tredie Gang en yderst
omhyggelig og fremfor alt ikke for tyk Overstrygning. Dersom Lakken er
god, vil man da efter Tørringen have en meget smuk og glinsende
Overflade, især naar man til sidste Overstrygning har spædt Lakken lidt
med almindelig Terpentin og vogtet Fladen for Støv, til den er tør.

Penslen maa man helst lade staa i Lakpotten med saa megen Lak, at
Børsterne er dækkede. Til at hælde Lakken op i bruger man helst en
lille Blikpotte med et Hul i Laaget til at stikke Penslen ned igennem.
Naar man ikke venter at komme til at lakere i længere Tid, maa Penslen
omhyggelig udvaskes i Spiritus og derefter i varmt Sæbevand, hvorefter
den tørres og gemmes.

Bejtsning.

Enhver Flade, der skal poleres, maa først undergaa forskellige
Behandlinger. Dersom det er lyst Træ (Fyr, Bøg o. lign.) og man vil
have det brunligt, skål det først »bejtses«, det vil sige paastryges en
farvende Vædske, der trænger noget ind i Træet. Efter at Fladen er
pudset fint af med Skavjærn (Trækklinge) og Sandpapir, saa at den er
aldeles glat, bliver den med en lille Pensel indgneden med »Skedevan
dsbe j tse« (d. e. Salpetersyre og Aloe, der er kogt sammen i en
Lerpotte med Vand).101

Naar Træet er tørt, har det en lysebrun Farve, som bliver mørkere ved
Poleringen og stadig i Tidens Løb mørknes mere ved Lysets og Laftens
Paavirkning, hvorfor man ikke skal bejtse det for mørkt straks.

Afslibning.

Naar Træet er tørt, er Overfladen ved Bejtsens Indtrækning meget ru og
bliver da afgnedet med Linolie og fint Sandpapir (uden dog at slibe
Bejtsen for meget af), indtil Træet er aldeles glat. Dette naas dog
først fuldkomment, naar den sidste Afslibning sker med en fin
Pimpstensflade, vædet med Linolie. En mahognifineret Overflade høvles
ikke, men de fine Savsnit pudses bort med Skavjærnet (Trækklingen), der
maa være sat godt op, indtil Overfladen er aldeles glat, derpaa gnides
den omhyggelig af med fint Sandpapir og Pimpsten, godt vædet med ren
Linolie. Ved Afslibningen med Pimpsten (hvoraf man skærer et større
Stykke, skilt ad med en Sav i to Dele, og gnider Fladerne glatte mod
hinanden), maa man passe nøje paa, at ikke et Sandskorn eller en haard
Knast i Stenens Flade skal give Ridser i Træfladen, naar man i smaa
kredsende Strøg med et jævnt Tryk overgnider Træet med den løse,
blærede Stenflade. En omhyggelig Afslibning sparer det halve Arbejde
senere ved Poleringen, thi ved denne træder enhver Ujævnhed og Ridse i
Træfladen uundgaaelig frem som Vidne om skødesløs Slibning, og den
polerede Flade bliver da aldrig smuk. Naar man synes, at Afslibningen
er fuldendt, aftrækker man Olien fra Overfladen ved Gnidning med Papir
eller med en blød Klud og lidt fint, tørt Hvedeklid, indtil den er
temmelig tør.

N. C. Roms Haandgerningsbog (7. Udg.). ^102

Polering.

Nu følger Poleringen. »Polituren«, som anvendes hertil, dannes af
Skellak og Spiritus. Man tager 5 Kvint Skellak, støder det fint i en
Morter og hælder det i en halvpots Medicinflaske med en Pægl 15 Graders
Spiritus. (Holder den ikke en Styrke af 15 Grader, opløser den
vanskelig Lakken.) I Løbet af en Timestid eller to ryster man Flasken
stærkt hvert Øjeblik, for at ikke Lakken skal klæbe sammen paa Bunden i
en Klump, da den saa er vanskelig at faa opløst. Naar den er opløst,

er Polituren færdig. Man tager nu et Stykke blødt, brugt Uldtøj, helst
et Stykke af en gammel, ren Strømpe, og lægger det sammen til en lille
Balle af et stort Ægs Størrelse (Tgn. 145), saaledes at det er samlet
paa den ene Side og glat paa den anden. Denne Side overhældes med lidt
Politur — omtrent et Fingerbøl fuldt —, hvorpaa man derover lægger en
firkantet Lærredslap af gammelt slidt Linned, 4 å 5 Tommer paa hver
Led, og samler den paa den ujævne Side af Polerballen. Man tager nu
Ballen inden i den fulde højre Haand, med bøjede Fingre, saa den glatte
Flade, der vædes med nogle Draaber raa Linolie, vender nedad, med
Samlingssiden af Kludene indad i Haanden, som et Haandtag, og begynder
nu under et jævnt Tryk at overgnide Træfladen i smaa fremadskridende
kredsende Strøg, som vist ved Tgn. 146, fra den ene Ende af Fladen til
den anden, frem og til-
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bage, indtil alle Steder har faaet en Overgang, og vender da tilbage
til Udgangspunktet for at gentage Turen. Naar man føler, at Ballen
begynder at gnide noget tørt, paaliælder man atter lidt Politur under
Kluden og forsyner den med et Par Draaber Olie, der ogsaa jævnlig
stænkes sparsomt paa Træfladen, naar Ballen ikke glider let. Man maa nu
nøje agte Poleringens Gang. Er denne rigtig, skal hver lille kredsende
Strøg ligesom afsætte en let fin Sky paa Fladen, og Lærredskluden holde
sig ren. Begynder denne at klæbe og blive tilklattet af Lak paa
Undersiden, da er Polituren i Reglen for tyk og maa

spædes med Spiritus, af hvilken man ogsaa hælder lidt paa den uldne
Klud, idet man vender den linnede, inden man polerer videre. Naar man
synes, at man har paa-ført Politur nok, saa alle Porer i Træet er
fuldkommen fyldte, og det har faaet Glans, lægger man nok en blød,
finslidt Lærredsklud over Polerballen i Steden for den oljede Klud,
væder den med nogle Draaber Spiritus og polerer som før, indtil
Overfladen har faaet en høj Grad af Glathed og Glans, og OHen er
trukken af. Man maa imidlertid være meget varsom med kun at komme faa
Draaber Spiritus paa den uldne Klud ad Gangen og hver Gang trykke samme
godt ind i den, da man ellers, ved at bruge for meget paa engang, let
pletvis gnider hele Polituren af igen. Til sidst, naar Ballen kun
efterlader sig svage Spor paa den blanke Overflade, polerer man frem og
tilbage i raske, faste Strøg, indtil Kluden er helt tør, og Overfladen
skinnende blank.

7*
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Naar man efter en halv Snes Dages Forløb vil give det hele en ny
Afpolering, bliver Glansen endnu smukkere og langt mere holdbar, idet
Overfladen bliver haardere, jo ældre den bliver.

Vil man paaføre en vis Farve med Polituren, kan man gøre denne gul med
Gurgemeje, rød med Sandel og grøn med Spanskgrønt. Man lægger lidt af
den findelte Farve i et fladt Lag mellem to Lærredsklude, der lægges
udenpaa under den uldne Klud, saa at Polituren maa sive gennem
Farvestoffet, hvorved den medtager lidt Farve hele Tiden under
Poleringen.

Det bemærkes endelig, at man ikke maa vente at kunne polere fuldkomment
alene ved at læse denne Vejledning, da de dertil hørende Haandgreb og
Forholdsregler, der er at tage i de ulige Tilfælde, vanskelig til
Fuldkommenhed kan fremstilles skriftlig, idet man paa en Maade maa
»have det paa Følelsen«. Man vil dog efter Vejledningen kunne hjælpe
sig, og er man lidt snild, vil man kunne hjælpe sig godt. Men kan man
af og til faa Lov til at hjælpe en duelig Snedker med at polere og faa
lidt Vejledning til det rette Greb af ham, vil man lettest lære det
fuldkomment og vil da kunne have dobbelt Glæde af sit omhyggeHg udførte
Snedkerarbejde.

                             Huggehusarbejde
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Huggehusarbejde.

Gavntræet.

Naar man om Vinteren eller hen i Foraaret faar hjemskovet sit Gavntræ,
bør man afskære, hvad man synes, at der kan blive Brug for. Man vil
derved altid kunne have et Aars Oplag af de ved Gaardens Drift
nødvendige Redskaber, saasom Vognkæppe, Langvogne, Hamler og Svingler,
Skovle- Grebe- og Spadeskafter osv., thi det duer ikke at gaa hen at
lave Redskaber af grønt eller halvtørt Træ. Man bør udkløve Træet en
eller to Gange, efter som det passer bedst. Naar Træet holder en 12—14
Tommer i Tværmaal, kan det i Reglen spaltes i fire Stykker, hvorefter
det kan grovhugges lidt og hensættes i Vind og Sol et Par Maaneder for
siden at tages i Hus, helst hvor der er lidt Træk, hvor det kan henstaa
til næste Vinter eller Foraar, da Ophugningen og Udskæringen til
Redskaberne kan finde Sted.106

Ved Hegns Afskæring og ved Greneskæring i Haven eller af hjemskovet
Kvas sørger man ligeledes for at hengemme alle saadanne Grene, som kan
bruges til Tøjrepæle, Skafter, Ledrag osv., for senere altid at have
passende Eaaæmne ved Haanden til disse Redskaber.

Tællestolen.

Tællestolen (»Snittebænk«, »Skærelad«) er et almindelig kendt Redskab
til at fastholde Træstykker med, medens de tildannes med en Baandkniv,
og er særdeles brugelig ved Tilvirkningen af alle Haande mindre
Agerbrugsredskaber. Det er en Bænk med fire Ben, dannet af en 2V2 Alen
lang Bøgeplanke. For let at kunne komme til at staa fast uden at rokke,
selv paa et ujævnt Gulv, maa Enden af Planken helst tildannes som en
rund Tap (Tgn.

Tgn. 147.

147, der viser Snittebænkens Forende, set halvt fraoven). I et ^/a Alen
langt Stykke Bøg hugges paa Midten et rundt Hul, som passer til Tappen;
to Ben, der viser udad, sættes fast i Tværstykket, som ved en Kile
fastholdes til Bænkens Ende, Ved at man løsner Kilen kan nu alle fire
Ben komme til at staa fast paa et mindre lige Gulv, hvorefter Kilen
drives fast igen. Den ene Ende af Bænken er indrettet til at sidde paa,
den anden til at fastholde107

Arbejdsstykket. Dette sker paa følgende Vis. Mod den ene Ende er Bænken
forsynet med et ^/g Alen langt,, firkantet Hul. Over dette er med fire
Trænagler fastgjort en Træplanke 1 Alen lang, understøttet af et under
den ene Ende lagt Træstykke, skraat liggende op fra Enden af Bænken,
med et lignende Hnl lige over det andet. Gennem disse to Udskæringer
gaar en flad, firkantet Træstok (Tgn. 148), foroven forsynet med Hoved
a, der maa staa 3—4 Tommer ud til hver Side og 6 Tommer frem fortil,
forneden med en stærk Træpind n gennem et paa tværs boret Hul. Bænkens
Skraastykke og Træstokken, der gaar igennem, er forsynet med 2 Rækker
tætte Smaahuller, netop saa store, at en dertil afpasset Jærnbolt af
Eundjærn kan stikkes igennem, saa at Stokken kan vugge sig frit om
denne som om en Akse. I Jærnbolten maa være et Haandtag. Den stikkes i
Bænken fra venstre Side og maa være Tomme kortere end Plankens Bredde,
for at man ikke skal ødelægge Saven mod den fremstaaende Ende, naar man
i Bænken saver et Stykke Træ over.

Ved at flytte Naglen i Hullerne, der maa være borede i »Forbundt« i to
eller tre Rækker (som viste ved h), kan den flyttelige Stok løftes
eller sænkes, flyttes frem og tilbage, alt efter Arbejdsstykkets
Størrelse. Naar man nu sætter sig paa Bænken og træder paa Stokkens
Fodpind, klemmes Arbejdsstykket fast imellem Bænken og Stokkens Hoved
som i en Tang og kan med Lethed og Kraft oparbejdes med Baandkniven,
idet man er i Stand til rask og snildt at kunne vende og dreje det
under Arbejdet.

Tøjrepæle.

Et af de første Arbejder, man kan øve sig i ved Brugen af Økse og
Baandkniv, er Tøjrepæle. Man bruger hertil godt, stærkt Bøgetræ af V2
Alens Længde.108

Skærer man Favnebrænde itu dertil, saa niaa man tage den frisk
afskaarne Ende til Pælens Hoved, fordi denne er fri for Sprækker. Det
skære Marvtræ er stærkest, og

Tgn. 149.

heraf flækker man Stykker ud paa rigelig 2 Tommers Tykkelse i Firkant.
Med Øksen hugges hvert til som en til den ene Ende spids Firkant
(pyramideformet) med svagt buede Sider. To Tommer fra Hovedenden skærer
man nu ^/g Tomme dybe Indsnit med en Sav rundtom og hugger en omtrent
to Tommer lang og Tomme tyk Hals paa Pælen. Overkanten af Hovedet
rundes toppet til, for at ikke Tøjrekøllens Slag skal kløve det. Til
sidst eftergaar man paa Snittebænken med Baandkniven Pælens Sider, saa
de bliver ganske regelrette og glatte, skærer saa de fire Kanter bort,
saa man faar en ottekantet Kegle, runder Halsen lidt, snupper den lange
Spids af med et Par

Tgn. 150.109

brudte Flader, og Pælen er færdig, som omstaaende Tgn. 150 viser.

Naar man skærer Grenebrænde, bør man fraskære alle lige Grenestykker,
der har Tværgrene og Knaster, saaledes at disse danner Enden af
halvalenlange Stykker. Disse afgiver udmærkede Tøjrepæle, hvis Hoved
dannes af Knasten, hvorved de i Reglen bliver langt holdbarere end de,
der er dannede af skært Træ. Derimod bliver saadanne Grenepæle sjælden
saa nette og regelrette som hine.

Hamler og Svingler.

Tgn. 151 viser en Hammelstok 6V2 Kvarter lang. Paa Midten 3^2 a 4
Tommer og i Enderne 2V2 Tomme bred, medens den paa Midten helst maa
være 2^/4 å

Tgn. 151.

2^/2 Tomme tyk. Baade paa en Hammel og en Svingel (Tgn. 152) maa Træets
Barkside vende tilbage, og Spejlsiderne danne begge Flader op og ned.

Tgn. 152.

Tgn. 152 viser en Svingel 5 Kvarter lang og paa Midten 2^2 Tomme bred.
Baade Hammel og Svingel maa laves af meget stærk Træ, helst fra
Rodenden af en ung Eg eller Ask.110

Klaptræer.

Et andet lille Øvelsesarbejde, hvortil Baandkniven nyttes mere, er et
Par Klaptræer. Disse kan godt laves af grønt Træ. Man saver det af i 10
Tommers Længde og flækker det ud i lige Stykker, godt to Tommer i
Firkant. Disse hugger man til, saa de danner krumme Stave {a Tgn. 153)
paa 2 Tommers Bredde og knap 1 Tommes Tykkelse med Tommes Bøjning. Med
et V2 Tommes Centrumsbor borer man l^/g Tomme fra hver Ende et Hul til
Tøjrrebet. Til Hoved-lagrebet bores med et V4" ^or (et almindehgt
Rivebor) to Huller tværs igennem Klaptræerne, lidt nærmere Forenden end
Bagenden (ved a og h). Kanterne brydes smukt af med Baandkniven,
Hjørnerne afpudses, og Klaptræerne er færdige til at sætte Reb i, som
vist ved Tgn. 153, hvor man ser det ene Klaptræ a paa Kant, og det
andet h fra Siden.

Tgn. 153.

River.

En Rive laves bedst af godt Asketræ til Hoved og Skaft. Hovedet bør i
ethvert Tilfælde helst være af denne stærke, sejge Træsort, medens
Skaftet godt kan dannes af knastfrit Fyr, Hassel eller Pil i en Længde
af 2^/4 Alen. Rivehovedets Længde kan mest passende være 1 Alen og 3—4
Tommer med 12, 13 eller 14 Tænder, omtrent 2 Tommer mellem hver Tand.
Disse laves allerbedst af Syrentræ, som er meget stærkt og sejgt at
slide paa; dernæst er Hvidtjørn og Hassel samt Ask at foretrække.
Tændernes Længde skal være 3^2 Tomme, og111

Hulllerne, de drives i, bores med et 4 Liniers Bor. Ved at paastryge
Tanden lidt varm Lim, Tjære eller Talg forebygger man ofte, at Hovedet
flækker ved Tandens Inddrivning; ellers maa man passe paa, at den ikke
kommer til at presse for haardt mod Rivehovedets Sider.

Ved Hjælp af vedtegnede Redskab til Skæring af Rivetænderne kan man med
største Lethed faa alle deres øverste Ender af fuldkommen ens Tykkelse,
hvilket hverken gaar let, rask eller sikkert med Kniven alene. Det
dannes af en lille hvælvet Staalplade, af Form som Tgn. 154 viser,
udboret lidt videre forneden end foroven, saa at Hullet foroven er
noget større end det Hul, Riveboret

Tgn. 164.

danner. Hullet gøres dog ikke aldeles rundt, men udfiles lidt ovalt,
saa det ovenfra set tager sig ud, som oven-staaende Tgn. 155.

Pladens øverste Rand tilfiles med en svag Skraaning, som Tegningen
viser, hærdes og slibes skarp. Den skiveformede Krave forsynes med tre
Huller til Skruer, og Pladen skrues fast paa en Træknub, hvori man har
udboret et passende Hul lige under Pladens Rør. Brugen er nu meget nem.
Træet til Rivetænderne afskæres i passende Længde (SVg Tomme) og
flækkes ud i Plader paa ^/g Tommes Tykkelse, hvoraf da Pindene til de
enkelte Tænder udkløves. Disses nedad vendte Ender tilskæres med Kniven
ottekantede og paa de ^/g af Længden tyndere112

€nd Hullet i Piben. Naar man har mange saaledes foreløbig tildannede,
sætter man den tilskaarne tyndere Ende i Huggepiben og driver Pinden
ned med et Slag af en lille Trækølle; man sætter næste Pind ovenpaa,
driver den første helt igennem, saa den falder ned, og slaar den anden
Pind ned gennem Hullet o. s. v. Dettes skarpe

Kant afskærer da den utildannede øverste Tredjedel af Pindene, saa at
de alle faar nøjagtig samme Størrelse og Form. Rundingen maa helst være
lidt oval, da man saa ved Indslagningen af Tænderne i Rivehovedet kan
faa dem til at sidde udmærket fast uden at flække, naar man sætter
Tandens bredeste Tværmaal paa langs ad Rivehovedets Træ, og Riveboret
er lidt mindre end Tandens mindste Tværmaal. Paa Grund af den ens tykke
Form i den øverste tommelange Ende har de slet ingen Tilbøjelighed til
at glide op af Hullerne.

Rivens Skaft, der maa være tyndere udad mod Enden,

Qgn 156.

Tgn. 158.

omhyggelig afhøvlet og rundet samt sirlig afglattet med Fil og
Sandpapir, fæstes til Hovedet paa forskellig Maade. Et Asketræsskaft
flækkes foroven med en Sav, forsynes ved Spaltens Ende med en
Klinknagle (ved o Tgn. 156), for at hindre yderhgere Kløvning, og
sætter saa med to113

Tappe h h til Hovedet a a. Samme Maade bruges, naar Skaftet er en
naturlig kløftet Gren, f. Eks. af Hassel eller Pil. Et Fyrretræsskaft
indsættes helst med en Tap og afstives med to tynde Stivere (Tgn. 157)
af sejgt Træ a a, tappede ind i Hovedet ved t t og fastgjort ved h h
med to Klinknagler til Skaftet, som Tgn. 157 viser. Stiveren kan dog
ogsaa være af en sej g, rundbøjet Vaand, som er stukken igennem et
stemmet Hul i Skaftet som en Bøjle; men man svækker Skaftet mindre og
faar en stærkere og varigere Afstivning, naar man fager en forzinket
(»galvaniseret«) tyk Jærntraad (i i Tgn. 158) af et Par Liniers
Tykkelse til Bøjle, driver den stramt igennem et med Vridbor boret Hul
i Skaft og Hoved; forved dette fæstner man Bøjlens Ender ved at bøje
dem skarpt om, som c c Tgn. 158 viser. Hermed afstives Riven udmærket,
uden at Skaft eller Hoved svækkes ved de store Huller, som Træstiverne
kræver. Kun er det noget vanskeligt at kile Jærntraaden rigtig fast,
hvor Bøjlen gaar igennem Rivestagen.

En Rive til at tage Sæd op med (»en Kratte«) har kortere Skaft og et
stærkere, kun halvt saa langt Hoved med kvarterlange, tykke Tænder. Til
Brug paa Tærskeloen bør man ogsaa have en særlig Rive med Tænder paa
6—7 Tommers Længde i 2^2—3 Tommers Afstand, medens Riven i det hele
laves stærkere end en almindelig Markrive. Til Havebrug maa Riven
ligeledes være stærkere, og Tænderne lidt tættere paa hinanden end til
Høstbrug. Der anvendes ofte tykke Firtommesøm til Tænder til Haveriven,
eller man lader Smeden danne firkantede Jærntænder. Til at rive mellem
Bede og mellem Blomsterne maa man have mindre River med et Hoved paa
6—9 Tommers Længde.114

Træskovle.

Idet vi skal omtale Tilvirkningen af flere mindre Avisredskaber,
forudskikkes den Bemærkning, at firkløvet Træ bør foretrækkes til de
fleste Redskaber, især til Grebe og Skovle. Det gælder om ved alle
Redskaber, at Træet er ret kl øvet, det vil sige, at Barksiden f. Eks.
paa et Skovl-, Greb- eller Spadeskaft kommer fremad, og Marvsiden
tilbage, medens begge Spejlsider vender ud til Siderne. Er et Skovl-,
Greb- eller Spadeskaft ikke ret-kløvet, er det ikke stærkt, og det er
desuden meget tilbøjelig til at trække sig skævt, især naar Redskaberne
bliver vaade og atter tørres i Solen.

Et Stykke firspaltet Træ, naar det er stort nok, passer bedst til deraf
at danne f. Eks. tre Skovlskafter — et bagved, der skæres fra først, og
to foran, der skæres fra hinanden paa den anden Maade. Til Skovlskafter
bruger man Bøgetr^æ, Aske- eller Elmetræ. Til et Grebskaft eller
Skovlskaft maa man helst lave en Model af en tynd Træplade, hvorefter
man opridser Sideformen af Skaftet; man tilhugger Træet derefter, 2—4
Gange bredere end Skaftet, da man saa af samme Stykke ophuggede Træ kan
udskære 2—4 Skafter paa engang. Ved Hjælp af Høvl og Baandkniv
tildannes Skaftet i Firkant, glat paa alle Sider. Et veldannet
Skovlskaft maa have en Længde af 2 Alen indbefattet en Fod paa 6
Tommer. Rejsningen i Flugt med Fodens Underside skal omtrent være 21—22
Tommer. Paa d^n lige Del skal Skaftets Gennemsnit danne en Oval (som
Tgn. 159 viser), der mest passende kan maale 1^/3 Tomme i Højden og 1^6
^ Tomme i

Tgn. 159.1L5

Bredden. Derfor ridser man af med et Stregmaai i en Afstand 2! a h og a
c fra Kanten ved alle fire Hjørner og tager Kanterne af med Baandkniven
efter Stregerne, saa at Skaftet bliver regelret ottekantet. Den øverste

Tgn. 160.

Del af Skaftet, som danner Haandtaget, afrundes derpaa ovalt med
Baandkniven, sorn omstaaende Gennemsnit af Skaftet viser (Tgn. 159,
hvorefter man ved Hjælp af

-a

Tgn. 161.

Rasp, Fil og Sandpapir afpudser Haandtaget smukt rundet og glat, hgesom
ogsaa den lidt nedad bøjede Ende maa være fuldkommen afrundet og glat.
Foden paa

Skaftets nederste ^ Ende maa være rig-

tig tildannet, passende til Krampen. Det færdige Skovlskaft til en
Træskovl vil da se ud som Tgn. 160, medens et

Skaft til en Jærnskovl skal have den ved Tgn. 161

Yiste Form.

Skovlbladet maa være af stærkt, retkløvet Bøgetræ, 16 Tommer højt og
mellem 11 og 12 Tommer bredt. Ved Tilhugningen og Afhøvlingen
iagttages, at Overfladen

tl

d

Tgn. 162.116

bliver lidt udhulet , saa at den opad vendte Side bliver nogle Linier
fordybet paa Midten. For at faa Skaftet til at sidde lige paa
Skovlbladet slaas først (se Tgn. 162) en lige Linje a a nøjagtig midt
ned ad dette, hvorpaa drages en Vinkelstreg h h tværs over, hvor Hullet
-til Krampen skal være, saa at dette kan udbores og skæres nøjagtig i
Midten (c). Derefter bores Hullet til en Skrue, der maa foretrækkes for
et Søm. Med en Passer slaar man en Halvcirkel paa Bladets tykke Ende og
skærer det rundt. Skaftet sættes paa med Krampen d om Næsen, og Stedet
til Bolthullet afmærkes, hvorved iagttages, at Skovbladet hellere maa
have en lille Retning til venstre end til højre. Hullet bores nu
nøjagtig lige igennem Foden, Bolten sættes i og skrues godt fast. En
saadan Skovl af Træ, som tidligere var almindelig, er langt bedre til
mangt et Arbejde (som Rensning i Gaard og Stald) end Jærnskovle.

Smaa Redskaber.

Det vilde føre for langt, om vi skulde forklare Tilvirkningen af alle
Gaardens mindre Redskaber," især da flere, som Slaadrag og Mejereder,
have en meget forskellig Form i de forskellige Strøg af Landet. Det vil
heller ikke være nødvendigt, da Øjemedet med det fore-gaaende kun er at
omtale saadanne Arbejder, der kan afgive en nyttig Arbejdsøvelse i
forskellig Retning med Sav og Økse, Baandkniv og Snittekniv, og naar
Øvelsen er naaet, arbejdes let videre paa de større eller vanskeli^re
Arbejder, som de følgende Blade bringer Vejledning til, for tilhge at
indøve Brugen af Høvl, Tengsel og Hul jærn ved Tilvirkningen af nyttige
Sager i Hugge-huset.

Vi vil dog allerede her henlede Opmærksomheden paa, at de i det
foregaaende nævnte Snittebænksarbejder117

afgiver en fortrinlig Syssel for raske Drengebørn, som kan danne de
nævnte Sager i halv Størrelse. Herved faas ikke alene en Mængde
selvdannnet, ypperligt Legetøj til Barnets Morskab, men tillige.
Legetøj af den Art, at det tidlig vænner Barnet til at gøre sin Leg til
et Arbejde, saa at det legende opnaar baade Arbejds-færdigbed og
Arbejdslyst.

Havelaager.

En Stakitlaage til Haven, dannet af 2 å 2^2 Tomme brede Lægter eller
Stakitter, der slaas paa to Tværrevler og til yderligere Styrke og
Fasthed forsynes med en skraat paaslaaet Tværliste; det er den
letteste, billigste og hensigtsmæssigste Slags Laager, og de er, naar
Revlerne og de seks til otte Lægter, Stakitter eller Stokke er

Tgn. 163.

Tgn. 164.

tildannede, lette og hurtige at komme fra, idet man paa en Times Tid
let kan lave en smuk og stærk Laage, der kan holde sig i en halv Snes
Aar, ja ofte længere. Laa-gens Lægter kan foroven enten afskæres lige
over, som Tgn. 163, eller opad rundet, som vist ved Tgn. 164. Hver
enkelt Lægte afrundes net foroven.

g
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Trillebør.

En Trillebør er ikke vanskelig at lave, især naar man lader Hjulmanden
danne Hjulet. Sidestykkerne med Haandtagene laves af stærkt Alm eller
Eg, der helst maa være groet lidt krumt, som Tgn. 165 viser. Længden

Tgn. 165.

paa en stor Bør maa være 2V2 ^ ^^U Alen, Tykkelsen omtrent IV2 Tomme,
og Bredden paa det Uge Stykke godt 3 Tommer. De hugges op med Økse og
tildannes derpaa smukt med Høvl og Baandkniv, saa at især Haand-taget
bliver smukt rundet og veldannet, at det kan falde

Tgn. 166. Tgn. 167.

let og nemt i Haanden. Derpaa afridses omhyggeligt Hullerne til de tre
Mellemstykker, der forener Sidestykkerne, saaledes at Børen bliver 6
Tommer smallere bag end for. Endetappene passes meget nøjagtig i og
fæstnes yderligere med Kiler eller Søm (iborede Pinde119

svækker let Sidestykkets Styrke.) For yderligere at afstive Børen kan
man samle et let Trækors, som Tgn. 166 viser, og skrue det fast under
Bunden tværs over Revlerne fra det ene Sidestykke til det andet. De
forlængede Ben skal være en Alen lange og fæstes paa med stærke
3-Tommers Søm, ligesom Bagstiverne til Kassen. Børen bliver lettest at
arbejde med, naar Kassen gives god Hældning bagud tæt over Hjulet,
ligesom naar Bagsmækken (og dermed Siderne) skraane jævnt udefter, som
Tegn. 167 viser. Kassen dannes af gennemskaarne Bræder, der høvles
glatte og fæstes paa med Træskruer, hvilket er bedre end at slaa dem
fast med Søm.

Huggeblok.

Som et Arbejde, der paa engang giver Øvelse i at save et tykkere Stykke
Træ lige over og øver Haanden i at bruge Økse og Baandkniv, nævnes en
Huggeblok. Man tager et rundt Stykke Bøgetræ paa omtrent en halv Alens
Tykkelse, og deraf skærer man med et glat, vinkelret Savsnit et Stykke
paa en halv Alens Længde. Med Økse, Baandkniv og Høvl formes Træet til
en rund, glat Cylinder, hvis ene Endeflade pudses rigtig glat, medens
man i den anden Ende indborer tre Huller af en god Tommes Gennemsnit
l^g Tomme fra Kanten, lige langt fra hinanden og med en passende ens
Hældning udad. Heri inddriver man tre Ben af tørt, stærkt Eg eller Bøg,
Vj^—2 Tommer tykke foroven og tyndere nedad. Disse Ben afhøvles €ller
tildannes med Baandkniven smukt ottekantede eller

8*

Tgn. 168.120

Tgn. 169.

afrundede, foroven rned passende tildannet Tap, der inddrives fast i
Hullerne. Man har da en smuk Huggeblok til Køkkenet, som omstaaende
Tgn. 168 viser.

Tøndelad.

Som endnu et Eksempel paa en af de mangfoldige nyttige Brugssager, der
kan laves, vælger vi et Tøndelad, som dannes af to tilrettede, mindst 2
Tommer tykke og passende brede Træstykker, forsynede med et udrundet
Udsnit paa den ene Side og passende udborede Huller til Benene paa den
anden Side. Benene tildannes med Baandkniven tilspidsede nedad og
inddrives fast i Hullerne, hvorpaa begge Træstykkerne samles med to
stærke Tremmer af passende Længde, der inddrives og fastkiles i enten
borede eller udhuggede Huller, som Tgn. 169 viser.

Smørtruge.

Forinden vi forlader det egentlige Huggehusarbejde, skal vi endnu
omtale Tilvirkningen af et Par nyttige Sager, hvortil bruges Økse og
Baandkniv, nemlig Truge og Hulskuffer. Hertil bruges bedst et eller
andet blødt Træ som Poppel, Asp (Bævreasp), Pil eller EL Poppeltræ og
Træ af almindelige Pile, der ikke har været kappede, giver dog det
letteste og sejgeste Raaæmne til Skuifer, medens man nok kan bruge Bøg
og andet haar-dere Træ til Truge, naar man laver Arbejdet færdigt,
medens Træet er grønt..

Tgn. 170.121

Man afskærer Træstammen i Klodser paa den Længde, man vil have Trugene,
og kløver dem med en bred Økse eller bedre med en bred, skarp og tyk
Jærn-kile, som Tgn. 170 viser. Naar man har tilrettet den lidkløvede
Flade, foretages Hulingen. Dette udføres bedst

Tgn. 171.

i en Slags Hulestol, som man let kan danne af en Træstamme efter
ovenstaaende Tgn. 171.

I Udskæringen paa Midten sætter tnan Trugæmnet godt fast med en Kile og
begynder Udhulingen. Denne kan til Nød foretages med Huggejærn og
Huljærn, men

Tgn. 172.

Tgn. 173.

Tgn. 174.

vil man udføre mange udhulede Arbejder, maa man helst forskaffe sig et
dertil skikket Redskab, en »Tengsel« Tgn. 172), som Bødkerne og
Træskomændene bruger. Med Tengselen udhugger man let Hulningen i det
grove, og med et Par skarpe Krumknive eller »Skedejærn«, dannede
omtrent som Tgn. 173 og 174 viser, kan man122

hurtig give Trugets indvendige Flade sin rette Form og

Glathed. Naar Udhulingen er endt, foretages den ydre Tildannelse med
Øksen (Tgn. 175), idet man stadig nøje passer at holde den rette
Tykkelse i Træet, hvorefter hele Trugets udvendige Side omhyggelig
eftergaas med en skarp Baand-kniv og Høvl, til det har sin rette Form.
Det tørres nu langsomt i Skyggen, og naar Træet er tørt, giver man det
den sidste Efterpudsning foruden og forinden, saa Truget bliver smukt
glat, og ethver Spor af den forudgaaende grovere Tilretning er
fuldkommen fjernet?

Tgn. 175.

Hiilskuflfer.

Hulskuffer til at øse Sæd, Vand osv. med laves paa lignende Maade af
kløvet Piletræ. Paa den tilhøvlede lige Flade aftegnes ved Hjælp af
Lineal og Passer Grænserne for Udhulingen og for Udhugningen til
Skaftet. Med Tengsel og Hulkniv fuldføres da Udhulingen saaledes, at
Skuffen fra den nederste lige Rand a (Tgn. 176) faar en jævnt
tiltagende Hulning, der bliver dybest ved h, hvorfra den rask runder op
til den øverste runde Kand, hvor en Angel c med en firkantet udhugget
Rende til Skaftet dannes. At danne Skuffe og Skaft af eet Træstykke vil
nemlig ikke alene være

Tgn. 176.123

unyttigt Træspild, men man udsætter sig for, at Skaftet ved Tørringen
kaster sig, saa Skuffen bliver ubrugelig. Naar man derfor har tildannet
Skuffen vel udvendig, saa den er glat og let haandterlig, og den er
tørret, indsætter man et passende Skaft af Pil eller Hassel i Angelen,
hvortil den fæstes urokkelig med et Par Klinknagler, idet man passer
ikke at flække Træet ved Naglens Inddrivning og Nitning.

                           Lidt Bødkerarbejde
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Lidt Bødkerarbejde.

Medens Bødkerarbejde i Almindelighed vil være for vanskeligt for den
unge Fritidsarbejder at give sig i Færd med, vil det for mange dog
kunne være nyttigt at kende lidt til dette Arbejde, saa at de i en
snæver Vending kunne lave en simpel Ting som en Spand eller sætte en i
Staver falden Ballie sammen.

Foruden det almindelige Huggehus-værktøj maa man have en Bugthøvl og et
Krydsjærn. Dette Redskab kan man selv lave sig af et Stykke Bøgetræ, 15
Tommer langt, 2^/3 Tomme bredt og 1^/4 Tomme tykt; man høvler den
underste Side plan og afrunder den øverste. Midt paa og tværs igennem
Træet hugger man et firkantet, Tomme langt og bredt Hul; fra dets ene
Side laver man med et Stemmejærn en Tomme bred Kilegang, tildanner nu
en 5 å 6 Tommer lang Pind, saa den passer i Hullet og kan sættes fast
af en Kile, der er tildannet til Kilegangen, og endelig borer man
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Tomme fra Pindens ene Ende et Hul, hvori Jærnet kan sættes fast. Dette
kan tildannes af et Stykke Staal, hvori der krydsfiles Tænder i Lighed
med dem, der findes paa en god Stiksav, som vist ved Tgn. 177.

En Yandspand.

Skal man lave en Vandspand, der i Reglen i Tvær-maal er 12 Tommer
foroven og 10 Tommer forneden, tildanner man sig først af et tyndt Bræt
en Model til Staverne, 1072 Tomme lang, i den ene Ende Tomme bred, i
den anden 2^4 Tomme, lægger den paa de til Staver bestemte Bræder og
aftegner dens Omrids paa dem. Er et Stykke Træ til Staver Tomme tykt,
flækkes det med Saven, saa der bliver to deraf. For nu at

kunne tilpasse Stavernes udvendige Runding og Kanternes rette
Skraaning, maa man danne sig et lille Redskab paa følgende Vis.

Paa et tyndt Bræt slaar man med en Passer, hvis Aabning er det halve af
Spandens Tværmaal (her altsaa 6 Tommer), en Cirkelbue (se Tgn. 178).
Fra Centrum c drages en Linie op over Brættets ene Kant, hvorfra slaas
en Cirkellinie, og det herved indtegnede Afsnit d skæres ud, saa at
Brættet danner en Slags krum Vinkel eller Model. Staverne tilhøvles nu
saaledes udvendig, at de passer i Rundingen paa denne Model, og paa den
indvendige Side hules de lidt med en krum Baandkniv (Tgn. 179). Det
Redskab, Bødkerne oftest bruger hertil, kaldes en Stød kniv og ligner
en rund Baandkniv med lige Skaft til den ene Side, som Tgn. 180 viser.
Savner man en rund Baandkniv, kan man hjælpe sig nied en almindehg
Skrubhøvl. For at stryge dem
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paa Kanten spænder man Langhøvlen fast i For tangen af Høvlebænken,
tager saa fat paa Staven som paa en Høvl og stryger den med faste Tag
over Høvlen, til den faar en »Smining«, der passer efter Modellen.

For at samle Staverne eller »rejse« Karret maa man have et Jærnbaand,
11 Tommer i Tværmaal, og en Klemme af Træ med en Ridse, saa den kan
sættes fast

Tgn. 179.

paa Baandet. Den første Stav sættes nu ved Siden af Træklemmen med den
brede Side nedad, som Tgn. 181 nærmere viser, derpaa den næste og saa
fremdeles. Naar alle Staverne er indsatte, stødes Karrets brede Ende
(Mmiden) fast mod Høvlebænken, for at Staverne der kunne komme i Flugt.
Paa Spanden afsættes nu Mærker, hvor man vil have Baand, og dens
Omkreds maales paa

Tgn. 180.

disse Steder med Sejlgarn; efter disse Maal afhugges Baandjærnet,
hvorefter Baandene nittes, som vist ved Tegning 188.

Naar de to mindste Baand er lagte om, skæres Staverne i den spidse Ende
lige, hvorefter Lukbaandet lægges paa. Med Bugthøvlen høvles nu paa
tværs inde i Spanden, til den bliver glat, og med Krydsjærnet skæres en
Ridse rundt inden i Spanden, saa langt fra127

Tgn. 181.

den smalle Ende, som man vil have Bmiden. Denne Ridse maa være et Par
Linier dyb og aldeles jævn. Nu

sætter man et Mærke et Sted i Ridsen; der sættes Passerens ene Ben, og
Stillingen af det andet tilpasses saaledes, at naar man fører Passeren
rmidt i Ridsen, det 6te Stik vil falde lige i Mærket. Med denne Aabning
i Passeren slaar man paa et tilhøvlet Bræt en Cirkel, langs
Cirkellinien saves rmidt, og Kanten gøres skraa med en Baandkniv. Paa
begge Sider af Kanten føres Ridsmaalet rundt saaledes, at den mellemste
Del af den afridsede Kant i Tykkelse passer i Spanden til Ridsens
Bredde, og med Kniven afskæres saa lidt af Kantens Tykkelse fra Midten
ind mod Ridslinien. Bund-baandet (eller det mindste Baand) tages nu af,
og Bunden skydes i fraoven; presser den for haardt, maa man ogsaa løsne
det næste Baand ved at slaa det lidt op; naar Bunden er nede i Ridsen,
drives de løsnede Baand atter paa deres Plads.

Spanden er nu færdig til at sætte Hank i, efter at man over et Stykke
Hadt Jærn, der passer efter Ørerne, har slaaet Aabninger mellem de to
øverste Baand og Staverne, hvor hine skulle sidde.

Paa samme Maade laves Ballier og andre lignende Kar. Er det Fyrretræ,
der bruges, bør det først tørres, hvilket bedst sker ved, at man, før
Bunden er sat i, sætter Karret paa den brede Ende, kommer Høvlspaaner
deri og tænder Ild i dem. Naar Staverne derved er128

blevne saaledes opvarmede, at Harpiksen begynder at flyde ud, hamres
Baandene fast.

Buget Bødkerarbejde.

At udføre mindre Bødkerarbejde med lige Stave er ikke saa svært,
hvorimod det er mindre let at lave buget Arbejde, som Fjerdinger og
Tønder o. hgn., der er tykkest paa Midten og spidse af mod begge Ender.
Hertil kan kun bruges Staver af slankt haardt Træ, som Bøg eller Eg.
Stavene flækkes ud af Stammen, helst i grøn Tilstand, tørres og
tildannes paa Tællestolen med Baandkniven, bredest paa Midten og
afspidsede mod Enderne. Kanterne jævnes passende skraa, og med en svag
Runding mod Enderne, ved Strygning paa en Bødkerhøvl. Paa Midten
udskæres Staverne tyndere og ud-

Tgn. 182.

hulede med en Krumkniv, som vist ved o, Tgn. 182, for at de lettere
skulle kunne bøje sig.

Staverne rejses som ved almindeligt lige Arbejde, og samles med Baand
om den ene Ende; den anden Ende af Staverne stritte da vidt ud fra
hinanden. For at faa dem klemt sammen maa man først bløde dem i Vand og
derpaa opvarme Fjerdingen. Man sætter den paa Skorstenen over tre
Mursten paa Kant og vedhge-holder en Spaanild indvendig, til Staverne
ere saa varme uden paa at man knap kan holde paa dem med en Haand. Saa
vindes de, i varm Tilstand hurtigst muligt sammen. Dette udfører
Bødkerne paa en Vindebom, som den der er vist paa foran staaende
Tegning Side 124, hvor et Tov er129

slaaet i et Halvstik om Fjerdingens strittende Stave, og ved Hjælp af
Bommen med stor Kraft snærer disse saa meget sammen, at der kan
anbringes et Drivbaand om Enderne, ved Hjælp af hvilket Staverne kmine
drives tæt sammen.

Til Husflidsbrug kan man ved mindre Arbejder meget godt hjælpe sig med
et mindre Vinderedskab, der kan spændes om Enden af Fjerdingen eller
Tønden, saa-ledes som vist ved Tgn. 183. Det bestaar af et Stykke

Bøgetræ 8 a 9 Tommer langt, fire Tommer bredt og henved 2 Tommer tykt.
I Midten er boret et Hul paa IV2 Tomme, hvori passer en lille drejet
Vindebom paa et Kvarters Længde med et fortykket Hoved hvori er anbragt
en Jærnstang. I den ene Side af Klodsen er boret et Hul, hvori et
Stykke Tov med en Knude paa Enden er indstukket. Et lignende Hul er
boret i den tynde Ende af Vinden, og i dette indstikkes Tovets anden
Ende. Naar den mellemliggende Løkke er lagt om Staverne kan man alt saa
ved at dreje Vinden klemme disse sammen med betydelig Kraft, som
Tegningen viser.

Naar Drivbaandet er slaaet paa, indsættes senere Bundene paa samme
Maade, som ved det lige Kararbejde.

Tgn. 183.

Åt skære Ballier af et Fad.

Af en brugt Stenolietønde eller et tomt Vinfad kan man lave udmærkede
BalHer til Husbrug paa følgende Maade:130

Tgn. 184.

Midt paa Fadet afridser man rundtom to ligeløbende Linier med 4 Tommers
Afstand. Man udsøger paa Fadet de fire bredeste og stærkeste Staver,
man kan finde, to og to lige over for hinanden paa hver Side. Paa disse
indtegner man de vordende Haandtag paa de to Ballier, som vist ved Tgn.
184. Fra Haandtag til Haandtag skærer man derpaa med en Sav to
ligeløbende Snit efter de opridsede Streger, saa at Tønden falder fra
hinanden i to Halvdele, der hver danner en Ballie med to fremstaaende
Staver, der kmine tildannes som Haandtag (Ører) i Ballierne. Med et
stort Centrumsbor udborer man i hvert Øre to Huller, en Haandsbredde
fra hinanden, udsaver det mellemliggende Træ med en Stiksav, og
tildanner de derved fremkomne aflange Huller med Kniv, Rasp og Træfil,
saa de afgive smukke og bekvemme Haandtag. Naar man derpaa afrunder og
afpudser disses opadvendte Ydersider, og med Baandkniven nøjagtigt
tilskærer Balliernes Rand med en indad hældende Skraaning, samt
efter-pudser det hele smukt med Sandpapir, har man to udmærkede Ballier
til Vadskebrug o. a. Har man brugt et Stenoliefad — der kan faas meget
billigt og er af meget holdbart Træ — kan man faa den meste Olie
trukket ud ved at læske Kalk i Ballierne, eller lade dem henstaa med
stærkt brugt Soda- eller Træaskelud, mm man har levnet fra Vadsk. Ved
gentagne Behandlinger
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med Kalk eller Lud, Skuring med Sand og Skoldning forsvinder
Stenolielugten efterhaanden.

Åt lægge Jærnbaand om Kar.

Man gør vel i altid at have sit Huggehus forsynet med Ba and jærn af
forskellig Sværhed, saa vel som med Nitnagler i forskellig Størrelse,
for altid nemt at have det fornødne ved Haanden, naar man vil lægge
Baand om et og andet Bødkerarbejde. Baandjærnets Bredde og Tykkelse maa
helst staa i passende Forhold til Karrets Størrelse, og hvert Baand bør
samles med to Nitnagler. Af særhgt Værktøj bør man have en god Mejsel
til at overhugge Baandjærnet med, som Tgn. 186 viser, samt en
Staalbraad — paa Tysk »Dorn« — (Tgn. 187), til at slaa Huller med. Man
lægger Baandjærnet fladt ud paa et Stykke haardt Endetræ, sætter
Braadden an en halv Tomme fra Enden og slaar et kraftigt Slag med en
stor Hammer. Den runde flade Ende af Braadden presser da en lille rund
Skive ud af Jærnet, saa at der bliver et skarpt, rundt Hul gennem

dette.

Med Kridt mærker man nu et Punkt paa Karret, hvor Baandet skal ligge,
og lægger Baandjærnets Hul paa dette Sted. Ved at føre Baandet
fasttrykket med begge Hænder rundt om Karret og med Kridt at mærke
Udgangspunktet af paa det, faar man den passende Længde opgivet og
slaar paa dette Sted et Hul, der svarer til det første. Efter Baandets

Tgn. 186. 187.
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Størrelse lægger man nu fra 1 til 3 Tommer til i Længden, hugger
Baandjærnet over og slaar nok et Hul lidt fra Enden. Det fjerde Hul
afsættes nu paa den første Ende i tilsvarende Afstand, saa at de passer
til hinanden, som Tgn. 188 viser. Ved Udhugningen af Hullerne maa man
selvfølgelig nøje passe, at de kommer lige i Midten af Baandjærnet,
ligesom man maa huske at afhugge Hjørnerne paa den Baandende, der skal
ligge øverst, som Tegningen viser. Sammennitningen sker nu med lo
Mtnagler af passende Størrelse, der indsættes, saa Hovederne vende
indad, idet man lægger Sammenføjningen paa en Ambolt, paa en stor Økse
eller desl. og med smaa faste Slag udvider og sammenpresser den anden
Ende af Nitnaglen, indtil Forbindelsen er fast. Hamrer man for længe,
svækkes atter Styrken af Forbindelsen.

Da ethvert Kar er smallere ved Bunden (eller undertiden omvendt) maa
Baandet, for at komme til at slutte, hamres i Overkanten indvendig fra
paa en Ambolt, hvorved Jærnet rækkes saa meget i den ene Side, at det
kommer til at slutte tæt til Karret med hele Fladen. For at drive
Baandet fast om Karret bruger man et passende fladt Stykke Jærn, der
maa have en lige Kant forneden. I Brist af dette kan man ogsaa bruge et
tildannet Stykke muligst haardt Træ, hvormed Baandet forfølges flere
Gange rundt med smaa Hammerslag, indtil man mærker, at det sidder
passende fast og er drevet lige langt op fra Bunden paa alle Sider.

Hvor Baandet er meget udsat for Rust — som paa et Vandkar eller et
Saltekar — og man ikke kan faa stærke Træbaand, som i saa Fald er de
holdbareste, til-raades det at anvende »galvaniseret« (d. v. s. paa
Overfladen forzinket) Baandjærn, der ikke let ruster.133

At lægge Træbaand om Kar.

At kunne lægge Træbaand om et Kar eller en Spand er saa let og nyttig
en Syssel, at den bør kunne udføres af enhver "nævenyttig Husfader
eller Karl paa Landet. Til mange mindre Kar, til Ballier, Spande,
Stripper o. s. v. — ligesom til Smørtræer, hvor de er uundværlige
—-bruges helst Træbaand, som man meget godt kan tilvirke selv paa
enhver Gaard.

Til Bødkerbaand kan flere Slags Træ benyttes, saa-som Ask, Hassel,
Vidje, Grønpil, Kurvepil og den egentlige Baandpil, der nu dyrkes mange
Steder med Fordel her i Landet. Helst skærer man sine større og mindre
Baandkæppe om Vinteren eller om Vaaren til Brug for hele Aaret.

Vil man paa samme Tid, da der almindelig gives bedst Lejlighed, kløve
og tillave sine Baand, maa Barken afskrabes med en ikke for skarp Kniv,
hvorimod man kan slippe for denne Umag, naar man om Vaaren sætter
Kæppene i Vand og udsætter Tillavningen af Baandene, til Barken løsnes
og kan flaas af; derved faar Baandene et smukkere Udseende. Ved
Kløvningen begynder man helst fra Toppen, for bedre at kunne tage sig i
Agt, om der skulde være en Knast. Man passer, at en saadan kan komme i
Midten af Baandet og ikke i Kanten, hvor den altid vil svække. Med en
stærk Tollekniv kan man flække temmehg store Baand. Idet man holder
Kæppen med venstre Haand, trykker man Knivbladet ind fra Enden, og idet
man omfatter Skaftet med højre, vrider man vekselvis til begge Sider og
styrer derved Flæk-ningen, saa den følger Marven, til man har kløvet et
Kvarter eller lidt længere; da lægger man Kniven til Side, tager Kæppen
op under venstre Arm og omfatter med begge Hænder de begyndte
Kløvninger, idet man lader Tommelfingeren følge udvendig paa Kæppen og
de andre Fingre indvendig, saa Spalten udvides, og samtidig
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øves det nødvendige Tryk med Tommelfingeren, saa at man bliver i Stand
til stadig at holde Kløvningen nøje i Midten. Ved en Smule Øvelse gaar
det paa denne Maade saa let og sikkert, at man kan flække mere end halv
hundrede Kæppe i Timen. Til meget store Baand maa man helst til
Kløvningen benytte en lille Haand-økse, og det viser sig snart,
hvorledes denne skal haand-teres for at holde Kløvningen gaaende i
Midten.

Tildannelsen af Baandet sker paa Tællestolen med en Baandkniv. Idet man
vender Rodenden imod sig og fastholder Baandet med Tællestolshovedet,
afskærer man saa mange Spaaner af en halv Alens Længde, at Baandet faar
den Tykkelse, man ønsker, endevender derpaa Baandet og vedbliver lige
til Spidsen, med nøje Iagttagelse af, at Baandet faar jævn Tykkelse
alle Steder. Herefter maa Baandet bøjes rundt, hvilket ved de mindre
bedst lader sig gøre med Haanden, idet man bugter det fra Ende til
anden med Tommelfingeren stemt imod Fladen og

nøje "passer paa, at der ingen ujævne Knæk bliver. Baandet sammenbøjes
nu med Enderne mod hinanden, og disse sammenbindes til sidst med en
Smule Garn, Bast eller lignende. Man kan nu gemme dem i flere Aar, men
de maa da lægges i Vand en Dags Tid, førend de skulle bruges.

Ved Paalægningen maa man vælge Baand af passende Tykkelse efter Karrets
Størrelse, ligesom man ogsaa først saa løselig kan tilmaale sig
Længden. Omtrent et Kvarter fra Enden skærer man med en skarp Kniv den
første Laasning. Idet man holder om Enden af Baandet med Fladen opad,
gør man et Indsnit i Kanten tilhøjre og udskærer i en Bue hen imod
Indsnittet et omtrent
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et Par Tommer langt Skaar (Tgn. 189 a d), og paa Barksiden (bagved c)
ud imod Enden fortyndes Baandet paa Fladen til halv Tykkelse. Den
første Laasning

er nu skaaren, som Tegningen bedst viser, og man skrider nu til
Maaltagningen. Ved en Kridtstreg som Mærke sætter man Hagen af
Laasningen,. og idet man har omfattet Baandet med begge Hænder og bøjer
sig ind over Karret, følger man med Kanten af Baandet

Karret rundt og passer nøje paa,' at Maaltagningen sker netop paa det
Sted, hvor Baandet skal ligge. Paa det Sted, hvor man støder til
Mærket, skæres nu den sidste Laasning d paa samme Maade som den første.
Ved at sammenføje begge Ender vil det vise sig, at Hagerne a d passer
temmelig nøje i hverandre, og skulde dette ikke være fuldt efter Ønske,
kan det let ændres lidt. Naar Baandets Ender er godt samlede, vil
Samlingen se ud indvendig fra, som vist ved Tgn. 190, og udvendig som
Tgn. 191 viser. Paa det Sted, hvor Baandet skal ligge, maa Karret, før
Paalægningen, indgnides godt med et Stykke Kridt. Dette er nødvendigt,
for at Baandet kan komme til at ligge fast.

Drivningen sker med Enden af et Stykke tildannet, haardt Træ, men ikke
ud over en passende Spænding, da det ved for stærk Drivning, især naar
man slaar paa Laasen eller lige ved den ene Side af den, er let at
sprænge selv det stærkeste Baand. Efter at man er færdig, afskæres
Enderne glat, og om man vil, kan man godt slaa en fin Traadstift hist
og her igennem Baandet, hvilket aldrig skader, men forebygger, at
Baandet falder af, om Karret skulde udsættes meget for stærk Tørre.

9*

Tgn. 190.

Tgn. 191.
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Gren-Arbejder.

Ved Hjælp af alle Haande Kviste og Grene kan man fremstille en Mængde
smukke og nyttige Ting, hvoraf vi i det følgende skal give Ideer og
nærmere Anvisninger til en Del, som egner sig fortrinlig til nyttig
Fritidssyssel. Denne Slags Arbejder er altid meget lønnende, fordi man
af det simpleste og uanseligste Materiale i Reglen med Lethed kan
fremstille mangfoldige nyttige og smukke Ting. De mange Maader,
Sammensætningen og Sammenstillingen kan ske paa, øver paa engang baade
Tænksomheden og Skønhedssansen.

Til Gren-Arbejder kan bruges alle Slags Grene, store og smaa, fra lige
Grangrene og Granstænger til kroget Tjørn og Eg. I mange Tilfælde ser
det bedst ud at lade Barken blive paa, f. Eks. paa Hassel, Navr o.
lign.^ især naar Genstandene er bestemte til indvendigt Brug. Dog
anvender man som oftest afbarkede Grene, hvilket f. Eks. er bedst ved
Arbejder af Egegrene, der faar en overmaade smuk lysebrun Farve, naar
Afbarkningen137

er foretaget paa den rette Maade, og Gren-Arbejdet bliver lakeret.

Naar man vil have smukt afbarkede Grene, maa disse helst være huggede i
Løvspringstiden, naar Barken er løsest forbunden med Veddet. Enhver
kender jo nok, hvorledes Barken løsnes ved Bankning og Plaaning.
Afskrabning maa helst undgaas. Naar Barkningen er foretaget, maa
Grenene skærmes for Regn og derfor henlægges under Tag, dog helst paa
et Sted, hvor Luften har Gennemgang. Ved Opbevaring i fri Luft bliver
den smukke, blanke Grenoverflade nemlig snart mørkplettet, og ved at
gemmes under Tag paa et indelukket Sted bliver Overfladen let muggen og
jordslaaet. Lys og frisk Luft med Læ for Regn giver det smukkeste
Udseende og det holdbareste Arbejde.

Dersom man har med haardt Træ at gøre, som Eg, foretages Arbejdet
lettest, naar Grenene ere halvtørre, f. Eks. hen paa Foraaret. Man kan
da overalt sammenføje Grenene med Søm uden at bore for, naar man gnider
hvert Søm paa en fed Flæskesvær, inden man slaar det i. Naar Grenene er
gennemtørre, bliver de gerne haarde »som Ben«, og man har ofte Bryderi
med at slaa Sømmene i, selv om man borer for, men Sømmets Indgnidning
hjælper altid udmærket.

Før man tager fat paa Arbejdet, maa man sørge for at have et godt
Forraad samlet af alle Slags forskellig formede Grene. Hvor man om
Foraaret skover Træ eller beskærer og udtynder i Haverne, har man
Lejlighed til at bevare alle smukke Grene fra at gaa i Vedkasten.
Samles de nu sammen, saa har man altid Grene, passende for de Arbejder,
man vil lave. Til de i det' følgende først nævnte Arbejder bruger man
glatte, lige Grene, som Begynderen har lettest ved at komme til Rette
med efter en Beskrivelse. Man har kun Brug for saare lidt Værktøj af
den Slags, der findes i ethvert Hus. Økse, Sav,138

Hiiggejærn, Hammer, Tang og Bor er tilstrækkeligt. Fremfor alt maa man
dog være forsynet med en god Samling af alle Størrelser Søm til
Sammenfæstningerne, hvortil de firkantede Traadstifter er de bedste.

Grenskammel.

Vi vil først omtale Fremgangsmaaden ved Tilvirkningen af et ganske let
Arbejde af Grene med Barken paa, som vi kan sammensætte ved Hjælp af
Søm.

Den simpleste Ting er en Grenskammel. Som Ben til denne afsaver man to
Stykker af et Fyrrebræt 7—8 Tommer lange og 4 Tommer høje. I den ene
Side forsynes de med en halvrund Udskæring, som Tgn. 192 viser. Nu
tager man tre lige Grene paa Alens Længde, flækker dem midt igennem med
en Økse eller Sav og nagler dem til Benene, som Tegningen viser, fire
Grenstykker ovenpaa og et paa hver Side, fastsømmede med et Par to
Tommers Traadstifter i hver Ende. Herved har man let dannet en smuk
Fodskammel af Grene, som Tgn. 192 viser.

Naturhavelaage.

Vi vil begynde med et groft Arbejde af tykke Egegrene med Barken paa,
hvis Sammensætning er let, og tager derfor fat paa en N a t u r h a v e
1 a a g e. To Sid e-stykker afsaves i 1^2 Alens Længde og to
Tværstykker paa omtrent 1 Alen, af 2 Tommer tykke Grene. Heraf dannes
en Ramme, som Tgn. 195 viser. Man skærer Krydsningerne sammen paa
»halvt Træ« , idet man paa Samlingsstederne saver to Snit, ^/g ind i
Grenen, og hugger det mellemliggende Træ bort i en Runding, som

Tgn. 192.139

vist Tgn. 193 paa Grenen A ved a a, saa at de korslagte Grene griber
fast ind i hinanden. Man maa nu passe,

Tgn. 193.

at den dannede Ramme, som slaas sammen med Søm i Samlingsstederne, ikke
bliver vindskæv. En Stav paa

omtrent l^/g Alen indskæres paa samme Maade paa langs midt i Rammen,
hvis øverste og nederste Gren indskæres paa Midten, som vist ved B a.
De fem sammenslaaede Grene danner nu en Laage med

Tgn. 194.

Tgn. 195.

tre Længdestave og to Tværstave. Paa Midten sknlde endnu fæstes en
Tværstav, men denne sættes helst paa i to Stykker, der er udhulet
afskaarne for Enderne,, som140

vist ved d paa Grenen Tgn. 194, saa at de kan klemmes ind paa deres
Sted og fastslaas med Søm, hvorved de med den lange Midtstav danner et
Midtkors, som Tgn. 195 viser. Paa lignende Maade sammenpasses og
fastsømmes de andre Grene, der danner Kvadraten om Korset og
Midtstraalerne for det, samt de to Grene, der afslutter Havelaagen
foroven. Denne er nu færdig til at hænges, hvilket lettest sker ved at
slaa to stærke Rundjærnstappe ind i Enderne paa den tykkeste Sidestav
og lade den nederste hvile i et Hul, der er boret lidt ind i en Sten,
som lægges fast i Jorden ved Siden af Stolpen, samt ved at lade den
Rækværkslægte af en Egegren, der er slaaet paa Stolpen foroven, gaa
lidt frem, forsynet med et Hul til den øverste Tap, saa at den svære
Laage frit og let kan gaa op til begge Sider.

Grenstol og Bord.

En smuk Naturstol af almindelig Form med fire Ben og Ryg kan
forfærdiges efter Tegningen 196. For den.

Tgn. 196.

Tgn. 197.141

der ved det foregaaende Arbejde har faaet nogen Øvelse i Grenenes
Samling, frembyder Arbejdet ingen Vanskelighed. Man kan først samle
For- og Bagben til de to Sider, med forsvarligt sammenskaarne
Mellemstykker til Bæring af Sædet og Afstivning forneden. Derpaa
fastnagles Tremmerne paa Ryggen og forpaa, hvorefter Krydsstiverne
fastgøres forsvarligt, og Sædet sluttelig paanagles af flækkede
Grenstykker.

Til Forfærdigelsen af det lille Bord, Tgn. 197, behøves næppe nærmere
Anvisning end den. Tegningen selv giver. Baade Stol og Bord tager sig
særdeles godt ud forfærdiget af Birkegrene med Barken paa.

Større Havebænk af Uge Grene.

Til et større Arbejde af lige Grene giver vi Tegning til en dobbelt
Havebænk med Sædet i hver Ende vendt til sin Side. Denne Form er baade
morsom og bekvem.

Tgn. 198.

Vil man have den vendt med Sædet til een Side, er dette jo let
foretagen med Tegningen for Øje. Fremgangs-maaden ved Arbejdet vil den
tænksomme Arbejder let finde ud af. Vi skal blot bemærke, at man helst
først142

maa samle de tre Stolper (paa hver Side) med en 3" Tommers Lægte,
skaaren af et Bræt, paasømmet midtpaa. Derefter samles den derved
dannede For- og Bagside til Bænken med to Lægtestumper ved Enderne, og
paa det saaledes dannede Bænkeskelet indsættes alle de øvrige Led og
Afstivninger efter den ved Havelaagen viste Frem-gangsmaade ved
Sammenskæringen. Oven paa Lægterne,, der skal bære Sædet, paasømmes
flækkede Grenstykker med Rmidsiden opad. Forkanterne dækkes ved Sædet
med paasømmede flækkede Grenstumper, og paa Bagsiden samt Siderne med
en flækket Gren paasømmet paa langs.

Grenbænke.

En Bænk af Grene laves lettest paa følgende Maade: Man udvælger sig
fire lige tommetykke Grene af Hassel eller hvilket andet Træ med smuk
Bark paa, man lettest kan faa fat i. De kan bedst oparbejdes, medens de
er grønne, da Træet i tør Tilstand ofte bliver for haardt at skære i
for Begynderen. De afskæres i Stykker paa 1 Alen og fors^aies paa
Midten med en Indskæring paa Grenens Bredde i V'g Tykkelse. Grenene {a
h Tgn. 199) passes sammen i et Kryds, som fastnagles med et Par 2^2
Tommers stærke Traadstifter, der ombøjes og vægnes. Saaledes har man
dannet de to Kors, som skal være Bænkens Ben. De sammenbindes nu ved en
l^/g Tomme tyk Gren paa Vj^ Alens Længde, som nagles paa Korsene, saa
de sidder i l^/g Alens Afstand, efter at man har skaaret lidt for baade
i Korsets Kant og paa Mellemgrenen, saa at Samlingen kan blive fast,
naar man slaar Traadstifter gennem Grenen ind i hvert af Korsets Ben.
Nu først afskærer man begge de fremstaaende Ender paa VI2 Tomme nær;
ellers vilde man udsætte

Tgn. 199.143

sig for, at Enderne flækkede ved Indslaaningen af Sømmene, hvorved
Arbejdet blev ødelagt.

Nu slaar man en Gren fast tværs over hvert Kors foroven, efter at man
har indskaaret et Leje til den, og nagler derpaa en Række lige 2^/3
Tomme tykke Grene tværs over, saa de staar nogle Tommer ud over
Underlaget, hvorved man dog maa vogte sig for at flække dette med de
mange Søm. Man slaar en Streg tværs over alle

Enderne en Tomme uden for Korset og skærer alle Grenene, der nu danner
Bænkens Sæde, lige over med en Sav. Midt under Sædet faststiftes en
Slaa af en tyk, flækket Gren tværs over til Afstivning. Fra denne Slaa
fæstes til begge Sider to krydsende Grene mellem Korsene og Sædet som
Stræbelister (Tgn. 200). En Tværgren paa hver Side af Korsets Ben
fastslaas til yderligere Afstivning, og naar man sluttelig skærer
Korsenes fire nederste Ben skraat af lige lange, er Grenbænken færdig.

Flugtstol af Grene.

En smuk Havestol i Form af en Flugtstol forfærdiges let paa følgende
Maade. Grenene, der danner Ryg og Ben, vælges af passende Krumning, som
Tgn. a h c d viser, og samles i Korsform. De opad vendte Sider af a og
Cj hvorpaa Sædet skal nagles, hugges lige og glatte med en Økse,
forinden Benkorsene slaas sammen efter at være skaaret tæt sammen paa
halvt Træ. Nu paa-' nagles et halvt Dusin flækkede lige Grene som Sæde,
og de to Ryggrene forenes, som Tgn. 201 e 'viser, ved et paanaglet
Tværstykke foroven. Rygstødet udfyldes med

Tgn. 200.144

tyndere Grene, der sættes i smagfulde Krydsninger og fastnagles.

Vil man lave en Lænestol, saa lader man blot Forstykkerne af
Sidekorsene staa et godt Kvarter op frem for Sædet. Tgn. 202 viser
nærmere Sammenføjningen. En Gren, der er lidt buet, fastsømmes paa hver
Side, som Tegningen viser, for at danne Armene paa Læne-

Tgn. 201. Tgn. 202.

stolen, medens Ryggen udstyres med et Grengitter, der kan laves i flere
Mønstre, idet man søger at faa det til at danne en svag Hulning
tilbage, saa at Ryggen kan faa et mageligt Leje derpaa, naar man læner
sig tilbage i Stolen. Tværstivere sættes fra Krydsene til op mod Sædet,
eller, som paa de foregaaende Stole, fra venstre Forben op til højre
Bagben.

Havebænk.

Naar man kan lave en Lænestol, kan man ogsaa udføre en stor Havebænk
paa lignende Maade. Man maa naturhgvis vælge førere Grene og helst
bruge flækkede afbarkede og glattede Granstænger til Sædet, da Grene145

af Løvtræer sjælden vil kunne faas lige nok. Som neden-staaende Tegning
203 viser, laver man to Fodkors, som til Stolen uden Sidestykker, og
to, som til Lænestolen,

Tgn. 203.

der skal danne Endestykkerne. Da Bænken skal kunne bære tre til fire
Personer, maa den afstives godt [med-Tværstivere ligesom de foregaaende
Stole.

En Lænestol af Egegrene

forfærdiges let paa følgende Maade. Passende krumme Grene, af omtrent 3
Tommers Tykkelse, vælges til For-og Bagben og samles hver for sig med
en 16 å 20 Tom-

Tgn. 204.

Tgn. 205.146

mer lang Fyrretræs-Lægte c, Tgn. 204, hvor a h fremstiller Forbenene og
d e Tgn. 205 Bagbenene og Rygstykkerne, der helst maa være passende
krummede bagover, som man ser ved Tgn. 205 g, der viser det ene
Bagstykke set fra Siden. Det samlede For- og Bagstykke stilles nu
oprejst i rette Afstand fra hinanden og holdes i Stilling ved to paa
Siderne fra c til c midlertidig paanaglede Lægte- eller Grenstumper paa
ca. 20 Tommers Længde. Derpaa fastnagler man 10 å 12 flækkede lige
Grenstykker som Sæde. Bagstykkerne forenes med et Tværstykke foroven,
og to Grene anbringes mellem For-og Bagstykkerne som Sidelæn i de
dertil udsavede Lejer, som nærmere vist i nedenstaaende Tgn. 206, hvor
M forestiller den lodrette, foroven ved a hulede Gren, og c det deri
hvilende Træstykke, set fra Enden.

Tgn. 206.

Tgn. 207.

Til sidst dækkes Lægtens Forkant med korte, af-skaarne, flækkede
Grenstumper, Krydsgrene anbringes til Afstivning og Pynt fra Benene
skraat op mod Sædet, og Eyglænet dannes med smukt anbragte krydsende
Grene, saa at den færdige Stol ser ud, som vist ved Tgn. 207.147

Tgn. 208.

Havebænk af krumme Grene.

En Bænk af krogede Grene, f. Eks. Egegrene, er lidt vanskeligere, men
ogsaa fornøjeligere, at samle. Vi giver en Tegning af en gaadan. De
fire Stolper samles, som før anført, med lige Fyrretræslægter. De to
lange Bagstolper paaslaas et langt Rygstykke foroven, idet

Stolpernes Ender indskæres en Hulning, hvori Grenens Runding passer,
som vist paa Tgn. 206, hvor a viser Stolpens Hulning og c den
paaslaaede

Gren set fra Enden. Sidelænene kan paasættes efter samme Samlingsmaade,
naar Overgrenen er tyndere, som vist ved A B paa Tgn. 208. Er
Overgrenen tykkere,

udhugges et stort Hul paa 1 Tommes Dybde, hvori Stolpens Ende kan
passe, som vist ved N h paa Tgn. 209 og formindsket ved A C h a Tegning
210, De afstivende Krydsgrene paaslaas nu ved Benene, og et smukt
Ryglæn dannes af smagfuldt krydrende, krogede Grene. Hvor de tvejede
Grene ikke slaar til ved Udfyldningen, hjælper man derpaa ved at
paaslaa Sidegrene. Disse, ligesom Afstivningsgrenene ved Benene,
tilpasses bedst paa følgende Maade, som nærmere er forklaret ved Tgn.
211, der viser Enden af en Gren, der iørst er afhugget med en skarp
Økse med den Skraa-

Tgn. 209.Tgn. 210.
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ning C, som Tilpasningen viser fornøden. Med et fladt Huljærn udstikker
man nu Snittet i Form af en langagtig Skaal, der er dybest ved Marven
(i). Under stadig Tilpasning vedbliver man at tage Træ bort, indtil
Snittets Rande omtrentlig passer til og omslutter Grenen, der skal gaa
ud fra, dog stadig saaledes, at det klemmer (ligger stærkest an) ved
Randene (navnlig Siderne) og har noget større Hulning end fornøden
indvendig. Naar man saa slaar Enden af Grenen fast paa sin Plads med
Søm, vil disse presse den

Tgn. 211.

Tgn. 212.149

saa fast mod sit Sted paa den anden Gren, at man ofte kun ved nøje
Eftersyn opdager, at de er skarrede sammen, idet det udhulede Rum midt
paa Skraasnittet bevirker, at dets Rande udvider sig, saa de overalt
slutter nøje til Hovedgrenene og ligesom suger sig fast, hvorved
Forbindelsen bliver ikke alene meget stærk, men naar den er ordentlig
udført, ogsaa meget smuk, nøjagtig som naturlig sammenvokset.

Havebænken forsynes med et Sæde af paasømmede, lige flækkede Grene af
ca. 3 Tommers Tykkelse, og Forkanten tildækkes med tilsvarende kortere
Stykker, som Tgn. 212 viser.

Lænestol af Kroggrene.

Endnu skal vi give Vejledning til en morsom og smuk Lænestol samlet af
stærkt krumme Grene (helst Eg). Man udvælger to længere krumme Grene og
sømmer

Tgn. 213.

N. C, Roms Haandgerningsbog (7. TJdg.).

Tgn. 214.
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dem sammen korsvis (se I a a og h h Tgn. 213; derefter tager man to
kortere, stærkere krummede Grene og sømmer dem sammen paa lignende Vis
{II c c, d d). Disse to Kors (J og II) stilles saa sammen, som
Tegningen viser, og slaas sammen med fire Søm, hvor Grenene krydser
hinanden. Dermed er Hoveddelene af Stolen dannede. Nu forenes Baglænene
a og h med hinanden ved at paasømme en buet Gren A. Fra de modsvarende
Forben a og h forneden til Ryglænet a h foroven slaas to krumme Grene
til Sidelæn, som Tgn. 214 tydelig viser, og disse to Grene forenes
atter med en let bøjet Gren, som Mellemstykke, der danner Forstykket
til Sædet. Dette kan, som Tegningen viser, dannes af 4 å 5 tvejede
Grene, der udsøges, saa de passer inden i hinanden, og paasømmes, idet
mulige Mellemrum udfyldes med Grenkiler (se Tegningen). Naar Ryggen
derpaa udfyldes med passende Grene, har man en Lænestol, der er meget
magelig at sidde i, naar man overalt har haft de rundede Former godt
for Øje, og er ualmindelig stiv og stærk, idet alle Forbindelser er
korsformede og faste i Sammenføjningerne.

Lysthusbord.

Vi har nu faaet Sæder til hele Familien og savner kun et smukt
Havebord, der svarer til Stole og Bænke. Er det i et Lysthus, kan
Bordet godt være fast. Man nedgraver en tyk Egegren midt i Lysthuset,
med den øverste, lige afsavede Ende knap fem Kvarter over Jorden. Paa
denne Søjle fæstes det af Bræder sammenfugede Bordblad, som helst maa
være ovalt. Opridsningen af en smuk Oval foretages paa følgende Maade.
Man optrækker først en Midtlinie paa Bordpladen og slaar med en Passer
to Oirkelslag med Midtpunkter A og JB, Tgn. 215. Fra begge disse slaas,
med en større Passeraab-161

ning, to Smaabuer, der skærer hinanden ved a og ligeledes ved Jo større
Passeraabningen er, des smallere bliver Ovalen. Fra Skæringspunkterne
drages Linier gennem Centrum A og B, til de skærer Cirklerne ved c e d
f. Passerens ene Ben sættes nu i a, det andet ved c, og en Cirkelbue
slaas til f. Med h til Centrum slaas derpaa en lignende Bue fra e til
c?. De store Buer gaar nu jævnt over i de smaa, og Ovalen er færdig til
at udsave Bordpladen efter. Vil man lade den ene lille Cirkels Centrum
ligge i den andens Omkreds, da slaas de store Cirkelbuer

Tgn. 215.

Tgn. 216.

C f og e d im de smaa Cirkelbuers Skæringspunkter a og hy som Tgn. 216
nærmere viser. Ovalen bliver da kortere og bredere.

Naar Bordpladen er sømmet fast midt paa den nedgravede Søjlegren,
afstiver og afretter man den rundt om ved fra Foden af Søjlen at fæste
smagfuldt ordnede, tyndere Grene skraat op til Undersiden af Bordet.
Herved faar Bordpladen fornøden Stivhed og holder sig urokkelig i den
givne vandrette Stilling.

Naturbord.

Dette kan ogsaa, som Tgn. 217 viser, laves af Grene paa samme simple
Maade som en Bænk. Man vælger fire tykke, stærke Grene af 1^/2 Alens
Længde, hvoraf

10*152

dannes to Kors, højere og smallere end ved Bænken. De forsynes foroven
med Bærestykker til Pladen og for-

Tgn. 217.

enes paa sædvanlig Maade ved en stærk, godt fastsømmet Gren fra Kryds
til Kryds. En Bordplade sammenslaas

af høvlede Bræder med Tværrevler paa Undersiden, hvorpaa man med Blyant
aftegner nette Mønstre, som paanagles flækkede Grenstykker, hvorved
dannes en smuk Naturbordplade med Grenindlægning. Man kan more sig med
at sammensætte mangfoldige smukke Mønstre af Grenstumperne, som den til
Bordet svarende Bænk Tgn. 218 viser en Prøve paa.

Tgn. 218.

Trebenede Naturmøbler.

Vi skal endnu give Vejledning til at lave nogle trebenede Havemøbler af
Grene. Man udvælger tre stærke Grene paa l^/g'Tommes Tykkelse og 1
Alens Længde. Med en skarp Kniv skærer man et Indsnit paa dem alle,153

Tgn. 219.

10 Tommer fra Enden, saaledes at de kan sammenstilles til en Trefod med
regelret spredte Ben. Maaden, hvor-paa Indsnittet dannes, kan vanskelig
forklares tydelig ved Beskrivelse eller Tegning, men udfindes let ved
et Par taalmodige Forsøg, idet man fremfor alt maa sørge for, at de
ud-skaarne Flader kan komme til at ligge fast og støt op mod hinanden.

Hosstaaende Tgn. 219 viser tydelig Grenenes indbyrdes Stilling. Det er
den samme, som fremkommer, naar man binder tre Stokke løst sammen med
et Baand paa Midten og saa vider dem ud til en Trefod. Paa denne Maade
er Stolen Tgn. 220 samlet. Paa de i de to følgende Tegninger viste
trebenede Stole er Benene samlede paa en noget anden Maade, nemlig ved
først at lægge de to Grene korsvis og derpaa at lægge den tredie paa
tværs i den derved dannede Tveje.

Naar de tre Grene er skaarne sammen i den rigtige Stilling paa Midten,
samles de med stærke Traadstifter. Man afskærer Enderne skraat foroven,
saaledes at de ligger fladt mod et lige Gulv. Af et bredt Bræt udskæres
nu et ottekantet Sæde, paa dette nagler man de af skaarne øverste Ender
af. Trefoden, hvorefter de nederste Ender afskæres paa lignende Maade,
saa de bliver lige lange. En simpel Overklædning dannes ved, at smaa
flækkede Grenstykker slaas paa Sædet ved Siden af hinanden med
Smaastifter, og den lette Stol er færdig, som Tgn. 220 viser.

Tgn. 220.154

En anden Stol laves paa samme Maade, men forsynes, som Tegningen viser,
med Grene paaslaaede i smuk Mønster paa Sædet, som tillige paa Kanten
omgives med en Række Grene, nøjagtig samlede i Hjørnerne, for at dække
Sædets Bræt (Tgn. 221).

Tgn. 221.

Tgn. 222.

Endnu kunde man maaske ønske sig en trebenet. Stol med Ryg, som slet
ikke er saa vanskelig at bygge. Man vælger bare de to Fodstykker af 2
Alens Længde og passende bøjede i den tynde Ende. Disse Ender lader man
staa op paa den ene Side af Sædet, og de forsynes med et Par svage
Indsnit, som dette kan ligge fast imod. De fæstes saa til Kanten af
Sædebrættet med et Par 3-Tommers Søm, medens Sædets Forkant bæres af
det tredie Ben, som Tgn. 222 angiver. En buet Gren fæstes paa bedste
Maade bagpaa som Rygstød, og et Par krogede, krydsende Grene paanagles
til Afstivning og Udfyldning, hvorefter Sædet prydes med paasømmede
Smaagrene i et smukt Mønster og med Kantgrene.

Til disse tre Stole kan et lille Havebord, bygget

Tgn. 223.155

samme Stil, passe rigtig godt. Det fremstilles aldeles paa samme Maade
som Stolen, men af større og stærkere Grene. Pladen samles af Here
Brædestykker paa 1 Tommes Tykkelse, der uhøvlede slaas sammen med to
Underrevler, skæres ottekantet og forsynes med et smukt indlagt Mønster
af paanaglede Grene, som Tgn. 223 viser. Man optrækker først med en
Blyant det Mønster, man vil lægge dem i, paanagler saa de længere
Grene, som danner Mønsterets Indfatning, og udfylder det endelig med
nøjagtig indpassede Smaastykker i skiftende Retning. Endelig fæstes tre
Grene til Afstivning af Benene forneden.

Blomsterbærer.

Den nemmeste Blomsterbærer laver man til en større enkelt Blomsterpotte
paa følgende Maade.

Man udvælger tre afbarkede Egegrene paa l^/g å 2 Tommers Tykkelse og å
1 Alens Længde, nogenlunde lige, men med en stærkere Krumning i den
tykkere Ende. De to sømmes først sammen, med de lige Ender samlede, og
den krumme Ende visende skraat ud til de to Sider. Derpaa sømmes den
tredie Gren til op ad de to andre med den lige Ende og Krumningen
visende ud til Siden modsat de andre. Naar man nu stiller de
sammenslaaede Grene paa Enden, skal de tykkere krumme Ender vise ud
ligelig fordelt til alle tre Sider„

Tgn. 224.156

som Tgn. 224 viser. Fra den ene Rodende til den anden kan paastiftes
finere krogede Grenstykker til Pynt.

De opad vendte Grenender afskæres nu lige og paanagles en Træbrikke 6—7
Tommer bred, der paastiftes en Gren kant paa den senere (Tegning 226 og
følgende) opgivne Maade.

Et Sybord af Grene.

Et saadant kan laves paa følgende Vis. Foden dannes af smukt afbarkede,
krogede Egegrene, der to og to sammennagles, som Tgn. 225 viser.

Tgn. 225.

Man maa endelig her, som ved alle Borde med Grenfod, sørge for, at
Grenene forneden stritter godt ud til alle Sider, saa at Bordet faar en
fast Fod at staa paa og ikke let kan vælte. Man afskærer nu de
nederste157

Flader, saa at de alle staar tæt til et fladt Gulv uden at vippe, og
hele Foden staar smukt lige. Derpaa afskæres paa lignende Vis Fodens
opad vendte Grenender og disse paanagles en firkantet Bordplade af
passende Størrelse. Naar Arbejdet er ordentlig udført, skal Bordpladen
ligge

Tgn. 226.

Tgn. 227.

vandret. Har den synlig Hældning, maa man rette denne ved at skære lidt
af Benene, indtil alt er lige. Forneden stives og prydes derpaa Benene
med smagfuldt paasømmede finere Grene.

Til Blomsterbordets Kantning vælges bedst glatte, afbarkede Grenstykker
paa ca. 2 Tommers Tykkelse, der afskæres i den ønskede Længde, 3 å 4
Tommer. Af hvert Stykke kan man, efter Tykkelsen, fiække 3 å 4
Kantstykker, saa at den ubrugte Rest af Grenen bliver en tre- eller
firkantet Klods, som Tgn. 226 viser. Den spaltede Side af Flækkerne
skal nu høvles glat, hvilket lettest sker paa følgende Vis. I en Stump
Bræt udhugges paa Midten en udhulet Rende, som vist ved Tgn. 227, hvori
Grenflækkens Runding nogenlunde passer med den flade Side ragende lidt
op. Ved nu at lægge Flækkerne heri og afhøvle Fladen, til man naar
Brættet, faar man dem alle med Lethed lige tykke og temmelig
ens-dannnede.

De skarpe Sidekanter afhøvles derpaa lidt, og man

Tgn. 228.158

giver hver Pind foroven og forneden et rent Skraasnit, som Tgn. 228
viser. Naar man har oparbejdet tilstrækkeligt Forraad, slaar man
Grenflækkerne paa Bordpladens Kanter, saa de vender nedefter og foroven
er lige med Bordet. Dette maa helst ske med stærke Messingstifter, da
Traadstifter af Jærn sortpletter Træet. Forneden afstives alle
Grenflækkerne med en lille, rethøvlet Træliste forinden, hvortil hver
enkelt Flække fastsømmes med en lille Stift.

Blomsterborde.

Et rundt, trebenet Blomsterbord laves paa følgende Maade. Man udvælger
tre passende krumme og lange

Tgn. 229.

afbarkede Egegrene. De to slaas først korsvis gammen,, hvorpaa den
tredie føjes til, saa at der dannes en trebenet159

Fod, hvis Fødder stritter godt ud til alle Sider, hvor-imod de tre opad
vendte Grene gerne maa være tættere

_ sammen.

Af tommetykke^ høvlede Fyrrebræder dannes nu en rund Bund (Tgn. 230 E\
som man kan styrke og sammenholde ved en paasømmet eller paaskruet
Revle F, Kanten af denne Plade til Blomsterbordet skraanes lidt, for at
Grenstykkerne, der senere skal paasømmes, kan faa en passende Hældning.

Naar Bordpladen er færdig, maa den helst først males overalt med
Oliefarve (ogsaa Kanten) for bedre at kunne modstaa

Tgn. 232.

Tgn. 230. Tgn. 231.160

Fugtigheden, hvorefter den sømmes fast oven paa Enderne af de lige
afskaarne Fodgrene. Til fornøden Afstivning, og for at give Foden et
smukt Udseende fast-sømmer man paa passende Steder Grenstivere fra de
nederste Fodgrene op imod Bordpladen, idet Stiverne forbindes med
Fodgrenene paa den ved Tgn. 229 viste Maade, saa det ser ud, som om de
var naturligt udvoksede fra Hovedgrenen.

Tgn. 233.

Paa samme Vis, som tidligere forklaret (se Tgn. 231), tildannes nu det
til Kantning fornødne Antal flækkede Grene paa 6 å 7 Tommers Længde.
Med et bredt, skarpt Stemmejærn afskæres de høvlede Plækker foroven og
forneden, saa de blive spidse, som Tgn. 231 viser, og gives et lille
Skraasnit i hver Ende fra den høvlede Side, saa Kanterne bliver ens
tykke. Naar de nu er afhøvlede lidt paa Kanterne, saa at de er lidt
bredere foroven end forneden, er de færdige til at slaa paa rundt om
Bord-161

kanten, som Tgn. 232 viser. Alle Stifterne dækkes der-paa ved at
paastifte den ene Halvdel af en flækket Hassel- eller Pilevaand
udvendig forneden, medens den anden Halvdel paastiftes indvendig
foroven til Styr for alle Kantflækkerne, hvorefter Blomsterbordet er
færdigt, som Tegning 229 viser det.

Et Blomsterbord med en mere sammensat Fod kan laves, som Tgn. 233
viser. Kan man opdrive en trekløftet Gren til Hovedstøtte, er det
bedst, og Rodenden fæstes, som Tegningen viser, opad mod Bordskiven.
Har man kun en kløftet Gren, maa den tredje Fodgren tilpasses og sømmes
paa. Af smukt krogede Egegrene paastiftes nu det slyngende Virvar af
Grene til Afstivning og Pynt, smagfuldt ordnet, saa at Foden ikke
bliver alt for overlæsset. Afbarkede Egegrene, der lakeres, tager sig
bedst ud til dette Arbejde.

Blomsterpottebærer.

En Blomsterpottebærer, passende til at staa let Hjørne af Stuen med en
Gruppe af Potteblomster, kan

indrettes smukt paa en anden Maade, som Tgn. 234 viser. I Skoven
afskærer man et knortet Træ, der er forgrenet paa passende Maade, saa
at, naar de forskellige Sidegrene afskæres i forskellig Længde hver
bestemt til at bære en Potte, det hele danner en Pyramide med alle
Potterne i ulige Højde. Stammen, der faas smukkest og stærkest af en

Tgn. 232.162

stor Tjørn,- fæstes med en Tap i en trekantet Fod af passende
Størrelse, sammenslaaet af Bræder. Grenene, der skal bære de enkelte
smaa, runde Borde, afskæres yandret i ulige Højde. De runde Bakker
udsaves i flere Størrelser af Bræder, og der paanagles dem rundt om en
Krans af flækkede Grenstumper paa 1 å 2 Tommers Længde. Denne Grenkant
ser godt ud og hindrer Potterne i at falde ned. Foden forsynes
ligeledes med en smuk Pindekant af tre Tommers Højde og tjener til at
sætte Potteplanter paa.

Naturlaage.

Naar man er blevet noget øvet i at sammensætte lige Grene efter Tegning
og Beskrivelse, kan man prøve paa fri Haand at samle krogede og vredne
Grene til forskellige andre Arbejder. Da Maaden, hvorpaa Samlingen skal
foretages, jo retter sig efter Grenenes Form, og denne er vekslende i
det uendelige, kan der nemlig ikke gives hverken Tegning eller
Beskrivelse til Samlingen eller til Brugen af de enkelte Grene. Denne
maa altsaa foretages efter egen Smag og bedste Skønsomhed; men saa er
Arbejdet ogsaa saa meget fornøjeligere og mere tilfredsstillende, da
det hele bliver Frugten af egen Tænksomhed. For dog at give Læserne en
Forestilling om, hvorledes saadanne vildt krogede Grene kan
sammensættes med Søm, hidsætter vi en Tegning af en Havelaage af
afbarkede Egegrene, Tgn. 235.

Det bedste Materiale til Arbejder af krogede Grene er Egegrene fra ^/g
til 2 Tommers Tykkelse. De skulle være afbarkede, hvilket lettest sker,
naar Træet fældes om Vaaren lige i Løvsprings tiden (»naar Bladene er
saa store som Museøren«, siger en gammel Regel), da Barken netop paa
denne Tid har mest Saft og let løsnes ved Bankning. De blanke Grene maa
helst gemmes paa et163

skyggefuldt, tørt Sted og er bedst at komme til Rette med, naar de ere
grønne, da de i tørret Tilstand bliver haarde og slemme for Begynderen
at arbejde i. De i det

foregaaende afbildede Ting kan alle dannes smukkere af krogede,
uregelret sammensatte Grene end af lige. Desuden kan man danne Have-

laager, Lysthuse, smaa Stakitter om Haven og mange lignende Sager af
krogede, afbarkede Egegrene. Man gør vel i at overdrage de finere
Arbejder nogle Oange med Kopallak, hvorved de ogsaa i det frie beholder
en smuk, gulbrun Farve. Uden en saadan Overstrygning bliver Grenene
snart jordslagne eller overtrukne med en skiden graa Skimmel, der tager
sig ilde ud. Det gælder ved alle Arbejder af krogede Grene om, at de
paa alle Samlingssteder tilpasses omhyggelig, saa at Sømmene, der slaas
igennem, kan faa faste modsvarende Flader at binde sammen.

Tgn. 236.

Fuglebo.

Vi har i det foregaaende beskrevet Arbejdet ved mange Sager af Grene
til Brug i Have og Hus og skal endnu paa dette Sted beskrive
Tilvirkningen af Boliger til Stære og andre Smaafugle, som vi saa gerne
hører syngende og fløjtende om vore Boliger, og som desuden Ted at
udrydde en utrolig Mængde skadelge Insekter164

betaler en større Husleje, end mange tror. Jo mere de kunstige Kasser,
vi fremstiller til Fuglebo, ligner hvad Naturen frembyder i hule Træer
og Grene, des villigere tages de i Brug, og intet Naturarbejde vir vist
give mere sand Glæde end Tilvirkningen af Fuglebo.

De naturligste og nemmeste Fuglekasser danner man af saadanne Stammer
og Grene af Pil eller Asp, som er raadnede hule indeni. Ved Hjælp af
store Stemmejærn kan man da let udvide Hullet i afskaarne Stykker paa
12—18 Tommers Længde, indtil Hulningen er passende stor. Man borer
eller hugger da tæt ved den ene Ende et glat Hul, som paa en Stærrede
maa være lidt over to Tommer stort, helst lidt ovalt i Bredden. Naar
det er vel glattet udvendig og indvendig, borer man et Hul derunder til
at sætte en Flyvepind fast i og nagler et Bræt godt fast over Bunden,
som dækkes med hdt Hø. Et rundt Bræt, som naar 1 Tomme udenfor paa hver
Side, sømmes fast som Tag; en Grenstump skæres lidt ind og nagles fast
paa Bagsiden, og nu er Reden færdig til at fæstnes, med Søm gennem
begge Ender af den frit fremstaaende Tværgren, enten til en Gavl eller
oppe i et Træ (Tgn. 236).

Kan man ikke faa fat i hule Grene, kan man tage friske paa 16 Tommers
Længde og passende Gennemsnit^ save begge Endestykkerne af i l^/g
Tommes Tykkelse og flække Mellemstykket i 2 Dele, hvorefter det er en
let Sag at udhule hver Halvdel for sig, saa at Hullet bliver 4^2 Tomme
i Gennemsnit. Man udskærer Flyvehul og sætter dem da igen sammen med
Stifter, paanagler Endest3^kkerne med Søm, tilsætter en Flyvepind og
kan da sætte Reden op, hvor man vil have den.

Mindre Fuglebo, som til Mejser og Spurve, kan udføres paa samme Maade,
men fæstes lettest til Gavlvæggen eller Grene i Træerne ved en lille
Træliste, der nagles fast paa Bagsiden, som Tgn. 237 viser.165

Det gælder ved alle Fuglebo om, at de har rigtig Størrelse indvendig og
passende Fljvehul, da Fuglene ellers ikke bygger i dem. S tær bo bør
saaledes være 4^2 Tomme i Tværmaal indvendig og ikke under 9 å 10
Tommer dybe fra Flyvehullet til Bunden. Sidde-

Tgn. 236.

Tgn. 237.

pinden bør være 4 å 5 Tommer lang og indsat henved 3 Tommer paa skraa
under Flyvehullet. Mejsebo skal være 3 Tommer i Tværmaal indvendig med
et 1 Tomme fra Taget dannet l^/g Tomme bredt Flyvehul, fra hvilket der
skal være 5 Tommer til Bunden. Siddepindens Længde er passende l^/g
Tomme.

N. C. Roms Haandgernings'bog (7, Udgave).
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Kurvefletning,

Vidjernes Dyrkning.

Blandt de Arbejder, der særlig egner sig til Fritidssyssel i Hjemmet,
indtager Kurvemageriet en fremmelig Plads. Hvor man vil have sin
Opmærksomhed særlig henvendt derpaa, vil man i Reglen med Lethed kmine
tilvejebringe det fornødne Raaæmne af tilstrækkelig Godhed. Mangt et
Hegn, mangen en Aabred eller Moseplet, udyrket Engdrag eller Skrænt,
vilde med Nytte kunne tilplantes med Pil, der ere saare lette at dyrke,
idet de med Lethed formeres af Stiklinger. Disse tages af etaarige
Grene, der bedst afskæres i Januar og gemmes paa et Sted, hvor de ere
skærmede mod tør Luft og Solskin. Naar Jorden i det tidlige Foraar,
helst i Marts, er skikket til Plantning, skæres Grenene i Stykker paa
1/2 Alens

Tgn. 238.167

Længde. Hertil benyttes bedst en skarp Kniv af den yed Tgn. 238
afbildede Form (der senere ogsaa er særdeles brugelig til Vid jernes
Afpudsning under Kurvefletningen). Snittet føres umiddelbart over et
sundt Øje, og Stiklingen nedsættes lige til Spidsen i den vel tillavede
Jord i næsten lodret (svag skraa) Retning, saa at Jorden overalt bliver
fast sammentrykket om den.

Det er ikke vanskeligt nu til Dags at faa Stiklinger af gode Pile. De
Arter, der giver de sejgeste, længste og mest kvistfri Skud, er
selvfølgelig de bedste og bør foretrækkes til alt Kurvemagerarbejde. Af
disse nyttes mest den almindelige Baandpil (Salix vimi-nalis), Purpur
pilen (Salix purpurea), G u 1 pi 1 en (Salix alba vitellina), Mande 1
pi 1 en (Salix iriandra) ogKaspisk Pil (Salix acutifolia).

Pilekviste til Kurvefletning skæres om Efteraaret, Vinteren eller
Foraaret. Kviste, som skal bruges med Barken paa til grovere Arbejde,
skæres efter Løvfaidstid fra November og hele Vinteren. Ved Afskæringen
maa man iagttage, at denne sker tæt ved Jorden, saa at der ikke danner
sig Stamme, da denne giver krumme Skud, medens de fra Roden kommende
Skud giver de mest lige og kvistfri Vid jer, hvilke selvfølgelig ere de
bedste. De afskaarne Vidjer sammenbindes fast i Bundter paa €t Par
Alens Omfang og opstilles til Tørring i to mod hinanden støttende
Rækker, saa at Rodenderne ikke staar lige paa den fugtige Jord. Naar de
saaledes har staaet i fri Luft i Tørrevejr i nogle Uger, kan de tages i
Hus paa et frit, luftigt Sted og gemmes. Faar de Regn i Tørringstiden,
eller efter at de er blevne tørre, blive de let ødelagte.

Tidjernes Åfbarkning.

Til Afbarkning egner alle slanke, grenfri Kviste sig hedst, og selv de
fineste kan bruges. Disse blive bedst,168

naar de staar Vinteren over og først skæres fra Midten af Februar til
Enden af Marts, naar man kan vente at blive nogenlunde fri for Frost.
Efter Afskæringen samles de i Bundter paa 5 Kvarters Omfang. Bundterne
bliver nu stillede nogle Tommer fra hinanden, med Rodenden i en flad
Vandbeholder, saa at Vandet staar et Par Tommer op om Rodenderne, idet
man passer, at det ikke bliver ret meget højere, men dog at enhver
Kvist er under Vandet med sin afskaarne Ende. Naar man nu tiUige
passer, at de ikke udsættes for skarpe, udtørrende Vinde, vil Saften
snart beg3aide at stige og Barken at løsne, og lidt ind i Maj vil man
kunne tage fat paa at afbarke Kvistene. Dette Arbejde kan man, naar man
har en stor Mængde, vedblive med indtil Juni; men paa de senere
afbarkede Kviste danner der sig sorte Pletter, som forringer Varens
Værdi meget.

Afbarkningen foretages paa følgende Maade. Kvistbundterne bliver tagne
af Vandet, og det ved Rodenderne siddende Dynd afskylles. Kan
Afbarkningen ikke foretages straks, kan Bundterne gemmes paa et mørkt
Sted, tildækkede med afrevet Bark og overhældte med lidt Vand, for at
de ikke skal blive for tørre. Den herved opstaaede Gæring er'gavnlig
for Afbarkningen, men over tre Dage tør man dog ikke lade Kvistene
blive liggende.

Nogle Timer før Afbarkningen begynder, skyder man det ombundne Baand op
mod Toppen, udbreder den nederste Del af Bundtet viftedannet og stiller
det omvendt op ad en Mur, for at Væden kan tørre af. Nu begynder
Afbarkningen, hvortil man i piledyrkende Egne

Tgn. 239.169

Tgn. 240.

af Tyskland nytter en Træklemme af haardt tørt Træ af den ved Tgn. 240
viste Form. Man kan let danne Klemmen selv af Eg eller Avnbøg,
til-skaaret som en rmid Stok paa 2^2 Tommes Tykkelse og 1^2 ^ 2 Alens
Længde. Henimod Halvdelen af Stokken gen-nemsaves med to lige
Krydssnit, hvorefter man borttager de to modstaaende Fjerdedele Træ,
som Tgn. 240 antyder. Der skæres nu lige et Snit saa langt ned mellem
de to tilbagestaaende Fjerdedele, at Klemmen fjedrer let. Paa
Arbejdsstedet rammer man den tilspidsede Ende af Klemmen fast ned i
Jorden og fore tager nu Afbarkningen, idet man, som Tgn. 241 viser,
fatter Vidjen i den ene Ende med højre Haand og træ.kker den gennem
Klemmens Spalte, som man klemmer passende sammen med venstre Haand,
idet man med et langt Tag trækker Kvisten igennem. Først trækkes den
tykke Ende igennem, hvorefter man vender Kvisten og trækker den igennem
til Spidsen. Naar Trykket har været passende, gaar derved Barken løs i
lange Strimler, men selve Vidjen maa hverken knuses eller skades. Naar
man har trukket et Bundt gennem Klemmen, begynder man at tage Barken
af, hvilket dog bedst udføres efterhaanden af en anden

Tgn. 241.170

Arbejder eller af Børn. Hertil bruger man en mindre Haandklemme af Træ
eller Jærn paa omtrent 8 Tommers Længde (som hosstaaende Tgn. 242
viser). Mindre, endnu fast-hængende Barkdele, fjernes nu ved Strøg med
Haanden og Tommelfingerens Negl. Man maa paa ingen Maade afskrabe mulig
fastsiddende Bark med Kniv, hvilket skader Vid jens blanke Ydre og
forringer dens Værdi. Saa snart et Bundt er afbarket, udlægges Vidjerne
til Tørring i fri Luft, idet man lægger dem i 1 Tommes Tykkelse paa to
Lægter, der er opslaaede noget fra Jorden i 1 til 2 Alens Afstand. Man
kan ogsaa stille Vidjerne til Tørring op ad en Mur, men herved slaa de
sig krumme, hvilket forringer deres Udseende og gør det vanskeligt at
bundte dem ordentlig sammen efter Tørringen. Jo snarere Vidjerne
tørres, desto hvidere og smukkere bliver de. Derimod taaler de kun
daarlig Regn og Rusk, og naar man i vaadt Vejr maa tørre dem under Tag,
bliver de aldrig saa smukke som i det frie.

Til Afbarkningen bruges ogsaa en Klemme af Rundjærn, som hosstaaende
Tgn. 243, hvis Sidegrene er en god halv Tomme tykke, og hvis hele
Længde fra Bøjlen er omtrent tre Kvarter. Den er enten indrettet til at
fast-skrue i en Træblok eller til at stikke Enden i Jorden, hvorved man
da fastholder den foroven med venstre Haand. Dersom man har tørrede
Vidjer, der skal afbarkes, kan dette kun lade sig gøre ved at koge dem
i Vand eller i kogende hede Vanddampe, til Barken løsnes. Vid jerne
bliver dog ikke hvide ved denne Fremgangsmaade, men faar en smuk gullig
Farve, idet Barkens Farvestof over-

Tgn. 242.
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føres paa Kvistenes Ved. Ved Kogningen skal disse til Gengæld vinde i
Sejghed og Smidighed.

Vidjernes Spaltning og Høvling.

Til almindelig Kurvefletning bruges kløvede Pile-vidjer, i Reglen
Kvistene af Baandpilen. Til Kløvningen bruger man et lille
Kløveapparat, der dannes af haardt Træ eller Horn, som i den ene Ende
er forsynet med 3 eller 4 sammenløbende kiledannede Ægge (se Tgn. 244
og 245). Efter at man har afskaaret Topenden, flækker man Vaanden
foroven i Marven nogle Tommer med Snitte-kniven efter Tykkelsen i 3
eller 4 Dele. Kløveren paasættes og føres nu varsomt frem med højre
Haand, medens man, som Tgn. 246 viser, med den venstre styrer Vaanden
saa-ledes, at de udkløvede Dele bliver lige tykke. Dette sker lettest,
naar man stadig sørger for, at Kløverens Midte hele Tiden følger
Marvstraalen. Har man en tyndere Kvist, som skal kløves i 2 Dele,
udføres dette bedst med Snittekniven, som ikke maa være for tynd i
Ryggen. De fleste Pil kløves med Lethed, andre vanskeligere selv af en
øvet Haand; herpaa kan dog raades Bod ved at opbløde dem meget stærkt,
thi da lader selv de skøreste Pil sig let kløve; men de kløvede Stykker
maa da igen tørres, før de kan høvles.

Efter Udkløvningen er de spaltede Vid jer højst ujævne paa Marvsiden og
af meget ulige Tykkelse. For at være tjenlige til ordentlig
Kurvefletning maa de derfor paany underkastes en Behandling, der kan
skære dem glatte paa Marvsiden og gøre dem lige tynde overalt;

Tgn. 244. 246.Tmi. 246.
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de faar da Navnet »Skinner«. Det er umuligt at udføre dette Arbejde med
en almindelig Kniv. Man maa have et særligt Redskab dertil, nemlig en
Kurvehøvl eller Skinnehøvl (Tgn. 247), gennem hvilken man kan trække
den kløvede Vidje, saa at den bliver aldeles glat paa den ene Side og
af ens Tykkelse. Man kan købe Kurvehøvlen færdig, men Indretningen er
for Resten saa nem, at den kan udføres af enhver Landsbyhaandværker.
Den dannes, som Tgn. 247 viser, af en Træklods T, paa hvilken er
fastskruet en Jærnplade med ophøjet Kant hvorover der er fastgjort et i
Enden bøjet Knivsblad v, som med en Skrue 5 kan nærmes til eller
fjernes fra Bundfladen, efter som man vil have »Skinnen«, der høvles,
tyndere eller tykkere. Paa den anden Ende af Klodsen er fæstet en
Kanthøvl K, der er aftegnet i fuld Stør-

Tgn. 247.

relse i Tgn. 248. Den er sammensat af de to smaa, vinkelret bøjede
Staalknive h a, der er fastskruede i Træstykket T med et Par stærke
Skruer. Ved at løsne disse173

lidt kan man indstille Afstanden imellem de to skarpe Ægge ved s efter
Tykke. For ved disse er fastskmet en Jærnplade J, der ligesom
Jærnpladen Jc paa Skinnehøvlen tjener som Slidplade. Foran denne gør
man vel i, til Styr for Skinnen, at indslaa et Par runde Traadstifter
en Skinnebredde fra hinanden.

I Almindelighed vil man sjældnere faa Brug for Kanthøvlen til det
simplere Kurvemageri; man vil i paakommende Tilfælde godt kunne hjælpe
sig med to skarpe Snitteknive, som man med Spidsen banker ned i en
Træklods, saa de i lidt skraa Stilling vender Æggen til samme Side,
fjernede Skinnens Bredde fra hinanden. Naar man trækker Skinnen igennem
mellem de opstaaende Knivsblade, bliver den altsaa i eet Træk
tilskaaret lige bred af disse.

Man sætter sig paa en lav Stol med den paa et Bræt fastgjorte Høvl paa
Knæet, tager den kløvede Skinne med højre Haand og trækker den med den
glatte Side nedad under Kniven, medens man styrer den med venstre
Haands Tommelfinger, der maa være forsynet med en Læderhætte, da man
ellers let skærer sig paa de skarpe Kanter. Skal Skinnerne have lige
Bredde, trækkes de med det samme igennem Kanthøvlen og ere da færdige
til Fletning.

Da baade hele Pilekviste og Skinner i tør Tilstand ere for stive og
skøre til at bøjes eller sammenflettes, er det aldeles nødvendigt at
lægge Vid jerne i V^and, lidt før Fletningen foretages. I dette Øjemed
er det heldigst
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at have et langt Trug af Bræder, hvori man kan bløde Pilene. Hele
Vidjer blødes tilstrækkelig ved at bindes i et fast Bundt, dyppes i
Vand og lade dem staa sammenbundne. De holdes da passende fugtige i
Bundtet under Arbejdet. Tykkere Pil, som Bundstaver og Opstandere, maa
selvfølgelig for at blive bøjelige ligge meget længere i Vandet end de
høvlede Skinner, der blot behøver lige at trækkes igennem det. Da
Kviste, der er fuldstændig gennemtrængte af Vand, bliver skøre, maa
Udblødningen endelig ikke overdrives, men er det sket, maa de efter
Vædningen tørres passende igen (ligge og sejge) for at blive tjenlige
til Fletningen.

Bundens Fletning.

Man har uendelig mange Former paa Kurve. Da nærværende korte Vejedning
imidlertid kun er beregnet for Begyndere paa Landet, skal vi her
indskrænke os til at omtale Fremgangsmaaden ved Fletningen af de
almindelig brugte runde, ovale og firkantede Kurve, da Fletningen af de
fine Slags vanskelig vil kunne læres uden ved Undervisning og lang
Øvelse.

Begyndere vil lettest kunne gøre deres første Prøver med en mnd Bund.
Bundpindenes Tykkelse vælges i Forhold til den Størrelse, Kurven skal
have. Man tager 8 passende tykke Kviste, som afskæres af ens Længde; de
4 flækkes i Midten, uden at Spalterne løber ud til Enderne. Gennem
disse Aabninger stikkes de andre 4 Pinde, saaledes at de danner et lige
Kors; dette sammenbindes saa med en stærk høvlet Skinne (Tgn. 249); man
fastgør derpaa endnu en Pind, for at Tallet kan blive ulige. Det er
nemlig en fast Regel, at alle Stivere og Opstandere, som der skal
flettes over, maa være af ulige Tal, da Fletningen ellers ikke vil
komme til at veksle, men Skinnerne komme paa samme Side af Pindene
ved175
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hver Omgang, og Arbejdet saaledes blive fuldstændig uden Sammenhold.

Man spreder nu Bundpindene ud fra hinanden i Straaleform med lige
Mellemrum. Derpaa tages fat paa Fletningen, som sker ved, at man fører
de kløvede Skinner skiftevis over og under Stiverne fra venstre mod
højre, idet man holder disse i lige stor Afstand fra hinanden, saaledes
at Bunden faar et regelret Udseende (Tgn. 250). Fletningen gøres saa
fast og stram som muhgt, da Kurvenes Styrke for en stor Del retter sig
efter Bundens Fasthed. Undertiden bruger man et stærkere Raaæmne til
Bunden, saasom runde Vid jer, kløvet Spanskrør o. lign. Rundt om
Fletningen lægger man en Kant med 2 runde, slanke Pilekviste, som
skæres skraat af ved Rodenden og stikkes ind ved Siden af 2 af
Bundpindene (Tgn. 251). Den bageste bøjes da oven om den første Stiver
og under den næste, derefter den næste paa den modsatte Side af
Bundpindene, og ved saaledes at føre dem skiftevis op og ned fremkommer
en snoet Kant,

Tgn. 250.176

som er nødvendigt for at fastholde Fletningen og for at kunne indsætte
Opstandere. Man lader i Reglen denne Kant gaa to Gange rundt om Bunden,
og Kvistenes Øgning sker ved, at Topenden af den nye følger et Stykke
med den første.

Enhver Bund der skal være stærk, bør flettes saa-

Tgn. 251.

ledes helt igennem med 2 Pil, hvorved Bunden faar en høj Grad af
Fasthed. Naar man vælger denne Fletnings-maade og vil have Sidens
Fletning »rudret« (som senere omtales), har man ikke nødig at tilsætte
den ulige Pind, men kan godt have et lige Tal Bundpinde og Opstandere i
Kurven.

Tgn. 252.

Til ovale Kurve dannes Bunden af 3 lange Pinde, som flækkes i Midten
paa den foreskrevne^ Maade, og 10—14 kortere Tværpinde. I den ene Ende
af Aab-ningerne sættes 2 Tværpinde, der fastgøres paa samme Maade som
ved den runde Bund (Tgn. 249), hvorefter de andre Tværpinde tilsættes
enkeltvis med et lille Mellemrum, og de 2 sidste fastgøres samlede som
de 2177

første. Bundpindene bøjes derpaa fra hinanden (Tgn. 252), og Fletningen
samt Kantens Paasætning foretages, som allerede foreskreven.

Kurvens Fletning.

Efter at man har givet Bmiden den ønskede Form og Størrelse, tilsættes
»Opstanderne« eller, som de ogsaa kaldes, »Staverne«. Man vælger en Del
stærke Pilekviste af passende og ens Tykkelse; de udblødes
tilstrækkelig og afskæres i Rodenden med et enkelt skraat Snit; derpaa
stikkes de ind ved Siden af Bundpindene i de ved Fletningen fremkomne
Aabninger, med et omtrent lige stort Mellemrum. Tallet, som jo retter
sig efter Kurvens Størrelse, er i Reglen paa almindelige Haand-kurve 33
— og som omtalt altid af ulige Tal. De bøjes derpaa enkeltvis opad,
idet man søger at undgaa at knække dem, og hvis dette alligevel hændes
ved en

Tgn. 253.

enkelt, tager man den ud med det samme, tilspidser den og sætter den
paa ny paa sin Plads.

Ved Hjælp af en stor Syl (Tgn. 253) fastgøres Bunden nu til det omtalte
Bræt, saaledes at den frit kan drejes rundt under Arbejdet. Opstanderne
rejses varsomt enkeltvis, for at Bunden ikke skal kaste sig, og holdes
foreløbig foroven fast sammen af en Ring, man har dannet af en bøjet
Pilekvist, oval eller rund, efter Kurvens Form.

Brættet fastholdes under Arbejdet saaledes, som Tgn. 254 viser. For at
skjule Bundpindenes Ender og fastholde Opstanderne lægges rundt om
Kurvens Bund en178

kløvet, fiadhøvlet Vaand, der kaldes en List og maa være en Del tykkere
end Skinnerne. Fastbindingen sker med en stærk Skinne, der lægges ind
om en Opstander saaledes, at Enden kan naa hen uden paa et Par af
Opstanderne. Uden paa denne Ende lægges Enden af Listen, og
Fastbindingen sker da ved at tage Skinnen ind om den nærmeste
Opstander, ned mider Listen, op om Opstanderen igen o. s. fr. Naar
Skinnen, hvormed Tilsnøringen sker, næsten er opbrugt, lægges en ny
Skinne ind mellem Opstanderne og Listen, saaledes at Glanssiden vender
til Listen. Den fastbindes nogle Slag sammen med den gamle Skinne,
indtil denne skal opløses. Dette

Tgn. 254.

sker endelig ved at lade den nye, nu fastgjorte Skinne gribe om den
gamle (Tgn. 255). Den gamle Ende følger da endnu nogle Slag med den nye
uden paa Opstanderen imellem disse og Listen, hvorved den anden fæster,
saa den ikke kan gaa løs. Ved at lade denne Kant gaa to Gange rundt om
Kurven opnaar man, paa Grund af Opstandernes ulige Tal, at faa dem alle
fæstede saaledes, at de kan beholde den opadbøjede Stilling, og den
løse179

Ring foroven kan borttages. I Steden for denne kan man ogsaa lægge en
stærkere Kant af Vid jer, hvilket senere omtales ved Vidjekurve.
Fletningen foregaar omtrent som ved Bunden, idet de høvlede Skinner med
den flade Side indad føres mod højre uden om den første og inden om den
næste o. s. fr., idet Kurven stadig drejes rundt paa Brættet under
Arbejdet. Efterhaanden som Fletningen skrider frem, maa man passe, at
denne kommer til at ligge jævnt og fast uden Bukler og Uregelretheder,
og Opstanderne maa holdes lige og i nogenlunde ens Afstand. Idet man
stadig har den paatænkte Form for Øje, stilles disse saaledes, at denne
lidt efter lidt fremkommer, da Buler, Skævheder og en gal Form ikke kan
rettes, naar Kurven er flettet færdig. En smuk, let Form er desuden et
Hovedkrav til godt Arbejde, og naar Begynderen straks vænner sig til at
øve sit Øje herpaa, overvindes Vanskeligheden ved at forme smukt let
ved nogen Øvelse og Udholdenhed.

Tikætning eller Øgning af nye Kviste eller Skinner under Fletningen
foregaar ved at lade den nye følge et Par Slag med Resten af den
allerede opflettede Skinne.

Kantens Lægning.

Naar man har naaet den Højde, Kurven skal have, lægges en fast Kant
rundt foroven af 2 Skinner, aldeles paa lignende Maade som ved Bunden.
Denne Kant kan efter Omstændighederne gøres stærkere og tykkere, naar
man lægger den med 3 eller 4 Kviste. Vil man flette den med 3 Kviste,
lader man hver gaa inden for 1 og uden for 2, idet man stadig begynder
med den bageste; har man derimod 4 Kviste, kan man enten lade hver gaa
inden for 2 og uden om 2 (Tgn. 256) eller inden om

Tgn. 255.180

1 og uden om 3 efter samme Regel. I første Tilfælde bliver Kanten lige
tyk paa begge Sider, hvorimod den i sidste Tilfælde kommer til at ligge
mest paa den udvendige Side. — Er Kurven- flettet med 2 . og 3
Opstandere sammen, fjernes disse under Paafletningen af denne Kant saa
meget fra hinanden, at Afstanden bliver ens. Derefter lægges den
øverste Kant med Topenderne af Kurvens Opstandere, hvorved
Fremgangsmaaden er følgende: Først bøjes 4 Opstandere lidt oven for
Fletningen fra venstre mod højre, derefter føres først den bageste og
siden hver af de andre 3 inden for de to nærmeste Opstandere og ud, saa
tager man igen den først nedbøjede og fører uden oni' 3, inden om 1 og
ud og bøjer derpaa den 5te ned inden om 2, saaledes at den kommer til
at ligge i samme Rum og kommer ud for

Tgn. 256.

ved den første; saaledes vedblives til Nr. 8, og da vil der ligge 2 og
2 eller »Par« sammen, men da den sidst nedbøjede stadig holdes forrest,
bliver det altid den første af 4de (bageste Par), som føres uden om 3
og inden om 1, medens den bageste Opstander fældes ned foran denne, og
saaledes vedblives, indtil man er kommen Kurven rundt og stikker
Enderne af de sidste Opstandere ind under de først nedfældede efter
samme Regel, og naar dette bliver gjort rigtig, vil man, naar Kanten er
færdig, ikke kunne se, hvor den er begyndt. — Sluttelig trækkes alle de
fremstaaende Ender godt fast og afskæres. Da Kurvens Udseende og Styrke
meget hviler paa, at denne Kant er jævn og fast, bør man gøre sig Umag
for at faa den saa smuk og stærk som muligt.

Opstandernes Topender, som afskæres efter Kantens181

Lægning, opsamles og ordnes for at bruges til en Rand forneden, for at
Kurven kan komme til at staa fastere, og Bunden derved mindre udsættes
for Skade; disse smaa Kviste fraskæres og stikkes fra neden med deres
tykkeste Ende op i Fletningens Mellemrum langs Opstanderne; herover
lægges i et Par Omgange en Kant af 2 meget

tynde Kviste, og endelig lægges Randen paa samme Maade som den, vi
sluttede Kurvens Fletning med foroven.

Selve Kurven er nu færdig. Dersom vi, f. Eks. til vort første
Øvelses-arbejde, har valgt en lille, let Form, som den i ovenstaaende
Tegning (257) viste Sykurv, har vi blot endnu at paa-sætte Hankene,
hvortil gives Vejledning Side 187.

Hankens Paasætnlng.

Naar vi ved Syslen med flere lettere Kurve er blevne nogenlunde øvede,
kan vi gaa over til at lave en Hankekurv (Torvekurv) med La ag. Naar
Sidernes Fletning er begyndt, gøres Plads til Hankens senere
Lidsætning. Efter at have flettet nogle Omgange indsætter man paa hver
Side af Kurven ved en af Opstanderne en flad, tilspidset Pind af
omtrent 1 Tommes Bredde og Tommes Tykkelse forneden, for derved at gøre
Plads til Hankene; disse saakaldte Hankestokke bindes under Fletningen
til paagældende Opstander og regnes som hørende til denne, indtil
Kurven er færdig til Hankens Paasætning; de trækkes da ud, og Hankens
Ender nedstikkes i Aabningen paa følgende Maade:

Man tilspidser 2 eller 3 stærke, bøjelige Pilevaand med lange
Skraasnit; efter at være godt udblødte gives
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de en Bøjning, som svarer til Kurvens Form og Størrelse, sættes fast i
Hankestokkens Aabninger og fastgøres ved at indbore smaa Huller lige
under Kurvens øverste Kant, hvori indsættes Træpløkke.

Til Hankens Omvikhng tager man saa lange og stærke høvlede Skinner, man
kan skaffe sig; een fastgøres som et Kryds om Kurvens Kant og Hank, som
Tgn. 258 viser; den vikles derefter om Hanken; efter nogle faa
Omviklinger indstikkes 2 eller 8 Skinner paa langs, som vekselvis
lægges over -og under Viklingen for at fastholde denne, hvorved man kan
danne mange nette smaa Mønstre. Øgning af Skinnerne under Viklingen
sker enten ved at gøre begge Enderne fast i en Aabning paa Hankens
Underside, eller — hvad der er bedre og lettere — ved at stikke Enden
af en ny Skinne ind under Viklingen, ligeledes paa Hankens Underside,
og vride den om Enden af den allerede fastgjorte Skinne, saaledes at
denne kommer til at ligge under den nye Vikling.

Laagets Fletning.

Laaget dannes paa en lignende Maade som Bunden, men naturligvis med et
lettere Kryds, da det ellers vilde blive for klodset. Stiverne afskæres
noget længere end Kurvens Aabning foroven, de udblødes godt, og under
Fletningen bøjes de efterhaanden saaledes, at Laaget faar en smuk,
hvælvet Form. Naar Fletningen skrider lidt fremad, vil Pindenes
Mellemrum bhve for store og Fletningen for løs; for at forebygge dette
maa man i Tide tilsætte Hjælpestivere, der sættes paa passende Steder
og saaledes at de ikke bliver iøjnefaldende. Mod Slutningen passes
Laaget jævnlig i Kurven, for at det hverken skal

Tgn. 268.183
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blive for stort eller for lille, og yderst lægger man en fast Kant af 4
tynde Pilevaand, hvoraf man lader hver enkelt paa foreskrevne Maade gaa
mden for 2 og uden

for 2 af Stiverne; disse afskæres nu tæt ved Kanten, og Laaget maa da
passe i Kurven. Denne Kant er den letteste at slutte Laaget med, men
ikke den stærkeste. Til større Kurve, hvor det gælder mere om Styrke og
Varighed, afskærer man Laagets Stivere, lidt førend den ønskede
Størrelse er naaet ved Fletningen; derpaa lægges en Kant to eller fiere
Gange rundt med to tynde Vidjer, og nu afskæres saa mange tynde
Topender, som Laaget har Stivere; disse indstikkes mellem Fletningen,
een for ved hver Stiver, og fældes ned ligesom Kurvens øverste Kant,
saaledes at de fuldkommen dækker de afskaarne Stivere.

Naar den færdige Kurv har faaet den rette Dannelse, vil den se ud, som
Tgn, 259 viser, med jævn Udhugning, saa Kurven er rummelig og med det
rette Forhold imellem Formen og Størrelsen af Kurv, Hank og Laag.

Hudret Fletning.

I Steden for glat Fletning kan man ogsaa udføre den rudret som paa ve d
tegnedeKurVjTgn.260. Denne Fletning er baade smukkere og stærkere.
Fremgangsmaaden er forklaret tydelig paa Side 12*

Tgn. 260.184

186 og bestaar i at gøre 3 å 4 Slag over samme Staver, hvorefter man
skifter, saa det rudede Mønster fremkommer.

Haandkurve.

Til de velkendte smaa, lette Haandkurve med to Ledhanke, dannes Laaget
paa en hel anden Maade. Man bøjer først en tynd, stærk udblødt
Pilekvist, eller, hvad der er bedre, et tyndt Spanskrør, saaledes at
det passer

Tgn. 261.

nøjagtig indvendig i Kurvens øverste Kant; det skæres sammen med lange,
skraa Snitflader (se Tgn. 261) og vikles fast om Samhngen med en tjaid
Skinne; derefter indsættes nogle smaa Tværstivere, som enten fastbindes
paa samme Maade eller fæstes ved, at man borer smaa Huller i Ringen og
slaar fine Traadsøm ind igennem

Tgn. 262.

denne og i Stivernes Ender. Derefter flettes frem og tilbage over disse
Tværstivere, som vist ved Tgn. 262, idet Fletningen gøres jævn og fast,
og Skinnernes runde Side stadig føres opad. '

Ledhanke eller Hanke med Hængsler dannes af185

Tgn. 263. '

Spanskrør, som i Længde og Tykkelse vælges efter passende Forhold til
Kurvens Størrelse. De tilskæres med et langt Skraasnit begge Enderne,
som Tgn. 263 viser, hvilke derefter stikkes, ind under Kanten, bøjes op
og omvikles fast og glat med en enkelt Skinne.

Grove Pilekurve.

Avnekurve eller de almindelige grove Pilekurve til Avner, Tørv o. s. v.
flettes i Reglen af grovere Vid jer med Barken paa. Bunden kan dannes
paa samme Maade, som foreskreven ved runde Haandkurve; men skal
Bund-stokkene være rigtig svære, skæres de i Reglen sammen paa halvt
Træ og surres fast i Krydset med stærke, hele Vid jer; ere disse skøre,
kan de vrides for derved at faa større Styrke og Smidighed, hvorefter
de flettes med passende Vidjer. Opstanderne indsættes, som tidligere
foreskrevet, og forneden lægges en Kant af 3 eller 4 bøjelige
Pilevaand.

Ved Fletningen med enkelte hele Pil maa Pilene helst først ordnes efter
Længde, og til rudret Fletning er dette nødvendigt. Det foregaar let og
rask ved at støde Bundtet lige i Rodenden og tage saa langt op paa det
med Haanden, at man kan se, at de korteste Pil vil falde fra, naar man
ryster dem; man ryster da og lader falde, hvad der vil, flytter sig
lidt og flytter ligeledes Haanden lidt nærmere til Topenderne, ryster
atter og vedbliver saaledes, indtil de er komne til at ligge i
forskellige Bunker efter deres Længde. Man begynder saa186

helst at flette med de korteste først saaledes: Man lægger Enden af en
Pil ind ved en Staver og fletter derpåa hele Pilen i. Dernæst tages den
næste Pil; den lægges dog ikke sammen med foregaaende Pils tynde Ende,
men man gaar tilbage til dennes Rodende og lægger den følgende Pil ind
ved den foregaaende Staver nærmest den, hvor den første Pils Rodende
blev lagt; derpaa flettes denne Pil i, og saaledes vedblives, til der
er lagt en Pils Ende ind ved hver Staver; dette kaldes en Slettegang.
Den rudrede Fletning udføres paa samme Maade med den lille Forskel, at
man fletter uden om to og inden om to Staver og ligeledes lægger Pilene
til ved hver

Tgn. 264.

anden Staver; der forekommer da en ny Rude, hver Gang man har naaet
Kurven rundt med at lægge en Pil ind ved hver anden Staver. Ved at
lægge Pil til Slut-ningsenden af den Pil, man fletter med, og efter
visse Omgange skifte med Staverne vil der ikke faas nogen smuk rudret
Fletning. Bliver man ved paa en Kurv at flette rundt og lægge den nye
Pil til Enden af den brugte, da kan man ikke godt flette med enkelt
Pil, men maa flette samtidig enten med 2 eller flere.

Den øverste, afsluttende Kant lægges paa sædvanlig Maade, helst dog med
3 Pil, der nedlægges inden om een, hvorved Slagene kun kommer uden om
to. Slag uden om tre med grønne Pil giver vel en tykkere Kant,187

men de lange Slag, der herved fremkommer med de blødere, grønne Pil
give kmi en blød, løs Kant.

Hankene paa større Avnekurve ere, som velkendt, anderledes end paa
Haandkurve og dannes ved at udbløde nogle gode, sejge Pilevaand godt.
Man stikker Enderne af to Pil ned ved hver sin Staver i Kurvens Kant i
passende Afstand; derefter vrides først den ene

saa meget som muligt uden at knækkes og stikkes ind under Kurvens Rand,
hvor den anden Pil er stukken ned og trukken saa langt igennem, at den
danner en Bue af den Størrelse, Hanken skal have. Denne Bue danner
Grundlaget for Hanken, og uden om den snos det ^ andet Hankeæmne,
indtil

Hanken har tilstrækkelig Tykkelse og Styrke (Tgn. 264). Disse Hanke er
paa Grund af Snoningen meget stærke og bøjelige, men der udkræves en
Del Øvelse for at faa dem nette. Bundene forsynes med et Trækors eller
med en paa den foreskrevne Maade dannet Rand for ikke at slides
forneden. Den færdige, veldannede Avnekurv vil da have'det i Tgn. 265
viste Udseende.

Firkantede Klædekurve, Brændekurve, Flaskekurve

osv. dannes i Reglen af runde, afbarkede Vid jer. I Bunden sættes for
Styrkens Skyld 2 og 2 Bundstokke ved Siden af hinanden; disse gøres
fast i et Stykke Træ (Tgn. 266), som i Forvejen er udboret med dertil
passende Huller. De to yderste Stivere maa man helst flække for lettere
at kunne fastgøre Opstanderne; Fletningen foretages da, som Tegningen
viser, frem og tilbage.

Tgn. 265.188

Endestaverne sættes paa sædvanlig Maade, og Sidestaverne ved at føre en
tyk Syl ind under Fletningen om Bundens Sidestykke, stikke Enden af
hver Sidestaver ind og bøje den ret op. Naar alle Ende- og Sidestaverne
er indsatte, danner man en Ramme af fire Pil, der bindes sammen

Tgn. 266.

i den Længde og Bredde, man vil give Kurvens Rand. Den tilbindes da
foroven i passende Højde ligesom den runde Styrering ved runde Kurve,
saa at Staverne indvendig hviler op mod Rammen. Derved staar deres
øverste Ende fri, saa at man let med Fletteæmnet kan tage ind om dem.
Det maa huskes, at der sættes en

Tgn. 267.

tyk Staver i hvert Hjørne. Fletningen foregaar paa sædvanlig Vis, men
maa her som ved Avnekurve og alle svære Kurve foretages med Fasthed og
Tæthed, saa at Kurven kan blive stiv og stærk. For at dette kan ske,
bruger man gerne et Bankejærn, af Form som Tgn. 267, til at drive
Islætten fast sammen med under Fletningen.189

Halvrunde Brændekurve.

Halvrunde Brændekurve dannes ved lignende Fremgangsmaade som de
foregaaende og er kun en Del forskellige for Bundens Vedkommende. Denne
dannes, som Tegningen (268) viser, af en tyk Stok, som flækkes i 2
Dele; en tyndere Stok skæres flad i den ene Ende og sættes imellem de 2
Dele af førstnævnte, hvorpaa denne sammenbindes med en stærk, høvlet
Skinne, som flettes frem og tilbage, medens Tværstiverne tilsættes i
passende Afstand, efterhaanden som man kommer frem med Fletningen.
Yderst lægges den sædvanlige Kant, og Opstanderne fastgøres som
sædvanlig paa den halvrunde Side, medens de paa den bageste Side
stikkes ind mellem

Tgn. 268.

Grund stokkenes to Dele. I Hjørnerne sætter man, som paa de firkantede
Kurve, 2 tykkere Opstandere, for at Kurven kan faa den fornødne
Stivhed.

Disse Kurve kan dannes meget nette, og man vælger da smukke, afbarkede
Vid jer af ens Tykkelse. Med Fletningen dannes forskellige Mønstre, f.
Eks. »rudret«, ved at lade Vid jerne gaa uden om 2 og inden om 2
Opstandere og skifte, naar det Hjørne eller Sted naas med Fletningen,
hvor der begyndtes.

Man kan ligeledes danne smukke, vekslende Mønstre ved af og til, efter
en fast Plan, at lade Skinnerne gaa inden om 1 og uden om 2
Opstandere.190

Flaskefletning.

Skønt det ikke er Hensigten her at give Vejledning til tinere
Kurvefletning, vil et Par Vink om Premgangs-maaden ved Indfletningen af
en Lornmeflaske dog maaske være af Interesse for mangen ung
Husflidsdyrker. Til Omtletningen vælges meget fine Vidjeskinner, eller
bedre, fintkløvede Spanskrørsskinner.

Tgn. 269. Tgn. 270.

Fletningen om en Lommeflaske, eller om enhver Ting, der ikke har Bund
at staa paa, begyndes saaledes: Man tager til Staverne fine, runde Pil
eller flækkede Pil og lægger saa mange ved Siden af hinanden 3, 4, 5
Stykker i en Bredde, at denne passer om Flaskens Spids. Paa Midten af
dem binder man med en firkantet Skinne paa samme Maade, som en Liste
bindes paa en Kurv,191

korsvis et lignende Antal Staver. Dette danner saaledes en Firkant med
Staver korsvis ud til fire Sider. Den midterste af de saaledes
sammenbundne Staver kan man inden Fletningen trække lidt ud midt paa
Bunden og omvikle med en Skinne, saa der dannes en lille Øsken til at
trække Bæresnoren igennem.

Naar Bunden saaledes er færdig, tager man Flasken og stikker en Pind
ned i den, og med Sejlgarn binder man da den lille Bund fast under
Flasken ved at lade Sejlgarnet gaa op om Flaskens Sider og gøres fast
om Pinden. Derpaa bøjes Staverne op, og Fletningen begynder.
Efterhaanden som Flasken vinder i Omfang, sættes Staver til. Naar
Flaskens største Omfang er naaet, lægges en Snogang af tre Skinner, og
paa hver af Flaskens Kanter laves en Øsken til Bæresnoren ved at
bevikle de to Skinner med den tredje. Derefter fortsættes Fletningen
til Flaskens Munding, hvorpaa Staverne nedlægges. Man begynder en
Snogang med to Skinner, de ligger da hver bag sin Staver. Dernæst bøjer
man den Staver, ved hvilken den forreste Skinne ligger; den kommer da
til at ligge bag ved den forreste Skinne. Derefter tager man Slaget med
den bageste Skinne hen over den. Man bøjer dernæst paa samme Maade den
næste Staver ned, tager Slag med den daværende bageste Skinne hen over
den, og saa fremdeles, til alle Staverne er nedlagte, hvorpaa Enderne
pudses af Staverne, Sejlgarnet skæres løst fra Pinden og trækkes ud fra
Bunden af.

Enhver Flaske, som har Bund at staa paa, bliver indbunden eller
indflettet ved først paa almindelig Vis at lave en lille Bund, stavre
den op, binde den under Flasken med Sejlgarn op om en Pind stukket i
Flaskemundingen. Fletningen begyndes med en Snogang af B meget fine
Smaavidjer til at tage Stød af forneden, den fortsættes til
Flaskehalsens Begyndelse eller rettere, der hvor Flasken er tykkest og
begynder at indsnævres; her192

lægges atter en Snoning af 3 fine Pil for at tage Stød af der, hvor
Flasken er mest udsat. Fletningen fortsættes, nedlægges, og Snorene
løsnes og trækkes ud ved Bunden.

Sluttelig tilføjes, at det vil lette enhver Begynder Arbejdet meget,
naar han har en Kurv af den Slags, han vil udføre, ved Siden af sig
under Arbejdet, saa at han kan se efter den og sammenholde den med den
her givne Forklaring af selve Fremgangsmaaden. Denne vil da langt
lettere kunne opfattes, og man vil, ved at efterligne en virkelig Kurv,
langt snarere faa den fornødne Arbejdsfærdighed end ved kun at arbejde
efter Vejledningen alene.

De Arbejder, man ønsker at farve efter at de er flettede, maa tilvirkes
saaledes, at de ikke alene har en net Form og tilbørlig Styrke, men at
de ogsaa ere smukt afpudsede og fuldstændig glatte.

Kurvenes Farvning og Lakering.

De Kurve, som flettes, kan ofte gives et smukkere Udseende og gøres
varigere ved at farves og lakeres.

Pilen modtager meget godt næsten enhver Farve, men denne holder sig
ikke længe, naar Arbejdet ikke først er gjort modtageligt ved en
passende ætsende Vædske, hvorved Farven lettere trænger ind og holdbart
bindes af Træet. En saadan Vædske til at forhøje Kvistenes
Modtagelighed for Farven med kaldes en Bejtse. For de nedenfor nævnte
Farvers Vedkommende vil det være tilstrækkeligt at lægge. Skinnerne og
Opstanderne nogle Timer i Kalkvand, der laves paa følgende Maade: Een
Del friskbrændt Kalk læskes i et Trækar med 12—16 Dele Regnvand. Efter
at Opløsningen er afkølet, hælder man endnu mere Regnvand paa, omrører
det vel og lader det staa i 24 Timer, efter hvilken Tid den
overflødige193

Kalk vil være bundfældet, og Vandet vil være tilstrækkelig mættet med
Kalk, der er opløst deri. Den klare Vædske kommes nu paa Flasker, der
afproppes, naar den ikke skal bruges straks. Efter Bejtsningen maa Vid
jerne lufttørres inden Farvningen. Vid jernes Modtagelighed for Farven
forhøjes ligeledes meget ved forudgaaende Bejts-ning i Allunvand, der
er at tilraade, naar Bejtsen først skal bruges paa den færdige Kurv.

Baade Bejtsning og Farvning maa dog helst foretages før Fletningen, da
man opnaar en smukkere og mere ens Farve ved at lægge Skinner og
Opstandere i Farven end ved at stryge denne paa Kurven. I første
Tilfælde maa Skinner og Opstandere ligge saa længe i Farvesuppen,
indtil en ren og klar Farve fremkommer.

Mørkebrunt. Den almindehgst brugte mørkebrune Farve frémstilles
smukkest paa følgende Maade: 1 Pund Kate ku koges i 2 Timer i 4 Potter
blødt Vand. Med dette Afkog overstryges Vidjerne; endnu bedre er det,
om man kan dyppe dem deri, da man ikke altid naar ind overalt ved
Overstrygningen, og hvert Sted, Farven ikke har ramt, efterlader en
styg hvid Plet. Naar Kateku-farvningen er tør, overpensles een Gang med
en Opløsning af krom sur Kali, og Vidjerne har nu en varig brun Farve.
Jo stærkere Opløsningen er, desto mørkere bliver Farven.

Mahognibrunt. Brunspaan og Gulspaan afkoges en Time i Vand og tilsættes
saa meget Potaske og lidt firistødt Kochenille, at den ønskede Farve
fremkommer. Farvesuppen sis gennem et linned Stykke og bruges varm.
Naar Vid jerne ere tørre, o ver stryges de med Allunvand (4 Lod Allun
til V; Pot Regnvand).

Guldgult. 7 Lod Salpetersyre (»Skedevand«) blandes med lige saa meget
Brøndvand og 1 Lod finstødt Salmiak i en Flaske, som rystes godt,
hvorpaa man lader den staa i Ro i 24 Timer. Derpaa tilsættes 2 Lod
Krap, og194

efter 12—16 Timers Forløb er Farven færdig. De Vid-jer, som skal
farves, maa ligge i flere Timer deri, før de tages op.

Blaat. Man køber bedst Blaafarven færdig, som den gaar i Handelen,
under Navn af »Blaadraaber« (Indigo opløst i Svovlsyre), og opspæder
disse med Vand. Dette afgiver en meget smuk blaa Farve, som man kan faa
lys eller mørk ved at lade Skinner og Opstandere blive kortere eller
længere Tid liggende i Farvesuppen.

Lakering foretages først, naar Arbejdet er fuldkommen færdig farvet og
smukt pudset ved Afgnidning med uldne Klude. Til mørke Farver blandes
lige Dele Asfaltfernis og Linoliefernis, som tilsættes lidt Terpentin.
Til lysere Farver maa man derimod bruge en klar Kopal-lak. Lakken
paastryges tyndt og jævnt, helst flere Gange, med en god Pensel, og man
maa vel passe paa, at der ikke noget Sted (som under eller paa Kanterne
af Skinnerne) fremkommer tykke Lag, saa vel som at ingen bare Steder
bliver tilbage.

                                 Drejning
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Drejning.

Der er ingen Haandgerning, der i vore Bedsteforældres Tid stod i højere
Agtelse eller blev drevet mere almindelig som Fritidssyssel, endog af
rige og højtstaaende Folk, end Drejning (paa gammel dansk: Svarvning).
Det er ogsaa i Virkeligheden en meget morsom og tiltalende Syssel,
hvorved man kan tilvirke særdeles mange smukke og nyttige Ting, og da
man ved Selvøvelse snart kan naa ikke liden Færdighed, egner Drejning
sig særlig til at afgive en let og smuk Fritidssyssel.

Drejning foregaar, som velkendt, paa den Maade, at et Stykke Træ
snurrer rundt om sin Akse, idet^ man samtidig ved Hjælp af
fastliggende, skarpe Jærn ligesom afskræller Træets Overflade, saa man
faar en rund Ting fremstillet. Denne Bevægelse frembringes paa et
Drejelad, som kan indrettes paa flere Maader.

Tippelad.

Det mindst sammenfatte Drejelad er det saakaldte Vippelad. Det er let
lavet og meget tjenligt til alt al-196

mindeligt Drejearbejde, særlig hvor der er Tale om at dreje længere og
ikke for tykke Træstykker, som Skafter, Søjler, Stoleben og lignende.
Vi skal kun i korte Træk antyde Indretningens Hoveddele, da enhver let
med lidt Tænksomhed derefter kan lave denne simple Drejeindretning paa
en i Enkelthederne endnu mere tilfredsstillende Maade.

Tgn. 271.

Tgn. 272.

To med Fod forsynede Opstandere samles med to firkantede Træstokke,
hvoraf kmi den forreste c ses i Sidetegningen Tgn. 271, hvorimod begge
Enderne ses i Tgn. 272 o c\ der viser, hvorledes de er indlagte i
Opstanderen a og fast samlede med en Jærnbolt. Herved dannes en Eende
mellem Sidestykkerne & c, hvori en flyttelig Opstander h kan skydes
frem og tilbage og fæstes med en Kile o, som ses ved Endetegningen
(273). Denne Opstander er, ligesom det faste Endestykke a, forsynet med
to, i lige Højde inddrevne Rimdjærn-stykker, hvis Ender er tildannede i
en kegle-
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formet Spids i i, imellem hvilke Træet fæstes, naar det skal drejes.
Det føres rundt ved Hjælp af en Vippe e, hvoraf Enden ses paa Tgn. 271;
i Virkeligheden maa den være meget længere og fæstet med den anden Ende
under Loftet ved Bjælkerne. Vippen dannes af en sejg, bøjelig Gren af
Ask, en stærk Fyrrelægte eller lignende paa 4 eller helst 5 å 6 Alens
Længde; den maa helst være fladere mod den frie Ende, saa at den
fjedrer let og kraftig. Ved Fastsætningen mærkes, at den flade Ende
kommer lodret over Spidsen paa venstre Opstander i.

Gennem et Hul tæt ved Vippens Ende drages, som Tegningen viser, en
tynd, stærk Snor, som vikles paa den viste Maade een eller to Gange om
Enden af Drejestykket, der er fastgjort mellem Spidserne. Den anden
Ende fæstes i et Trin, som for Pladsens Skyld er udeladt paa Tegningen.
Dette dannes af et Bræt paa et Par Alens Længde, fastgjort i den ene
Ende til Gulvet med et Hængsel eller lignende, saa at den anden Ende er
lige under Vippens Ende. Naar den nederste Ende af Snoren her er fæstet
i en Krog eller gennem et Hul i Trinnet, skal dette, naar Drejestykket
er omslynget af Snoren og Vippen i Ro, være hævet mellem to og tre
Kvarter fra Gulvet — alt efter Drejeæmnets Tykkelse. Man forstaar nu
let, at naar man træder fast nedad paa Trinnet, snurrer Træet to til
tre Gange rundt paa Spidserne, men naar man hæver Trykket paa Trinnet,
fjedrer Vippen straks opad og trækker Træstykket lige saa mange Gange
rundt til den modsatte Side. Naar nu et skarpt Jærn holdes mod Træet,
medens dette med betydelig Kraft drejes rundt ved Trinnets Nedtrækning,
vil det afskrælle Spaaner, og Træet afrundes, d. e. blive »drejet«. Men
for at holde et Jærn i fast Stilling mod det drejende Træ, maa man have
noget at støtte det til, det vil sige et »Anlæg«. Dette er i sin
nemmeste Skikkelse en Liste af haardt Træ, som lægges i en paa begge
Opstandere
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fastskmet Klampe (Tgn. 272 og 273 n) af Træ eller Jærn, hvor den
fastholdes i passende Stilling ved Kiler eller Skruer.

Dette er Drejeladet i sin ældste, nemmeste og billigste Skikkelse. Det
er meget tjenligt til Husflidsbrug, da alt mindre fint Arbejde kan
udføres smukt og godt paa det.

Drejebænken.

Hvor man ikke vil blive staaende ved den groveste Drejning, men ret til
Nytte og Fornøjelse vil øve sig i at udføre fint og smukt Arbejde, maa
man helst faa sig en lille rigtig Drejebænk med Hjul. Til Vejledning
ved

Tgn. 274.

Valget og Købet af en saadan skal vi fremsætte en Tegning og
Beskrivelse af en ret billig og hensigtssvarende lille Drejebænk til
Husflidsbrug.

Drejebænkens Stilling dannes, som man ser paa Tgn. 274, af to
firkantede Bøgestykker B B paa et Par199

Alens Længde. Disse saakaldte Vanger maa være omtrent 3 Tommer brede og
4 Tommer høje, tilrettede med størst mulig Nøjagtighed af fuldkommen
tørt Træ, som ikke kaster sig. De er samlede i omtrent l^/g Tommes
Afstand ved Hjælp af to Sidestykker A A^, der danner Ben. Disse kan
være af gode Fyrreplanker og bærer Vangerne i en Indskæring (ved
samlede i ret Vinkel muligst fast ved Hjælp af stærke gennemgaaende
Jærn-bolte. Vangernes indvendige Afstand maa være nøje den samme
overalt, og Overfladen paa begge nøjagtig plant tilhøvlet. I
Sidestykkerne er indtappede korte Tværstykker J J bagud foroven, som
bæres af et let op-staaende Ben, ligesom Sidestykket er indtappet i et
forsvarligt Fodstykke (c c). Paa den derved dannede Enderamme sættes
foroven et Par Brætter bag ved Vangerne, hvorved der dannes et Bord til
at lægge fra sig paa. De forlængede bageste Opstandere er forenede ved
en oven-paa liggende flad Kantliste I I, forsynet med passende Huller
og Indskæringer, for deri at kunne nedsætte Dreje-jærn og andet
Værktøj, saa at man nemt har alt lige for Haanden, hver Gang man skal
skifte Jærn.

Højden af Vangernes Overkant over Gulvet skal være omtrent 3 Fod for en
voksen og maa altsaa helst være 2—4 Tommer lavere for Drenge.

Paa Vangerne sættes de saakaldte Dokker F og (r, åer skal bære de
Redskaber, mellem hvilke Træstykkerne sættes til Drejning.
Spindeldokken G maa helst være af støbt Jærn, men kan ogsaa være af
stærkt Egetræ, ud-skaaret af eet Stykke, naar man vil lave saa meget
som muligt af sin Drejebænk selv. Denne Opstander bærer i 8—9 Tommers
Højde over Vangerne Drejebænkens vigtigste Del; Spindelen, en tommetyk,
rund afdrejet Akse af Jærn eller Staal med et Bryst og stærk Skruegang
paa den ene Ende til at anbringe Patronerne paa. Paa Spindelens Midte
er fastgjort en Snorskive E af200

haardt Træ med flere ulige store inddrejede Furer i Randen.

Spindelens Forende løber rundt i Dokkens gaffel-formig udskaarne
Opstandere, der ere forsynede med to Taplejer, de saakaldte Bakker.
Dette er to firkantede Stykker Metal, hver forsynet med en næsten
halvrund Udskæring, mellem hvilke den nøjagtig rundt afdrejede Spindel
ligger. Disse Bakker støbes bedst af Zink eller af rent Tin, lige om
Spindelen, naar den er anbragt i sin rette Stilling i Dokkens Gaffel.
Denne maa i den indre Side udstyres med en lille, trekantet,
fremstaaende Liste, saa at de istøbte Bakker faar en tilsvarende Fure i
Kanten, der tjener til at styre og fastholde dem i deres rette Stilling
om Spindelaksen. Den nederste Bakke ligger fast i Bunden, og den
øverste holdes passende fast nedtrykket over Spindelen ved Hjælp af et
tværs over fastskruet Jærnstykke med en Skrue paa Midten, under hvilket
er et Smørehul i Bakken til Spindelens Olieforsyning. Spindelens
bageste Endeflade er midti forsynet med et konisk (tragtformet) lille
Hul, og den bageste Opstander med en gennemgaaende Skrue med but
kegledannet, nøjagtig afdrejet Staalspids, paa hvilken Spindelen løber.

Spindeldokken er ved Hjælp af en mellem Vangerne fæstet stærk Skruebolt
fastskruet urokkelig til Vangerne, saaledes at Spindelens Akse
(Midtlinie) er saa vidt muligt nøjagtig ligeløbende med Vangernes
Midtlinie.

Den anden Dokke, Penoldokken P, kan bestaa af et enkelt Stykke stærkt
Træ, der er udskaaret i en bred Tap forneden, som passer nøje, dog uden
at stramme, i Vangernes Mellemrum. Et aflangt firkantet Hul gennem
Tappen under Vangerne tjener til at fæste Dokken til disse ved Hjælp af
en Kile, saa at Dokken let kan flyttes frem og tilbage og fastgøres
igen, alt efter Drejestykkets Længde. Nøjagtig i Højde med Spindelens
Midte og' lodret over Midten af Vangernes Mellemrum er Dokkens201

Hoved geDnemboret, og en stærk, nøjagtig Skrue med en kegledannet,
omhyggelig af drej et og poleret Staalspids indskruet, saa at den gaar
nogenlunde stramt og ikke trækkes rundt under Drejningen. Dette er P e
n o 1 s p i d s e n P, som det ved Spindelen fastgjorte Træ løber paa
med sin anden Ende. Skruens »Hoved« dannes bedst af en lille hjulformet
Jærn- eller Træskive med et lille drejet Haandtag, hvormed man rask kan
føre den frem og tilbage.

Et andet paa♦ Vangerne flytteligt Kedskab er Forsætteren H^ som tjener
til at lægge Drejejærnene fast an paa, og som maa kunne stilles nærmere
og fjernere, højere og lavere, paa langs og paa tværs samt i enhver
mellemliggende skraa Retning. Anlægets Stilling dannes af en nøjagtig
tildannet lang Jærngaifel med to firkantede Grene i en halv Tommes
Afstand. Paa den samlede Ende er fæstet et stærkt, kort, opstaaende
Jærnrør. En Jærnbolt med bredt, firkantet Hoved foroven og en stor Fløj
skrue a med et Tværtræ forneden tjener til at fastholde Gaffelen paa
Vangerne i alle fornødne Stillinger.

I det opstaaende Eør, som helst maa være udboret, sættes en rund
Jærnbolt, tildrejet, saa den passer løst, men støt i Røret, foroven
forsynet med et Hoved, der, som Tegningen viser, danner en flad,
vinkelret stillet og lidt skraat foroven bøjet Jærnlineal, det
saakaldte Anlæg ZT. Dette kan hæves og sænkes, stilles lige og skraat i
Forhold til Drejestykkets Størrelse og Form, saa at det altid kan gives
den heldigste Stilling til at støtte Dreje-staalene fast imod. Det
fastholdes i den valgte Stilling ved Hjælp af en lille Skrue paa
Opstanderens Ende; denne maa, for ikke at skade Anlæggets runde Skaft,
helst virke paa en lille indvendig anbragt flad Jærn-klemme, som ved
Skruen presses op mod Skaftet, saa det klemmes urokkelig fast i
Opstanderens Rør. Overkanten af Anlægget maa være glat og lige af
sleben, for202

at Drejestaalene let og uhindret kan føres frem og tilbage derpaa.

Til at sætte Spindelen i rundløbende Gang tjener Drejeladets Hjul B.
Det laves billigst af Træ, helst af flere Lag Bræder, der er samlede
paa tværs for ikke at kaste sig. Det maa ikke være for let, da det som
Svinghjul skal tjene til at forandre den stødvise Gang med Fodtrinnet
til en rundgaaende Gang af Spindelen. Der maa være inddrejet flere
Furer i det, den ene lidt mindre end den anden, til Snorløb. Den ene
Side af Hjulet, som stilles henved V3 Omdrejning fra den udadgaaende
Krumtap, kan gøres lidt tungere med indstøbt Bly; naar Hjulet staar,
vil denne Side da vende nedad, og Krumtappens Knæ vil da altid vende
lige ud (vandret) til Siden, naar Hjulet er i Ro, saa at et Trin straks
sætter det i rundgaaende Gang. Et støbt Hjul af Jærn er naturligvis at
foretrække, da det ikke kaster sig, og da det er sværere, giver det en
mere støt Gang end et TræhjuL Det heldigste Forhold mellem Hjulets og
Snorskivens Størrelse er som 3 til 1, saa at f. Eks. Hjulets Gennemsnit
er 30 Tommer, naar Skivens er 10 Tommer.

Hjulet er fæstet lige under Spindelens Skive paa en Jærnakse N. Er
Drejebænken lang, maa Aksen have tø Krumtappe, som Tegningen viser, men
paa en mindre Drejebænk maa den helst kun have een Krumtap paa Midten.
Det er nemmest at lade denne Akse gaa fra det ene af Bænkens
Endestykker til det andet, og Hjulet vil gaa lettest, naar man i hver
Ende af Aksen (ved A A}' lader inddreje et > -formet Hul, hvortil
svarer en stærk Skrue med kegledannet af drej et, poleret og hærdet
Staal-spids, som fast indskrues i Vangernes Sidestøtte og bærer Aksen
med Hjulet.

Hjulet sætter Skiven i Gang ved en Snor, der i Reglen er af Hamp med
sammensplidsede Ender. Ved Brugen strækker den sig imidlertid altid,
ligesom den203

faar en stadig vekslende Længde ved at trække sig stærkt sammen i
fugtigt Vejr og udvide sig i tør Luft, hvorfor Drejning med Hampesnor
altid er forbundet med Ulemper. Man maa derfor helst se at faa sig en
Lædersnor eller en Tarmsnor paa henved en Kvart Tommes Tykkelse.
Enderne sammenføjes med to smaa Jærnrør, hvert forsynet med indvendige
Skruegænger og med en paaloddet

Tgn. 275.

lille Øsken. Enderne af Snoren tilspidses lidt ved Skrab-ning og skrues
op i Rørene, saa de sidder fast. Med et lille S-dannet bøjet Stykke
tykt Staaltraad sammenhæfter man da de med Øskener forsynede Ender.
Naar Tarmsnoren strækkes lidt ved Brugen, har man kun at hæfte S-et op
og dreje Snoren til samme Side, som den er snoet til, hvorved den
forkortes lidt. Er den ved lang Tids Slid bleven for lang, saa at denne
Fremgangsmaade204

ikke er tilraadelig mere, skærer man den ene Øsken af, piller
Snorestumpen ud og sætter atter den derved forkortede Ende fast i
Røret.

For at kunne sætte Drejebænken i Gang savner vi endnu kun Trinnet eller
Traadet o, ved hvis Hjælp man med Foden træder Hjulet rundt. Dette
Traad indrettes mest hensigtssvarende i Form af en Ramme af
Brædestykker, hvis bageste Sidestykke hviler med to Tappe af Rundjærn
paa Sidestykkernes Fodtræ c c bagved. Rammens Forside bindes ved et Par
passende formede Jærn- eller Træstj^kker sammen med Krumtappen.

Foruden den omskrevne, hjemmelavede og derfor mindre pyntehge Drejebænk
meddeles endnu om-staaende Tegning (275) af et let formet, bilhgt
Drejelad af Jærn med støbte Dokker og Jærnsvinghjul, hvilket er at
foretrække for den, der vil købe sig dette Redskab færdigt.

Vi har nu omtalt en almindelig, hensigtssvarende Drejebænk saa nøje,
som Formaalet kræver, og skal endnu kun minde om, at naar man vil
arbejde med Fornøjelse, maa Drejebænken opstilles for ved et Vindue
(helst mod Nord) og ved Skruer i Gulvet |eller anden Afstivning gives
en muHgst urokkehg fast StiUing.

Træets Tilretning.

Til Drejning egner alle haarde, tætte og ensartede Træarter sig bedst.
Det almindeligst forekommende Gavntræ Rødbøg er meget brugeligt, da det
er haardt og staar godt for Jærnet samt lader sig ret fint afslibe. Avn
eller, som det mindre rigtig kaldes, Hvidbøg er et fortrinligt haardt,
fint og lyst Træ, som egner sig udmærket for Drejning og lader sig
afslibe meget smukt. Man har intet Træ, som er bedre skikket til Skruer
end dette, da Gængerne staar sig udmærket. Hvid tjørn205

er lige saa fortrinlig, men faas meget vanskeligt i tilstrækkelig store
Stykker. Til grovere Arbejder, som man gerne vil have af let Træ, egner
Elletræet sig særlig. Det er især tilraadeligt for Begyndere, da det
bløde Ved er meget nemt at dreje i og paa Grund af sine ret fine Porer
staar sig godt for skarpe Jærn. Det lader sig mindre let afslibe fint,
men har et smukt, gulbrunligt Udseende. Det overgaas dog langt af
Pæretræ, som til de fleste Formaal er det fortrinligste af alle
Træsorter til Drejning, med sit smukke, rødgule Ved og fine Trævler;
det er overmaade let at dreje i, da det paa engang er haardt og fast,
men dog skørt. Andet Frugttræved, som Æble-, Kirsebær- og Blommetræ, er
meget brugbart. Birk og Lind giver et godt, blødt Drejetræ, og til
fine, hvide Sager er den almindelige Løn (Ahorn) fortrinlig skikket.

Alt Træ, som skal give smukt og nøjagtigt Dreje-arbejde, maa være saa
tørt som muligt. Man maa derfor altid omhyggelig indsamle og ophugge
alt til Drejning tjenligt Træ og gemme det, indtil man engang skal
bruge det. Først ved et saadant rigeligt Oplag af al Slags godt, tørt
Træ har man Glæde af sit Drejearbejde. For at Træet ikke skal revne ved
Tørringen, maa man helst »firkløve« det grønne Træ, samt overklistre
(eller lime) de oversavede Ender med stærkt Papir, hvorved de fine
Enderidser forebygges. Grene, eller »rundt« Træ med Marven i, er altid
meget tilbøjeligt til at revne og tørres i Reglen bedst med Barken paa
og tilklistrede Endeflader.

Træet tildannes groft med Sav og Økse og om fornødent med Baandkniv,
før det sættes i Drejeladet. Først tilretter man det med Øksen i
Firkant, med lige brede Sider og noget større Tværmaal, end den drejede
Ting skal have paa sit tykkeste. Derpaa hugger man Kanterne saa meget
af, at det bliver ottekantet. Mere Tildannelse trænger Træet sjælden
til, uden det er meget tykt, da206

det saa er tilraadeligt at bryde Kanterne nok engang, saa det bliver
sekstenkantet. Hovedsagen er, at Træet bliver lige og ikke hugges
kroget op, da der saa gaar for meget Træ og Arbejde til Spilde. Til
Vippeladet gør man vel i at rmide Kanterne af med en Rasp, hvor Snoren
skal lægges om; Træstykket tages da ogsaa det fornødne Stykke længere,
end Tingen skal være, medmindre den er af en saadan Form, at man kan
vende den imellem Spidserne, naar det halve er af drej et, og lade
Snoren gaa paa det drejede.

Patronerne.

Drejning foregaar altsaa paa den Maade, at man sætter et Stykke Træ i
en rundgaaende Bevægelse, idet man samtidig ved Hjælp af fastliggende,
skarpe Jærn ligesom afskræller Træets Overflade, saa man faar en rmid
Ting fremstillet.

For at Træet kan følge Spindelens Omdrejning, brnger man forskellig
formede Redskaber: Patroner til at fastholde det med. Patronen er et
Stykke stærkt, fast Træ, som er af drej et og i den ene Ende forsynet
med et Hul med inddrejede Skruegænger, der passer til Spindelens, saa
at det let kan skrues urokkelig fast paa denne.

De oftest brugelige Patroner er Spids- eller Tandpatroner (Tgn. 276 A
og B), som ere forsynede med en lille, rund Staalspids nøjagtig i
Midten og tre lidt kortere, kantede (kileformig flade) udenom, som Tgn.
276 J. viser. Træets Ender drives ind paa Spidserne og føres rundt af
disse. For lettere og mindre Smaasager har Patronen ikke nødig at være
saa svær, og man vil lettere kunne komme til at dreje Enden af Træet,
naar Patronen er afrundet lidt fortil og kun forsynet met et Par
nærsiddende Spidser, som Tgn. 276 B viser.207

Det er dog ikke altid, at man kan gøre Drejeæmnet fast imellem
Patronspidserne og Penolspidsen. Ofte er det en kort, flad Ting, man
vil dreje, som ogsaa skal tildamies paa Forsiden, og som altsaa ikke
maa røres af Penolspidsen. Man bruger da en Hulpatron (Tgn.

B

Tgn. 276.

277), der fortil er forsynet med et inddrejet Hul, hvori Træet, der er
tilrettet fornødent med Økse, Sav og Rasp, indbankes, saa det sidder
lige og fast. Man maa helst have flere Hulpatroner af ulige Størrelse,
men man kan dog godt bruge en stor Hulpatron til at fæste en lille Ting
i, naar man fylder Udhulningen med en Træspuns, som afstikkes paa
Forsiden og inddrejes et Hul af fornøden Størrelse. Er Hullet kun lidt
for stort, kan man indgnide Træet med Kridt eller sætte et Stykke Papir
imellem, naar man driver det ind. En egen Hulpatron,

Tgn. 277-

Tgn. 278.

der særlig er tjenlig til smaa Sager, f. Eks. til deri at fæste
Dambrikker, som skal drejes smukt paa Siderne, er den saakaldte
Klemmepatron (Tgn. 278). Det er en lang Hulpatron med ikke for tykke
Vægge, udvendig208

lidt tilspidset (konisk) af drej et og flækket et Stykke op med et Par
Savsnit paa Kryds, omgiven af en Jærnring paa den tykke Ende, som
Skruegængerne er i, for ikke at flækkes. Smaating, der skal drejes, kan
heri indsættes helt løst og klemmes let og passende fast ved at drive
den lille runde Jærnring, som man ser om den tynde Ende af Tegningen,
længere ind, hvorved Patronens Dele klemmes tæt sammen om det indsatte
Trææmne.

Skal man dreje en hul Ting, f. Eks. en Daase, saa sættes Træskiven
først i Hulpatronen og drejes ud indvendig, hvorefter man sætter den
fast paa en massiv Patron, hvis Ydre man har afdrejet, saa at Daasens

Tgn. 279.

Tgn. 280.

Hulhed lige kan gaa ind over den; herpaa sidder den tilstrækkelig fast,
medens det udvendige tildrejes. Er det en Ring, der skal afdrejes
udvendig, driver man den paa en Patron, der er spidst tildrejet, saa
den sidder fast. Det samme gør man, naar man skal dreje en længere, hul
Ting, f. Eks. et Griffelhus. Træet sættes først i en Hulpatron og
udbores, hvorefter det drives ind paa en lang, massiv Patron, omtrent
af Form som Tgn. 279.

Er det større, flade Ting, som en Træskive, der skal af drej es paa
Kanten og Forsiden, bruger man en større Skruepatron til at gøre det
fast med. Dersom Træ-209

æmnet er tykt nok og kan taale Smaahuller paa Bagsiden, skrues det
bagfra fast paa Patronen med Træskruer, som Tgn. 280 viser, hvor man
ser Patronen bagfra med den paaskruede Træskive, der skal drejes.

Er Tingen for tynd til Skruer eller til at taale Huller, f. Eks. en
Trætallerken, fæstes Træet dertil paa den saa-kaldte Begpatron, en flad
Skruepatron med et let Lag Skomagerbeg eller sammensmeltet Voks og
Harpiks. Man sætter denne paa Drejeladet og drejer rask rundt, idet man
gnider Patronens Forside med Beg- eller Voksstykket, til der hænger et
tyndt Lag ved; holder man nu Træskiven, der skal drejes, under rask
Omdrejning fast imod Patronen, bliver Beget saa varmt, at Skiven let
hefter og sidder fast, naar den er afkølet. Naar den er drejet færdig,
løsnes den dog let igen med et Par lette Hammerslag paa Kanten af
Patronen. Til Hjuldrejelad lader man Træstykket være saa meget længere,
som Patronens Pigge eller Hulhed kræver, saa at man kan afdreje den
Ende paa —Tomme, som er fæstet deri. Endetræet maa altid være skaaret
nogenlunde vinkelret af, da Stykket ellers aldrig kan sættes ordentlig
fast i Patronen. Naaar Drejeæmnet skal sættes fast i Spidspatronen,
afmaaler man med en Passer Midten i begge Ender og slaar en lille
Fordybning deri med en Jærn-braad, der har en kegledannet Spids. Derpaa
skruer man Patronen af, lægger den paa et fast Underlag, sætter Træets
afmærkede Midte paa den midterste Spids, der helst maa staa lidt
længere frem end de andre, og slaar det godt fast, saa det hverken
hælder til den ene eller til den anden Side, hvorpaa Patronen med
Træstykket skrues paa Spindelen, Pinolen sættes paa og skrues fast. Man
maa ikke fæste noget Stykke Træ med stærke Slag i Patronen, naar denne
sidder paa Spindelen, da denne derved let skades eller bringes ud af
sit rette Leje.210

Drejestaalene.

Forinden vi nærmere omtaler Haandgrebene ved Drejningen, skal vi omtale
de dertil brugelige Staal. Til den første grove Afskrabning bruger man
et Hulstaal eller Skrubbestaal af Form som et flækket Bør (hvorfor
Drejerne ogsaa kalder det »Røret«), der svarer til

Tgn. 281. 282.

283.

284.

Snedkerens Skrubhøvl. Dette Staal er i Reglen slebet, som ovenstaaende
Tegninger 281 — 284 viser, hvor man ser Staalet fra den hule Side ved
Tgn. 281 og fra Kanten ved Tgn. 282. Til grovere Arbejder kan
Skrubstaalet ogsaa slibes, som vist ved Tgn. 283 og 284, der viser
Staalet set fra Siden og forfra. Til at glatte den afskrubbede
Overflade bruges Skraastaalet eller Slet-staalet, der svarer til
Snedkerens Slethøvl og Stemmejærn. Det ligner disse, men er afslebet
fra begge Sider med en skraa Æg, som vist ved ovenstaaende Tgn. 285,
der forestiller et mellemstort Skraastaal, set fra Kanten og fra Siden
i Tgn. 285 A og J5. Man har dem i ulige Størrelser fra —2 Tommers
Bredde. Af gamle, brede, engelske File kan man undertiden faa smedet
Sletstaal med fortrinligt Bid. De bruges overalt til at glatdreje
jævne, større Flader med. Til korte, dybe Udhulninger kan det dog ikke
bruges, da Kanterne vilde gnave i211

Træet og ødelægge Arbejdet. Paa saadanne Steder maa man bruge Hulstaal
sora Tgii. 281 og 282, der helst maa være lidt fladere og bredere end
Skrubstaalet. Ved den noget afrundede Slibning bagfra bliver man i
Stand til at neddreje indrundede Fordybninger uden at skade Kanterne,
der afgrænser disse. Til Uddrejning af større Huller anvendes
Krogstaalet, Tgn. 287, der har en skarp, krummet Æg, som rask kan
udarbejde Hulheder, der da efterslettes af Hulmejslen. Denne er fra den
ene Side sleben temmelig but som et Stemmej ærn, men er tillige
skraasleben et Stykke op ad begge Kanter, som Tgn. 286 viser. Derved
bliver alle tre Sider skarpe, saa at man nemt kan bruge baade den højre
og den venstre saa vel som den forreste Æg til at aftage Spaaner med i
det raat uddrejede Hul.

Tgn. 286. 287.

Haandgreb ved Drejningen.

Naar Træet er sat i Drejeladet, bringes Anlægget temmelig nær til det i
passende Højde, for at Drejejærnet, naar det lægges an derpaa, kan faa
en passende skraa Stilling, og Æggen, som Tgn. 288 antyder, bære lige
mod den omdrejende Overflade, saa den afskærer klare Spaaner. Dersom
Jærnet ansættes mere lavt eller tværs imod Drejestykket, vil Spaanerne
mere gnaves end skæres af, hvilket kræver større Kraft, sløver Æggen
snarere og giver en ujævn Overflade. Idet man med venstre Fod træder
Drejeladet, holder man med venstre Haand om Skrub jærnet eller
Hulstaalet (Tgn. 289), saa det hgger fast mod Anlægget og styrer det
imod det omdrej enåe

Tgn. 288.212

Træstykke med højre Haaand, der omfatter Skaftet, og

som ved at hæves eller sænkes, skydes lidt frem eller tilbage, afgør

Spaanens Størrelse. Man begynder i Keglen ved højre Ende, lader
Hulstaalet trænge ind, til alle Fladerne ere let bortdrejede, trækker
det lidt tilbage og sætter det til ved Siden af og bliver saaledes ved,
indtil hele Stykket er rundt. De smaa Furer, som Hulstaalet har dannet,
skal man nu slette med Skraastaalet (Tgn. 285), der er tilslebet fra
begge Sider. Skal man f. Eks. dreje Skaftet til 'en Fil, lader man
først Hulstaalet overfare Stykket

Tgn. 289.

Tgn. 290.

Tgn 291

langsomt fra højre til venstre, saa Stykket omtrent faar sin rette
Form, og tager derpaa Skraastaalet (Mejslen), der holdes til mod Træet,
som Tgn. 290 viser. Idet man fører det i den ved Pilen viste Eetning,
afskærer det en uafbrudt fin Spaan og efterlader en smuk, glat Runding.
Ved den venstre Ende af Drejestykket maa man føre Staalét til den anden
Side, som Tgn. 291 viser. Men det gælder nu for den uøvede om at passe
nøje paa213

Stillingen, saa at man lader Staalet skære med den nederste halve Del
af Æggen, som Tgn. 290 og 291 viser. Dersom man nemlig lader den
forreste Spids komme for nær den rask omdrejende Flade, saa den griber
fat deri, føres den i et Nu ind i Træet med et langt, spiraldannet Snit
(en »Husar«), som ødelægger Arbejdet og kan knække Staalet eller slynge
Træstykket ud af Drejeladet, inden man ved af det. Et bredt Staal er
derfor altid lettest at arbejde med. En anden, mindre vanskelig Maade
at føre Staalet paa er vist i Tgn. 292, hvor man lader Spidsen gaa i
Forvejen og Midten af Æggen skære Spaanen; her maa man naturligvis
vogte sig for at lade

Tgn. 292.

Tgn. 293.

det stumpe Hjørne, der nu er højest, gribe fat og gøre Skade. Den øvede
Drejer fører dog bedst Staalet med Spidsen opad paa den første Maade,
da man paa denne arbejder hurtigst og lettest. Skal Enden være
vinkelret, stikkes den ned med Spidsen af Staalet, og her vogter man
sig atter nøje for, at Æggen ikke kommer for nær og river i, saa
Drejestykket ødelægges; men skal Enden afrundes, gør man først dette
med Hulstaalet i det grove, hvorefter man med den stumpe Kant af
Skraastaalet foran til højre, som Tgn. 293 viser, langsomt og fast i
den ved Pilen viste Retning, med fin Spaan runder Enden smukt af, idet
Spidsen af Staalet løftes mere og mere.

Som Hovedgreb ved Drejestaalenes Føring kan mærkes, at man aldrig maa
holde dem med krampagtig Fasthed og Kraft, som Begyndere altid er
tilbøjelige til,

N. C. Roms Haandgerningsbog (7. Udg.). 14214

men langt mere maa føre dem med en snild og let Haand, bare fast og
rigtig, uden at lægge særlig Kraft i. Man vil da altid lettest og
snarest faa sit Arbejde færdigt.

Ved Uddrejningen af en større Hulhed, f. Eks. det indvendige Rum i en
Daase, tildrejes Æmnet foreløbig

udvendig og indsættes derpaa i eii Hulpatron. Anlægget stilles tværs
for den frie Ende af Æmnet, og man udborer et Hul midt i med Hulj
ærnet. Derpaa uddrejer man Hullet fra Midten udad med Krog-staalet
(Tgn. 287), der lægges, som Tgn. 294 viser, og med sin skærende Runding
rask udvider Hullet, der endelig afpudses paa Siderne og i Bunden med
den lige Staalmejsel (Tgn. 286).

Øvelser i Drejning.

Hvor man ikke har Overflødighed af Træ til Drejebrug, gælder det om at
faa saa meget ud af hvert Stykke Træ, der opdrejes til Øvelse, som
muligt, eller at faa samlet saa mange Øvelser, som gørligt, paa samme
Drejestykke. Dette kan ske paa flere Maader.

Grundlaget for alle Øvelser bør i Reglen være at dreje en Rundstok,
lige tyk everalt. Et Drejestykke paa 9 Tommers Længde vil være
tjenligst, af drej et som en glat Cylinder paa IV2 Tommes Gennemsnit.
Om det er drejet cylindrisk, d. e. lige tykt overalt.

Tgn. 295.

Tgn. 294.215

udmaaler man med Krumpasser en (Tgn. 295), og det tilraades linder alle
Øvelserne, saa vel som ved senere Drejearbejder, at bruge dette Regskab
flittigt, hvorved man hurtigt lærer at arbejde nøjagtigt og smukt.

Paa den glat afdrejede Cylinder kan der nu foretages en hel Række
Øvelser, der giver Sikkerhed i Brugen af de forskellige Jærn, naar de
foretages det fornødne Antal Gange og hver Gang udføres med
Nøjagtighed. Vi skulle her eksempelvis fremføre nogle saadanne
Øvel-isesrækker.

Man maaler Cylinderens Gennemsnit, og med denne Afstand imellem
Passerspidserne deler man Cylinderen

Tgn. 296.

Tgn. 297.

1 f ^ 1 .

Tgn. 298.

•efter Længden i lige store Dele. Spidsen af Drejestaalet ansætter man
lodret paa Drejestykket og indstikker -en dyb Rille ved hver Deling,
som vist ved Tgn. 296. Med den stumpe Vinkel af Staalet neddrejer man
en -Spaan paa hver Side af Rillen, og har nu omdannet denne til en
trekantet Fure, som vist ved Tgn. 297. Med Staalet i samme Stilling
afrundes derefter Mellemrummene smukt, til man har dannet en
regelmæssig Perlestav, som Tgn. 298 viser.

Naar man stadig holder Drejestykkets fulde Tykkelse paa de fremstaaende
Steder, kan man endnu paa samme

U*216

Stykke udføre flere Øvelser. Midten af hver af de ægdannede Perler
udmaales og afmærkes rundtom ved at holde en spids Blyant let mod
Drejestykket, medens det gaar rundt. Med den stumpe Vinkel af Staalet
nedad

Tgn. 299.

Tgn. 300.

Tgn. 301.

drejes nu Træet til højre og venstre for Blyantslinien, saa den i Tgn.
299 viste regelmæssige Række koniske Ringe fremkommer. Med det brede
Huljærn neddrejes saa disse med regelrette Rundinger, som Tgn. 300
viser.

Tgn. 302.

Tgn. 303.

1--N.

Tgn. 304.

»OrøCP

Man maa naturligvis stadig maale med Krumpasseren, om alle de tyndeste
Steder ere nøjagtig neddrejede til samme Tykkelse, og disse Maalinger,
hvorved Arbejdets217

nøjagtige og regelrette Udførelse stadig kontrolleres, er ikke den
mindst vigtigste Del af Øvelserne, naar disse skulle føre til et godt
og smukt Resultat.

Ved afvekslende at bruge Drejestaalet paa de ud-bugede Steder og
Huljærnet paa de indsænkede Steder fremstiller man endelig en bølget
Perlestav af noget mindre Gennemsnit end Cylinderens oprindelige, som
vist ved Tgn. 301.

Paa et nyt Drejestykke kunne vi nu foretage en anden Række Øvelser.
Først Cylinderform. Med den

Tgn. 306.

Tgn. 306.

Tgn. 307.

halve Diameter deles efter Længden i lige store Dele. Man nedstikker
lodret paa Drejestykket efter disse Maal og bortdrejer med Skrubstaalet
og et smalt Skraastaal hver andet Mellemrum, som vist ved Tgn. 302. Med
Skraastaalet afrundes hver fremstaaende Ring smukt, til den ved Tgn.
303 viste Form fremkommer. Med et lille skarpt Hulstaal neddrejes nu
nøjagtigt en Udrunding midt i hver af de mellemliggende cylindriske
Led, saa-ledes at en lille Kant bliver staaende paa hver Side, som Tgn.
304 viser. Man ser let, at Enderesultatet af denne Øvelse kan blive
smukke Skuffeknapper.

Øvelserne paa et nyt Drejestykke vises i Tgn. 305218

—307 .og kræver ikke videre Forklaring. Slutresultatet er her en Kække
Kugler, der afgive en udmærket Øvelse, da de ere meget vanskelige paa
fri Haand at dreje fuldstændig runde og i ens Størrelse. Den tænksoname
Arbejder vil naturligvis kunne gaa ud fra Cylinderen og foretage _mange
andre fortræffelige Drejeøvelser, og de her nævnte ere kun anførte som
Eksempler paa, hvor let og rigt de kunne varieres uden at spilde mere
end det højst nødvendige Træ til hver enkelt.

Tgn. 308.

309.

310.

311.

312.

Det er imidlertid fornøjehgst at dreje naar den Genstand, man
forfærdiger, er til Nytte. Naar man ved Øvelser, som de foregaaende har
faaet noget Herredømme over Redskaberne kan man begynde paa Drejning af
lettere Ting, som de i Tegningerne 308, 309, 310, 311, 312, 313 viste,
nemhgt et simpelt Filehæfte, et Stemmejærns-skaft, et finere Filehæfte,
en Savknap, en Vindepind, en Top o. lign. Men fordi det er simple
Brugsgenstande, man frembringer, maa man aldrig sjuske. Sørg derfor
altid at have smagfulde Former at efterligne, for at vænne Øje og Haand
til kun at fremstille rene og smukke Linier.219

Man kan nemlig give de drejede Arbejder en Uendelighed af forskellige
Former, men det er langt fra, at enhver Form er smuk. Den, der øver sig
i Drejning, maa derfor søge tillige at øve sit Øje i at finde,^ hvilke
Former der er smukke, det er, staar i indbyrdes Harmoni og svarer til
Tingens Bestemmelse. Formen dannes i Reglen ved en Afveksling af
Inddrejninger i afrundede Fordybninger (Hulkeler) og ophøjede
afrundede- Ringe

Tgn. 313.

314.

315.

316.

317.

(Stave), afbrudte af Hge Flader og skarpe Kanter. Snart er de ind og
uddrejede Rundinger store, snart smaa, :og ved dem alle maa alle Linier
være rene og skarpe, og Overgangene bløde, i rene bestemte Former. At
give faste Regler for dette til de mange Brugssager, Drejeladet kan
fremstille, vilde føre for langt og ligge uden for dette Skrifts
Øjemed; men til Vejledning for dem, som ikke220

kan skaffe sig anden, skal vi her nævne nogle Forbilleder til
almindelige Brugssager som prøver paa smukke, ædle Former, fremkomne
ved Afveksling mellem Hulkeler, Stave, lige Linier og Overgangsformer.
Saaledes er en Knage til Klæde- eller Hatte-Ophængning en meget simpel
Ting, men Tgn. 314—317 viser, hvor pyntelig og smagfuldt i Formen en
saadan simpel Brugsgenstand kan dannes. I de tre første Tegninger, to
Tøj knager og en

Tgn. 318.

319.

320.

Hatteknage, er det den fuldkomment kugleformede Knap og de derfra smukt
tilsluttende svungne Linier, der giver Formen sit faste Præg, medens
det i den sidste Tegning (317), en Hatteknage, er en Forening af lette,
sirlige Linier i rigere Sammenstilling, der giver Genstanden sit smukke
Udseende. Det samme vil iagttages ved Tegningerne 318—320, der
fremstiller et smukt Keglespil. Dog kan vi allerede her mærke os, at,
medens Formerne221

Tgn. 321.

i dette er smagfulde og tiltalende for Øjet, saa vil Brugen af
Genstanden i Virkeligheden stille Krav til større Holdbarhed ved mere
sluttet Form uden fremstaaende Kanter (som de, der findes paa Kongen
Tgn. 319), der let springer af ved den voldsomme Medfart, som Keglerne
er underkastede ved selve Spillet.

Hvor tyndere Drejestykker slutter sig til bredere, skiveformede
Partier, vil man oftest, for at spare Træ og Arbejde, gøre vel i at
dreje Genstanden i flere Stykker og samle dem med Tappe, som f. Eks. en
Lysestage, Tgn. 321. Her drejer man først Stagens Søjle for sig, idet
man i Træstykket

først uddrejer Hullet til Lyset og fylder dette med en løst indsat,
drejet Træprop, som man lader Penolspidsen løbe i, medens man drejer
Søjlen færdig, med en passende Tap paa ca. ^/g Tomme i den anden Ende.
Foden drejes derpaa for sig, enten af Sideeller Endetræ, tildannet glat
paa den ene Side, lidt tykkere end Fodens Højde. Den glatte Side fæstes
paa en Begpatron (se Side 209) og af drej es i rette Form, med et Hul
paa Midten, som passer til Søjlens Tap.

Tgn. 322.

323.222

Naar man har øvet sig paa en Række mindre Arbejder, yil man kunne vove
sig i Lag med større Ting, som Stole- og Bordben, der ses i en smagfuld
Stil i Tegningerne 322 og 323. Foroven er de, forinden Drejningen,
tilrettede firkantede til Taphullerne, derpaa kommer en

Tgn. 324.

325.

326.

Afveksling af Hulkeler og Stave, som slutter med en kugleformet Knop,
hvorfra, efter en let Overgang, en smuk omvendt Vaseform danner Benets
Hovedsøjle, forsynet med en »Stav« som King paa det tyndeste Sted,
hvorfra Benet rask udvider sig i en skiveformig Stav, der fortsættes
nedad i en blødt indsnævret Støtteflade.223

Kun den temmelig øvede Drejer vil med Held kunnø udføre større,
sammensatte, helt drejede Bédskaber, som en Garn vinde o. lign. Her
gælder det néjnlig ikke alene om sirlige og smukke Former, men om
nøjagtige Maal og rigtig Tilpasning af alle Dele, og fremfor alt om, at
alle Samlingshuller udbores med rigtig Retning og stor Nøjagtighed, da
ellers Arbejdet bliver vindt og skævt. Man kan jo øve sig først med et
sammensat Arbejdes enkelte Dele, som 1 Eks. prøve paa at dreje en
Garn-vindesøjle efter omstaaende smukke Tegning (324),, idet man passer
at faa det rette Forhold imellem alle de enkelte Led. Man maa derfor
nøje mærke sig de af disse dannede Linier og Overgange. Omstaaende Teg-

Tgn. 327.

ning af en Garnvindearm (325) begynder saaledes ved Tappen med et
halvkugledannet Bryst, et kuglerundt Mellemled afgrænset ved to Stave,
et vasedannet Mellemstykke, en Hulkele begrænset af Stave, hvorefter
kommer det valsedannede Endestykke, hvori Hullerne bores, afsluttet af
en lille Kugleknop. Hosstaaede Ben (326) til Garn vinden danner
e^idvidere en pæreformet Tap foroven, derpaa en Hulkele og sluttelig
det vaseformede Midt-stykke og afsluttende Endestykke, som paa et
Stoleben.

For ogsaa at give en Prøve paa Drejning af større, flade Ting hidsætter
vi Tegningen af en Garnvindefod, svarende til de i Tgn. 324—326
afbildede Dele af en Garn vinde. Den omtrent 10 Tommer brede
Plankestump tildannes rund med Saven, fæstes paa Skruepatronen224

(Tgn. 280) og afdrejes, som Tgn. 327 viser (i Gennemsnit) i en smuk
Afveksling af Hulkeler Stave og lige Flader. I Fodstykkets Underkant
indbores tre skraa Huller, passende til Inddrivning af Ben, som det ved
Tgn. 326 viste.

Har man nu naaet at kunne dreje alle disse enkelte Dele smukt og
nøjagtig efter Form og Maal, kan man sluttelig forsøge sig paa den
vanskeligste Del af Garnvinden, nemlig Navstykket, der bærer Armene.
Lykkes dette, er man Mester for at kunne dreje og samle (med Lim) en
hel Garnvinde, hvoraf vi bringer en ny, smuk Tegning (328) i mindre
Maalestok end foregaaende.

Træskruer.

Hertil bruges helst skært Hvidbøg, som er vel tørret. Det drejes
omhyggelig af i den Tykkelse, som Skruen skal have i sit største
Omfang. Enden drejes lidt toppet til, for at lette Begyndelsen af
Skrueskæringen. Denne foretages med et Skruesnit, der dannes af to
Stykker Træ, som Tgn. 329 og 330 viser. Det første er forsynet med
Skruegænger i et Hul i Midten, og ved Siden er nedfældet og fastskruet
et Staal, Tgn. 331, med en skarp V-formet Æg (der kan dannes af en
Savfil.) saa at Æggen netop svarer til en af Skruens Omgange (Gænger).
Den anden Halvdel af Snittet, Tgn. 330, har en Udhulning,

Tgn. 328.225

der svarer til Staalet, et Hul lidt større end Skruegængernes største
Omfang og to Pinde, der svarer til to Huller i det andet Stykke. Begge
Halvdele holdes sammen ved Hjælp af disse Pinde.

Tgn. 329.

Tgn. 330.

Efter til Forklaring af Snittets indvendige Indretning at have meddelt
ovenstaaende Tegninger viser vi i Tgn. 332 Snittet udvendig, saaledes
som det i sin hedste Form faas i Handelen, hvor det ene Træstykke er
forsynet med drejede Haandtag, og Dækpladen er paaskruet. Naar Skruen
skal skæres, sættes det store Hul over Enden af det fastgjorte
Skrueæmne, og med fast Omdrejning skæres Skruegængerne ned, saa
Spaanerne gaar ud ad det dertil anbragte Hul.

Tværs igennem Skruemoderen, som skal svare til Træskruerne, borer man
et Hul med et Centrumsbor, der

Tgn. 332.

har en til Gængernes mindste Gennemsnit svarende Størrelse. Gængerne
skæres da i Hullet ved at dreje en. Jærnbolt, der er dannet som Tgn.
333, igennem Hullet. Den lidt tilspidsede, skrueformede Bolt, der er
sleben

Tgn. 331.226

firkantet, skærer da med de skarpe Kanter med Letliéd Gængerne ud i
Hullet, saa at Træstykket, dette er boret i, danner en passende Møtrik
til Træskruen.

Tgn. 333.

En anden Skærebolt af endnu bedre Indretning er i de senere Aar kommen
i Handelen og vises ved Tgn. 335. Denne Bolt er hul og forsynet med
fulde Skrue-

Tgn. 334.

Tgn. 335.

gængei% hvis nederste skarpe Spids afskærer Spaanerne, der straks^
gennem et Hul i Røret gaar ind i Bolten og falder ud. Denne franske
Skruebolt skærer udmærket rene og smukke Gænger ligesom det tilsvarende
Skruesnit, som ses i Tgn. 334.

Tgii. 336.

Naar der skæres Skruegænger i Endetræ, maa man helst anvende et
Skruestaal, der i den ene Side er udskaaret tandformet, .som Tgn. 336
viser Enden af i fuld Størrelse. Det bruges især til Patronernes
Skruehul,227

hvorfor man maa have et godt Skruestaal, der passer til Spindelens
Gænger. Det ansættes paa lignende Maade som Krogstaalet ved
Daaseuddrejning. Den nye Patrons

tildrejede Fo r en d e sættes fast i Hulpatronen, og et Hul uddrejes af
Størrelse som Skruegængens mindste Gen^ nemsnit. Man lader nu Hjulet
gaa langsomt, sætter Skruestaalet til i Hullets venstre Forkant og
skyder det ind netop saa rask, at det rykker en Tandbredde frem, medens
Spindelen gør en Omdrejning. Der skal nogen Øvelse til at passe dette,
men

Tgn. 337.

naar først Staalet har ridset det rette Skruespor for, gaar det let, og
man faar paa denne Maade de smukkeste skarpe Skruegænger i den nye
Patrons Endetræ.

Møtriker til store Skruer, som til Høvlebænke, Ostepresser o. lign.,
skæres lettest med et simpelt Træredskab, som Tgn. 337 giver en
Forestilhng om. Det er en stærk Træskrue dy hvis Tykkelse er lidt
mindre end Hullet, der bores til Skruegangen. Træklodsen o danner en
Møtrik til Skruen og fæstes med et Par Skruebolte eller med et Par
Skruetvinger til det Stykke Træ a, som der skal skæres Gænger i, med
sin Skruegang nøjagtig lige under Hullet, man har boret i Træet til
Indskæring af Gængerne. Skæringen af disse udføres af en skarpsleben,
trekantet Staalspids i. Den dannes bedst af en Stump gammel Savfil, som
slibes glat paa den ene Side ved Enden og gives en but, skraa
Tilslibning paa228

de to modsvarende Sider. Den drives stramt gennem et boret Hul i den
cylindriske Del af Skruen, saa den kun stikker lidt frem. Naar man nu
drejer Træskruen om, vil Spidsen skære en spiraldannet Ridse gennem
Hullet i a. Den skrues tilbage, Staalspidsen slaas lidt frem og skrues
paa ny igennem, og saaledes vedbliver man, indtil Skruegangen er
skaaren ind i tilstrækkelig Dybde og Renhed.

Yanskeligere Drejerarbejder.

Da Hensigten med nærværende Forklaringer kun er at give fornøden
Vejledning til Selvøvelse for Begyndere, særlig til Værktøjets rette
Behandling og Brug, og til Indøvelse af de oftest forekommende
Arbejdsmaader og Former, vil det ligge uden for Opgaven og føre for
vidt i det enkelte at foreskrive Fremgangsmaaden ved de mangfoldige
nyttige og smukke Arbejder, der kan fremstilles paa Drejebænken, lige
fra den simple Vindepind til de kunstfærdigste Sager. En saadan
Vejledning til vanskeligere og mere sammensatte Drejerarbejder vil
og-saa være overflødig, da den, der paa Grundlag af det allerede
gennemgaaede har øvet Haand og Øje og er bleven kendt med Værktøjet og
de forskellige Arbejdsmaader, vil være i Stand til ved egen Tænksomhed
og paa egen Haand at gaa videre. Man vil snart kunne give sig i Lag med
vanskeligere Sager og ret finde Glæde i stadig med større Lethed at
kunne udføre sit Arbejde fuldkomnere og smukkere.

For at dette kan ske, kan vi dog ikke noksom til-raade: aldrig at blive
staaende ved et i mindste Maade mislykket Arbejde, men altid at gøre et
saadant om, indtil man er fuldt tilfreds dermed.229

Afslibning.

Naar Træet er drejet, skal det slibes glat. Har man brugt et Staal med
meget fint, skarpt Bid, er Overfladen fuldkommen jævn, men Begynderes
Arbejde vil ofte trænge til en Efterpudsning, som især paa haardt Træ
kan foretages med en lille, skarp Trækklinge (Skav-jærn) eller med et
Stykke skarpt Glas, som man holder i skraa Stilling mod det omdrejende
Træ, saa det tager aldeles fine Spaaner af. Derpaa pudses med fint
Sandpapir, som holdes let i Haanden mod Træet. Den sidste Slibning, som
ofte er den eneste, der gøres nødig til veldrejet, blødt Træ, foretages
med Træets egne Spaaner. Man tager en Haandfuld af de fineste — men
vogter sig for, at der er grove Smaastykker imellem, da disse vil gøre
Striber — og holder dem i Haanden om det rask omdrejende Træstykke, som
ved Gnidningen faar en meget fin og glat, stundom endog glinsende
Overflade.

Polering.

Polering af drejede Sager foregaar paa Drejeladet og er i visse Maader
lettere at udføre end Polering af Flader, naar man først har faaet det
rette Greb. Stykket, der skal poleres, afslibes først omhyggeligt, saa
det er muligst glat og fri for Ridser. Den sidste Afslibning sker med
Linolie, hvorefter Drejestykket renses, ved at man lader det løbe mod
en ren Linnedklud eller i fine Drejespaaner, som lempelig holdes om det
med Haanden. Stykket vædes nu med nogle Draaber Linolie, og man
paafører Polituren med en lille Balle, lavet af en Lærredsklud eller en
lille Tot Bomuld, hvilket er bedst, naar der er mange Fordybninger og
Kanter paa Drejestykket. Idet man lader Drejeladet gaa mindre rask
rundt, fører man den med Politur vædede Balle med et
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jævnt, blødt Tryk frem og tilbage mod Arbejdsstykket, helst saaledes,
at man lader Hjulet gaa aved om og lader den lille Polerballe glide
frem og tilbage under Arbejdsstykket, da man derved lettere med Øjet
følger Poleringens Gang. Naar der er paaført Politur nok, afsluttes
Poleringen ved varsom Aftrækning med Spiritus, som omtalt ved
Poleringen S. 102, hvorved den højeste Glans naas.

Vil man paaføre en vis Farve med Polituren, kan man, som tidligere
meddelt, gøre denne gul med Gurkemeje, rød med Sandel og grøn med
Spanskgrønt. Man lægger lidt af det findelte (stødte) Farveæmne i et
fladt Lag uden paa den lille Polerballe under den fine uden om lagte
Klud, saa at Polituren maa sive gennem Farveæmnet, hvorved den afgiver
lidt Farve hele Tiden under Poleringen. Skal det drejede Stykke være
sort, gør man bedst i at overstryge det flere Gange med sort Lak (sort
Anilin opløst i Spiritus tilsat Polituren), forinden den endelige
Polering foretages.

                           Finere Træarbejder
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Finere Træarbejder.

A. Udskæring i Almuestil.

For Menneskealdere siden har Træskæring, som yi ved, været langt mere
kendt paa Landet end nu, idet den almindelig udbredte Husflid med
Tilvirkningen af Bohave og Brugssager i Træ gav LejHghed til mange

Tgn. 338.

Haande Ridsning og Snitværk af en simpel og let udførlig Art. I Reglen
var denne folkelige Udskæring, som senere er kaldt Almuestil, en rig
Sammensætning af Kredse og lige Linier, indridsede med Passer og
Lineal, samt til Dels nedskaaret i Træet med Knivspidsen i smaa
Fordybninger. De fleste har vel set Prøver af denne Stil i Rids og
Snitværk paa gammelt Bohave og Red-

16*232

Tgn. 339.

skaber. Der findes endnu trindt om paa Landet mange gamle Ting, der er
forsynede med denne Udsmykning i mere eller mindre kmistfærdig
Udførelse. Man har derfor tidligere ment, at denne Stil var national
dansk Bondestil; men da samme er funden i Sverige, Nordtyskland og
Tyrol, ja endog i Asien og Afrika (hvilket omstaaende Tegning (338) af
en Dolk med Skede fra Østafrika viser), tør den ikke gøre Krav paa at
være af nordisk Oprindelse, om den end vistnok i de danske Almuehjem er
bleven længst bevaret. Navnet Almuestil er derfor hos os med Rette dens
Hædersnavn, om vi end ikke med fuld Rigtighed kan sætte dansk foran.
Det er [ganske særlig som Udsmykning af Banketærskler og Mangle træ er,
at denne Udskæring er bevaret.

Hosstaaende Tegning (339) viser en smuk Prøve paa de sidste, hvor hele
Overfladen er fyldt med et fint, rigt Snitværk. Man finder paa disse
gamle Sager hyppig indflettet Hjerter i Udskæringen (se Tegningen); men
dette undrer man sig ikke over, naar man ved, at Banketærskler og
Mangletræer i Reglen blev til som Kærligheds-gaver, udførte af den unge
Karl2B3

for sin Brud, og dette forklarer, hvorfor disse gamle S^r i sin Tid er
holdte saa højt i Agt og Ære, at de

Tgn. 340.

m Banketræ, en hogformet lille Kasse, et Foderal til en Lerpibe etc,
(Fra „Banslc Folkemuseum'^),

er blevne bevarede lige til Nutiden. Blandt alle de Træ-234

skæringsmaader, der er blevne prøvede, er der heller ingen, der som
Husflids- og Fritidsarbejde har kunnet staa Maal med Almuestilen, idet
den uøvede snart i denne kan lære at udføre lige saa smukke som
smagfulde Arbejder.

Da denne Skæremaade mindre end nogen anden gør Krav paa forudgaaet
Øvelse i Tegning, og da selve Udføreisen ikke frembyder nogen
Vanskelighed, skal vi i Korthed give nogle Vink om Arbejdsmaaden,
ledsaget af vejledende Tegninger.

Der er næppe nogen Udskæringsmaade, der kan give en saa rigt
afvekslende Udsmykning som Almuestilen. Naar man først har faaet
Herredømme over de faa Ar-bejdsgreb, selve Snittet fordrer, og har øvet
sig i at bruge Lineal og Passer til Fremstilling af Arbejdsnettet,
hvortil Udskæringen maa støttes, frembyder selve Arbejdet kun ringe
Vanskelighed. Alt indbyder til, ja paabyder. Nøjagtighed og
Agtpaagivenhed. Selve Udkastet til Arbejdet, saa vel som dets
Udførelse, er i høj Grad underholdende. Da det tilmed, som finere og
mindre Træarbejde, med Lethed kan udføres i Stuen ved Lys, og det let
læres ved Selvøvelse, er Almueskæringen ubetinget et af de mest
passende Fritidsarbejder til de lange Vinteraftener.

Vi skal nu give den nærmere Vejledning, til at man kan skaffe sig den
fornødne Selvøvelse.

Det allerbedste Æmne at skære i er Pæretræ. Men ethvert andet fast Træ
kan bruges, naar det ikke er for haardt, og Aarerne ikke er for grove,
som Lind og Løn eller Frugttræ. Bøg og Eg kan bruges, men er ofte
vanskeligt at skære i, og det sidste tilbøjeligt til, at Træet springer
i de fine Kanter.

Til Øvelse tager man et lille, glat afhøvlet Bræt af Lind eller El, paa
Tommes Tykkelse. Til Indøvelse af de allerførste Haandgreb behøver man
kun en flad235

Pind, hvorpaa man med Blyant drager to Linier ^/g Tomme fra hinanden
med regelrette Siksaklinier.

Tgn. 341.

Til Udskæringen bruges en Kniv med skarpsleben Spids, eller et lille,
fladt Billedskærer]ærn paa Tommes Bredde, skarpt tilslebet fra begge
Sider med skraa Æg. Det skærende Redskabs skarpe Spids sættes nu lodret
over Linierne, som Tgn. 342 viser, og trykkes fast ned, saa at Snittet
er dybest ved a. For Kortheds Skyld

Tgn. 342.

Tgn. 343.

kalder vi dette Snit for Ned sætning. Naar alle Siksakliniens lodrette
Snit er nedsatte i Træet, lægger man Jærnet fast skraat mod Træet ved
den forreste lige Linie, som vist ved Tgn. 343. Vet et let, kraftigt
Tryk afskærer man en kileformet, trekantet Spaan, afgrænset af de to
lodrette Snit, saa at der fremkommer en trekantet Fordybning, der er
dybest ved Spidsen (o), hvor den udskaarne Spaan gerne maa være en
Linie tyk. Det mærkes, at man altid helst maa skære med Træet, og236

at Fladen altid bliver smukkest, naar den afstikkes i eet Snit, hvorfor
man fra første Færd maa vænne sig til at skære dette Stik: Optagningen,
passende dybt i eet Sæt. Jo flere Snit man skal gøre, des mere kommer
man til at »fitte« med Arbejdet, der da aldrig bliver nøjagtigt eller
smukt. Man gør derfor vel i at øve sig meget i at skære Trekantborter i
afvekslende Mønstre, som f. Eks. det i Tgn. 344 viste, med indskaarne
enkelte eller dobbelte Siksaklinier og mellemliggende trekantede
Udsnit. Først naar man har faaet fuld Sikkerhed i at gøre dette Snit
rigtig rent og smukt, gaar man over til de næste Øvelser.

Tgn. 344.

Til disse tager man et lille afhøvlet Bræt paa højst V2 D Fods
Størrelse. Ved Hjælp af Vinkel og Passer inddeler man da dette som et
Dambræt ved først at drage Blyantslinier i lige stor .Afstand fra
hinanden, f. Eks.

Tomme, hvorefter man, vinkelret paa disse, slaar en Række andre
Blyantstreger med nøjagtig samme Afstand. Dette Net af Firkanter
(Kvadrater) skærer man med Linier, der efter Lineal slaas fra Hjørne
til Hjørne gennem alle Firkanterne (Diagonaler), saa at der nu paa
Brættet er opridset et Net, der omslutter en Mængde lige store
Trekanter. Paa disse kan vi sikkert og nemt støtte en hel Række Øvelser
med trekantede Skraasnit, der kan danne en Mængde forskellige Mønstre,
hvoraf vi her skal give Prøver i gradvis fremskridende Orden.

I Tgn. 345 ser vi en fortsat Brug af det indøvede237

Snit. De tykke Linier til venstre antyder »Nedsætningen«, og de med o
mærkede Flader »Optagningen«, hvorved Udstikket altsaa bliver dybest
ved o. Den første Halvdel viser en Bort, hvori to Siksakrækker med
Spidserne mod hinanden danner en Række Firkanter med en Byg

Tgn. 345.

paa Midten. Paa den anden Halvdel er Borten gjort rigere ved en Række
mindre Trekantsnit, saa at der bliver staaende to ophøjede, i Siksak
løbende Rande. Disse afgiver en god Øvelse i at tage varsomt paa
Arbejdet, da de ved for stærke Stik let springer af, hvorved hele
Arbejdet i høj Grad skæmmes.

Tgn. 346.

I den næste, ved Tgn. 346 viste Øvelse antydes Nedsætningen ved de
tykke Linier til venstre (men her dybest paa Midten, som de her
fortykkede Linier viser). De med o o mærkede Trekanter optages, saa de
bliver dybest ved o. Derved frembringer vi en Række ophøjede Firkanter,
afgrænsede af Skraasnittene. De foretages paa238

vanlig Vis, hver med to »Nedsætninger« og een »Optagning«. Her, som i
det foregaaende og overalt, maa xlisse være lige dybe, naar Arbejdet
skal være vel udført. Denne tilbagestaaende Firkant, som den ses paa
den venstre Halvdel af Tegningen, er saare karakteristisk for den ægte
Almuestil. Heraf dannes nemlig den lille Rose (Roset), der hyppig i høj
Grad opliver og smykker Ar-

Tgn. 347.

bejdet, idet den fremstaaende Firkant brydes ved fire indskaarne Hak,
som den højre Halvdel af Tegningen viser. Disse Hak maa indskæres ens
og smukt, nøjagtig midt paa Firkantens Sider, saa at den kommer til at
ligne en lille, tirbladet Blomst.

De ved næste Række Øvelser viste Mønstre danner Stjerner. I den første
Halvdel af Tegningen (347) er
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Tgn. 348.

Stjernernes Omrids nedsat, som de tykke Linier viser, og Skraasnittene
rettede ind mod Stjernen, saa at denne kommer til at staa ophøjet. Paa
den højre Side er det239

Stjernens Omgivelser, der staar ophøjet, idet selve Skraa-snittene er
gjorte ikke alene fra Siderne, men fra Stjernens Midte (de punkterede
Linier) udad. Hvorledes Stjernens regelrette Afgrænsning udfindes,
vises tydelig ved Tegningen 348, hvor man ser, hvorledes Hjælpelinierne
drages i Hovedfirkanterne A B B G og B E F B. De tykke Kilelinier
viser, hvor »Nedsætningen« gøres, og de med o mærkede Steder, hvor man
ved »Optagningen« fjerner Træet ved det skraa Stik.

I Tgn. 349 og 350 vises et Par Borter med skraat-liggende, brudte
Trekanter, ved hvilke vi lærer et nyt Snit. Her maa vi nemlig fra
Midten af hver Trekant c gøre en Nedsætning ud mod hvert Hjørne. Med to
Optagninger, 1 og 2, fjernes nu de to af Trekantens Spaaner,

Tgn. 349,

saa at Fordybningen bliver dybest ved a a. Den tredie ved c kan man
borttage paa samme Vis, men man kan ogsaa lade den blive staaende som
Sidevæg, som Tegningen viser, og yderligere give Borten Liv ved at
skære et lille Hak c c i hver Sidekant.

Vi kan nu gaa over til at indøve det vigtigste Snit, der danner den fra
alle tre Sider ens nedskaarne Trekant. Man inddeler ligesom ved
foregaaende Bort, men med Hjørnelinier skiftevis til højre og venstre,
og nedstikker de tre lodrette Snit ved c Tgn. 350, først Hjørnesnittet
a og derpaa de to andre i hver Trekant. Derpaa optages den fordybede
Trekant i tre Snit 1, 2 og 3, ens skraa fra alle Sider, saa Hullet, som
vist ved dy bliver lig en240

svagt indsænket Pyramide. Hver Spaan kan afskæres og efterpudses ved
liere Snit, men Arbejdet bliver dog altid smukkest og gaar lettest fra
Haanden, naar man

M m

Tgn. 350.

øver sig saa længe, til man med fuldkommen Sikkerhed kan optage hver
Side i eet nøjagtigt, glat Snit, hvorved alle Flader kommer til at staa
renest og friskest.

Naar vi nu har foretaget en Del Øvelser med tre Nedsætninger og
Optagninger, der danner det trekantede Snit, kan vi dristig gaa over
til af dette at sammensætte

Tgn. 351.

endnu rigere og smukkere Mønstre, hvoraf vi i Tgn. 351 giver et af de
mest ejendommelige. Mønstret er let at inddele, og man vil finde, at
det i Grunden er det samme som Tgn. 347 taget paa skraa, idet et
Skraasnit (Optagning) er traadt i Steden for to lodrette Snit
(Nedsæt-ningen) imellem Stjernerne.

Vi skal nu gaa over til Fremgangsmaaden ved at udskære langagtige
Kærver, der er noget vanskeligere end de kortere.

Vi drager paa Træet to jævnløbende Linier i omtrent241

Tommes Afstand og optegner heri et Net af meget langstrakte Firkanter,
som Tgn. 352 viser. Midt i hver nedsætter man med fire Stik af det
lodrette Jærn en kantstillet Firkant (o) og derefter to Længdestik {c).
Med fire Skraasnit opstikker man derpaa de to Kærver, der omgiver
Firkanten, som da kommer til at staa ophøjet

Tgn. 352.

{o) i Fordybningen. Med Kniv eller V-Jærn skærer man dernæst det lille
Snit i hver af Firkantens Sider, der er anvist ved den anden
Øvelsesbort (Tgn. 346), saaledes som Tegningen viser til højre paa Tgn.
352 o, hvor Arbejdet er fuldført.

Foruden de i det foregaaende omtalte trekantede Snit, der er særlig
ejendommelige for Almuestilen, gør denne ogsaa ikke Uden Brug af finere
udskaarne Streger, hvorved Udskæringen kan gives forøget Liv og Ynde.
Til Indskæring af disse Streger, der i Reglen er Linie

Tgn. 353.

brede, kan bruges en Kniv, der holdes, som Tgn. 359^ viser, og hvormed
man, med et let Snit fra hver Side, opskærer en fin, trekantet Spaan.
Man kan ogsaa ofte med Fordel bruge et trekantet V-Jærn, der helst maa
være let krummet, som Tgn. 353 viser. Med dette kan man udskære den
fine Spaan i Træets Overflade med eet Stik. Det fineste u-formede Jærn,
man kan faa i Handelen, er ogsaa i mange Tilfælde fortrinlig skikket,
til dette Brug.242

I Tgn. 354 vises Prøver paa de afvekslende Mønstre, man kan danne paa
denne Maade, og hvormed man kan foretage Øvelser. Først udskærer man to
ligeløbende Furer V4 a Tomme fra hinanden. Mellem disse kan nu udskæres
ligeløbende skraa eller lige Udsnit som ved a og 6, rudrede Firkanter
(d) eller tungede Trekanter, som € e f, udfyldte med Streger paa
forskellig Vis. De der-

Tgn. 364.

ved fremkomne Borter er meget tjenlige til Indfatninger om større
Mønstre.

Efter at have øvet rette Linier gaar vi nu over til at bruge Passeren
for at fremstille Mønstre med Kredslinier, hvormed en Mangfoldighed af
smukke Tegninger kan fremstilles. Til første Forsøg vælger vi en let
Bort, hvis Opridsning og nærmere Udførelse tydelig vil fremgaa af Tgn.
355. Man gaar ud fra en lige Linie og slaar med Passeren en Bække halve
Cirkelslag, idet man stadig lader den ene halve Cirkellinie være
Midtpunktet for den næste. Inddelingen og Nedstikningeri med det
lodrette Jærn ses paa Tegningens venstre Side, medens højre.243

ligesom ved de tidligere, viser Borten fuldført. Denne Bort kan skiftes
paa mange Maader.

Vi kan nu gaa over til Øvelser med sammensatte Kredsfigurer, hvoraf
Tgn. 356 fremstiller et Par af de nemmeste. Den første dannes som en
ottestraalet Stjerne,

Tgn. 355.

der udskæres, saa at de korte Midtiinier danner Fordybningerne og de
lange de mellemstaaende Rygge. Den anden Kreds er dannet ved at føre
Passeren seks Gange rundt i Kredsen, med samme Passeraabning, hvormed
denne er slaaet. Med samme Aabning slaas derpaa de

Tgn. 356.

seks indre Buer, hvorefter man med halv Passeraabning slaar en Kreds
fra Stjernens Midtpunkt for dermed at vise Pladsen, hvor de 6 Rosetter
skal indstikkes. Mellemrummene mellem alle Buerne udskæres med et glat
Snit fra hver Side, saa at de støder sammen i en lige Linie,244

dybest i Midten. De trekantede Hjørner, der afgrænser Kredsene op til
de lige Linier, viser, hvorledes disse Overgange til de firkantede
Linieudskæringer kan udføres.

Til Udskæ.ring af runde og krumme Eidslinier kan bruges enten Kniv
eller V-Jærn, men det er ikke let at faa Linierne udskaarne fejlfri
krummede. Til kredsrunde Eids er der i den senere Tid fremkommet et
fortræffeligt lille Redskab (fra Fru Hages Husflidsskole), bestaaende
af et fint Huljærn, befæstet til et Haandtag, saa det kan skære runde
Snit. Huljærnet kan indstilles og fæstes med en Skrue, saa at der kan
udskæres Cirkellinier af forskellig Størrelse. Naar Cirkeljærnet er
rigtigt slebet og indstillet paa rette Maade, er det overmaade nemt og
fornøjeligt at arbejde med, idet man blot stiller Centrumsspidsen mod
Træet og drejer Haandtaget om, hvorved Huljærnet pløjer en fint
udskaaret Cirkelfure i Træfladen.

Til Udskæringen af selve de runde Kærvesnit kan bruges enten et svagt
(fladt) rundet Billedskærerjærn eller en kort Snittekniv, hvis
skarpslebne Od man maa øve sig i at bruge med Sikkerhed i alle
Bøjninger. En Knivform, der egner sig ganske fortrinlig

Tgn. 357.

Tgn. 358.

til Almueudskæring, særlig til alle krumme Udsnit, er den i
ovenstaaende Tegning 358 i omtrent halv Størrelse afbildede bøjede
Kniv. Den føres bedst ved, som vist245

ved Tgn. 359, at holde fast med de fire Fingre paa højre Haand, medens
man støtter fast af mod Træet med Tommelfingeren for derved at styre
Kniven sikkert og

Tgn. 359.

nøjagtig. Ved Hjælp af Cirkelen kan man sammensætte en stor Mængde
forskellige Mønstre, idet man kan sammenstøde og sammenslynge
Cirkelbuer i mange smukke

Tgn. 360.

Figurer, hvoraf vi i Tgn. 360 fremsætter en Prøve, der afgiver en
fortræffelig Øvelse i at bruge Kniven paa ovennævnte Vis til lange,
krumme Snit. Dette Mønster er smukt til Dækpladen af en Børste.

Omstaaende Tegning, 361, der kan bruges til et Æskelaag, viser,
hvorledes Kredse og Firkanter kan sluttes sammen til et særdeles
smagfuldt Hele. I Tegning 362

N. C. Korns Haandgerningsbog (7, Udgave). 16246

Tgn. 361.

vises et andet Æskelaag, hvori seks Kredse skærer hinanden og danner et
overordentlig smuk Mønster. Da

Tgn. 362.247

dette er grundet paa, at Passeraabningen (Radius) føres 6 Gange rundt i
den dermed slaaede Cirkellinie, hører denne smukke Figur til et af dem,
der er allerlettest at opridse.

Det ligger nær at anvende Almueudskæringen til Udsmykning af alle
Haande større og mindre Genstande til Brug og Pynt i Hjemmet.
Banketærsklerne og Mangle-

Tgn. 363.

Tm. 364.

træerne bruges jo nu ikke mere som i gamle Dage. Derimod vil Urhuse,
Tændstikholdere, Børster, Syæsker o. m. a. Smaating afgive fortrinlige
Æmner for Almueudskæring, ikke at tale om Fotografirammer. Hvem der har
set hjemmelavede Rammer, som Kabinetsrammen, der er gengivet i
formindsket Maal i Tgn. 363, eller Visitkortrammen, der er vist ved
Tgn. 364, vil vist til-
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staa, at aldrig er nogen Køberamme forekommet dem nær saa tiltalende og
vakker. Den sidste Tegning viser endvidere, hvorledes man kan udforme
Almuestilen i friere Slyngninger med stiliserede Hjerter, Stængler og
Blade, der i smagfuld Sammenstilling kan danne et overordentlig smukt
Hele.

i mange Tilfælde vil det smukke Udseende i høj Grad forøges, naar Træet
bejtses sort paa Overfladen,

forinden det udskæres, hvorved selve Udskæringen kommer til at staa med
en sjælden smuk Virkning, som vist. paa hosstaaende Tegning 365 af en
Stol udskaaret i Almuestil.

Naar man vil have sort Træflade med Udskæringerne i Træets Farve, maa
man farve Træet, forinden Skæringen finder Sted. Dette foretages bedst
paa følgende Vis. Man maa helst tage lyst Træ, som Lind eller Løn
(Ahorn). Den godt afglattede Træflade overstryges først med Politur
(Skellak opløst i Spiritus) og afslibes, naar den er tør. Dette sker
for at hindre selve Farven i at trænge ned i Træet, hvorved Udskæringen
vilde tabe sit fine Udseende. Nu overstryges Træfladen, til den er
fuldkommen sort, gentagne Gange med Politur, hvori der er opløst sort
Anilin, hvilket giver et meget dybt Sort. Polituren maa ikke være saa
stærk, og O verstrygningerne ikke saa mange, at Fladen bliver
glinsende, da den bør staa mat

Tgn. 365.249

sort. Forinden sidste Strygning foretages en let Afslibning med fint
Sandpapir.

Det er ikke alene til Smaating, at Udskæringen kan bruges. Selv til
større Bohave kan den anvendes med heldigt Udfald, og ved Samarbejde
imellem Husflid og Haandværk kan der ad denne Vej udføres udmærket
smukke og stilfulde Udstyr og Bohave, der kan afgive en ædel Prydelse i
Herregaardssalen som i Husmands-hytten. Som en enkelt Prøve i denne
Retning fremstilles i Tgn. 366 en Vugge i Almuestil.

iyil. 8 DO.250

B. Løvsavarbejde.

Iblandt de mangfoldige Haandsysler, hvormed en flink Dreng kan more sig
i sin Fritid, ere de saakaldte gennembrudte Arbejder temmelig yndede,
og vi vil derfor i det følgende give en kort Vejledning til saadanne
Arbejders Udførelse. Æranet er tynde Træplader, som gennembrydes, d. v.
s. der udskæres af dem Smaa-stykker med en hlle Sav, saa at det
tilbageblivende danner gennembrudte Flader, der samles med andre
lignende til Æsker, Urholdere, Sykurve og andre kønne Smaating, som kan
se saa godt ud, at de ved første Øjekast kunde synes alt for vanskelige
til at lære ved Selvøvelse; men man skal ikke lade sig skræmme af den
tilsyneladende Vanskelighed; naar man kun ikke er alt for kejtet og
fremfor alt ikke savner god Vilje, saa kan der tilvirkes mange nydelige
Smaasager. Men det kan ikke noksom indskærpes, at dersom man ikke
udfører Løvsavarbejder med Nøjagtighed og fin Sans for god Tegning, da
bliver Ardejdet gerne Misfostre, som man i høj Grad maa beklage at have
spildt Tid og Udgifter paa.251

Redskaberne til Løvsavarbejde.

De til disse Arbejder nødvendige Redskaber er ikke mange og kan købes
billig. Vi vil nævne de vigtigste.

a) En Savbue (Tgn. 367) med tilhørende Savblade. Man har Buer baade af
Jærn og af Træ, men de sidste ere de bedste ; de er baade lettere og
stivere end Jærn buerne. Ved a og h sidder Kæver af Jærn, som kan
klemmes sammen ved to Skruer, og som Savbladene spændes i; disse to
Holdere maa i en god Savbue sidde nøjagtig hge over for hinanden.
Savbladet e indsættes i Buen med Tænderne vendt udad og nedad mod
Haandtaget d.

Tgn. 367.

IVn. 368.

Tgn. 369.

Savbladene er tynde Staalblade, forsynede med meget fine Tænder. De
faas i forskellig Finhed, som vedføjede Tgn. 368 viser, fra Nr. 0 — 8.
Nr. 1—4 bruges mest, og Begyndere maa helst bruge
Mellemstørrelserne,252

Nr. 2 eller 3. Man bør altid købe af Bedste Slags Savblade, da de holde
længst og derved i Virkeligheden koster mindre at arbejde med end de
prisbilligste Slags, der ofte springe straks.

b) En Savbuk (Tgn. 369), dannet som en almindelig Skruetvinge a (se
Side 59); oven paa denne er fastgjort et Bræt. hvori er skaaret et
trekantet Indsnit c; over dette Indsnit lægges det Stykke Træ, som skal
saves. Savbukken skrues fast paa et Bord.

Tgn. 370.

Tgn. 371.

Tgn. 372.

c) Et lille Flad bor, d. v. s. en Syl, som ikke er spids, men derimod
lige tyk over det hele og fladsleben i Enden. Tegningen 370 viser
Slibningen set fra a, Fladen, og h, Siden. Har man Arbejder, som der
skal være mange Huller i, gaar Forboringen lettere og rask med et lille
Drilbor af den i Tgn. 371 viste Form, der nu kan købes meget billigt.
Boret sættes løst i forneden og drejes rask frem og tilbage ved at
skyde Knappen paa Midten rask op og ned.

d) Tre File, nemlig en halvrund 3 Tommers Fil253

paa Skaft, en halvrund og en rund 5 Tommers Naalefil uden Skaft; disse
bruges til at rette de Fejl, som maatte være gjorte ved Savningen, samt
til Arbejdets Afpudsning senere. Tgn. 872 viser de forskellige Former
af Naalefile, hvoraf den runde og den halvrunde er mest nødvendig.

c) Et Par Ark Sandpapir af forskellig Finhed.

Disse ere de nødvendigste Redskaber til gennembrudte Arbejder; hvad
andet, der kan være Brug for, t. Eks. Hammer, Kniv osv., tør man vel
forudsætte, at enhver har.

Siden Udsavningsarbejde i fine Træplader kom i Brug, er der fremkommet
en Mængde forskellige Savemaskiner til at sætte i hurtig Gang med
Foden, der snarere og sikrere end den almindelige lille Haandsav kan
foretage den attraaede Udskæring. De fleste af disse Maskiner har
imidlertid enten været for dyre og kunstlede eller mindre heldig
indrettede, saa at man ikke op-naaede den tilsigtede Lettelse ved deres
Brug til almindelig Fritidssyssel.

Overalt hvor man, som paa mange af de senere

omtalte sammensatte Arbejder, skal have lige og vinkelrette Kanter, vil
man kunne have udmærket Nytte af den lille, amerikanske Jærnhøvl, der i
halv Størrelse er afbildet ved Tgn. 373 og kan købes forholdsvis meget
billig.

Træet og dets Tildannelse.

De brugeligste Træarter er Ahorn, Kastanie, Nøddetræ og Mahogni.
Pladerne kan købes i de

Tgn. 373.254

ulige Tykkelser, fra Vie—Vs Tomme, men de er da kun savede fra hinanden
og maa derfor glattes, før man kan tage fat paa Arbejdet. JSfaar Pladen
ikke er for tynd, sker dette naturligvis lettest og smukkest ved at
lade en Snedker pudse dem med Høvlen; men man kan ogsaa godt selv
glatte en Plade ved at skrabe den med et Stykke Glas. Man maa sørge for
at faa Glasset brudt saaledes, at Kanten danner en svagt rundet Bue som
ved a (Tgn. 374). Den hule Side & kan ikke bruges, da

Kanterne, som ved c, ville ridse Træet i Stedet for at glatte det. For
at knække Glasset ridser man det i Kanten med et andet Stykke Glas,
sætter det mellem Tommel- og Pegefingeren med en Haand paa hver Side af
Mærket og trykker det haardt mod Kanten af et Bord; det vil da springe
over fra det mærkede Sted. Man skraber med Glasset, som man holder
skraat fra sig, med lange Strøg langs ad Aarerne i Træet, idet man dog
ofte, f. Eks. ved Knaster, maa forandre Strøgets Retning, da man ikke
kan skrabe Træet glat imod Trævlerne. Har man et godt opsat Skavjærn
(Side 27) i Steden for Glas, da er det naturligvis bedre.

Naar nu Træet er glattet paa begge Sider, skal Tegningen af den Ting,
man vil skære, overføres paa Pladen; dette kan ske, ved at selve
Tegningen klistres paa Træet, hvilket vi dog ikke saa gerne vil
tilraade, da saa Tegningen ikke kan bruges mere end den samme Gang, og
man desuden ikke har saa lille Umag med at faa den og Klisteret af
Træet igen, især naar det er en mørkere Træsort; en bedre Maade, særlig
paa lyst Træ, er den saakaldte Kalkering, hvortil bruges et Stykke
Kalkerpapir (Indigopapir), som med den farvede Side lægges

Tgn. 374.255

paa Træet, Tegningen lægges derover (man kan hefte den med smaa
Stifter, for at den kan komme til at ligge fast), hvorefter man lader
en Pren eller spids, haard Pind følge alle Tegningens Linier; naar
Tegning og In-digopåpir aftages, findes Omridsene af Tegningen tydelig
gengivne paa Træet, forudsat at man har fulgt Linierne nøjagtig med
Prenen. Skulde der være smaa Afvigelser fra Tegningen, saa maa disse
rettes med en Blyant, før man begynder at save. En tredje Maade er at
skære Tegningen ud med en Kniv i stift Papir af Tykkelse som et
Kortblad, lægge denne paa Træet og saa lade en spids Blyant følge alle
Udskæringer og Omrids af Papiret; denne Maade er at foretrække, naar
man vil nytte den samme Tegning mange Gange.

For Resten maa man mærke sig, at den længste Side af Tegningen altid
skal følge Træets Aarer, da Arbejdet ellers let vil kaste sig eller
endog brække, samt at man bør sætte Tegningen saaledes paa Træet, at
der ikke gaar for meget af dette til Spilde.

Træets Udsavning.

Naar Tegningen nøjagtig er overført og efterset, saa

bores Huller paa de Steder, hvor der skal skæres Stykker ud, saaledes
som er vist i Tgn. 375, hvor a viser de Steder, hvor Hullerne bedst
bores, nemlig i en Udkant af det Stykke, som skal skæres ud. Disse
Huller bores med Fladboret, som sættes tværs paa Træets

Tgn. 375.256

Aarer og derpaa drejes frem og tilbage med et sagte Tryk igemiem Træet,
medens man helst støtter dette mod et andet Stykke Træ. Alle Hullerne
maa bores, før man giver sig til at save. Nu tages Savbuen og støttes
med den øverste Savarm (ved a Tgn. 367) mod et Bord. Buen c hænger
nedad, og Haandtaget d støttes mod Brystet, hvorpaa Saven e indsættes i
den øverste Kæve a med Tænderne nedad mod Haandtaget, saaledes at
Tegningen paa Træet, der skydes op til denne, vender opad mod den
øverste Savarm. Den nederste Ende af

Savbladet spændes nu med Kævens Skrue h saa stramt, at der fremkommer
en ren, klingende Lyd, naar man berører Bladet med en Finger; man maa
for at stramme det trykke Savarmene lidt sammen imellem Bordet og
Brystet. Nu er man færdig til at save, og idet man tager Buens Haandtag
med højre Haand og Træet med venstre, føres dette hen over den paa
Bordet fast-skruede Savbuk og lægges over det deri udskaarne Hak
saaledes, at Træet kan bhve godt støttet, medens Saven arbejder i det.
Denne føres nu med højre Haand op og ned i sin fulde Længde gennem
Træet, som fastholdes og flyttes med venstre Haand, saaledes at
Tegningens Omrids nøjagtig følges. Saven skal stadig holdes i samme
Stilling, nemlig saaledes, at den nederste Savarm f ligger langs
Arbejderens Underarm. Man maa lægge Vind paa, at Saven føres lige op og
ned, saaledes at Savbladet

Tgn. 376.257

altid holdes nøjagtig lodret og ikke enten helder skævt til en af
Siderne eller føres vrikkende, hvorved Savsnittet bliver unøjagtigt, og
Bladet let knækker. Naar man kommer til en Omdrejning, som paa Tgn. 376
ved kan det ikke lade sig gøre at dreje Træet paa een Gang, men man maa
da trække Saven lidt tilbage og føre den op og ned paa eet Sted, saa at
der udgnaves et lille Hul, hvori der kan blive Plads til at vende,
saa-ledes som Tegningen viser; dog maa man passe paa, at der ikke
skæres noget bort af det Træ, som skal blive, men kun af Udsnittet, som
ikke skal bruges. Det er en Regel, at man skal have det Træ, der skal
blive staaende,

Tmi. 377.

Tgn. 378.

paa venstre Side, og det, som skæres bort, paa højre; derfor saves
indvendige Udskæringer fra venstre til højre, men Omrids fra højre til
venstre, saaledes som Pilen viser i Tgn. 375 og 376. Først naar alle de
indvendige Stykker er udskaarne, saves Omridsene, hvorefter det hele
pudses af med Filene. Stykket lægges igen paa Bukken over Udskæringen
c, og de ved Savningen fremkomne mulige Ujævnheder glattes ved at føre
Filen lodret op og ned, saaledes at Arbejdet kommer til at staa rent
med fine skarpe Kanter, idet man bruger den runde Fil eller den flade
eller buede Side af de halvrunde File, alt efter som det passer bedst
med Stykkets Skikkelse; det er rettest at eftergaa Træet med Filen fra
begge Sider.258

Endelig pudses Arbejdets Blader med Sandpapir, som lægges om en lille
firkantet Klods af Træ eller bedre af Kork, først paa tværs eller i
rundede Strøg og til sidst

Tgn. 879.

380.

381.

382.

paa langs af Træet — og Arbejdet er færdigt. Tgn. 877 og 378 er
Vindsier i halv Størrelse, Tgn. 379—382 viser Vindsier i Tredjedel
Størrelse; de skæres af tyndt (^/g Tomme) Træ.

En Lineal.

Tgn. 383 viser Enden af en udsavet Lineal. En saadan kan man billigst
købe færdig poleret, og paa denne overføres Tegningen ved Kalkering,
hvorefter Figurerne med Varsomhed udskæres saaledes, at Spidserne

Tgn. 383.

af Spiralerne ikke afbrækkes, og man maa derfor altid passe vel paa, at
det Sted af Træet, som man arbejder paa, støttes godt mod Savbukken.
Alle Udsnittene maa have rene, smukt svungne Linier.259

Hjørneprydelser.

De fleste Sager, der laves med Løvsaven, er temmelig skrøbelige og
mindre nyttige. Dog kan stundom gode Løvsavarbejder være paa deres
Plads til Udsmykning af Snedkerarbejder, naar de er omhyggelig udførte
efter en smagfuld Tegning. Saaledes kan f. Eks. meget smukke
Hjørneprydelser udsaves til Skabe og paalimes Dørfyldingernes Hjørner.
Der udsaves selvfølgelig fire ens

Tgn. 384.

Tgn. 385.

Hjørner til hver Fylding, saaledes som Tegning 384 og 385 viser
smuktformede Prøver paa, den ene i oldnordisk, den anden i nyere Stil.

Naar Fyldingen endvidere paalimes en tilsvarende Midtprydelse, vil den
dermed smykkede Dør faa et over-maade smukt Udseende.

Fotograflrammer.

Tgn. 386 viser en tredobbelt Fotografiramme i slynget •Oldstil, der er
lige saa smuk som let udførhg. Naar260

Pladen er savet (i Tommes Træ) og alle Figurernes Omrids og

Baandenes Overskæringer indridset med Kniven,udsaves tre ovale
Bagstykker af samme Størrelse som Rammens, men den udskaarne Oval ^/g
Tomme større end Hullernes Udsnit. De limes paa Bagsiden, saa de danne
en indvendig Fals, hvori Glas og Billede kan indlægges.

Tgn. 386.

Urstel,

Forsiden, Tgn. 387, skæres i Tommes Træ. Rundingen, hvori Uret skal
hvile, udsaves, og bagpaa

Tgn. 387.

limes en tynd Træplade, der klædes med en rund Skive i rødt Fløjl.
Bagstøtten, Tgn. 388, udsaves af Tom-261

mes Træ og paalimes nøjagtig, saa at Urstellet kan staa fast med
passende Hældning bagover. Til at hænge Lommeuret paa indsættes foroven
en smuk lille Messingkrog, som vist ved Tgn. 389. Saadanne forskelligt
formede Kroge og andre smukke Smaaprydelser i blankt Messing eller
Nikkel, til Udsmykning af udskaarne Arbejder, faas nu billigt i
Handelen.

Tgn. 390.

En Hjørnehylde (Konsol).

To Dragere udskæres efter Tegning 390 af eller V4 Tomme tykt Træ, efter
som Hylden skal være mindre eller større. Selve Hylden tildannes med-
afrundede Kanter af ^ V2 Tomme tykt Træ, V2 ^ ^ Tomme bredere end
Dragerens Overkant. Hylden fæstes til Dragerne med Skruer og forsynes i
Bagkanten med to Huller, passende til to Murhager, hvori Hylden
ophænges paa Væggen. Hosstaaende Tegning viser en Hjørnehylde. Skal
Hylden fæstes midt paa en Væg, skæres Bagstj^kket dobbelt som to mod
hinanden vendte Dragere.

En Yæghylde.

En Væghylde, Tgn. 391—393 (til en lille Gibsfigur eller lignende),
laves af 3 Stykker, nemlig et Bagstykke (391), en Plade (392) og en
Knægt (393). Gennembryder man Pladen med et Par Smaahuller, som
Tegningen viser,
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kan Hylden bruges som Tandbørstehylde. Stykkerne limes sammen og
stiftes paa de Steder, hvor der paa Tegningen er mærket med Knægten,
Tgn. 393, limes først paa Bagstykket, og Stifter slaas i fra Bagsiden;
derefter limes Pladen paa Bagstykket og Knægten oven over denne og
gives et Par Stifter fra Bagsiden og en fra oven ned i Knægten. Man maa
naturligvis passe Stykkerne nøje vinkelret sammen, før man limer dem;

Tgn. 392.

Tgn. 391.

Tgn. 393,

ligeledes er det rigtigst at bore Hullerne til Stifterne før Limningen;
naar man gør dette, saa kan man lime og stifte paa een Gang; man er da
mere vis paa, at Limningen holder, og trænger i Reglen ikke til anden
Presse end Stiften paa saadanne lettere Smaating som Konsolen eller
Urstativet. Man maa være meget varsom med at indslaa Stifterne for ikke
at knække eller skade noget af Træet. Tegningen til Hylden er henimod
halv Størrelse.

Tændstikholder.

Forsiden, Tgn. 394, udsaves af en ^/^q Tomme tyk263

Nødde- eller Mahogniplade. Bagpladen, Tgn. 396, udsaves af lignende
Træ. Nederst paa Midten af Bagstykket B paalimes eller paaskrues (bag
fra) en lille, firkantet Træklods, Vs Tomme tyk, Tomme bred og 1^2
Tomme lang, som vist ved Gennemsnitstegningen 395 O. Paa denne limes
eller fastskrues (fra neden) en lignende Klods,

Tgn. 394. Tgn. 395. Tgn. 396.

D, ^/g Tomme tyk og 1^2 Tomme bred (saa at en Tændstikæske kan skydes
ned over den og sidde fast). Foran paa C fastlimes den udsavede
Dækplade A, som Tegning 394 viser set forfra. Man har nu en smuk
Tændstik-holder færdig til at hænge op paa en Væg.

En firkantet Æske

laves af seks Stykker, nemlig to Endestykker, som Tgn. 397, to
Sidestykker, Tgn. 398, et Laag, Tgn. 399, og et

17*264

Bnndstykke af samme Størrelse som Laaget, men uden

Gennembrydning. Det er af megen Vigtighed,at Stykkerne afskæres
vinkelret i Hjørnerne, samt at de

modstaaende Stykker er nøjagtig lige store, da de ellers ikke ere til
at sætte nøjagtig sammen. Side- og Endestykkerne samles i Halvvinkel,
idet der skæres og files saa meget af den indvendige Kant bort i
Hjørnerne, at hvert Stykke danner en halveret ret Vinkel, og altsaa to
Stykker ved at sættes sammen danner en ret Vinkel, saaledes som er vist
ved Tgn. 400. Huller bores til Stifter, og de fire Stykker

Tgn. 397.

Tgn. 398.

samles med Lim og Stifter, hvorved det paases, at de ikke forskyder
sig, men at hvert Hjørne danner en ret Vinkel. Da det næppe vil se godt
ud at have Stifthoveder påa Hjørnerne af Æsken, saa kan man, før man
slaar Stifterne helt ind, nappe Hovederne af med en Knibtang eller
Bidetang. Derefter slaas Bunden under^265

Tgn. 399.

efter at man i Forvejen med Kniv, Fil og Sandpapir har afrundet den
øverste Kant. Bunden maa derfor saa-velsom Laaget være Tomme længere og
bredere end Æsken. Laaget, som kan afrundes baade paa Over- og
Underkanten, paasættes med et Par smaa Hængsler; disse sættes lige
langt fra begge Ender og maa først skrues

Tgn. 400.

eller stiftes paa Laaget; da dette ikke er saa tykt, at Hængslet kan
fældes ned deri, maa det nedskæres i Bagstykket i sin hele sammenlagte
Tykkelse, som Tgn. 401 viser, for at Laaget kan komme til at slutte til
Siderne. Skæres Æsken i tyndere Træ end Tomme,266

kan Laaget ikke paafæstes med Hængsler, men saa maa ' man hjælpe sig
med et Par Silkebaandsløjfer, som bindes i Huller, der er skaarne paa
tilsvarende Steder i Bagside og Laag; i saa Fald vil det være rettest
ogsaa at sætte en Sløjfe paa Forsiden som Lukke. Vil man have Æsken
tæt, kan man lime farvet Papir eller Silketøj paa dens indvendige Sider
og i Bunden.

For den mindre øvede kan det ofte være vanskeligt at samle Æskesiderne
smukt i Halvvinkel. Det vil da holde lettere naar man, som Tgn. 402
viser, skærer en Fals i ^/g af Træets Tykkelse i Enderne af begge de
lange Sidestykker. Saa har man Styr paa det medens

Tgn. 402.

403.

404.

man limer Hjørnerne sammen og slaar Stifterne i. Den smukkeste Samling
faar man imidlertid ved at gøre den fremstaaende Dækkant af Falsen Tom.
kortere, som Tgn. 403 viser. Naar Æskesidernes Limning er tør renser
man den fremtraadte Lim bort fra Hjørnefugen med Stemmejærn og Fil,
hvorefter man i samme indlimer en lille firkantet Stav, der gerne maa
være af mørkere Træ. Naar Limen er tør pudses det smukt af, saa at det
danner et retvinklet Hjørne i Flugt med Siderne. Det ser ogsaa godt ud
at pudse det afrundet, som vist ved Tgn. 404.

Syæste udsavet i DragestiL

Denne Æske kan udsaves i V12 Tomme tykt lyst267

Træ, som efter Udskæringen limes paa et tykkere Underlag af mørkere
Træ. Hertil kan godt bruges Cigarkasse-træ, som dog ikke maa være for
tyndt.

Tgn. 405.

Naar Sidestykkerne og Laaget ere udsavede og smukt afpudsede i
Udskæringerne, overstryger man Bagsiden af hvert Stykke med varm Lim,
forsigtigt og sparsomt, saa

Tgn. 406.

at Limen ikke smøres ind i de udsavede Aabninger. Derpaa lægges Lim
siden ned over det tilsvarende tykkere268

Bagstykke (uden at rokkes frem og tilbage). Et plant Bræt, eller nogle
svære Bøger lægges over med en god Vægt paa, og man lader det nu
lienstaa under Pres en

Tgn. 407.

Nat over, til Limningen og Træet er fuldstændig tørt. Derpaa samles
Æsken paa en af de før angivne Maader. Ved denne Fremgangsmaade opnaas
det tillige at Æsken bliver baade tæt og stærk.

En sekskantet Sykurv.

^ .ni Tgn. 408 viser os det ene af Sidestykkerne, hvoraf man udskærer
seks ens. De skraas til den indvendige

Tgn. 408.

Tgn. 409.

Side paa Kanten, men Skraaningens Vinkel kan her ikke opgives nøje, da
den bliver større eller mindre, efter som269

Siderne hælder raere eller mindre udad; man maa derfor prøve sig frem
og passe paa, at man ikke tager for meget bort i Førstningen.

Den nederste Kant ved d skraas ligeledes paa den udvendige Side,
saaledes at de kan komme til at slutte til Bunden, hvis Størrelse
udfindes paa følgende Maade. Man tager Sidens udvendige Bredde forneden
i Passeren, og med denne Passeraabning slaas en Cirkel; i den lader
Siden sig føre nøjagtig seks Gange omkring; naar man saa drager Linier
imellem disse seks Punkter, har man Størrelsen af Bunden; dog gøres den
bredere, saa

at den kan faa en Runding paa Overkanten ligesom paa Æskens Bund. Naar
det hele er passet nøje sammen, stryges Kanterne med Lim og bindes fast
sammen med smaa Stykker Sejlgarn igennem de i Siderne dannede Huller.
Bunden limes og stiftes derpaa til Sidestykkerne, men det maa huskes,
at Hullerne i Bunden skal bores skraat udad, for at Stifterne kan gaa
lige op i Siderne (cl). Stifterne maa »forsænkes« i Bunden o: der maa
gøres saa meget Hul i Træet med en Knivspids eller en anden Ting, at
Stifthovederne kan gaa ind i det, da de ellers paa Grund af deres skraa
Stilling vil ridse Bordet, som Kurven sættes paa; man kan ogsaa lime et
Stykke Papir eller Tøj under, om man vil. Naar Limen er fuldkommen tør,
aftages Sejlgarnet, og i Steden for indsættes i Hullerne smaa Stykker
Silkebaand, som bindes i nette Sløjfer, hvilket giver hele Arbejdet et
pynteligt Udseende. Bunden maa helst gøres af helt Træ, for at ikke
Smaating skal falde igennem Udskæringerne.

Et udskaaret Æskelaag.

Hvor der ved gennembrudt Arbejde forekommer større Flader, t. Eks.
Blade, indskæres Aarer eller andre finere Enkeltheder; de kan gøres med
Spidsen af en270

Kniv, men det er nemmere at bruge det lille trekantede Jærn, V-Jærnet
Tgn. 358. Lister kan midertiden baade pryde og styrke et Arbejde, og et
lille Overføringsbillede, anbragt paa et passende Sted, tager sig ikke
ilde ud. Tgn. 410 viser saaledes et Æskelaag, paa hvilket der kan
sættes et Overføringsbillede, omgivet af to med V-Jærnet nedskaarne
ovale Riller. I Vedbendbladene drages Aarer, og Grenene og Bærrene
afrundes lidt med Kniven; hvor en Gren gaar ind under et Blad eller en
anden Gren,

Tgn. 410.

tages saa meget Træ bort, som det kan skønnes, at den ligger lavere.
Saadanne Smaating, udførte med Skønsomhed, er en Prydelse for Arbejdet.

De Arbejder, som laves af mørkt Træ, som Mahogni, tager sig i
Almindelighed bedst ud, naar de faar lidt Spirituslak. De gennembrudte
Huller lakeres først, men derved vil der sætte sig lidt Lak paa Fladen;
dette afslibes med Sandpapir, naar det er tørt, hvo4;efter Fladen
stryges tyndt med Lak et Par Gange; det paastryges jævnt med en Pensel,
helst i et varmt Værelse. Det271

hvide Træ ser i Reglen bedst ud uden at være lakeret; ved at overbørste
hvert enkelt Stykke med en temmelig stiv Børste fjerner man det fine
Støv fra Pudsningen og forhøjer Arbejdets Glans.

Punsling.

Ved de fleste Billedskærerarbejder, hvor Bunden er udarbejdet fordybet
mellem Blade og Prydelser, anvendes Punsling. Dette foretages i Keglen
for at forskønne Arbejdet, hvilket det i de fleste Tilfælde ogsaa gør,
men ofte punsles ogsaa, fordi det altid er saa overmaade vanskeligt at
renskære en smuk glat Bund.

Punsling foretages med en spids, men dog noget stump Syl, hvormed
Bunden overprikkes jævnt overalt.

Skal Punslingen afgive et smukt Syn, maa Grunden forud være fuldkommen
glat og jævn, da alle Ujævnheder meget godt ses ogsaa efter Punslingen.
Ved Udførelsen af denne maa man ikke overfare Bunden i Flæng, men maa
gaa jævnt trinvis frem ved kun at flytte Punslen hver Gang lidt mere,
end den selv er i Omfang. Man maa endvidere gaa frem med jævne,
ensformige Slag, idet man nøje passer, at intet Punkt bliver urørt, og
intet Sted faar for meget.

Punsling med een Spids giver ved omhyggelig Udførelse den fineste og
smukkeste Bund. Men er det større Flader, der skal overfares, maa man
hellere købe en Punslebraad, der er udfilet i tre eller fire samlede
Spidser.

Tgn. 411.272

Tgn. 412.

Som Prøve paa et saadant større punslet Arbejde fremsættes her Tegning
til en Fotografiramme (411) samt

Tgn. 413.

Tegningerne 412—414, der forestille Laaget samt Side-og Endestykket til
en lille Syæske med Slyngninger i

Oldstil. Tegningen udføres først med Blyant, og alle Omridsene
»nedsættes« skarpt med buede Jærn (eller nedskæres med en Kniv, om man
savner et passende Sæt Jærn). Med smaa, flade Jærn optages Bunden

Tgn. 414.273

varsomt mellem Slyngningerne i V2 ^ ^ Linies Dybde, muligst jævn og
lige dyb overalt, hvorefter den kornes smukt med Punslen.

Skal Arbejdet bejtses, maa dette gøres før Puns-lingen, da Træet ellers
kvælder ud ved Væden, saa at Arbejdet fuldkommen taber sit Syn ved
Bejtsning efter Punslingen.

Udskæring af Bogstaver.

Ofte ønsker man at forsyne sine udskaarne Arbejder med
Indskrift-Bogstaver eller Aarstal. Dette udføres saa-ledes, at man
tegner Bogstaverne smukt op paa den til Indskriften dannede Plads. Med
passende Jærn sætter man da Omridsene nøjagtig ned i en Linies Dybde,
og derefter borttager man Bunden glat i samme Dybde indtil Grænselinien
for Ind skriftspladen, som man ligeledes maa nedsætte med skarpe Jærn.
Naar Bunden er renset glat op, hvilket bedst foretages først med
fladrunde og derpaa med de lige Jærn, punsles den fint overalt.
Indskriften staar da smukt ophøjet og glat paa den kornede Bund, som
vist ved Tgn. 415.

Haandspejlramme.

Til Øvelse i særlig at bruge Kniven, kan man tage fat paa Tildannelsen
af en lille Ramme til et Haandspejl. Med en Svejf sav eller en grov
Løvsav udskærer man et lille halvtommetykt Bræt af Pæretræ paa 10
Tommers Længde og 5 Tommers Bredde, i den ved Tegningen (416) viste
Form, saa det danner en oval Ramme med

Tgn. 416.274

Haandtag. I Ovalens indre Kant udskærer man, med Stikjærn, en Fals paa
Bagsiden til Glasset. Alle de andre Kanter af Træet afrmides nu
overalt, hvorefter man med en skarp Kniv rundtom udskærer regelrette
Riller, saa at hele Rammen kommer til at ligne en Tovløkke med
sammensplidsede Ender, der danner Haandtaget. Arbejdet afpudses med Fil
og Sandpapir.

Tgn. 416.

275

C. Billedskærer arbejde.

Naar man er lidt fingernem, skal man ikke lade sig skræmme fra at tage
fat paa Billedskærerarbejde af Ængstelse for, at det skal være saa
umaadelig vanskeligt;

der gives vel meget saadant, som der hører naturlige Evner, megen
Øvelse og Undervisning til at frembringe, men en stor Mængde
Billedskærerarbejde er til Gengæld temmelig let, saa at man med lidt
god Vilje og Øvelse kan tilvirke rigtig smukke Arbejder, især naar man
har en billedskaaren Model at arbejde efter. Man skal derfor slet ikke
være bange for at tage fat, da Arbejdets Udfald oftest bliver over

Tgn. 417. 418. 419. 420.276

Forventning, blot man ikke bliver træt af den vanskelige Begyndelse.

Til Udførelsen af Billedskærerarbejde kræves særskilt Værktøj, hvoraf
det nødvendigste kan faas for nogle faa Kroner. Billedskærerjærnene er,
som Tgn. 417—419

j?3 1

Tgn. 421.

rs V

ri.

viser, smaa Stemmejærn af fint Staal, med lige, skraa eller buet Æg.
Længden er 3 — 372 Tomme fra Brystet til Æggen. De fæstes i et lille
3—3^2 Tomme langt, drejet Skaft, som Tgn. 420 viser.

Jærnenes Æg er af forskellig Dannelse og Bredde,

Tgn. 422.

U, U,

som vises Tgn. 421, der forestiller Enderne af et lille Sæt Jærn i fuld
Størrelse. Dette lille Sæt indeholder alle de Jærn, som en Begynder har
nødig. Hver Form er mærket med et Bogstav: B for lige, T for svagt
halvrunde og S for stærkere buet Æg, U for dybt hule, 7 for vinkelret
bøjet, saakaldet V-Jærn. Det tilføjede Tal277

T, T,

Tgn. 423.

Ti El z r

opgiver Bredden: 1 mindste (omtrent 2 Millimeter), 2, 3, 4 osv. trinvis
større. Medens man ret vel med dette lille Sæt kan gøre mangt et smukt
Stykke Arbejde færdigt, vil den mere øvede Arbejder dog snart savne
flere Størrelser af de forskellige Jærn, og vi tilføjer derfor i Tgn.
422 og 423 Afbildning af de andre Jærn, der

hører med til bekvemt at udføre et godt Billedskærerarbejde, og som i
Forbindelse med de ved Tgn. 421 nævnte danner et helt Sæt.

De her afbildede Jærn er alle lige, undtagen de to sidste i Tgn. 423 (Z
og T), der er buede, som nærmere vist ved Tgn. 424 og 425. Z er særlig
dannet til at udrense og glatte Bunden omkring ophøjede Udskæringer, og
Tgn. 425 egner sig til Udhuling under smaa, rundede Snirkler, hvor et
lige Jærn vilde

bryde Kanten itu.

Slibningen af Værktøjet foretages efter den S. 47— 51 givne Vejledning.
De flade Jærn med lige Æg slibes fra begge Sider som et Drejejærn. De
hule Jærn slibes kun paa Ydersiden paa den grove Sten. Man maa her-
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Tgn. 424. 426, 426.278

ved passe, at der ikke kommer Raa-Æg paa den indre hule Side, der skal
finslibes paa en Hvæssesten med afrundede Kanter, hvorpaa Æggen gives
den sidste fine Skarphed og Politur ved Finslibning fra begge Sider.

Til de mindste Jærn kan denne Hvæssesten dannes af en Tavlesten, der
slibes rund paa Kanten. Til Slibning af V-Jærnet, ' Tgn. 426, køber
(eller danner) man sig en særlig Hvæssesten, med hvis Kant man kan
foretage den indvendige Finslibning. Ved V-Jærnets indvendige Slibning
mærkes, at de sammenstødende Sidevægge ikke maa danne et skarpt Hjørne
udvendig, hvorved der vil fremkomme en lille frem-staaende Bundspids,
der vilde rive Træet op. Naar V-Jærnet skal kunne skære en ren, glat
Fure, maa Bunden udvendig være rundet af, som vist i forstørret Maal
ved Tgn. 427 a. Det skærende Hjørne maa ingen frem-staaende Tap danne,
idet den skarpe Hjørneæg maa være rundet som paa det mindste U-Jærn.
Denne Tilslib-

Tgn. 428.

ning af Hjørneæggen maa ske med Hvæssestenen, der paa dette Sted maa
holdes temmelig tværs.

Foruden disse Stik jærn maa man have en lille Snittekniv med Træskaft
af den Form, Tegning 428 angiver. Den maa være af udmærket Staal med en
skarp Spids, og fint sleben.

Det er en Hovedsag stadig at have vel slebne og fuldkommen skarpe Jærn,
naar man vil kunne vente at arbejde med Lethed og at have Glæde af sit
Arbejde. Som et udmærket Middel til at holde Æggen stadig skarp,
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mpd »fint Bid«, tilraades den Side 50 nævnte »Smergellap«. Naar Æggen
sløves lidt, og man synes, at Jærnet begynder at tabe. sin fine
Skarphed, stryger man det nogle Gange med Æggen hen ad Smergellappen,
hvorved den igen faar en fornyet fin Skarphed. Først naar Æggen
vanskeligere faar »nyt Bid« ved denne Afstryg-

Tgn. 429.

ning, foretager man ny Slibning paa en Skuresten, saa der kommer ren
Æg, som saa gives ny, fin Af trækning paa Hvæssestenen og poleres med
Smergellappen.

Til Billedskærerarbejde hører endvidere nogle gode, smaa Træfile af
forskellig Form, af hvilke den i begge Ender bøjede Billedskærerfil,
som vises i Tgn. 429, ofte vil være særdeles brugelig.

Øvelsesarbejde.

Det er en Selvfølge, at man ikke straks kan tage fat paa større
Opgaver, men at Begynderen maa foretage en Del mindre Øvelser for at
give Haand og Øje den fornødne Fasthed. For at kunne blive kendt med
Værktøjet er det raadeligst at foretage en Del Arbejdsøvelser i et
Stykke blødt Træ alene som Prøve. Man kan da skære og stikke frisk væk
uden Ængstelse for at ødelægge forud gjort Udskæring, hvorved Haanden
bliver vant til rask, frit og let Arbejde, og det ængstelige Pilleri
undgaas, som Begynderen er saa tilbøjelig til, naar han straks tager
fat paa egentligt Nyttearbejde.

Paa et lille Bræt af blødt Træ tegner man med Blyant en Række
forskellige Figurer, som Ringe, Ovaler, Vedbend-, Bøge-, Ege- og andre
Blade, Blomster o. lign.,
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som Tgn. 430 viser. Man øver sig nu i at »sætte ned«^ d. e. man vælger
sig det Jærn, man efter Skøn synes, passer til den Linie, der. skal
»sættes ned«, griber Jærnet med den fulde Haand og holder det omtrent
lodret. Man sætter nu Æggen til en lille Smule ud fra Linien og trykker
ned i en lidt skraa Retning udad, som vist ved Tgn. 431. Ovalens eller
Bladets Kerne bliver da staaende, medens man ved Stik fra den modsatte
Side danner som en Rende udenom. Grunden til, at man altid bør sætte
Æggen til lidt fra Linien og sætte skraat udefter, er den at Begynderen
altid har Tilbøjelighed til at gaa Omridset for nær og undergrave, hvad
der skal blive staaende. Naar en lille Kant staar tilbage, kan man
bedst arbejde Snittet rent op til Linien. Naar man er kommen rundt
første Gang, eftergaar man Omridset nøjagtig endnu en

Tgn. 481.281

Gang og stikker nu Jærnet mere lige ned, saa at Ned-sætningen til sidst
staar lodret med rene, faste Snit, der nøjagtig følger den givne
Tegning, uden hverken at have taget for meget eller for lidt Træ bort.

Tgn. 432.

Barket Naturramme.

En af de første Ting, Begynderen i egentligt Billed-skærerarbejde
lettest kan tage fat paa, er en »barket«

Greneramme (Tgn. 432). Denne dannes først af fire firkantede Pinde af
Tommes Tykkelse, der skæres sammen paa halvt Træ i den ønskede
Størrelse saaledes, at alle Enderne gaar et Stykke ud over hinanden, og
de korte Stykker (Endestykkerne) ligger over de lange. (Dette ér det
modsatte af Regien ved Snedkerarbejde, naar Rammen samles.) Naar
Samlingens Limning er tør, pudses Rammen lidt bagpaa med en Høvl, saa
at Pindene ^taar lige mod hinanden, og man udstikker da paa Bagsiden en
Fals til Glas og Billede paa henved et Par Liniers Dybde og tre Liniers
Bredde, som Tgn. 433 viser. Rammen skal nu »barkes«, d. v. s. udskæres,
saa den faar et Udseende som naturlig ru Bark. Det er noget vanskeligt
af give fuldkommen Vejledning til Udførelsen af dette Arbejde i alle
dets Enkeltheder, da det altid bliver Arbejderens Opfindelsesevne og
Smag, der afgør, om Arbejdet bliver smukt eller ikke. Begyndelsen sker
ved, at man giver Forsiden en ujævn Runding,
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enten med Kniven eller med Stikjærnene. Medens man arbejder med disse,
maa Rammen helst være fastgjort til et Stykke Bræt, der kan tjene som
Arbejdsbord og modtage de Stik, som glider af paa Arbejdsstykket. Man
kan nemlig lade Sidestykkernes Ender være ^/g Tomme for lange, nedskære
dem lidt og fæste Traad-stifter igennem de fire Ender (helt yderlig)
ned i Arbejds-brættet. Man vogter sig da bare for at stikke i Stifterne
med Jærnets skarpe Æg. Naar Arbejdet er endt, afstikkes Enderne, som
Stifterne sad i.

Naar Barkningen skal lykkes, er det af største Vigtighed, at Jærnene er
udmærket skarpe, og at man altid kan bruge dem paa den rette Led af
Træet. Man maa altid helst skære med Træets Aarer, da man paa
ligeløbende Træ saa vel som imod Træets Aarer kun opnaar at faa
Overfladen opreven og flosset. Af denne Grund, samt for at faa Liv i
Barkningens Udseende, afsætter man først paa forskellige Steder smaa
Højder, der skal danne Knaster (Tgn. 484). Dette foretages ved med et
passende Huljærn at stikke en Run-

Tgn. 434.

Tgn. 436.

ding fra ^/g—^/g Tomme i Tværsnit og derfra at nedskære Træet noget
indtil næste Knast. Med et fladt Huljærn barker man nu fra Knasten ned
med Træet, som Tgn. 435 viser, idet man holder Jærnet i en skraa
Retning og vrikker med det til begge Sider. Herved bliver den rundede
Overflade smukt ujævn, som vist paa Tegningen 436 ved o og ved i. Man
kan ogsaa barke283

smukt tværs over Træet, som vist ved Tgn. 437, men denne Barkning
bliver let meget ensformig og kedelig, naar man ikke skaffer den
fornødne Afveksling med Knuder og Knaster, der tillader Længdebarkning.
Hist og her efterligner man til Afveksling Steder, hvor Barken

Tgn. 436.

er skallet af, ved glatte Stik langs i Overfladen med det flade
Huljærn, der med den indvendige Side vendes mod den rundede Gren, som
ved a Tgn. 436. Naar Arbejdet nu er afrundet og barket saa godt, man
kan, saa at der ikke findes Spor af Savsnit eller Flader paa Siderne af
Rammen, kan man give Barkningen endnu mere Liv og Afveksling ved med
V-Jærnet at skære nogle Aarer paa

Tgn. 437.

Tgn. 438.

langs hist og her. Man kan ogsaa et andet Sted vrikke paa tværs med
U-Jærnet, men dette maa gøres med Varsomhed. Naar Barkningen nu er helt
færdig, afsætter man gerne i hvert Hjørne med et dybt Huljærn en lille
rund Kreds, der skal efterligne en Nagle. En hlle Fordybning om
Kredsene, med et Par Snit med V-Jærnet paa langs, som smaa Revner,
giver det hele et frisk284

Naturpræg. Til allersidst afskæres Enderne skraat, og med et Par
glatte, uregelrette Snit indstikkes et Marvhul med nogle smaa Ringe om
og et Par fine Krydssnit, saa at de faar det yed Tgn. 438 viste
Udseende. De fremstaaende Enders Længde kan passende være ^/g Tomme paa
en Visitkortramme, Tomme paa en Kabinetsramme og indtil 2 Tommer paa
større Rammer.

Naturramme med Vedbendblade.

Med de Forøvelser, de foregaaende Arbejder har givet, kan vi nu gaa
over til et noget vanskeligere Arbejde, ved at danne en Ramme af samme
Slags som den foregaaende, men med Vedbendblade foroven og paa Siderne,
som Tegningen 439 viser.

Denne Ramme tildannes fra først af paa samme Maade som den foregaaende,
kun med den Forskel, at Rammestykkerne udskæres med Løvsav i de Omrids,
Tegningen viser. Da Midtpartiet udfyldes af et Træspejl — der omtales
nærmere S. 286 —, maa Falsen være Tomme dyb, hvorfor Træet,
Sidestykkerne udskæres af, maa være en god halv Tomme tyk. Naar Rammen
er samlet, tager man først fat paa Bladenes Udskæring. Man begynder med
det midterste Blad, hvis Omrids »sættes ned«', lidt skraat udefter, i
omtrent 2 Liniers Dybde. Derefter stikkes lidt af Træet bort paa de
nærmest liggende Blade, idet man dog ikke tager lige
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meget Træ bort over hele Overfladen af Bladene, men stikker dem dybest
ned ved Stilkstedet, da det jo skal have Udseende af, at de to
Sideblade til Dels er dækkede af det midterste, der ligger over dem. Nu
gælder det om at give Overfladen en naturlig bugtet Form, saa der
bliver »Liv« i Bladet, og dette mister ethvert stift og kantet
Udseende. Dette gøres med et Tomme bredt Huljærn, som Bladets Overflade
nu afskæres med, saa det bliver højt hist og lavere her, i bløde,
bølgende Former. Nogen fast Regel for, til hvilken Side Bladet skal
have Fald, kan her ikke gives. Kun mærkes, at Vedbendbladet skal have
sin største Dybde ved Stilken, og at man altid lader den Del af Bladet
hvælve højest, hvor det ligger over en Gren, da man ellers senere
maatte skære denne fladere ved Bladet, end den skulde være, saa det
vilde faa Udseendet af, at det lette Blad havde tynget Grenen flad.
Naar Bladets Form er groft anlagt eller modelleret, glatter man
Overfladen smukt ud til alle Sider med et fladt Huljærn og til Dels med
det lige Jærn (Mejslen). Naar man ret har Kærlighed til sit Arbejde og
vil udføre dette smukt, gør man vel i at lægge Mærke til det naturlige
Vedbendblads Form og tage dette til Forbillede ved sit Arbejde.

Naar Bladene nu er færdigskaarne paa Fladen, ned-stikker man alle
Bladenes Omrids fra Forsiden med rene, klare Snit ved Hjælp af et
stort, fladt Huljærn. De tykke Bladkanter skæres til sidst »bagad
(underskæres), idet Træet skæres skraat bort, saa at alle Bladkanterne
staar med omtrent en Linie tykt Træ i Randen. Endnu staar kun Bladenes
Aaring tilbage. Bladfladerne pudses smukt af med fint Sandpapir. Det
derved fremkomne Træ- og Sandstøv børstes fuldkommen bort med en ren
Børste, og derefter indtegnes de fine Aarer nøjagtig i Bladene med en
Blyant. Da man let kan ødelægge det smukkest skaarne Blad med uheldige
Aarer, maa disse286

nemlig indlægges med Omhu og indskæres fint og smagfuldt med V-Jærnet,
saaledes at de er kraftigst ved Bladstilken og taber sig ud efter
Kanten, som Aaren aldrig maa naa helt ud til. Dette gælder for de
fleste Bladformer. Det er en Selvfølge, at det V-Jærn, som Aaren skæres
med, maa være rigtig godt slebet og fuldkommen skarpt, og at man maa
passe, at man intet Sted under Skæringen »river op« i Træet.

Selve Grenstykkerne tilskæres og barkes smukt paa den i foregaaende
Afdeling omtalte Maade.

Midt i Rammen indsættes endelig en Fylding omkring Billedet, dannet af
Vs Tomme tykt Nøddetræ, til-skaaret i Firkant, saa det passer i Rammens
Fals, og udskaaret med et nøjagtig ovalt Hul i Midten. Omtrent ^/g
Tomme fra den indvendige Rand skæres en lille, nøjagtig oval Fure rundt
om Aabningen med V-Jærnet.

Uden om denne Linie »punsles« hele Fladen, hvortil Vejledning er givet
S. 271.

Bag paa Rammen sættes en eller to Støtter, saa at den kan staa paa et
Bord i skraa Stilling. Saadanne Stivere dannes, som Tgn. 440 viser i
formindsket Størrelse. Man udskærer en Tomme tyk Pind af passende
Længde, V2 Tomme bred foroven og Vs Tomme forneden. Den ene Side
forbliver flad, den anden rundes og »barkes« med et Billedskærer-jærn,
som a viser. Den brede Ende skæres af i et skraat Snit (ved i), og et
lille Messinghængsel nittes paa, som vist ved o. Hængslets andet Blad
fastgøres da bag paa Rammen.

Dobbeltramme med Vedbendblade.

Denne mere sammensatte Ramme udføres efter samme
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Fremgangsmaade som de foregå aende, kun med den Forandring i Arbejdet,
som selve Tegningen medfører.

Naalebogbind med Vedbend.

Efter at vi i det foregaaende har udført et gennembrudt Arbejde med
Vedbendblade i Billedskæring, kan vi nu passende prøve paa et lignende
billedskaaret Arbejde med Bund. Som Øvelsesarbejde vælger vi
ved-tegnede lille Bind af ^/g Tomme tykt Løn eller Buksbom til en
Naalebog (som forstørret 2 Gange i Længde, Bredde og Tykkelse ogsaa kan
anvendes til Album bind). Naar Træet er glattet, og Tegningen overført,
nedsætter man med passende Jærn alle Omridsene paa Bladene og Rankerne
i en god halv eller en knap hel Linies Dybde og nedskærer med V-Jærnet
de fire lige Yderlinier i samme Dybde. Paa Tgn. 442 ser man til venstre
Tegningen paaført forneden og Nedsætningen foretaget foroven. Til højre
ses Bunden borttaget og overpunslet, samt Blade og Ranker udskaarne. Da
Træet er saa tyndt, kan Ned-288

sætningen bedst foretages med lodret stillede Jærn, som maa være
udmærket skarpe og lige i Kanten, da det smukke ved dette lille Arbejde
skal ligge i de rene og faste Omrids. Bunden renses bedst med helt
smalle, flade Huljærn og med den lille Skraamejsel i Krogene. Da Træet
er saa tyndt, kan man kun lægge lidt Fald i Bladene og afrunde Grenene
svagt, idet man stadig maa passe at skære Træet varsomt og med
Tænksomhed. Bunden punsles først, naar Grene og Blade er færdig-

Tgn. 442.

skaarne, afslebne og aarede overalt paa den Side 285 forklarede Maade.

Naar begge Bindsiderne er færdige til Naalebogen, bores i Bagkanterne
tre smaa Huller med et lille Fladbor, nogle Stykker fint farvet Klæde
af passende Størrelse bøjes sammen som Blade og bindes til Bindene
(gennem Hullerne) med smalle, røde Silkebaand, hvorefter Naale-bogen er
færdig.

Vedbendranke.

Efter at have faaet Færdighed i at bruge Jærnene kan man gaa over til
nogle mere sammensatte Bladformer289

og finere Grene, som ganske vist allerede kræver en Del Omhu og
Opmærksomhed, men til Gengæld yder et saa meget smukkere Vederlag for
Arbejdet. Vi vil vælge en smuk Vedbendranke som Formaal for dette. Til
Afveksling i Øvelsen kan vi denne Gang forene Udskærings-arbejdet med
Udsavning med Løvsaven.

Man tildanner et lille Bræt af Lindetræ eller Pæretræ, paa ^/g Tommes
Tykkelse, glathøvlet paa begge Sider. Paa den ene overfører man
Tegningen, som forklaret paa 8. 254, saa at Træet ser ud, som Tgn. 443
viser i Vs eller Størrelse. Lykkes Tegningen ikke rigtig godt første
Gang, maa man endelig gøre den om,

Tgn. 443.

til den bliver rigtig smuk, da man snart vil fortryde at ofre Arbejde
paa Udskæringen af en daarlig Tegning, der kun vil give et vanskabt og
daarligt Billedskærer-arbejde.

Først udsaver man Træpladen med en meget grov Løvsav (Nr. 5, 6 eller 7)
paa den tidligere (S. 255—256) nævnte Maade, saa at man har Grenen med
Bladene i sine grove, skarpe Omrids. Man kan imidlertid ikke holde
denne i Haanden, medens man udskærer den med Billedskærerjærnene,
hvorfor man maa have den fastgjort paa et lille Bræt, hvilket, som
Underlag, maa kunne fæstnes paa Arbejdsbordet. Man maa helst i dette
Øjemed danne sig følgende lille Indretning.290

Midt i et Tomme tykt Bræt af en Kvadratfods Størrelse borer man et Hul;
deri sættes en stærk, 3 Tommer lang Jærnskriie, hvis Hoved nedsænkes
lidt i Brættets Overflade og dækkes med et lille Træspuns ovenover (for
ikke at skade Billedskærer] ærnene). Denne Skrue stikkes ned gennem et
Hul i Arbejdsbordets Plade og skrues fast med en Fløj møtrik
underneden. Man kan nu let føre det lille Arbejdsbræt rundt i alle
Retninger og spænde det fast i enhver Stilling. Brættet forsynes med en
Mængde smaa Huller, og gennem disse kan man fra Undersiden sætte nogle
tommelange Træskruer, der kan skrues op i det Arbejdsæmne, man vil
udskære,

Tgn. 444.

idet Skruerne altsaa kun vil kunne trænge omtrent Tomme op i dette. Man
maa selvfølgelig passe at indskrue dem paa saadanne Steder, hvor Træet
efter Udskæringen holder over Tommes Tykkelse, saa at man ikke
ødelægger Jærnenes Æg ved at stikke imod Spidsen af Skruerne.

Hvor man har tyndere Træplader til Udskæring, eller hvor man, som her,
har et temmelig udskaaret Æmne med mange Grene og Ranker, som let
knækker, gør man bedst i at lime Æmnet fast til et lille Fyrre-bræt,
der da fastskrues, som foreskrevet. Dette maa udføres saaledes, at det
let kan flækkes fra igen. Man291

limer derfor først et tykt Stykke Skrivepapir paa Brættet og limer da
Æmnet fast derover igen. Det ser da ud, som Tgn. 444 viser.

Naar Træet er fastskruet, kommer den vanskeligste Del af Arbejdet,
nemlig Udskæringen, og for at den ret skal lykkes, maa man have lidt
Taalmodighed og helst have en smuk Model for sig eller nogle
Vedbendblade at se efter for rigtig naturtro at kunne efterligne
Bladenes Form og Fald. Først maa man nedsætte Omridsene af de øverst
liggende Blade, i dette Tilfælde det midterste. De Huljærn, hvis
Bøjning passer bedst til hver enkelt Linie, sættes til som foreskrevet
S. 280. Jærnet sættes derpaa skraat lidt uden for Omridset, ind mod
dette, og Spaaner stikkes bort, saa at det midterste Blad ligger frit i
en skaaldannet Fordybning, dannet af de omliggende Blade. Disses Omrids
nedskæres ligeledes, hvor de støder op til den lavere liggende Ranke.
Nu tilskærer man Bladenes Overflade i det grove, idet man ikke sparer
paa Træet, men klodser dygtig løs med de største Huljærn, saa at
Bladene faar et livligt og smukt Fald. Bladene gør man dybe paa Midten
eller høje i den ene Kant og lave i den anden. Nogle, t. Eks. dem, der
ligger over Ranken, lader man være ophøjede paa Midten og lavere, med
opadbøjede Bladspidser til Siden. Et Blad lader man have opadbøjet, et
andet nedadbøjet Spids, osv. Paa denne Maade vil Træet snart nogle
Steder være nedskaaret tæt til Undersiden, og andre Steder staa i sin
fulde Højde. Rankerne og Grenene dannes paa samme Maade, saa at de faar
en fri, let og naturlig Bøjning. De overliggende Grene bliver staaende,
og de underliggende bliver nedkaarne paa Overfladen, ligesom de spædere
Blade og Kviste til begge Sider bliver stærkere nedskaarne end det
kraftigere Midtparti. Hele dette Arbejde foretages med de største svagt
buede eller halvrunde Huljærn, med raske, kraftige Snit, idet man
ikke292

piller eller glatter for meget ved Overfladen. Man holder Jærnets Skaft
i fulde højre Haand og stikker fra højre udad mod venstre; men for at
støtte Jærnet i dets rette Gang, og for at det ikke skal smutte ud og
saare venstre Haands Fingre, som man er tilbøjelig til at støtte
Arbejdsstykket med, og hvorved man kan faa meget slemme Saar, saa gør
man sig det til Regel ved Føringen af Jærnet at holde venstre Haands
Pege- og Langfinger støttende mod det ovenpaa, tæt over Æggen. Paa
mindre Stykker, hvor man maa støtte Arbejdsstykket, naar det maa holdes
løst i Haanden, kan man ofte bedst lægge Tommelfingeren hæmmende og
ledende paa Jærnets Flade. Ved denne grove Tildannelse: »Udblokningen«,
er det for den uøvede en Hjælp forud at aftegne paa Overfladen, hvor
Træet skal blive staaende, ved at mærke med en rød Blyant, og hvor det
skal skæres ned, med en blaa. Det gælder fremfor alt om at undgaa
Stivhed og Fladhed i Grenenes og Bladenes Fald, saa at der kommer
ligesom Liv og Friskhed i det udarbejdede.

Allerede nu vil man blive glad overrasket ved at se Ranken i sine
smukke Omrids fremstaa af det døde Træ under den flittige Haand. Men
det hele er endnu ligesom tilsløret, lidt kantet og stift og maa nu til
sidst eftergaas omhyggelig med skarpe Jærn, eller »modelleres«. Man
glatter og pudser fuldkomment overalt, saa at Bladenes bløde, bølgende
Flade fremkommer smukt og naturligt, idet man stadig bruger mere eller
mindre buede Jærn, efter Fladens Krumning, og stadig søger at skære med
Træet, da man ved at skære imod faar en ru, uren Overflade. Med
Blyanten tegner man nu omhyggehg Bladenes Aarer i rene, rigtig lagte
Linier og skærer dem ud med lette, fine Snit med V-Jærnet. Rankens
Grene udstikkes ogsaa fint og smukt, saa at Hovedgrenene bliver
sværest, og Bigrenene finest, alt med naturlig og livlig Bøjning samt
rent udarbejdet Overflade. Nu293

er det smukke Arbejde udskaaret, som Tgn. 445 viser. ^

Det er dog ikke helt færdigt, men maa efterpudses med Fil og Sandpapir.
(Efter Slibning med Sandpapir bruger man helst ikke mere skarpe Jærn,
da disse let vil sløves ved det fine Sandstøv, som Pudsningen
efterlader i Træets Overflade.) Derpaa løsner man Arbejdet fra Brættet,
idet man med en tyndslidt Bordkniv varsomt flækker Papiret, det er
limet paa, midt igennem, hvorefter man endelig med en skarp Snittekniv
og med

Tgn 445.

Stikjærnene skærer alle Bladkanterne »bagad« med skraat, udadgaaende
Snit, saa at de alle faar udtyndede Kanter, der giver det hele et
lettere og friskere Udseende. Paa samme Maade bagskæres Ranken, hvor
den hæver sig opad, og vort Arbejde er nu færdigt til at limes paa et
Pibebræt, et Æskelaag eller lignende, hvor det afgiver en rigtig smuk
Prydelse. Selvfølgelig kan man ikke vente, at de første Arbejder bliver
udmærkede, men naar man har en vel skaaren Model at arbejde efter og
har lidt god Smag, vil man snart naa til at levere noget smukt.

Et Kors med Yedbend.

Selve Korset laves smukkest af gammelt Egetræ,
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der tildannes og samles paa halvt Træ.

Vedbendrankerne

udskæres for sig, bedst i Nøddetræ. Man kan lettest udføre dem i en
passende Mængde Stykker, som, naar de er færdige, limes fast paa
Korset, saaledes at alle Samlingerne falder under Bladkanterne. Naar
disse er tilstrækkeligt un-derskaarne, dækkes Samlingerne bedst og
smukkest.

Størrelsen kan

passende gøres 4—8 Gange saa stor, som hosstaaende Tegning 446 viser.

Naar Rankerne er paalimede, efterpud-ses alle Samlinger, saa at
Sammenskæringerne ikke ses. Det vil være smukkest, naar Korset er
poleret, medens Rankerne og Bladene er mat bonede. I saa Fald maa
Overfladen dog kradses godt op overalt, hvor de overliggende Bladflader
skal paalimes Korset.

Tgn. 446.

Pibebræt med Bøgeblade.

Til fortsat Øvelse i forskellige Arbejdsgreb og i at udskære andre
Bladformer skal vi nu gaa over til et lidt295

større Arbejde af samme Slags som foregaaende, og vi vælger dertil et
Pibebræt med Bøgeløv, af den i Tgn. 447 viste Form. Hertil bruges ^/g
Tommes Træ, da vi skal udarbejde Midtpartiet sænket i to Dybder. Den
første Dybde gælder hele Træfladen inden for den barkede Kant, der
nedskæres i et Par Liniers Dybde over hele Fladen. Man omskærer først
med V-Jærnet og skærer, 6aa dybt man kan, med det helt rundt. Derefter
tager man det største flade Huljærn, man har, og bortstikker hermed den
inden for Furen liggende Del af Træfladen, idet man passer, at Dybden
bliver ens overalt. Naar det groveste er udskaaret, foretager man med
passende Jærn Ned sætningen af Grenkanten rund tom, hvorefter man

Tgn. 447.

med lige Jærn pudser Bundfladen smukt glat overalt. Dette Stykke
Arbejde vil give Begynderen nok at tage vare, naar det skal gøres godt,
men er ogsaa en god Ar-bejdsøvelse, som man gør vel i ikke at overfare
med en Harefod. Med en Passer afsætter man nu de fem smaa Rundinger,
hvori Krogene eller Knapperne skal indskrues, og nedsætter Omridsene i
en Linies Dybde (og mindst V2 Tommes Tværmaal) med et passende Huljærn.
Omtrent ^/g eller ^/g Tomme fra Grenkanten optrækkes nu med Blyant en
smuk Linie rundt, hvorefter man med V-Jærnet atter omskærer Bunden med
en Fure paa en Linies Dybde. Ved alle saadanne Snit, hvor man skal
«kære uden om et fast Omrids, maa man altid holde296

V-Jærnet saalede^, at den Æg af Jærnet, der vender op til Tegningens
Linie, staar omtrent lodret, da Kanten ellers ikke bliver lige. Efter
dette Snit har man ikke nødig paa ny at fordybe hele den mellemliggende
Grund, men kun at jævne Træet hen imod den nedskaarne Fure og mod de
nedsatte Rundinger i Midten.

Naar det indvendige saaledes er færdigt til Punsling„ gaar man over til
at nedsætte Bladomridsene i det grove,, idet man her maa passe ikke at
stikke for dybt ned paa den Del af Bladene, som falder over Grenene.
Med et stort Huljærn lægger man nu et rask Fald i Bladene, og da vi her
har tykt Træ, har vi ikke nødig at spare paa Træet, men kan stikke rask
bort af det, saa der kan komme Liv i Arbejdet. Naar Bladene er »lagt
an«, eller den grovere Del af Modelleringen er gjort, begynder man paa
Grenkantens Afrunding. Herved mærkes, at Grenenes Overflade v^d
Barkningen ikke bør udgraves for meget, men holdes nogenlunde glat
rundede. Kun ved de tre Punkter i Underkanten, hvor Grenene støder til
hinanden, kan man med V-Jærnet skære nogle kraftige Snit og lade
Barkningen blive mere fremtrøedende. Naar denne er færdig, gaar man
over til at færdigskære Bladene. Vi begynder med det øverstliggende og
skærer det helt fær-^ digt, ogsaa i dets Omrids. Kanten af et Bøgeblad
er let bølget, hvilket udføres ved under Nedsætningen snart at vende
den hule og snart den runde Side af Hul jærnet til, i korte uregelrette
Snit, uden Hensyn til nogen Ens-dannethed i Bladets to Sider. / Naar
Bladene er færdig-skaarne, saa de er bløde i deres Fald, og man har
skaaret> dem bagad, pudses Fladen godt med fint Sandpapir. Men man maa
være varsom i Brugen af dette, at man ikke: afsliber Bladenes Kanter,
da Arbejdet herved tabert^ hele sit smukke^ friske Udseende. Naar Sand
og Støv er børstet fuldstændig af, indskæres Bladenes ^ Aarer.
Bøgebladenes Aaring er forskellig fra de andre Blade, vi297

har skaaret, da Sideaarerne løber temmelig lige og stive nd fra
Hovedaaren, lige til Bladets Rand. Vil man skiøere Bladene rigtig
naturtro, kan man gøre Aaresnittene noget dybere, end de skal være, og
saa fra hver Side varsomt rnnde den tilstødende Overflade af Bladet
blødt og svagt ned mod Aaren. Men dette skaL gøres med Finhed og Smag,
dersom det skal have den ønskede naturtro og smukke Virkning.

Billedramme med Egeløv.

Denne Ramme, Tgn. 448, skæres af et helt Stykke Træ paa Tommes
Tykkelse. Denne er lidt rigelig, men vælges, for at Begynderen kan have
Trætykkelse nok at skære ud i. Naar nogle Prøver har givet fornøden
Øvelse og Fasthed i Lægning af Bladene, vil en Tykkdse ^ Tomme vrøé
tilstrækkelige især hvis man vælger haardere Træ, Mm amerikansk
Nøddetræ eller Frugttræ, til Arbejdet. -Man begyndér, som sædvanlig,
med at glatte Træets Bagside, udsave med Løvsaven og nedsksére Fals. Er
Træet noget buet, glattes déh hule Side, saa at den runde bliver
Forside. Man kan og-saa rette Træpladen ved at holde den runde Side til
Varmen. Naar Træpladen er udsavet, og Falsen udskaaret, skruer man den
fra Bagsiden paa et lille Bræt, som omtalt Side 290. Nu tegner man alle
Bladene op og begynder paa Midtpartiet. Her findes to - Agern, som man
først sætter-ned i godt

Tgn. 448.298

Vs Tommes Dybde. Det nærmeststaaende Træ stikkes glat bort, saa Træet
til de to Agern staar frit. De tilgrænsende Blade optegnes paa ny og
»nedsættes«, idet man først begynder med dem, der skal være
fritliggende og øverst, og dernæst gaar over til de halvt
underliggende. Alle Omridsene sættes kraftigt ned, hvorefter man tager
lidt af Højden paa de fine Grene, inden man gaar videre. Som man ser
paa et naturligt Blad, har Egebladenes Rand en meget forskellig og
uregelret bølget Form. Dette Omrids søger man at efterligne ved at
sætte ned med større og mindre Huljærn, uden at bryde sig om, at
Bladets ene Side bliver noget anderledes, med en Takke mere eller
mindre end den anden. De underliggende Blade stikkes nu fladt ned op
mod Kanten af de overliggende, og man bearbejder nu Overfladen kraftig
med et større Huljærn, saa der kommer Liv og Fald i den. Et Blad kan
man give Hulning, et andet en svag Runding, alt efter som det er
passende for det Sted, Bladet ligger; en Flig kan man lade være
opadbøjet, en anden kraftigt nedskaaret osv., medens Bladenes Fald til
den ene eller den anden Side yderligere hjælper til at give Liv og
Afveksling i Udskæringen.

Naar Bladene er lagt an eller modelleret op i det grove, men dog i alle
Enkeltheder som de skal være, kommer Færdigskæringen. Forinden vi
begynder herpaa, maa vi have vore Jærn nyslebne og aftrukne paa
Smergellappen, indtil vi, ved at prøve dem i et lille Stykke Træ, ser,
at de med Lethed gaar igennem og efterlader et rent, blankt Snit. Med
et lille Huljærn (Ug) begynder man fra Stilkstedet at skære Midtaaren
udad i af Bladets Længde. Med et fladt Huljærn (T5) glatter man nu
Overfladen ud til Siderne, saa der bliver jævne, glatte Former. Man maa
lægge saa megen Omhu som muligt paa denne Del af Arbejdet og søge at
komme Naturen saa nær som muligt. Naar Bladfladens Pudsning med299

fint Sandpapir og omhyggelig Afbørstning er foretaget, sættes med
V-Jærnet Hovedaaren i Midten af Bladet og derfra fine Sideaarer ud til
hver Bladflig.

Naar Bladene er færdiggjorte, tager man fat paa Grenene. De smaa Grene
skal, som Tegningen viser, gaa som i en Slyngning og afrundes net. Om
en egentlig Barkning kan der ikke være Tale, idet man kun hist og her,
hvor Træet egner sig dertil, kan vrikke lidt med Huljærnet, eller med
V-Jærnet efter bedste Skøn give nogle Smaasnit paa langs. Hovedgrenen
skal derimod barkes smukt, som tidligere omtalt, ved først at afsætte
Knuder til Knaster og derved skaffe Steder, hvorfra Barkningen kan
foregaa. Hvad der ikke kan barkes paa langs ad Træet, maa skæres paa
tværs. Kammen underskæres nu bagfra og er færdig.

Billedramme med Kristtornblade.

Rammen udskæres med Løvsav af Tomme tykt

Træ, som Tegning 449 viser. Naar Bladene skal modelleres, er det bedst
at have nogle virkelige Kristtornblade at se efter, for rigtig at kunne
efterligne disses stive bugtede Fald paa en naturlig Maade. De skæres
og afslibes, saa de bliver meget glatte og blanke paa Overfladen, men
man maa passe nøje paa, at ikke de skarpe Kanter og Spidser afglattes
ved Slibningen, for at Bladene

Tgn. 449.300

kan staa rene og friske; De barkede Grene udføres temmelig glatte, men
pudses ikke med Sandpapiret.

Ramme med Stedmoderblomster.

En til det foregaaende svarende Ramme mM Stedmoderblomster kan udskæres
efter omstaaende Tgn. 450. Grenene gøres mere ujævnt barkede end paa
den anden, og Bladene afslibes ikke med Sandpapir. Derimod slibes de
smukt opad hvælvede Blomsterblade glatte og blanke paa Overfladen, uden
at skades i Kanterne.

Bag Rammerne sættes en Støtte, som før nævnt, fæstet til Bagklædningen,
der kan laves af Cigarkassetræ.

Udskæring af Yindruer.

Som Udsmykning paa et Æskelaag, en Brevpresser

Tgn. 451,

eller lignende vil ofte Vinblade med Druer kunne gøre

Tgn. 450.301

udmærket Virkning. Vi hidsætter derfor her Tegning af en Drueklase med
tilhørende Ranke og Blade (Tgn. 451). Disse udskæres efter samme Regler
som Vedbendbladene, men med mere Sving (Krusning i Bladets Fald), og
idet man passer, at Bladenes Hjørneflige i Reglen ligger lidt over
hinanden, og at alle Bladspidserne bliver smukt formede og skarpe. Naar
Drueklasen er skaaren ud i det grove, kan man ofte med Held nytte
Indersiden af de hule Jærn til med faa Stik at give hver Drue Runding.

En udskaaren Hjørnehylde.

Med Løvsaven udskæres af Tomme tykt Træ to Knægte efter den paa næste
Side viste Tegning, forstørret

een eller to Gange efter den Brug, man agter at gøre af Hjørnehylden.
De udsavede Knægte

Tgn. 462.

453.

454.

udskæres derefter smukt med Billedskærer jærn paa de to mod hinanden
vendende Sider, saa at alle Bladprydelserne302

faar et smukt Fald og et rent Snit, og alle Slyngningerne udskæres i
rene Linier og smukt rundede Former. Naar Udskæringen er færdig og
fuldkommen efterpudset med Fil og Sandpapir, samles begge Knægtene i
ret Vinkel, idet den enes Flade skrues fast paa den andens Kant, som
Tgn. 453 viser. Af Tomme tykt Træ udskæres nu en Hylde, der danner lige
en Fjerdedel af en Cirkelfiade. Med Huljærn, Fil og Sandpapir
udarbejdes Kanten smukt, som vist ved Tgn. 454. Naar da Hylden
fastskrues oven paa de i Vinkel samlede udskaarne Knægte, er
Hjørnehylden færdig og kan ophænges paa Væggen som Bærer for et Ur, en
smuk lille Statue, en Blomster vase eller lign.

Bejtsning^ Boning og Lakering.

Slutningsarbejdet paa den færdig s kaarne Ting er gerne Overfladens
Bejtsning, Boning eller Lakering.

Man ønsker i Reglen, at det lyse Træ skal have en mørkere Farve, dels
for at holde sig bedre mod Smuds, og dels for at en simplere Sort Træ
kan faa. samme Udseende som en bedre. Man farver derfor gerne Arbejder
af Lindetræ, Bøgetræ eller andet simpelt Træ brune som amerikansk
Nøddetræ, ved at overstryge dem med Nødde-træbejtse, der paaføres med
en lille Pensel, saa at den trænger godt ind i alle Kroge og ingen
hvide Steder efterlader. Naar Overfladen er fuldkommen tør, maa man
helst bone den, idet man overpensler den med »Boning«, som man selv kan
tillave ved at opløse Voks i Terpentin. Efter at Boningen er trængt
godt ind i Træet og hgesom tørret lidt, gives den en smuk mat Glans ved
at børste det kraftig over med en korthaaret, stiv Børste, paa samme
Vis som naar man blanker Fodtøj. Valnøddetræ maa ogsaa gerne bejtses
svagt og bones, medens ægte amerikansk Nøddetræ bliver smukkest,
naar303

det alene bones. Pæretræ og Benved eller Navr har en saa smuk lysebrun
eller lysegul Lød og saa fint Ved, at det bliver smukkest, naar de
deraf omhyggelig udskaarne Ting beholder deres naturlige Udseende uden
at bejtses eller bones. Vil man holde dem fri for Smuds, maa man helst
lakere dem. Ofte gør det en udmærket Virkning at lade nogle Dele af
udskaarne Sager (t. Eks. Bunden) være matte og lade andre Dele (t. Eks.
Prydelser) være glinsende lakerede. Derimod maa man paa ingen Maade
»forskønne« sine udskaarne Træarbejder ved broget Maling, Broncering
eller desL, hvilket Børn og mindre øvede ofte er tilbøjelige til, da
alle saadanne Udpynt-ninger er smagløse og kun kan ødelægge det
smukkeste Billedskærerarbejdes Udseende.
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D. Norsk Udskæringsstil.

Det er en Kendsgerning, at den egentlige Træskæring og Uddannelsen af
ejendommelig Maade at skære paa (særlig Stil) i Reglen kmi har udfoldet
sig smukt i de Lande, hvor Husbygnings-Æmnet særlig er Træ. Dette ses
bedst i Schweiz og Norge samt i enkelte andre Bjerglande, hvor Husene
mest er tømrede af Træ. Dette indbyder særlig til Kunstprydelse ved
Udhugning og Udskæring, og Lysten til at forskønne Boligen har da hos
Lidbyggerne medført Øvelse i Udskæring og Sans for smukke Former. Den
Stil, der har fæstnet sig i Norge som særlig hjemlig, er vistnok ikke
opfunden og uddannet i dette Land, men er en Stilart, som for flere
Hundrede Aar siden var moderne Kunst i Europa (Renæssancen), og som er
bleven vedligeholdt og saare smukt videre uddannet blandt Almuen i
mange norske Tjeldbygder.

Det lader sig nu vistnok ikke gøre at beskrive Frem-gangsmaaden ved
Træskæring i den norske Stil, saa at man alene derefter skulde kunne
udføre fuldkomment Arbejde. Dertil kræves aarelang Øvelse og den fra
Fader til Søn nedarvede Sans for Udskæringsstilen, saaledes som den
tidligere fandtes hos de norske Fjeldbønder. Men alligevel vil den, der
har Lyst til Træskæring og maaske har vundet sig en Del Øvelse deri,
kunne have baade Fornøjelse og Nytte af at høre lidt om den norske
Træskærerstil og se nogle Tegninger af Arbejder i denne Stil.

Den letteste Maade, Udskæring af Træarbejde i norsk Stil udføres paa,
er ved at optrække Tegningen med305

Blyant paa den glatte Træflade, hvorefter man med den skarpe Spids af
Kniven indridser (»rister«) Linierne i Træets Overflade. Naar denne
derefter afpudses med Sandpapir og Skavgræs, vil de indridsede Linier
komme til at staa fint og smukt kendelige, saaledes som vist ved Tgn.
455, der er tegnet efter en kunstprydet norsk Mælkespand. Naar
»Ristningen« er udført i lyst, haardt Træ, vil Tegningen fremtræde
endnu smukkere, naar man forinden Afslibningen indgnider Overfladen med
fint Trækulpulver, der da fylder alle Ridserne, saa de bliver særdeles
tydelige.

Tgn. 455.

Det egentlige Udskæringsarbejde er selvfølgelig langt vanskeligere. Det
udføres for største Delen med den fine og skarpt slebne Spids af
Tollekniven, som den norske Bonde mange Steder endnu forstaar at føre
med stor Duelighed. Derfor er den Ting, der med særlig rorkærlighed
prydes med Udskæring, selve Tolleknivskaftet. Omstaaende Tegning (i
Størrelse) af et saa-dant Skaft viser det ejendommeligste ved den
norske Træskærerstil med sine rigt sammensatte, i sig selv stadig
tilbagegaaende Slyngninger. Hvor UdBkæringen er som her, Tgn. 456,
dækker den med sine fine Prydelsers306

Krumninger fuldkommen Skaftets Overflade, og Arbejdet kan fuldføres
alene med Tollekniven. Hvor Prydelserne, som i det andet aftegnede
Knivskaft (Tgn. 457), er ind-

Tgn. 466.

skaarne med Mellemrum eller glat Bund, der punsles, maa, man have flere
Slags Træskærerjærn til Hjælp ved Arbejdet. Som Hovedregel ved dette
gælder det, at Red-

Tgn. 457.

skaberne holdes fuldkommen skarpe, saa at hvert Snit staar med aldeles
ren og glat Overflade. Efter-pudsning med Sandpapir er meget uheldig,
da en saa-

Tgn. 468.307

dan aldeles ødelægger Træskærerarbejdets friske og fine Udseende.

Som Prøve paa et ægte norsk Træskærerarbejde fremsættes ved Tgn. 458
Tegningen af en Teine (i relse). Den bliver smukkest udskaaren i Løn
(Ahorn). Ringen maa helst udhules af et Stykke Træ og Bunden fastgøres
med Lim og Stifter. Tegningen paaføres omhyggelig med Blyant i sine
Hovedomrids, medens Enkelthederne bedst udføres paa fri Haand, efter at
Prydelsernes Omrids er nedsat og Bunden udarbejdet.

Som Prøve paa en Udskæring af drejede Sager i norsk Stil hidsættes
Tegningen (459) af en smuk lille vaseformig Nøglekop. Den Del, hvor
Figurerne skal udskæres, drejes noget ophøjet og udarbejdes derefter
med Stikjærnene efter den med Blyant paaførte Tegning, overensstemmende
med de tidligere givne Begler for Udskæring.

Tgn. 459.

308

E. Finering og Indlægningsarbejde.

Ved finere Træarbejder kræves det ofte, at tynde Plader af kostbart Træ
—' som Mahogni — skal dække en ringere Træslags. Saadanne Træplader
kaldes Finéer og faas i Handelen skaarne i større Plader af en
forbavsende Tyndhed, indtil 24 Lag i 1 Tommes Tykkelse. Nogle Finéer er
lige i Aarerne og kaldes »slanke« ; andre, i Reglen tyndere og dyrere,
er skaarne af Stammer med store Knaster i og kaldes »maserede«. Disse
er smukkest og ordnes gerne (paa Møbler t. Eks.) saaledes, at to
aldeles ens Finéer støder den mest knastede Side sammen paa Midten. Da
man køber saadanne maserede Finéer i »Sæt«, skaaret ud af Stammen paa
samme Sted, ligner Finéerne i en saadan lille Pakke næsten fuldkommen
hinanden. Til Indlægningsarbejde paa Syæsker, Syborde, Børster,
Skakbrætter, Tobakskasser og lignende bruges Finéer af forskellige
Træslags, saasom Ahorn, Mahogni, Nøddetræ, samt sorte, røde, gule og
grønne Finéer, der kan købes farvede og helst maa være af ens
Tykkelse.309

Vi skal nu nærmere omtale Fremgangsmaaden ved Paalimningen, den
saakaldte »Finering«.

Man tager to sammenliggende Finéer og skærer dem samlede med en skarp
Kniv vinkelret over paa eller tæt ved Siden af det mest knastede Sted.
De to Stykker, man vil bruge, pudses samtidig i Stødladen (se Side 60)
med en meget skarp, fintstillet Høvl paa de afskaarne Rande, saa de
bliver aldeles lige. Nu vender man den ene om og støder den op til den
anden, stryger lidt Lim paa en Papirstrimmel og lægger den, naar Limen
er halvt størknet, over Forsiden af den nøje sammenpressede
Sammenstødning, idet Strimlen trykkes godt fast, hvorefter man lader
Limen tørres. Vil man nu lime de saa-ledes samlede Finéer, t. Eks. paa
et fladt Fyrrebræt, ridser man dettes renhøvlede Flade lidt op paa
Kryds og tværs med Kanten af en skarp Rasp. Man tildanner et andet Bræt
af samme Størrelse, hvis ene Side høvles aldeles plan, saa det nøje
dækker Brættet, der skal fineres. Dette indstryges med ikke alt for tyk
Lim. Finéen ind-stryges ligeledes paa den Papirstrimlen modsatte Side
og lægges over Brættet paa det rette Sted. At Limen bliver kold dg
størkner, bryder man sig ikke om. Man tager nu det planhøviede Bræt af
samme Størrelse som Finéen (»Tillægsbrættet«), hvormed man skal presse
Finéen fast, og varmer den ene Side overalt saa stærkt ved Ilden, at
man næsten brænder sig paa den, fedter den rask stærkt over med en
Tælleklud, lægger den varme Side over Finéen og paaspænder nu det
fornødne Antal Skruetvinger, som man, passende opskruede, har staaende
til Rede, idet man rask paasætter dem med let Tryk, som saa jævnt øges
i Løbet af en Minut, indtil det er stærkt nok. Den ved det hede
Tillægsbræt gennem den tynde Finé atter opvarmede Lim flyder nu, naar
Limningen lykkes, rigelig ud paa alle Kanter, indtil Træet og Finéen er
fuldkommen sammenpresset. Efter nogle Timers For-
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løb kan det finerede Bræt tages af Pressen, og Tillægs-brættet løsnes
nu let, hvis det har været tilstrækkelig tællet.

Dersom Fladen, der skal fineres, ikke er lige, men buet, tager man et
tyndere Tillægsbræt, som tværs paa gennemsaves paa ^/g Tomme nær med en
Mængde Snit ^/g Tomme fra hinanden, hvorved det bliver bøjeligt, saa
det kan spændes ned over den buede Flade. Er Fladen bugtet baade paa
langs og tværs, som Mellemstykket paa en Stoleryg, bruger man en lille
Sandpude af stærkt Lærred, godt halv fyldt med tørt Sand. Naar Finéen
er limstrøget og lagt paa, og Sandpuden er varmet paa den ene Side,
lægges denne paa, med nogle Lag Papir imellem Finéen og Lærredet.
Sandet fordeles ved let Bankning jævnt i Posen, saa den danner en
Flade; over denne lægges et Stykke Bræt, hvorpaa det hele spændes godt
sammen med Skruetvingerne, saa at Finéen alle Steder presses fuldkommen
fast mod Underlaget.

Naar Finépladen sammensættes af flere Slags Træ i smukke Mønstre,
fremkommer det saakaldte indlagte

Arbejde. Naar Indlægningen dannes af retlinede,ligedannede Mønstre (et
saakaldet Parket), kan man udskære disse med en skarp Kniv efter en
Jærnlineal paa følgende Maade.

Skiftende Striber af lyst og mørkt Træ dannes i Indlægningen, naar man
med Kniven udskærer det lyse og mørke Træ i nøjagtig lige brede
Strimler. Disse lægges saa Side om Side tæt op til hinanden, skiftevis
lyse og

rr
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mørke, paa et Stykke Papir, der er paastrøget et tyndt Lag Lim. Det
hele tørres under ligelig paalagt Vægt (f. Eks. Avispapir paalagt et
Lag Bøger), saa at den samlede Fine danner en jævn glat Elade der kan
paalimes

det Træ, man ønsker overklædt med den stribede Indlægning. Vil man
fremstille et tavlet Mosaikindlæg af lige store Firkanter, saa er
Fremgangsmaaden meget simpel og let. Man tager blot den ovennævnte
sammenklæbede stribede Fine og inddeler den paa tværs (se Tgn. 460) i
Striber af nøjagtig samme Bredde som de først ud-skaarne Længder. Naar
man nu med skarp Kniv overskærer Stribefinéen vinkelret paa tværs, faar
man en ny Række Striber, bestaaende af skiftende lyse og mørke

Kvadrater. Disse limes da ved Siden af hinanden paa et nyt Stykke
Papir, forskudt til højre og til venstre, saaledes at de lyse Firkanter
paa hvert Stykke

Tgn. 461.

Tgn. 462.

kommer til at støde nøjagtigt op til de mørke paa det forrige. Det hele
tørres under Vægt, som før, og man har nu en Finéindlægning til det
smukkeste Parket, som Tgn. 461 viser.

Skærer man Stribefinéen over paa tværs efter en Halvvinkel (eller en
anden stump Vinkel) og forskyder Strimlerne imod hinanden paa samme Vis
som før, faar man en smuk Mosaik med skæve Firkanter, som vist312

ved Tgn. 462. Saa-danne skæve Parketmønstre kan sammensættes paa mange
forskellige Maader. Skærer man f. Eks. Stribefinéen i lige mange
Strimler i Halvvinkel fra begge Sider og vekselvis lægger den til højre
og venstre heldende Skraaning sammen, fremkommer en Siksakbmid, som
vist ved ovenstaaende Tgn. 463. Denne bliver endnu mere afvekslende,
naar man til Højresnittene

Tgn. 463.

Tgn. 464.

bruger en sort-hvid Stribefiné og til Venstresnittene en gul og brun.
Ved at bruge kun een Slags Fine, f. Eks. Mahogni, kan ogsaa fremstilles
et smukt Mosaik, naar man skærer de første Strimler skraa paa Træet.

Tgn. 465.313

Til Indfatning af saadanne Mosaikindlæg kan man danne Stribefinéer paa
den først forklarede Maade, men med smalle, ulige brede, lyse og mørke
— hvide, brune og sorte — Finéer. Med Kniv skærer man de paa Papiret
sammenlimede Stribesæt til i passende Længder og tilskærer Enderne i
Gering, saa de passer nøje om den Mosaikfirkant, de skulle omramme,
saaledes som Tgn. 464 viser. Det tavlede Mosaikmønster (f. Eks. Tgn.
465) samles paa Papir, som ovenfor forklaret. Efter at det er blevet
tørt, skæres Kanterne rene, saa det danner en nøjagtig vinkelret
Firkant, der limes paa et større Stykke Papir, paa hvilket den
udvendige Ramme nu tilpasses og paalimes, som vist ved Tgn. 465.

Vi kunne nu give den lærte Arbejdsmaade praktisk Anvendelse ved f. Eks.
at lave et Dambræt eller Skakbræt paa følgende Vis. Man tager et Stykke
mørkt

(Mahogni eller sortfarvet) og et Stykke lyst (Løn) Fine af en 15
Tommers Længde og udskærer dem med en meget skarp Kniv efter en
Jærnlineal i Strim ler af nøjagtig 1^/4 Tommes Bredde. Man kan hertil
bruge en lignende Fremgangs-maade, som senere for-

Tgn. 466.

klaret under Paparbejde ved Tilskæring af firkantede Æsker. Naar man
har 5 lyse og 4 mørke Strimler, limer man dem paa et Ark Papir tæt ved
Siden af hinanden, skiftevis en lys og en mørk, og overlægger Fladen
med Papir og Vægt (Bøger eller lign.) til det er fuldkommen tørt. Nu
afskærer man den ene Ende tværs over, nøjagtig retvinklet mod Siden, og
fra denne renskaarne Kant314

afskærer man igen, tværs paa de foregaaende Snit, Strimler af nøjagtig
1^/4 Tommes Bredde. Naar man nu igen limer disse paa et Ark Papir ved
Siden af hinanden, men forskudt saaledes, at de hvide Firkanter støder
nøje op til de sorte, har man Fladen til et Skakbræt samlet. Med Kniven
bortskæres de fremstaaende overflødige sorte Firkanter, og man omlimer,
som forud forklaret, en Indfatning af en Stribefiné (brun-hvid-sort)
som Ramme.

Indlægning kan selvfølgelig foretages i Mosaik af mange Haande Mønstre,
naar man udskærer Finéer af forskellige Farver i smaa Stykker af
bestemt nøjagtige Former og Størrelser, der kunne slutte til hinanden.
Som Prøve paa saadanne skulle vi forklare følgende.

Tgn. 467.

Man skærer lige brede Strimler af en hvid, brun og sort Fine og
klistrer dem sammen paa et Stykke Skrivepapir (Tgn. 467). De skulle nu
med en skarp Kniv skæres over i en Vinkel paa 120 Gr. Denne findes
nøjagtigt ved at tegne en Kredslinie med en Passer og lade denne vandre
rundt i Kredsen med samme Passeraabning (Radius), hvorved man deler
Kredsen i 6 lige store Dele. Naar man fra hver andet af de derved i
Cirkellinien af> satte Punkter drager rette Linier ind til Centrum, har
man tre sammenstødende stumpe Vinkler paa hver 120 Gr. (hele Cirklen
inddeles, som bekendt, i 360 Gr.). Man overfører nu let, som Tgn. 467
antyder, denne Vinkel paa de sammenklæbede tre Finéstrimler og ind-315

deler Strimlen med ligeløbende (parallele) Skraalinier, hvorved det
hele deles i nøjagtigt ligesidede skæve

Tgn. 468.

Firkanter, der skæres fra hinanden og hver Træfarve for sig. Man smører
saa Lim paa et Stykke Skrivepapir og

lægger de smaa Træstykker sammen tæt op til hinanden, som vist ved Tgn.
468, saa de danner det fremkomne særdeles smukke Mønster.

Ved mere sammensatte Mønstre maa man, efter forud opridset Tegning,
tilskære Stykkerne enkeltvis. Stjernen Tgn. 469 samles saaledes af

16 regelrette Trekanter. Man kan bruge hvidt og sort, eller hvidt og
brunt Træ, der sammenføjes paa sædvanlig Maade paa et Stykke overlimet
Papir. Naar det er tørt, bortskæres Papiret, saa Stjernen har klare
Kanter. Den
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lægges paa Finéen, hvori Indlægningen skal ske, Omridsene aftegnes fint
og udskæres, hvorpaa Stjernen nedlægges og det hele klistres over med
Papir til Paalimning. Ved denne, som i det hele ved al Slags Indlægning
paa fri Haand, gælder det om at tilskære hvert enkelt Stykke med meget
stor Nøjagtighed.

Ved Paalimningen af indlagte Finéer vil det i Almindelighed være
formaalstjenhgt at bruge den Side 310 omtalte Sandpude, da det let kan
hænde, at der uagtet al Omhu ved Indkøbet kan være lidt Forskel paa
Træets Tykkelse, og Sandpuden falder bedre til paa den ujævne Overflade
end et Tillægsbræt; aldeles nødvendigt er det, at Finéen paa et hvert
Sted ligger fast til Underlaget. Det er indlysende, at den Side af
Finéen, som man limer paa Træet, ikke maa være paaklæbet Papir. Naar
Paalimningen er tør, renses den udad vendte Finéside for det paalimede
Papir, hvorefter Afpudsning, Afslibning og Polering af det indlagte
Arbejde foretages efter den Side 101—104 givne Forklaring.

For den, som efter tidligere Vejledning har opnaaet Færdighed i at
bruge den lille Sav (Løvsaven), frembyder sig et meget interessant
Arbejde, nemlig Indlægning i Figurer af forskelligt farvet Træ.

Der er den Forskel paa gennembrudt og indlagt Arbejde, at ved hint
bortkaster man de udskaarne Smaa-stykker, men ved dette passer man
derimod vel paa dem, da det netop er dem, der bruges til Indlægning,
idet man tager de udskaarne Stykker af en lys Plade og lægger dem i de
tilsvarende Udskæringer i en mørk eller omvendt. Man maa derfor ikke
bore Hullerne, som tidligere inde i Stykket, der skal skæres ud, men i
selve Kanten eller helst i en Spids, om en saadan findes,da det ses
mindst deri; og ligesom man maa bruge en saa fin Syl som muligt, bruger
man ogsaa de fineste Savblade (Nr. 0), thi et indlagt Arbejdes Værd
hviler paa, at317

Stykkerne passer nøjagtig i hinanden med de mindst mulige Mellemrum, og
dette kan selvfølgelig ikke opnaas ved at bruge et groft Savblad, som
efterlader et bredt Spor.

Man skærer altid flere Plader ad Gangen (4—6), da een eller to Plader
yder for liden Modstand for Saven, saa at den let vil løbe paa egen
Haand.

Vi vil først tage et Arbejde med kun to Farver som •det simpleste og
vælger saa dertil Tgn. 470, som er en Fine til at lægge paa en
Klædebørste. Af en Plade Nødde- eller Mahognifiné skærer vi to Stykker,
lidt større end Børsten, og af en Lønfiné to lignende Stykker. Disse
fire Finéer skal nu samles for at skæres paa een ^Gang, og dette sker
for den mindre øvede bedst ved

Tgn. 470.

Strimler af Papir, som er strøgne med lidt Lim paa begge Sider, og som
lægges imellem Pladerne paa 3 å 4 Steder efter Størrelsen, saaledes som
ved Punktering er vist ved Tgn. 470. Man maa passe nøje paa, at man
ikke stryger Lim paa Strimmelens hele Bredde, men kun lidt hen ad
Midten. Man lægger altsaa først en mørk Plade paa Bordet, klistrer
tværs over denne 4 tommebrede Papirstrimler med Lim paa begge Sider,
der ovenpaa en lys Plade, saa igen 4 Strimler Papir, saa en mørk Plade,
atter 4 Strimler og til sidst en lys Plade. De 4 Plader er nu samlede
og lægges let i Presse nogle Timer, hvorefter Tegningen overføres paa
den øverste Plade, som af den Grund altid helst maa være lys. Nu bores
Hullerne318

i Udskæringernes Spidser, og derefter tages fat paa Savningen. Først
udskæres de 4 Firkanter midt i Pladen, de talmærkes og lægges hen
(helst i en lille flad Kasse med flere Rum, om man har en saadan);
derefter udskæres den midterste Hovedtegning, og endelig de to
Endetegninger; men her gælder det fremfor alt om at skære nøje efter
Tegningen og aldeles lodret, da Indlægningen ellers mislykkes. Man skal
nu have Pladerne skilte fra hinanden igen, hvilket bedst sker med en
tynd Kniv, f. Eks. en slidt Bordkniv, som stikkes ind mellem den
øverste og den næstøverste Plade og med Varsomhed føres frem, indtil
man har faaet Pladerne fra hinanden. Naar man har været varsom med at
paastryge Strimlerne Lim, saa at intet er kommet udenfor paa Træet, er
Adskillelsen ikke vanskelig. Er dette sket, lægger vi Pladerne for ved
os paa Bordet og fæster dem saa løselig til samme med 4 Smaastifter,
for at vi ikke skal komme til at skyde dem af Lave, naar Smaastykkerne
er satte ind. Den øverste, hvide Plade kalder vi Nr. 1, den næste mørke
Nr. 2. osv. Naar de udskaarne Smaastykker er skilte fra hinanden, tager
vi de lyse Stykker af Pladen Nr. 1 og lægger dem i de tilsvarende
Udskæringer af Nr. 2, ligesom de mørke af Nr. 2 lægges i Hullerne i Nr.
1; de smaa Firkanter af Pladen 1 lægges derimod i 1 og af 2 i 2, da de
skal være af samme Farve som Grundpladen; samme Fremgangsmaade bruges
ved Pladerne 3 og 4, og man har altsaa liggende for sig 2 lyse Plader
med mørk Indlægning og 2 mørke Plader med lys Indlægning, hvori
Stykkerne imidlertid endnu ligger løse; for at fæste disse tager man et
Stykke Papir af Størrelse som Pladen, overstryger det med Lim og lægger
det over Pladen, hvorved altsaa baade denne og Smaastykkerne fæstes til
Papiret; man vender nu Pladen om for at se, om ingen af Smaastykkerne
er forskudte, i hvilket Tilfælde de lægges i Retstilling, inden
Limen319

tørres. Pladerne lægges nu oven paa hinanden med et Stykke Papir
imellem, for at de ikke skal klistres sammen, -lægges lidt i Presse,
til de er tørre, og efter at de vedhængende Papirrester paa den Side,
som laa nedad paa Bordet, er borttagne, er de færdige til at limes paa
Børster.

Tgn. 471 er ligeledes en Børstefiné; men den er sammensat af 4
Træsorter. Vi tager 1: Palisandertræ, 2: Nøddetræ, 3: Mahogni og 4:
Løn, een Plade af hver Slags, limer dem sammen med Papirstrimler,
skærer dem derpaa efter ovenstaaende Tilvisning og skiller dem atter;
Grundpladerne lægger vi for ved os i nævnte Orden, altsaa 1. 2. 3. 4.,
deri lægger vi Længdeslyngningerne

Tgn. 471.

af 2. 3. 4. 1., Ringene af 3. 4. 1. 2. og den indvendige Udfyldning af
4. 1. 2. 3. 1 PaHsanderpladen bliver altsaa Længdeslyngningerne af
Nøddetræ, Ringene af Mahogni, og den indvendige Udfyldning af Løn o. s.
fr. Det gælder om at lægge Smaastykkerne paa deres bestemte Plads, men
naar man kun passer paa, at de ikke bhver blandede mellem hverandre,
naar man har skilt dem ad, og at man ved Indlægningen vender dem paa
den rette Maade, saa er Sagen ikke vanskelig.

Ved de givne to Eksempler kan og skal man bruge ethvert lille Stykke;
dette er derimod ikke Tilfældet, naar man t. Eks. skal fremstille en
Blomst med Blade, som omstaaende Tgn. 472 viser; her skal Rosen være
rød. Bægeret. Knoppen og Bladene grønne. Vi tager to320

Grundplader Nøddetræ af den Størrelse, vi ønsker, samt to røde og to
grønne Plader, men disse har ikke nødig at være større end Blomsten;
paa den øverste overføres Tegningen, og Udskæringen fuldføres; derved
fremkommer foruden de røde Koser og de grønne Blade, som vi skal bruge,
ogsaa grønne Roser og røde Blade, som bortkastes. Rosen maa skæres i 7
Stykker efter Tegningen, hvert Blad i to, for at man kan faa Skyggerne;
disse fremkommer ved Brænding saaledes:

Man tager en lille firkantet Blikplade, 6 Tommer i Firkant, bøjer
Kanten op rundtom og sætter den saaledes dannede Bakke paa et lille
Staaltraads-stel saa højt, at man kan skyde en lille Spritlampe ind
under Bakken. I denne kommes noget tørt Sand, den tændte Spritlampe
skydes ind under, og naar Sandet er ophedet, sættes de smaa Træstykker
ned i dette med den Kant, som skal være mørk, og Skyggen fortoner sig
nu smukt paa Træet ved Hjælp af det hede Sand. Man maa passe nøje paa,
at Brændingen ikke bliver saa stærk, at Træet forkuller, da det saa er
ødelagt. De i Bladene viste Aarer kan, forinden Poleringen, ridses med
en Knivspids.

Tgn. 472.
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F. Finere Natur arbejde.

Raaæmnet og dets Behandling.

Det er ikke alene til Haven og Havestuen, at man, som Side 136—165
vist, kan bruge Grene og Træstykker, som Naturen har dannet dem, for
deraf at fremstille noget nyttigt og smukt; man kan ogsaa nytte mangen
en Gren og mangen en Træknude til Brugs-og Pyntesager i vore Stuer. Vi
maa her paa For-haand bemærke, at det er umuligt at give nøjagtig
Vejledning til de enkelte Sagers Tilvirkning, da jo ikke to Grene ere
ens dannede og passende til forud givne Øjemed. Hensigten med de
følgende Meddelelser er kun at vække Opmærksomhed for Brugen af
Naturens mange lige saa smukke som ejendommelige Former og at paa-vise,
at de ofte kunde finde en vakker Plads i Hus og Hjem, naar de
sammensættes med Skønsomhed og Smag. Tegningerne i det følgende skal
træde i Steden for udførligere Fremstilling af de enkelte Sagers
Tilvirkning. Man vil da næppe finde det vanskeligt at danne et og andet
lignende, naar man i Skoven eller Haven finder322

smukke Grene, Knaster og Knuder, der kan indbyde til at gøre en Prøve
med. Vi skal til nærmere Vejledning her meddele Fremgangsmaaden i sine
Hovedtræk, saa-ledes som den er prøvet og funden formaalstjenlig.

Hvad Valget af Træ vedrører, da fortjener Bøg, Birk og Eg, stundom
Poppel og Pil samt Hvidt j ørn, Fortrinnet. Det sidstnævnte Træ er især
meget brugeligt til Forbindelsesgrene og Bæregrene, fordi Kvistene er
meget liaarde og stærke, og fordi de ofte vokser i saa mange store
Krumninger og lunefulde Former, at man har let ved at faa noget smukt
frem af dem.

Naar Grenene bruges med Barken paa, er det temmelig ligegyldigt, paa
hvad Tid af Vinteren de afskæres. I Reglen tages dog Barken af, da
derved de smukke, fine Træaarer, der især findes paa Knaster og Knuder,
kommer til deres fulde Ret, og da maa Æmnet ikke afskæres om Sommeren,
men først naar Løvet begynder at falde. Man maa helst overveje forud,
hvad man i Vinterens Løb kunde tilvirke, og før man afsaver et Stykke,
maa man tænke sig, til hvad det skal bruges, da man ellers let kan
afskære det et uheldigt Sted paa urette Maade.

Træet, som skal afbarkes, maa ikke henligge længere' end 5—6 Dage efter
Afskæringen, da Barken slipper lettere, jo snarere efter Afskæringen
denne foretages. Har man fastsat, hvad Stykkerne skal bruges til,
afskæres de saa korte som muligt, hvis ikke, hellere lidt for lange.

Man kommer dem derpaa i en Messingkedel eller en emailleret Gryde (en
Jærngryde vil gøre Træet mørkt) med kogende Vand, der kan staa nogle
Tommer over Træstykkerne, som koges, med et Laag over, en god Time. Man
tager nu eet Stykke op ad Gangen, lader det svale lidt og afpiller
varsomt Barken med en sløv Kniv (da en skarp let gør Skrammer i Træet).
Naar det er afbarket, af skylles det hele i varmt Vand og stilles323

til Tørre paa Enderne. Skinner Solen, maa Stykkerne helst sættes i
Solskinnet i fri Luft og vendes nogle Gange om Dagen. Ved saaledes at
være udsat for Solens og Luftens Paavirkning i nogle Dage faar de
førstnævnte tre Træslags en smuk lysebrun Farve, som bliver holdbarere
og i manges Øjne tager sig bedre ud, naar man giver den en
Overstrygning med almindelig Spirituslak, dog ikke mere end een Gang,
da det ellers faar en mindre fin, stærk Glans, der stikker af mod
Træets naturlige Udseende.

Naar Træet ikke bruges straks efter Afbarkningen, maa det gemmes paa et
tørt og luftigt Sted uden at pakkes ned i Skuffer eller Kasser, da det
i modsat Fald let mugner, bliver plettet og af et uskønt Udseende, som
kun kan bedres ved at forsyne det med en mørk Farvning.

Vil man have farvet Træets Overflade anderledes, end den er af Naturen,
saa kan dette let gøres paa flere Maader, af hvilke vi her skal nævne
et Par.

Smukt Staalgraat fremstilles paa Egetræ, naar man lægger smaa
Jærnstykker eller Filspaaner nogle Dage i Eddike, hvorefter den
eddikesure Jærnopløsning gemmes i en lille Flaske. Vil man nu farve et
Stykke Egegren lyst staalgraa, tager man en Teskefuld af Jærneddiken
til ^/g Pot lunkent Vand og lader Træet ligge deri i 10 Minutter,
hvorefter det optages, afskylles og tørres. De andre Træslags modtager
ikke denne Farve, da de savner Egens Rigdom paa Garvestof, der i
Forbindelse med Jærnopløsningen fremkalder Farven.

Bøg, Birk, Tjørn og andre Træarter modtager en smuk mørkebrun Farve,
naar man tager almindelig »Skedevandsbejtse« (som Snedkerne bruger den)
og tilsætter lidt Jærnopløsning, mer eller mindre, efter som Træet skal
være lysere eller mørkere (f. Eks. 1 Del til 4 å 5 Dele Bejtse).
Blandingen paastryges med en Pen-324

sel, og Farven bliver mørkere ved at stille Træet i Solen eller ved at
bejtse det nok en Gang, naar det er tørt. Den fuldkommen tørre
Overflade kan derpaa stryges en Gang tyndt over med Spirituslak for at
faa en svag Glans.

Naalepude.

Hvor der paa Træet har siddet en større udgaaet og raadden Gren, gror
der i Reglen en ringformet, ujævn Knude ud om Resten. Denne er meget
brugelig til

mange Ting. Paa vedføjede Tegning 473 ser man saaledes, at den
afbarkede Ringknude er udfodret med en blød, rund Midte: en Naalepude
af rødt eller grønt Silketøj, indstukket fra neden af i Hullet i Steden
for den raadne Grenstump. Den afskaarne Underside er paalimet et lille
Tomme tykt Bræt af Elle-eller Lindetræ udskaaret lidt ned i Kanten lig
en barket Gren, der slynger sig om Foden. Knuden er lysebrun mat
lakeret, og den simple Naalepude tager sig over-maade smukt ud.

Cigarholder.

Af en større udgroet Ringknast, af den i foregaaende Stykke omtalte
Slags, kan man lave en smuk Cigarholder, idet man afskærer den i fire
Tommers Længde og udhuler den indvendig med Stemmejærn og Kniv eller
paa Drejebænken, uden at skade den rene, afbarkede Overflade. Paa den
lige afskaarne Underside limes eller paa-

Tgn. 473.325

skrues et lille Fodbræt, hvis Kant er tilskaaret ujævnt rundt, saa det
ligner en ru, barket Gren. Paa et fremspringende Hjørne fæstes en tynd,
kroget vokset, afbarket Tjørnekvist (paa en Blyants Tykkelse), der kan
ligne et udgaaet ungt Skud, som er groet op ved Stubben; det tjener som
Haandfang. Lysebrunt bejtset og mat lakeret danner det nu et prægtigt
Cigarbæger i Form af en hul Træstub, som ovenstaaende Tgn. 474 viser.

Tgn. 474.

Tændstikholder.

En Tændstikholder i Form af en Stub, svarende til Cigarholderen, laves
let paa lignende Maade af en smuk knudret Bøgegren paa et Par Tommers
Tykkelse, afskaaret

saa tæt op til Stammen eller Stamgrenen, at den faar en bred, rodformet
Flade, der kan tjene til Fod. Den udbores og udskæres med Stikjærn og
Kniv, saa Hullets Overkant bliver tragt-dannet og smukt glat.
Grenstumpen limes paa et Fodbræt, som gaar ud i en Strygeflade (der er
skjult af Grenstykket paa Tegningen 475). hvorom Fodstykket danner en
prikket (punslet) Kant, forestillende Skovbunden. Bagpaa forsynes
Stubben med en lignende Hank som Cigarholderen, dannet af en vildt
kløftet og vantreven Tjørnekvist.

N. C. Roms Haandgerningsbog (7, Udgave). 21

Tgn. 475.326

BIomsterskaal-Bærer.

Tgii. 476 forestiller en skaaldannet Bærer til en flad Blomsterskaal.
Det øverste Stykke er dannet af en

naturlig halvkugleformet Træknude, som man tit finder hos Egens og
Bøgens Udvækster. Den er uddrejet skaaldannet fra den af-skaarne Side.
Søjlen er dannet af en vangroet Bøgegren med en kløftet Knude forneden.
Den er ved en Tap limet fast til Skaalen og forneden fastskruet til en
Fod, der kan dannes af en anden skiveformet, naturlig Knude, men her er
udskaaret med Billedskærer-jærn som en ujævn, hvælvet Flade, hvorover
der ligger en nedfalden Gren med nogle Egeblade og Agern. Sat paa et
rundt Bord, bærende en flad Blomsterskaal fyldt med nedhængende, smukke
Blad- og Græsformer, danner denne Blomsterbærer en vakker Prydelse i
enhver Stue.

Tgn. 476.

Tgn. 477.

Træsvamphylder.

I Forbindelse med de fore-gaaende Arbejder kan nævnes en smuk Brug af
den haarde Svamp, som vokser paa Bøgetræer. Naar disse Svampe skæres
glatte af paa den øverste Side, saa denne danner327

en Flade, og den Side, der har været vokset fast til Træet, dernæst
tilskæres lige, vinkelret paa Overfladen, kan der paa denne, som Tgn.
477 viser, paasættes et Par Øskener eller lignende, saa man kan hænge
Svampen paa en Væg som en lille Hylde (Konsol). En saadan tager sig
overmaade net ud som Fodstykke til fine Gibs-figurer eller hvide
Porcellænsfigurer, hvormed man vil pryde en Væg.

Lysestager,

Hosstaaende Tegning (478) viser en toarmet Lysestage af Grene og
Træknuder. En halv-kugleformet Ege- eller Bøgeknude; danner Foden (som
helst maa indstøbes med lidt Bly for at staa fast), en vreden,
misvokset Bøgegren, der" danner en Knude paa Midten, er indsat som
Stagens ene Midtstykke, der i et foroven indboret Hul er fastlimet en
kløftet Hvidtjørnsgren, som paa sine ombøjede Ender bærer Stagens
Lyseholdere: to Stumper knudrede Tjørnegrene med udborede Huller til
Lysene.

Hele Stagen kan være lakeret brun eller grøn, eller,
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for at skjule Sammentapningerne, smukt bronceret. Enkelte Stager kan
dannes paa lignende Maade.

Naturstokke.

Blandt Naturarbejder indtager Spaserestokke en ikke ubetydelig Rang, og
mangfoldige, som nu indføres, kunde tilvirkes hjemme. I mange Haver og
smaa Skovstrækninger med god Underskov kunde tiltrækkes for-trinUge
Smaastammer til smukke Stokke, hvortil enhver Træart, som give lige og
faste Skud, er tjenhg. Hassel, Kirsebær, Eg og især Tjørn er meget
brugelige. Naar man bruger Skuddene, bør man tage et Stykke af Roden
med, da denne ofte med lidt Smag og Skønsomhed kan udskæres til et
smukt Haandtag. Skal Stokken forsynes med bøjet Haandtag, maa Bøjningen
foretages, straks efter at Skuddet er hugget. Enden, der skal bøjes,
maa holdes i kogende Vand eller over Ilden og bøjes varm, saa stærkt
som det kan lade sig gøre, uden at den brækker. Enden der maa være
temmelig lang, bindes ned i en Bue og løsnes ikke, før den er
fuldkommen tør, hvorefter først Bøjningens Ende afskæres i den rette
passende Længde. Vil man have særlige Former for Stokkene, kan man
stundom hjælpe Naturen til visse Misdannelser, t. Eks. ved at omvikle
det unge Skud spiralformet med en tyk Staaltraad, som det saa vil gro
udenom, dannende en skrueslynget Stok. Afbarker man Stokkene, t. Eks.
Egeskud, maa de lakeres, saa snart de er nogenlunde tørre, uden at have
været udsatte for Væde eller Muggenhed. Naar knastede Stokke, t. Eks.
Tjørn, afbarkes, maa Knasterne pudses fint og net af med Kniv og
Sandpapir. Vil man have dem brunplettede, kan man svide dem pletvis ved
gennem
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et fint Rør at blæse Flammen af et Lys hen paa dem, eller ved paa en
uregelret Maade at overfare dem med et hedt Jærn. Ofte kan man tilsætte
ligevoksede Skud et Haandtag, der er vokset smukt krumt og af Naturen
har faaet en dertil passende Form. Man borer et Hul op i Enden af
Haandtaget, danner en nøje tilsvarende Tap af Stokkens Ende og samler
dem med Lim. Har man vundet sig lidt Øvelse i at skære Prydelser i Træ,
kan man forme Enden af Haandgrebet i et Uglehoved, et Hundehoved eller
lignende, ligesom foranstaaende Haandtag (Tgn. 479) af en Trægren med
Barken paa, der er udskaaret som et Hundehoved.

Tffn. 480. 481.

Papirknive af Grene.

Hertil vælger man Grene af Træ med smuk ru Bark og saa fin
Marv-straale, som man kan opdrive, paa omtr. Tommes Tykkelse og en halv
Snes Tommers Længde. Den smukkeste Ende lader man Barken blive paa i
omtr. 4 Tommers Længde til Skaft. Resten af Grenstykket tilskæres
fladt, som Tgn. 480 og 481 viser, saaledes at der dannes et ikke for
tyndt Knivsblad med afrundet Æg. Bladet kan, som den lige Kniv Tgn.
480, formes med Æg til begge Sider og dannes da smukt hvælvet, tykkest
paa Midten, eller som Kniven Tgn. 481, der er lavet af en kroget Gren,
med tyk Ryg til den s vej ede Side og Æg til den anden. Knivs-bladet
snittes naturligvis nøjagtig til samt pudses lige og glat som et Ben330

med Fil og Sandpapir. Skaftet kan til Afveksling prydes med nogle
rundtom indskaarne glatte Kærver, som paa Tgn. 480, men i Reglen er den
fulde Bark smukkest. Skaftets Ende rundes og afpudses blankt.

Billedrammer af Grene.

Til Cigarbægere og lign. kan man bruge enhver Slags Grene med smuk
Bark. Til finere Arbejder yder de smukt gulplettede, brune Kviste af
Vrietorn fortrinligt Raaæmne; men til tykkere Rammer egner Korkalmen
eller Navren (Acer compestre) sig særlig, da de yngre Grene

er forsynede med en tyk, knudret Bark, der giver det dermed klædte
Arbejde et smukt Udseende. Den næm-meste Maade at danne en saadan Ramme
paa er at skære fire Grene paa —1 Tommes Tykkelse sammen i Hjørnerne
paa halvt Træ, som vises ved Tgn. 482, der forestiller en Ramme til et
lille Billede. Samlingen kan da fæstes med en Skrue bagfra i hvert
Hjørne. En Fals til Grenene maa naturligvis skæres ned i Grenenes
Bagkant, som tidligere forklaret (ved Tgn. 433).

Til Portrætrammer kan det stundom se godt ud, naar man til Ophængning
bagved paastifter en lille, kroget Gren af Tjørn, og et Par Grene
indskæres tværs over Hjørnet paa hver Side foroven, som omstaaende Tgn.
483 viser. Sluttelig maa man helst overstryge Barken paa Grenene med
lidt Lak, saa de faar et frisk Udseende, uden at glinse for meget. En
saadan Greneramme er snart lavet og gør paa en »naturlig« og smuk Maade
Fyldest i Steden for de udskaarne Trærammer. Enhver

Tgn. 482.31

Tgn. 483.

Slags Træ med smuk ru Grenebark kan naturligvis bruges til den.

Grene med Barken paa kan ogsaa bruges til flere smukke Brugssager,
hvoraf vi i det følgende skal nævne nogle. Til Paasætningen vælger man
Grene paa 1/4—^/4 ^ Tommes Tykkelse med smuk, fast Bark, t. Eks. Bøg,
Eg, Hassel o. s. v.

Vi vil nu til en

Prøve lave et Pibebræt, en Tændstikholder, en Tobaks-kasse, et
Cigarbæger og en hel Pibe af Grene, hvilket Natursæt tager sig
ypperligt ud paa en Tobaksrygers Bord.

Pibebræt med Grene.

Selve Brættet danner man af et Stykke Egetræ, helst af gammelt Moseeg,
i passende Længde og Bredde. For-

Tgn. 484.

siden høvles og afpudses smukt. Derpaa flækker man nogle smukke Grene
og sætter dem om Kanten, saaledes332

som Tegningen viser, med fine Stifter og Lim eller alene med Stifter,
som Hovederne nappes af, saa at Enden kan drives ned i Barken og ikke
ses. Et Par tynde, stærke, krogede Tjørnekviste paasættes til at bære
Brættet. Hvor Krogene skal sidde, paalimer man nogle smaa, knudrede
Trævorter, som man ofte kan finde paa Eg, lakerer det hele mat og har
da et net Pibebræt, som omstaaende Tgn. 484 viser Udseendet af.

En Tændstikholder,

svarende til Pibebrættet, dannes paa lignende Maade af en korsdannet
Træplade af passende Størrelse (t. Eks. 5 Tommer bred og 6 Tommer høj),
de kantes med Grene, som Tgn. 485 viser. Midt paa Brættet fæstes
Tændstikholderen, som dannes af en kroget Grenstump paa l^/g Tommes
Tykkelse, hvori man har boret et Hul til Tændstikkerne og skaa-ret
Bagsiden lidt flad, saa at man med et Par Søm eller Smaaskruer gennem
Brættet bagfra kan fæste den til Fladen. Holderen ser da ud, som
hos-staaende Tegning viser. Paa Siderne, imellem Hovedrammen og
Sidegrenene, skal Strygefladerne fastgøres. Afstanden imellem Grenene
her skal derfor være knap Tomme eller lig Bredden af Tændstikæskernes
Strygeflader. For at disse kunne sidde fast, maa Sidegrenene, forinden
de Hmes fast, tilskæres fra Fladen med en lille skraa Fals paa de
Sider, der vende mod hinanden, for at Strygefladerne, der skæres ud af
Tændstikæskerne, kunne stikkes ned fraoven, saa de sidde fast, men dog
let kunne tages af og fornyes, naar de er

Tgn. 486.333

afslidte. Den øverste krogede Gren, der er paastiftet, tjener til at
hænge den ved paa Væggen, hvor den danner en lige saa net som nyttig
Prydelse.

Tobakskasse.

Man danner sig en firkantet Kasse i passende Størrelse af Træplader,
hvortil tykt Cigarkassetræ er tjenligt. Kassen har kun nødig at slaas
stærkt sammen med Stifter, idet man vender den uhøvlede Side af Træet
udad. Et Laag dannes, saa at det kan gaa let ned i Kassen foroven, og
nu klæder man den glatte Side af Laaget og den indvendige Side af
Kassen med paalimede tyiide Elyplader (som det findes i Tekister) eller
med Staniol (blanke, papirstyndt udvalsede Tinplader). I Mangel af
disse fortrinlige Udfodringsæmner kan man bruge Sølvpapir, som vel er
mindre godt, men lettere at sætte paa. Den Lim, der bruges maa ikke
være alt for tyk, og man paalimer Tinpladerne saaledes, at man kan bøje
en frem-staaende —Tomme bred Eand ud over Kassens og Laagets Kant.
Denne Udfodring er udførligere omtalt her, for at vi senere kan henvise
hertil, naar andre To-bakskasser omtales.

Vi vil nu danne den udvendige Overklædning af Grene, saaledes at hele
Kassen kan ligne en lille Stabel Brænde (Fagotter). Man kan t. Eks.
bruge fingertykke Hasselgrene, som afskæres ^/g Tomme længere, end
Kassen er bred; de flækkes gennem Marven, og den flade Side tildannes
nogenlunde lige med en Kniv og Kasp. Man varmer nu Pindene lidt,
stryger rigelig Lim paa den flade Side og limer dem en for en paa
Endestykkerne, idet man begynder forneden og vælger Pindenes Bredde
saaledes, at den sidste netop naar til Kanden foroven, og alle Enderne
staar V4 Tomme uden for Siderne. Paa samme Maade limes Grenene tværs
paa Laagets ru Over-334

flade, idet man lader den første Gren naa Tomme (eller Endestykkets
Tykkelse) uden for Laagets Kant og passer, at den sidste ligeledes
staar Endebrættets Tykkelse uden for Kanten, medens alle Grenene staar
lige meget uden for Laagets Sidekanter med deres Ender.

Naar Limningen er tør, lægger man Laaget, som nu, da Pindene møder det,
ikke kan falde ned i Kassen, paa denne og binder det fast ved at snøre
et Stykke Sejlgarn rundt om Æsken (tværs paa Grenene). Nu skærer man
med en fin Sav en Mængde ^/g Tomme tykke Smaa-skiver af hele Pinde, af
baade tykkere og tyndere Gen-

Tgn. 486.

nemsnit, saa at man faar Skiverne af ulige Størrelse. Naar man har nok,
begynder man at lime dem paa Siden med ikke for tynd Lim, som de smaa
Skivers Endetræ dyppes godt i. Man begynder forneden ved Enderne, idet
man vælger Skiver, der i Gennemsnit svarer til de der paalimede Grene,
og flækker dem, saa at hver Halvdel svarer til Enden af den halve Gren.

Paa samme Maade sætter man de halve Skiver til Laagets Grene, men
passer, at man ikke limer Laaget fast med dem.

Naar alle Omkredsens halve Endeflader er tillimede tilsvarende
Halvdele, dækker man i Flæng hele den335

mellemliggende Sideflade med større eller mindre Smaa-skiver, saa tæt
sammen som muligt, idet man bruger rigelig, stærk Lim og fylder en
Smule fint, tørt Mos ind i Skivernes Mellemrum. Naar begge Sider er
overklædte, tager man Laaget af, da det ellers, naar Limen tørrer, let
kan være limet fast af tilfældig udtraadte Limdraaber.

Har man ladet Endefladernes og Laagets Overklædning rage mindst Tomme
frem paa Siderne og gjort Skiverne, der dækker disse, ^/g Tomme tykke,
hvilket er heldigst, skærer man nu med en lille skarp, fin Sav de
fremspringende Ender af de for lange Pinde paa Sider og Laag, saa at
Enderne danner een Flade med Sidernes Endeflader. En tynd, lidt
fremstaaende Træplade med afrundede Kanter limes under Bunden, Kanten
overstryges med Lim og over drysses med lidt Grus og Mossmuler, som
hænger fast, naar Limen er tør, og forestiller Skovbunden. Med Lim og
Stifter fæster man en lille knastet Kvist paa hver Side, forestillende
Staverne, der holder Brændet sammen, samt en kroget Gren midt oven paa
Laaget til at løfte dette af ved — og man har en nydelig Tobakskasse,
der, som Tgn. 486 viser, nøje ligner en Brændestabel.

Tgn. 487.

Et rundt Cigarbæger,

svarende til Tobakskassen, kan man let lave efter følgende Vejledning.
Et Stykke tykt Papir, 4—5 Tommer bredt og 18—20 Tommer langt, over
stryges med Lim. Om Enden af en Trærulle — t. Eks. et Strygetræ eller
et Mangletræ — lægges et Stykke Sølvpapir eller farvet Papir med den
smukke Side indad, og nu836

omlægges den en paa den ene Side limstrøgen Papstrimmel, som omrulles
med Papir, til Limen er tør. Man har nu en fast Papirrulle, som man med
stærk Lim fæster flækkede Grene paa, som Tgn. 487 viser. To flækkede
Pilekviste med Barken paa limes udenom foroven og forneden som Baand,
og naar man limer en Bund under — som ved Tobakskassen — har man et net
Cigarbæger, der nøje ligner et Bundt sammenbundne Grene.

Naturpibe.

En Grenpibe kan danne et passende Slutstykke til de foregaaende
Natursager for Tobaksrygere, og vi tillægger derfor en Tegning og
Beskrivelse ^^ over en Naturpibe. Den laves bedst af Hyld, hvis Grene,
med tyk, blød Marv, let gennembores og har en smuk, ru Bark. Hovedet
dannes af en gammel, kroget Gren af passende Længde paa henved et Par
Tommers Tykkelse. Heri udbores et rummeligt Hul til Tobakken, hvilket
senere udfodres med Gibs eller med en Blikbøsning, indsat fast med lidt
Gibs eller Cement. Hvor man tilskærer Hovedets Hals, saa det hvide Træ
kommer til Syne, maa dette gøres mørkt med lidt Bejtse. Som Tegningen
488 viser, dannes Svampdaasen af en tyk, tvejet Gren, hvori man tætter
det nederste Marvhul med en stærk, lang Trætold, indsat med smeltet
Lak.

Røret sammensætter man af yngre, længere Hyldegrene med knastede Led.
De udbores og sammenføjes ved omhyggehg Udboring og Tilsnitning med
Svampdaasen og kan enten forsynes

Tgn. 488.337

med en grov Træspids eller med en almindelig Pibespids. Af en net
formet Træknude (af Eg) dannes et Laag til Pibehovedet, som med et
simpelt Bastgarn fæstes til Røret, og kan pyntes med smaa Kvaste af
Agern og lidt Træmos. Man har nu en prægtig Naturpibe, som rigtignok er
morsommere at se paa end at ryge af, men som dog enhver Tobaksryger vil
have Fornøjelse af at have i sin Pibesamling, hvor den til Afveksling
fra alle kunstige og »Patent«-Piber er en virkelig Prydelse.

Af passende mindre Grene kan man danne smukke tilsvarende Cigarrør^ der
efter Grenenes Dannelse kan formes paa flere nette Maader, deis lige
med tildrejet Spids, som de indførte Weichseltræ-Cigarrør, dels af en
kortere, tykkere Gren med inddrejet Hulhed til Hoved og en paa Siden
indsat tyndere Gren som Eør, ligesom en lille Schagpibe. I Steden for
den dyre Weichseltræ kan man ofte danne smukke Naturpiberør af
Kirsebær-, Hassel- og Hyben grene.

Grankvistarbejder.

Man kan ikke faa noget billigere og nydeligere til Udpyntning af mange
af de Smaaarbejder, der kan hjælpe til at pryde i Hjemmet, end G ran
kvi s te. Nyttede med lidt Smag og Formsans afgiver de den smukkeste
Pynt til Billedrammer, Nøgle- og Pibebrætter, Cigar- og Tobaksæsker,
Syæsker, Tændstikholdere, Avisholdere, Gardinstænger o. s. v. Dette
Arbejde er meget let at udføre, bare man iagttager Nøjagtighed og Omhu
under Arbejdet, en Regel, der jo for Resten gælder for alt
Haandarbejde, som man vil vente Glæde af.

Raaæmnet faas meget let de fleste Steder i Landet. Man indsamler en Del
Grankviste i Skoven om Efteraaret eller om Vinteren, naar Skuddene fra
Sommeren er modne. Sidste og næstsidste Sommers Skud er mest338

brugelige, men man maa tillige forsyne sig med nogle smukke Grene paa
3—4 Aar. Man maa passe fortrinsvis at udsøge Grene, som er frie for Mos
og har lange, kraftige, sunde og blankbrune Skud.

Ved at udsætte Kvistene en Tid for Sol og Vind visner de, saa at
Naalene let gaar af. Har man ikke Tid til at vente saa længe, kan man
tørre Skuddene paa Kakkelovnen eller holde dem nogle faa Minutter i
kogende Vand, til alle de grønne Naale gaar af. Man maa dog udbløde de
tørre Kviste i Vand, for at de ikke skal være skøre og knække under
Flækningen, idet de ved Væden genvinder deres ved Tørringen tabte
Smidighed og Sejghed. Man gør nu vel i at skære alle Kvistene skilt ad
i enkelte Aarsskud og dele dem efter Tykkelse og Udseende, hvorved man
tager Hensyn til Farven, der kan være en Del forskellig, og til Arrenes
større eller mindre Finhed og Afstand; man samler da de Kviste, der har
ens Tykkelse og Udseende, i Papirer, hver Slags for sig. Flækningen af
Kvistene udsætter man, til de skal bruges, da man ofte har Brug for de
to tilsvarende Stykker til samme Arbejde.

Kvistens fine Endekhopper søger man at holde uskadte ved Flækningen, da
man ofte har Brug for dem til fine Prydelser. I det hele gør man sig
det til Regel ikke at bortkaste afskaame Smaastykker af Kvistene, da
det ofte letter Arbejdet meget at have godt Oplag af Smaastumper.

Sager, som klædes med lige Kviste, er lettest at udføre, hvorfor vi
først skal omtale nogle af denne Slags og begynder med Tilvirkningen af
et firkantet Pibebræt.

Pibebræt.

Man høvler et hlle Bræt af smuk, gammel Eg eller Elmetræ, Tomme tykt,
4—5 Tommer bredt og 12—339

15 Tommer langt, efter som man vil have det i tre eller fire Ruder, som
det kan inddeles i, efter at være pudset smukt glat. Derpaa tegner man
paa hver Firkant et regelret Mønster, hvoraf vi har fremstillet flere
til at vælge imellem paa hosstaaehde Tegning 489; men man maa helst kun
bruge et eller to Mønstre paa samme Pibebræt. Alle Linierne, hvor
Kvistene skal paalimes, trækkes først op med Blyant. De mørkere tegnede
Steder mellem de tykkere og tyndere Kviste gør man nu vel i at farve
lidt brunere med tynd Nøddetræbejtse; naar det er tørt, gives hele
Fladen et svagt Overstrøg med Skellaks-politur, og naar denne er tør,
afslibes det med fint Sandpapir.

Tgn. 489.

Kvistene gøres nu i Stand til Paasætningen. Alle Sidegrenene og
Knopperne skæres først af med en skarp Kniv, altid fra neden af, med og
ikke mod Træet, da ellers let et Stykke af den vedhængende Bark gaar
med, saa Kvisten bliver ubrugelig. Med Snittekniven flækker man dem
derpaa fra den tykke Ende, saaledes at Kniven gaar lige gennem Marven,
og de flade Sider pudses jævne og lige, saa at de kan ligge godt fast
mod den Flade, de skal limes paa. De tynde, fine Kviste kan ikke altid
flækkes, men man gør dem da vel skikkede til Paalimning ved at skære
dem hdt til, saa de faar en Flade paa den ene Side, hvorpaa Limen kan
stryges. Ved Tilpasningen maa man stadig iagttage, at Arrene vender til
samme340

Side, da Arbejdet ellers faar et sjusket, uordentligt Udseende.

Man begynder nu Paalægningen ved at tilpasise den yderste Omfatning af
næsten Tomme tykke Kviste. I Hjørnerne skærer man dem sammen i
Halvvinkel (Gering), som vist ved Tgn. 490, men Mellemstykkerne, der
skiller Kvadraterne, skæres sammen i »halv Gering«, som vedføjede Tgn.
491 viser. Man maa passe, at alle Grenene er lige tykke og af ens
Udseende med Hensyn til Farve og Arrenes Finhed. Ved den følgende
Paalimning vil det fremme Arbejdet meget, naar man forsyner sig med
fine Traadstifter Tomme), som slaas halvt ned i den løse Kvist, inden
Limen paastr3'ges. Den vel pudsede og

Tgn. 490. Tgn. 491.

fiadskaarne Side af Kvisten stryges nu med god, varm og stærk Lim og
fæstes med denne og de forud halvt indbankede Stifter rask til Træet
paa dens Plads, idet man samtidig, inden Limen er rigtig størknet —
hvilket sker meget rask, naar den er tyk — presser Kvisten godt fast
med Fingrene mellem Stifterne. Disse maa ikke slaas ind til Hovedet, da
dette bør nappes af med en Bidetang, inden de slaas helt ind, saa de
ikke kan ses. Det tilraades for at faa Fladen til at ligge godt til,
forud at bøje den ved Flækningen udadkrummede halve Kvist lidt i den
modsatte Retning, saa Enderne ligger til før Midten.

Blyantsstregen, som de fine Kviste skal paalægges efter, opfriskes nu
lidt, og disse tilpasses nøjagtig, idet341

man sørger for, at Hjørnerne tilskæres lige saa nøjagtig som paa de
større Grene. Før Tilpasningen maa de helst være vædede og bøjes lidt
ind fra den flade Side, saa at de er smidige og let ligger til uden at
kaste sig fra ved Limningen. Med en lille fin Pensel paastryges den
varme Lim rigelig. Kvisten lægges rask til Rette og holdes et Øjeblik
fast med Fingerspidserne; hvis Limen ikke er for tynd, sidder Kvisten
straks fast uden at løsne, inden Limen bliver tør. Skulde de længere
Kviste vise Tilbøjelighed hertil, vil man let kunne hindre dette ved at
lægge nogle smaa Blyvægte over, naar man slipper med Fingrene. De korte
Smaakviste gaa aldrig løse, men

Tgn. 492.

bindes straks af Limen. At fæste disse Kviste, som de tykke, med fine
Stifter er unødvendigt og mindre holdbart, da de derved let flækkes.

Et andet Pibebræt eller Nøglebræt til færre Kroge af en let og smuk
Form ses i Tgn. 492. Ligesom ved det foregaaende viser de indvendige
dobbelte Linier Paa-lægningen med fine Grankviste. Man maa passe, at
Brættets Form er fuldkommen regelret ens til begge Sider, hvilket
lettest opnaas ved at udklippe den af et sammenlagt Stykke Papir og
sørge for, at de i spidse og stumpe Vinkler sammenstødende tykkere
Grankviste bliver
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samlede nøjagtig i Hjørnerne. Foroven afsluttes de med en lille, tørret
Fyrrekogle, der er afplukket halvvoksen og skaaret flad paa den Side,
der limes paa.

Naar hele Paalægningen er færdig og Limen tør, afpudser man omhyggelig
alle muligt fremstaaende Smaa-gran og udtraadte Limdraaber og lakerer
hele Arbejdet, saa det faar en køn, mat Glans. Det forsynes derpaa med
et passende Antal blanke Messingkroge og et Par stærke
Ophængningsringe, hvorefter det er færdigt til at tages i Brug.

Æsker.

Smaa Æsker kan man pryde paa samme Maade,

som hosstaaende Tgn. 493 viser. Dertil bruger man helst brugte
Cigarkasser af smukt Træ med ikke for tynde Sidestykker. Man tilskærer
Cigarkassetræet i den Størrelse, man vil have sin Æske, overalt
nøjagtigt og

Tgn. 493.

vinkelret, og samler Stykkerne med fine, ikke for korte Traadstifter.
Stundom kan man slippe nemmere ved med en lille Sav at skære en
Cigarkasse vinkelret midtover og saa bare sætte to Endestykker i, hvor
man skar den over; man har da to nette Smaaæsker, f. Eks. til
Tobakskasser. Papirkanten dækkes let med paasatte Grangrene, men disse
kommer dog til at sidde langt fastere, naar man afskraber Papiret og
limer Kvistene fast paa det bare Træ, som tidligere er forklaret.
Siderne kan prydes med Smaakviste, sammensatte efter et af de paa Tgn.
489 viste Mønstre eller efter de i 494 og 495343

viste Tegninger, der naturligvis kan ændres smukt paa

mange Maader. De smaa Knopper, der paa flere Steder afslutter de lige
Linier, forestiller de fine Endeknopper af Skuddene, som kan paalimes
sammen med disse, hvilket tager sig særdeles pynteligt ud. Laaget til
Æsken dannes ikke større, end at det kan gaa let ned i denne. Man maa
nemhg helst lade

Tmi. 495.

det ligge løst paa Æsken og bare lade den omgivende Grangren træde lidt
frem, som Tgn. 496 viser, saa at den lige kan dække Kanten af Æsken,
naar Laaget er

paa, og hindre det i at falde ned i Kassen. Denne kan, før Grenene
paalægges, klædes indvendig med smukt Papir (til en Tobakskasse helst
Staniol), der bøjes ud over Randen, og Laaget maa da overklædes
indvendig med det samme. Har man kun tyndt Cigarkassetræ til Laaget,
samler man det af to Tykkelser Træ, der sam-
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Tgn. 496.

Tgn. 494.344

menlimes med Aarerne paa tværs af hinanden. Det ene Lag lader man da
være af Æskens indvendige, det andet af dens udvendige Maal, da dette
saa danner en Fals, der, ligesom før den fremspringende Kvist, bærer
Laaget paa Kanten af Æsken. Oven paa Midten af Laaget fastgør man med
Stifter fra neden en lille fin, tør Lærketrækogle til Haandtag, som
Tgn. 496 viser, eller en lille, knastet Grenstump, som Tgn. 497 viser.
De større Æsker, der dannes paa denne Maade, kan tjene til
Tobakskasser, de mindre til Opbevaring af Tændstikker, Frimærker,
Smyl^ker o. s. v.

Vil man danne Syæsker paa sammeMaade, maa Laaget helst fastgøres med
Hængsler. Man kan da slaa det let paa med Stifter, naar man samler
Æsken og derefter drage en Linie rundt om Siderne ^/g—Tomme fra den
øverste Kant. Derefter skærer man Siderne igennem med en fin Sav, saa
at den smalle Del danner selve Laaget og den brede Del Æsken. For at
styre lidt paa Laaget, fastgør man indvendig paa Æskens Sider fire
tynde Cigarkassebræder af Æskens indvendige Længde og Bredde, samlede i
Halvvinkel i Hjørnerne, men Tomme bredere end Siderne, saa at de danner
en Tomme fremstaaende Ramme inden i Æsken, som Laaget slutter om, naar
det er lukket. Det fastgøres da med meget smaa fine Messinghængsler,
der fæstes paa Kanten af Æskens og Laagets Bagside med smaa korte
Messingstifter, idet man passer ikke at flække Træet. Derpaa beklædes
Æsken, som før omtalt.

Tgn. 497.345

Tgn. 498.

Sekskantet Cigartoæger.

Dette dannes lettest af ikke for tyndt Cigarkassetræ, som udskæres
omtrent 4 Tommer højt og —2 Tommer bredt, enten firkantet eller lidt
ud-tmiget i den ene Ende, som Forsiden paa Tgn. 498 viser. Man former
det lettest sekskantet, som Tegningen viser, idet man danner en
sekskantet Bmid af tykt Cigarkassetræ og gør Siderne lidt bredere end
dennes Sider. De seks Sidestykkers Kanter skraanes af i en Vinkel lig
Sekskantens halverede, saa den indvendige Side bliver nøjagtig af samme
Bredde som Bmidens Sider. Med Stifter fæstes de seks Sidestykker til
Bunden. Først har man med en Sav skaaret en lille Fure paa den
udvendige Side af alle Stykkerne, hvor man foroven ser en Grankvist
lagt om som et Baand. Naar Siderne er paastiftede, tager man et Stykke
tyndt, udglødet Jærntraad og vinder fast om Siderne i den tæt ved
Mundingen skaarne Fure; herved holdes Siderne aldeles fast sammen, og
Staaltraads-vindingen, der vilde skæmme Arbejdet meget, om den saas,
bliver senere dækket med den Grankvist, som ses limet fast rund tom
oven paa Furen. Vil man have Siderne limede sammen, hvilket er smukkest
og stærkest, varmer man den sammenslaaede Kasse lidt og lader nogle
Draaber varm, ikke for tyk Lim løbe ned ad hver Samling indvendig, lige
førend man klemmer Siderne sammen med Jærntraaden. Limen trænger ind i
Sam- ^ lingerne, og naar man opvarmer Træet, saa det bliver godt varmt
igen, hvilket kan ske ved at holde det lidt mod Ilden, trækker Limen
yderligere ind i det smalle346

Mellemrum og lukker Aabningen, saa Sidestykkerne bliver fast
sammenbundne, naar Limen er tør. Før den tørres, visker man det
overflødige af indvendig.

Cigarbægeret overklædes nu med Gran, idet man omgiver hver Side
udvendig med flækkede, tykkere Grangrene (af Tommes Tykkelse) og.
lægger en lignende Gren rundtom foroven til Dækning af
Sammenbindings-traaden. Derpaa kan man klæde Siderne paa vekslende
Maade med finere Kviste, af hvilke vi paa Tegningen har vist et lille
Mønster, der er lige saa let som smukt. Det er kun en Firkant med
spidse og stumpe Vinkler, som man paa Midten kan udfylde ved Paalimning
af en meget lille Lærketrækogle, der er plukket længe, førend den er
fuldmoden, flækket og tørret haard. Mønstrene kan bejtses mørkere
mellem Kvistene.

En fleraarig, tykkere Grangren tilskæres, saa den kan danne en
fremspringende Liste rundt om Cigarbægerets Fod, og paasættes i 6 nøje
sammenstødende, halvt frem-staaende Stykker, der nagles og limes fast
under Bundstykkets Kant, som Tegningen viser.

Flere andre Grankvistarbejder.

Man kan ikke alene, som i det foregaaende vist,.

Tgn. 499.

fremstille Paalægning i lige Linier med Grankviste, men ogsaa i buede.
Hertil kræves dog noget mere Øvelse34/

Tgn. 500.

Og Varsomhed. De fine Kviste maa slet ikke være tørre, da de saa
knækker under Bøjningen, hvorfor man væder dem ved at lægge dem kort
Tid i Vand og gemmer dem

noget ved at rulle dem vaade ind i Papir til et lille Bundt. Man
tilpasser saa Kvisten, bøjer den mellem Fingrene i den Form, der
udkræves, og limer derpaa den paa den ene Side fladt tilskaarne Kvist
til Fladen (Tgn. 499). Har man Vanskelighed ved at faa Kvisten til at
sidde fast, idet den er tilbøjehg til at rette sig, kan man lette
Arbejdet ved hist og her at stikke et Par Knappenaale gennem Kvisten
for at fastholde den, til Limen er tør; saa tages Naalene varsomt ud
igen, idet man vrider Hovederne mellem Fingrene, til Naalen løsnes, saa
at den ikke tager Kvisten løs med det samme.

Hvor Grenene, som ved den udvendige Kant, er for tykke til at bøjes,
har man bare nødig med en skarp Kniv at forsyne den flækkede Kvist med
en Række smaa Indsnit, som Tgn. 500 viser, da man saa med Lethed

Tgn. 501.

kan bøje den i hvilken Form man vil. Dog vælger man ikke ret tykke
Grene hertil, da Formen saa bliver mindre net.348

Saaledes kan man paasætte temmelig kramme Linier, som paa Tgn. 501, der
forestiller et Nøglebræt. Slyng-

Tgn. 602.

ningen i Midten sammensættes naturligvis af flere Smaa-stykker, der
støder sammen i Overskæringerne, saa at ingen Kviste kommer til at
ligge over hinanden i Kryds-

Tgn. 603.

ningerne. Selv mere sammensatte Mønstre lader sig net udføre af de
fineste Kviste, saaledes Grenen midt paa ovenstaaende Nøglebræt, Tgn.
502, der er dannet ved at

Tgn. 604.

lade korte Endekviste med deres smaa Knopper støde op til en længere
Kvist, der er limet paa i en smuk naturlig Bøjning.349

Til Stuens Udstyr kan man have Nytte af Grangrene til Udpyntning, t.
Eks. til Gardinlister. Naar man har lavet Listen af Træ, forsynes den
med Bændler og Kramper bagpaa og klædes derpaa med et eller andet smukt
Mønster, der kan sammensættes af flere afvekslende Smaamønstre, som
Tgn. 503 viser. Man kan ogsaa ofre mere Omhu paa Udskæringen af Listen,
t. Eks. danne en Udrunding i Midten, forsynet med en net Blomst, samlet
af Grankogler, omfattet af en rundbøjet Grankvist. Enden kan dannes
tilbagerundet, saa at den støder mod Væggen ved Siden af Gardinet, der
hæftes bagpaa ved paanaglede Bændler, saa at det bliver fjernet nogle
Tommer fra Væggen foroven. Tgn. 504 viser Midten og den ene Halvdel af
en saadan Gardinliste.

Der kunde endnu omtales mange lignende Arbejder (man vil finde nogle
flere i næste Afsnit under Pap-arbejde), men det meddelte vil være
tilstrækkeligt som Prøver paa, hvorledes man med Naturens egne
Frembringelser kan fremstille en Mængde smukke, smagfulde og nyttige
Ting. Den, som efter de her givne Prøvetegninger og Vejledninger har
øvet sig i disse morsomme Arbejder, vil derfor let selv finde paa en
Mængde nye Naturgenstande, tjenlige til Pryd i et hyggeligt Hjem.

Birkebarksarbejder.

Til fine Naturarbejder afgiver den hvide blanke Birkebark et ypperligt
Raaæmne. Den er særlig anvendelig til nydelige smaa Blomsterkurve og
Blomsterholdere, idet denne Barks lyse Farve og dens fine Udseende i
høj Grad fremhæver de deri anbragte Planters og Blomsters Skønhed.

Om Foraaret, naar Saften stiger i Træerne aftages det lyse læderagtigt
sejge Yderlag af Birkens Bark. Den smukkeste Bark faas fra Norge. Den
maa opbevares paa350

et ikke for tørt Sted, helst i en Kælder, hvor den kan lægges fladt
udbredt paa Gulvet, befæstet med Bræde-stumper og Sten. I tør Luft
ruller den sig nemhg sammen, hvorved den bliver stiv og ubekvem at
ardejde med. Hver Gang man skal bruge Barken til de i det følgende
nævnte Arbejde maa man derfor helst fugte den med Vand til den er
blevet smidig og bøjelig, saa at man let kan forme den paa den Genstand
man vil beklæde dermed.

Det letteste Birkearbejde man kan begynde med er en firkantet
Blomsterkurv med glat paasømmet. Bark og høj, lige Hank. Kassen
tildannes af ^/g Tom. tykke glathøvlede Fyrrebræder. Før Kassen sømmes
sammen afskæres Hjørnerne af Bunden saameget, at man derigennem kan
stikke to korte Pinde, der danne Ben og to lange Grene, der danne Ben
og Hank. Disse omvikles med Bark paa følgende Maade: Et tyndt Stykke
Bark rives i Strimler paa ^/g—Tom. Bredde, saaledes, at den ene Side
rives ganske tynd og skarp. Med en lille Traadstift fastgøres den ene
Ende paa Pinden, der skal bevikles. Strimlen lægges nu paa Skraa fra
venstre til højre med den tynde Kant til venstre; man vikler nu stramt
og glat om Grenen, stadig passende paa, at Strimlen kommer til at ligge
lidt over den forrige Omgang, selvfølgelig den udtyndede Side. Naar
hele Længden er beviklet fastgøres den sidste Ende med en Stift og den
overflødige Bark afpudses.

Naar Hank og Ben ere beviklede og paasatte paastiftes og krydsbindes en
barkvinklet Gren foroven til

Tgn. 505.351

Haandtag. Derpaa tilskæres af den grovere Bark passende Stykker, som
paastiftes Kassens Sider. Disse kantes paa Hjørnerne samt foroven og
forneden med flækkede Pilegrene Spanskrør, som kan farves sort med sort
Spirituslak, eller hvad der ser endnu bedre ud, kunstig »birkes«. Dette
foretages saaledes:

Alt fint Affald fra Barken paa Arbejdsbordet, fine Trevler, Mosdele,
Støvdele o. s. v. blandes med lidt smaat hakket grønt Mos, fine Dreje-
eller Savspaaner. Man overstryger Spanskrøret med en tyk, hvid
Oliefarve, og medens Malingen endnu er ganske vaad, strør man den

Tgn. 506.

Tgn. 607.

sammenblandede Masse derpaa. Derved kommer Spansk-rørskanterne til at
se ud som tynde Birkegrene. Derfor kaldes det at »birke« Spanskrøret.

Man paastifter nu med lidt Smag forskellige Smaa-grene, helst mosgroede
og forvoksede, paa Siderne. Nogle smaa Grankogler, Ellefrøhuse o. s. v.
kan anvendes imellem hist og her, dog ikke for meget. I Kløfterne af de
paastiftede Grene kan fastklæbes en lille Tot Træmos o. s. V. Nu
lakeres de smaa Grene med lidt Kopallak og gives hist og her et lille
fint Strøg med Bronce og Kassen er færdig som Tgn. 505 viser.352

En lang Vindueskasse til Blomster laves paa samme Maade som den
firkantede Kasse, kun at Benene lier ere bøjede en Smule udad. Man
bøjer Spanskrør ved at krumme det over Flammen af en Lampe og holde det
i Krumningen til det er afkølet. Kanterne og Hanken ere lavede af
Spanskrør og med Bark.

Til en Urtepotteskjuler, som den ved Tgn. 506, 507 viste, udskæres en
rund Bund paa hvilken Kanten maa skæres lidt i Smig. Man kan opridse
den runde Bund lidt større end Bunden af den Urtepotte den skal passe
til. Derpaa maa man lave sig en Model af tyndt Pap, som man bøjer uden
om Urtepotten, dog saa meget større at den kan fastsømmes paa Bunden og
sammen-nittes i Siden. Man tilskærer nu efter Modellen et Stykke Bark,
hvilket sammenføjes og fastsømmes til Bunden. Samlingen op ad Siden
hæftes sammen med smaa Staal-traadskramper. Af flækket tyndt Spanskrør
tildannes en Ring lidt større end Omkredsen for oven; denne fæstes til
Barken med smaa Stifter og lakeres sort eller birkes. En lignende Ring
kan sættes forneden, og Urtepotteskjuleren er færdig.

En lille rund Kurv med Ben og Hanke som vist ved Tgn. 507 laves paa
samme Vis som Potteskjuleren. Før Barken paastiftes udskæres i Bundens
Kant fire smaa Lidsnit, hvori Benene og Hanken, hvis Forlængelse danner
de to Ben, passe. Hanken og Benene bevikles og paasømmes i den øverste
Kant og i Bunden.

En sekskantet Blomsterholder, som Tgn. 508 viser, med vinkelret
opstaaende Sider og buktet Barkklædning laves paa følgende Maade:

Bunden udskæres i passende Størrelse. (Passeraabningen 6 Gange rundt i
Cirkelen! Dernæst udsaves

Tgn. 508.353

af et tyndt Bræt en ca. 4 Tommer bred Liste. Man fastsømmer denne paa
den ene af de 6 Kanter og lader Enden af Listen rage Tomme udenfor den
foranværende Kant. Naar Listen er fasthæftet i Bundens Kant med to Søm,
lægges en lille Vinkel paa Bunden langs det paasømmede Stykke
indvendig, og der tegnes med en Blyant en Streg nøjagtig paa Spidsen af
den Vinkel det lange fri Stykke af Listen danner med

Tgn. 509.

Tgn. 510.

næste Kant af Bunden. Derefter saves Listen over, idet man lader
Savbladet følge Blyantstregen og sidstnævnte Kant af Bunden. Naar
Listen er overskaaret vil den derved frembragte Vinkel altsaa være lig
Vinklen paa Sekskanten; man vender nu Listen om, såaledes, at den Side
der før vendte imod Bunden nu vender fra samme, og Enden vil da passe
glat med forrige Kant. Den fast-354

sømmes til Bunden, et Søm slaas fra sidste Sidestykke ind i første,
Tomme fra øverste Kant, og man gaar til næste Side. Kassen bliver paa
denne Maade langt stærkere og nemmere at lave end ved at skære hvert
Sidestykke i Gering.

Til Ben tager man 3 Tommer lange Pinde, spidser den ene Ende med et
glat Skraasnit fra Midten og ud til Enden og paasømmer det paa
Sidestykkerne, et Ben midt paa hvert andet Stykke, altsaa tre Ben.
Hankene laves ligeledes af Pinde, som Tegningen viser, og fastsømmes
udvendig, saa de rage 3 a 4 Tommer over Kanten. Foroven forenede med en
Tværpind. Det hele bevikles og paasættes i Krydsene en lille af Bark
lavet Sløjfe for at skjule Stifterne.

Beklædningen foretages paa følgende Maade: Man afklipper Barkstrimler,
4 a 5 Tommer lange, 2 a 3 Tommer brede, river i den ene Ende en Flænge
1^2 a 2 Tommer ind midt i Barkstykket og bøjer den ene af de derved
fremkomne Flige over den anden, saaledes, at der derved fremkommer en
Bukkel; med en Saks fjernes Hjørnerne af de overlagte Ender og Stykket
fasthæftes med en Stift, saaledes at Barken skjuler den øverste Kant af
Kassen. Den anden Ende af Barkstykket behandles paa samme Maade, og man
vedbliver dermed til hele øverste Kant er belagt. Dernæst beklædes
nederste Kant paa samme Maade, og man maa her passe paa at begynde midt
for Buklen af et af de øverste Stykker. Naar hele Kassen paa denne
Maade er overklædt, staar

Tgn. 511.355

kun tilbage at skjule alle Samlingerne med smaa Sløjfer, som Tegningen
viser.

Paa lignende Maade kan man lave runde, firkantede eller sekskantede
Blomsterkurve med Hanke af forskellige kønne Former, som Tgn. 509, 510,
511 viser. De kunne beklædes med glat eller buklet Bark og udstyres paa
forskellig Maade. En nærmere Beskrivelse af Fremgangs-maaden, ved
Arbejdet paa hver enkelt Kurv vil være overflødig, da den tænkende
Husflidsmand vil have tilstrækkelig Anvisning om Arbejdets Udførelse i
det fore-gaaende, saa at han ikke alene kan lave disse Kurve, men endog
ved egen Opfindsomhed vil kunne fornøje sig og andre med at fremstille
mange andre smagfulde Former, thi her kan selvfølgelig laves en Masse
forskellige Blomsterkurve af Birkebark. Enhver der har lidt Smag for
den Slags Ting, kan let finde paa andre smukke Former.

                                Paparbejde
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Paparbejde.

Paparbejde har alle Tider frembudt en ypperlig Fritidssyssel for Børn
og har det store Fortrin for mange andre Arbejder, at det kan udføres
paa en lille Plads, t. Eks. ved Familiebordet om Aftenen, og nøder
Arbejderen til at iagttage den største Renlighed og Orden, da han
ellers kun har Skam af sin Gerning, idet denne mere end nogen anden
kræver en renhg og særdeles nøjagtig Udførelse. At lave godt Paparbejde
er derfor ikke saa let, som mange tror, og man bør ikke tage fat paa
større eller vanskeligere Arbejder, før man kan gøre de mindre
fuldkommen nøjagtigt.

Redskaber og Arbejdsæmner.

Paparbejde.

Naar Paparbejde skal udføres ordentlig, maa man ikke alene have godt
Arbejdsæmne, men ogsaa godt Værktøj, hvilket især er fornødent for den
uøvede. For Begynderen falder gerne Tilskæringen af Pappen van-357

Tgn. 512.

skeligst; for at lette Udførelsen af dette Arbejde maa man dorfor have
en god Pap kniv og forstaa at slibe

den godt. Papkniven be-slaar af et tyndt, hærdet Staalblad paa omtrent
en halv Tommes Bredde og mindst 6 Tommers Længde. Den skærende Ende maa
være sleben til fra begge Sider, saa at den gaar ud i en but, tveægget
Spids, som ved Tgn. 512, der viser Slibningen af Spidsen i fuld
Størrelse. Denne er den egentlige skærende

Æg og maa derfor holdes godt skarp; men da Pap ofte er fuldt af Sand,
maa den jævnlig slibes og derefter, som Tegning 513 viser, trækkes af
paa en skarp Hvæssesten for hvert Stykke, man har skaaret til. For at
kunne holde paa Knivsbladet uden at trykke Haanden omgiver man det med
en Træindfatning eller ombinder det med en bred Papstrimmel.

Tgn. 513.

Tilskærerbræt.

For ikke at skære i Bordet maa man have et fladt, bredt Bræt af fast,
men ikke alt for haardt Træ. Er det for blødt, opridses Overfladen
snart af Kniven, og er det for haardt, trænger Spidsen af denne ikke
ind ved Gennemskæringen af Pappen, og derved kan Snittet blive mindre
rent. Bøgetræ er det bedste. Størrelsen maa helst være 1^2 Alen i
Længden, 1 Alen bredt og 2 Tommer tykt. Man maa altid helst skære paa
tværs af
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Træets Aarer, og det lige afhøvlede Bræt maa ved Afbenyttelsen søges
brugt afvekslende overalt; naar hele Fladen er opskaaret af Kniven,
høvles den glat, og derefter kan den igen bruges længe.

Lineal og Vinkel.

Til at skære Pappen efter maa man have en Lineal, der helst maa være af
Jærn, uden skraa Kant. Ved Skæring efter en Trælineal eller en
Jærnlineal med skraa Kant udsætter man sig for, at Kniven, ved at
holdes fast ind til Kanten, glider op over denne og farer over Fingrene
paa venstre Haand, hvormed Linealen holdes fast, og derved kan man faa
farlige Snit i Fingrene. En Jærnlineal paa 1 Alens Længde og Tommes
Tykkelse er derfor allerbedst. I Mangel af en saadan kan en tyk Lineal
af haardt Træ som Bøg jo nok bruges, men man maa passe paa, at man ikke
skærer med Kniven i dens Kant og derved ødelægger den.

Endvidere maa man have en passende stor og nøjagtig Vinkel af Jærn
eller Træ for at kunne tilskære Pappen i vinkelrette Firkanter.

Maalestok og Passer.

En fortrinlig Maalestok til Brug ved Papskæring kan man danne, som Tgn.
514 viser. Det er kun en tynd.

Tgn. 514.

firkantet Stok af stærkt Træ, der ovenpaa har nøjagtig Tommeinddeling
og paa Enden er forsynet med et passende Haandtag, e, hvis Kanter
træder lidt frem i en ret359

Vinkel til Stokken. Til denne danner man af Pap en lille Skyder, i, der
sidder stramt paa Maalestokken, men dog kan skydes frem og tilbage. Et
Stykke tykt, fladhamret Staaltraad eller et lille Stykke tyndt
Baandjærn €r indlimet i Skyderen, saa at en ombøjet skarp Spids sidder
udad lige ved dens Kant. Naar man flytter Skyderen i den ønskede
Afstand fra Skaftet, sætter dettes Kant ned mod Randen af Papstykket og
derpaa nedtrykker Spidsen, gør denne nøjagtige Mærker i den ønskede
Afstand fra Kanten, saa at Papstykket kan afridses lige bredt ved begge
Ender.

Til at maale med og slaa Cirkelslag med maa man have en stærk
Jærnpasser med runde, skarpe Spidser. Vil man lave mange rmide
Paparbejder, vil Arbejdet lettes meget, om man køber sig en Passer, paa
hvis ene Ben man kan skrue et lille fint, skarpt Skærestaal, som Tgn.
515 viser. Ved at indstille dette rigtigt og føre Passeren rundt vil
man rask og nøjagtig kunne udskære runde Æskebunde. Passeren maa da
helst være paasat en Stillebue med Skrue, som Tegningen viser.

Tgn. 515.

Tilskæring af Pap.

Naar man skal afskære Pap, fatter man Kniven med den fulde højre Haand,
dog saa nær Spidsen, at man har Magt over Kniven (se Tgn. 516), og
skærer da med denne i skraa Retning, idet Linealen lægges efter den
givne Linie, og man først let ridser Pappens Overflade igennem,
hvorefter man gennemskærer Pappen med kraftige Snit. Ved at føre Kniven
jævnt og kraftigt, faar man det smukkeste Snit; men man maa holde
meget360

fast paa Jærnlinealen med venstre Haand, og er Snittet

langt, maa man sprede Fingrene meget. Naar Pappen næsten er genne
mskaaren, vender man den noget sløvede Kniv, saa den friske Æg kommer
for, og afskærer Pappen fuldkommen, hvorved man faar et rent Snit uden
flossede Udrivninger paa Undersiden. Det er dog nødvendigt at have
nogle glatslebne Falseben til at glatte Pappen og Papiret med. De
dannes af fladt tilfilede Benstykker, der er bredere i den ene Ende end
i den anden, let afrundede, afslebne og blank polerede paa alle Kanter.

Papirkniv og Saks.

Alle lige Kanter paa det tynde Overklædningspapir maa saa vidt muligt
skæres efter en Lineal med en Kniv, da det altid er meget vanskeligt at
klippe aldeles nøjagtigt efter en lige Linie. Hertil kan en god
Pennekniv være meget brugelig, saa vel som ethvert tyndt, spidst
Knivsblad af godt Staal, der altid maa holdes vel slebet mod Spidsen
med en fin, skarp Æg, da Papiret sløver en daarlig Kniv for snart. Til
Udklipning af Papir med buede Kanter og til alle mindre Stykker bruges
en god middelstor Saks. Dersom man klipper i klistret Papir, maa Saksen
altid aftørres omhyggelig, naar Arbejdet er endt, da den ellers snart
bliver rusten -og styg.

Klister.

Lim og Klister er Paparbejderens uundværlige Hjælpemidler til Samling
af de Sager, han tilvirker, og
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det er af største Vigtighed, at begge disse Bindemidler er rigtigt
tillavede, saa at de uden Vanskelighed gør Tjeneste. Da vi tidligere
(S. 51) har omtalt Limens Tillavning, skal vi derfor nu kun nærmere
omtale Klisteret.

Til mange Arbejder vil man kunne hjælpe sig med dette Bindemiddel, som
er lettest at overkomme og snart tillavet. I sin almindeligste Form
fremstilles det ved at udrøre Hvedemel i Vand med Tilsætning af en
Smule stødt Alun og koge det, saa det danner en tyk Vælling. Til alle
Arbejder, som skal være smukt udførte og overklædte med fint Papir,
bruger man helst Stivelseklister. Man udrører Stivelsen i lidt lunkent
Vand og paaskænker under stadig Omrøren en tynd Straale kogende Vand,
indtil den tynde Vælling paa en Gang bliver tyk, da man saa straks
standser Tilhældningen for ikke at fortynde Klisteret igen ved
overflødigt Vand. Klumper eller Sand i Klisteret gør det helt
ubrugeligt, da det ødelægger Paparbejdets Udseende. Godt Klister maa
være saa tykt, at man kan hvælve Potten om med det, uden at det løber
ud. Er det ved Uagtsomhed eller ved halvkogende Vand blevet for tyndt,
maa mere (i lidt koldt Vand udtværet) Stivelse røres i, og det maa
under stadig Omrøring paa Bunden gives et svagt Opkog, til det er tykt
nok.

Holdbart Limklister.

I Varme, som om Sommeren, staar Klisteret sig ikke længe, men bliver
snart surt og tyndt, saa det mere og mere mister sin Bindekraft, indtil
det bliver ildelugtende og helt ødelagt. Vil man have et stærkt
bindende Klister, som kan taale at gemmes, tager man 4 Kvint Lim, som
paahældes 15 Kvint koldt Vand: efter nogen Henstand opvarmes det jævnt,
indtil man faar en klar Opløsning. Denne tilsætter man under stærk
Om-362

røring 30 Kvint Stivelse, udrørt i 20 Kvint lunkent Vand, idet man
samtidig tilhælder 65 Kvint kogende Vand, som før forklaret. Naar det
herved dannede, passende tykke Klister er afsvalet, tilsættes lidt
Salicylsyre (som faas paa Apotheket), hvilket hindrer Forraadnelse.
Dette Klister er særdeles bindende og kan gemmes i tillukkede Glas
Aaret om, uden at det bliver ødelagt.

Klisterets Paastrygning.

Paastrygningen af Klisteret foregaar, ligesom ved Limning, med en
Pensel. Denne maa være godt bundet, med korte Børster, og maa ikke være
for lille, da man ofte har større Stykker Papir at paastryge Klister,
hvilket kun meget langsomt, ujævnt og ufuldkomment lader sig gøre med
en lille Pensel. Ved Klisterets Paastrygning lægger man Papiret paa et
fast Underlag, som en Bordplade, eller paa Tilskærerbrættet, der er
overlagt et Stykke Karduspapir til at modtage Klisterrandene. Hertil
kan man dog bedst bruge et Stykke stort, tyndt Pap. Man dypper Penselen
i Klisteret, fatter den med den fulde højre Haand, som Tgn. 517 viser,
og paastryger det i et jævnt, tyndt Lag fra Midten og udad, idet man
fastholder Papiret nøje paa sit Sted med venstre Haands Fingerspidser.
Man maa have Lyset foran sig (saa at man t. Eks. vender Ansigtet mod
Vinduet), da man saa let ved at se skraat hen over Papiret, naar man
overstryger det, og ved Klisterets Glans kan overtyde sig om, at alle
Steder paa Papiret bliver j ævnt og fuldkommen overstrøgne, saa at
ingen bare Pletter saa lidt som for tykt overstrøgne, klumpede Steder
findes.

Ved Klisterets Væde udvider Papiret sig mere
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eller mindre, hvilket man altid maa huske paa ved Tilskæringen af
større Stykker Overklædningspapir, der skal passe nøjagtig.

Ved helt smalle Strimler, der ikke taaler nogen Klisterplet paa
Forsiden, maa man iagttage særlig Omhu ved Paa strygningen og lade en
Medhjælper holde fast med en Finger paa Strimlens ene Ende. Paa fine
Guldborter kan man holde den ene Ende fast til Brættet ved en skraat
indstukket Naal; man kan da holde den anden Ende stramt med venstre
Haand under Paastryg-ningen; man maa hertil bruge klar, ren Lim, der
ikke saaledes som Klister vilde skade Forgyldningen, om lidt kom paa
Retsiden.

Forklæde og Haandklæde.

Da Paparbejderen altid maa have rene Fingre og dog ofte maa røre ved
klistret Papir, er han tilbøjelig til at tørre Fingrene af paa sit Tøj,
hvad der giver stygge Pletter. Enhver Paparbejder gør derfor vel i at
bruge et stort, hvidt Lærredsforklæde ligesom en Snedkers Skødeskind,
der kan værne Klæderne for de stygge Klisterpletter. Desuden er det
nyttigt at have et lille, blødt Haandklæde hos sig ved Arbejdet for
altid rask og grundig at kunne viske Fingrene rene for Klister, naar
man maa røre ved det, før man tager paa Papiret.

Papsorterne.

Hovedæmnet ved Paparbejde er, som vel kendt. Pap. Dette er faste
pressede Papirplader af meget ulige Tykkelse, dannet af forskellige
Raastoffer, hvorefter Godheden og Brugbarheden retter sig.

Den bedste Pap er »halvhvid Bøttepap«, som er dannet af Papir og
Kludemasse, lysegraa, med ujævne364

Kanter. Jo mere fri for Sand, Ujævnheder og Knuder paa Fladen og jo
jævnere og glattere den er, des bedre er Pappen til alt muligt
Paparbejde.

En ringere Slags Pap er den gule »Straapap«, der har skarpe, lige
afskaarne Kanter (Maskinpap), meget glatte Overflader og meget stor
Fasthed. Denne Pap er dannet af Straa og er kun nogenlunde brugelig til
simple Arbejder, da Pappen er meget tilbøjelig til at slaa sig kroget
og bulet, naar den overtrækkes med Papir.

En tredje lignende, men langt smukkere og bedre Slags Pap er »Træpap«.
Den er tilvirket af sleben Træmasse, har en lys gulagtig Farve og er
meget glat og fast, men sprød og mindre bøjehg, saa den let brækker.
Den er fortrinlig til Smaaæsker og Tabeller, som Végge-kalendere, da
den ikke er tilbøjelig til at kaste sig. i

Til de fineste Arbejder af tynd Pap, som smaa runde Æsker, Foderaler og
lignende bruger man helst »hvidt Karton« eller hvid Kortpap, der er
fast, stærk og bøjelig samt fortrinlig at arbejde i, men temmelig dyr.

Papir sorterne.

Papirhandelen tilbyder Papirarbejderen en stor Mængde smukt Papir til
Overklædning og Udsmykning af Arbejdet, og for at Begynderen kan gøre
sit rette Valg, giver vi her et kort Overblik over de forskellige
Papirsorters Navne, Udseende, Arkenes Størrelse og den omtrentlige
Pris.

„Naturpapir" (»Royal«) faas som ensfarvede Ark i alle Farver (rødt,
gult, blaat, grønt, graat, brunt). Det er farvet i Papirmassen og
derfor ens paa begge Sider, omtrent 25 Tommer langt og 19 Tommer bredt
(24^/^ Xl9). Der haves to Slags, tykkere og Uyndere. Det tykke er
glittet smukt og koster 1 Krone Bogen, 5 Øre Arket, medens Prisen for
den tyndere Sort, der er uglittet,365

€r 75 Øre Bogen, 4 Øre Arket. Naturpapiret er et for trinligt, billigt
Overklædningspapir til indvendig Ud-f odring.

„Glanspapir". Hvidt Papir, der er farvet paa den ene Side og har en
smuk Glans. Det faas i næsten alle Farver, lyse og mørke. Størrelse
W^/^xI^^/q Tommer. Pris 75 Øre Bogen, 4 Øre Arket. Meget brugeligt til
Overklædning af alle tarveligere Paparbejder. Hvidt Glanspapir, som
særlig egner sig til Udfodring af Papæsker, faas gerne i dobbelt
Størrelse^„og koster l^/g Kr. Bogen, 10 Øre Arket.

„Marmorpapir" er ogsaa et Glanspapir, men broget i mange Farver;
Størrelsen i hele Ark 29x18 Tommer. Almindelig Pris IV2 Krone Bogen, 10
Øre Arket. Man har mange forskellige Mønstre:

»Tyrkisk Marmor« er det almindeligste.

»Græsk Marmor« har stribet Bund.

»Agat Marmor«. Fint smaaplettet Papir.

»Carrara Marmor.« Lyst finplettet, stenfarvet paa hvid Grund, meget
smukt og fint til al indvendig Ud-fodring. Størrelse 24x19 Tommer. Pris
2^2 Kr. Bogen, 15 0. Arket.

»Kam Marmor«. Smukt broget, kamformet bølget, gammeldags Mønster til
Forsatspapir i Bøger. Størrelse 24x1972 Tommer. Pris 2V2 Kr. Bogen, 15
0. Arket. (Svært Papir).

»Skildpadde Marmor«. En fin, smuk Efterligning af Skildpaddeskal.
Størrelse 24x19 Tommer. Pris 15 0. Arket. (Svært Papir).

»Læder Marmor«. Maseret, valbirklignende Efterligning af Læder paa
Bogbind. Størrelse 24x19 Tommer. Pris 20 0. Arket. Ved Overklædning af
Bøger med denne svære Papirsort faar Bindet et særdeles solidt
Udseende.366

»Møbelpapir«. Smuk Efterligning af bonet Egetræ, Mahogni, Nøddetræ
eller Løn (Ahorn). Størrelse 24x19 Tommer. Pris 20 0. Arket.

„Valsetryk".„ Hvidt Papir paatrykt alle Haande smukke Mønstre i rene,
matte lyse Farver. Fortrinligt til indvendig Udfodring. Størrelse 24x19
Tommer. Pris indtil 1 Kr. 16 0. Bogen, 6 0. Arket.

„Glacépapir". Farvet Papir med en fin mat Glans. Størrelse 24x19
Tommer. Faas i alle Farver. Det tager sig fortrinligt ud som
Forsatspapir i Bøger samt til Udfodring af fine Æsker. Pris 3 Kr.
Bogen, 16 0. Arket.

„Moirépapir" (udtales: Moaré). Fint vatret Glacé-papir med
silkelignende Udseende. Fint Udfodringspapir til Syæsker. Det faas i
alle Farver. Størrelse 24x19 Tommer. Pris for farvet Moiré 3 Kr. Bogen,
16 0. Arket. Hvidt Moiré haves i to Mønstre :

Antik Moiré: 3 Kr. Bogen, 16 0. Arket.

Almindeligt Moiré: 2^2 Kr. Bogen, 12 0. Arket.

5^Presset Papir" har høje, stærke Farver (rødt, blaat, brunt o. s. v.)
med indpressede, ophøjede Figurer og Mønstre. Mest passende til al
udvendig Gverklædning af smukt, stærkt Paparbejde som Æsker, Foderaler
og lign. Det maa paasættes med Lim, da Klisterets Væde udvisker
Presningens Friskhed og Farvernes Glans. Det samme gælder de følgende
pressede Papirer, der har samme Størrelse som dette: 24x19 Tommer og
lignende Pris: 3 å 4 Kr. Bogen, 15 å 20 0. Arket.

jjChagrinpapir" (udtales: Sjagrænpapir) med en fin uregelret, kornet
Overflade, lig »Chagrin« eller tyrkisk Gedeskind. Det faas rødt, blaat,
grønt og sort og egner sig fortrinlig til Overklædning af fine
Paparbejder, særlig367

Æsker, Foderaler og fine Bogbind. Størrelse: 24x19 Tommer. Pris: å 3
Kr. Bogen, 12 å 16 0. Arket.

„Guldvalsetryk" kaldes et smukt Papirmønstertryk i Farver og Guld,
gerne tillige presset, i Ark paa 22x17 eller 24x19 Tommer. 4 å 5 Kr.
Bogen og 20 å 25 0. Arket. Bruges til fin indvendig Udfodring af
Syæsker og lignende.

„Cruld- Og Sølvpapir" har man i flere Slags, nemlig:

Ægte Guldpapir; koster omtrent 1 Øre Q Tommen.

Halvægte Guldpapir har aldeles samme Udseende som ægte (Guldbladene
hæfter paa rødbrun Bund). Det er meget brugeligt til alle Slags fine
Kanters Overklædning, 50 0. Arket. Størrelse 21x17 Tommer.

Presset Guldpapir, smukt til indvendig Overklædning, i Ark paa 18x15
Tommer å 25 0.

Uægte Guldpapir er meget brugeligt til alle mindre fine Sager, som ikke
er beregnede paa lang Varighed, f. Eks. Vindsier. Størrelse 13x12
Tommer. Pris 10 0. Arket.

Ægte Sølvpapir i Ark paa 21x17 Tomme koster 80 0.

Uægte Sølvpapir i Ark paa 13x12 Tommer koster 10 Q.

Presset Sølvpapir, samme Størrelse, 25 0. Arket.

„Guldborter" er ægte forgyldte Papirstrimler, i alle Bredder,
indpressede mangfoldige smukke Mønstre og Ornamenter. De kan faas i
stort Udvalg i alle Papirhandeler, fra 1—15 Øre Stykket, efter den
større eller mindre Bredde. Længden er omtrent Alen. Paasatte med Smag
og Omhu hjælper Guldborterne særdeles meget til at give det færdige
Paparbejde et pynteligt vg straa-lende Udseende.368

Presset Shirting.

Til Hjørner paa Paparbejde, der skal være særlig stærkt, saa vel som
til Boghjørner og Bogrygge, bruges en Slags smukt Shirting, presset med
kornet Overflade, saa det ligner fint Chagrin. Det faas i forskellig
Farve og Godhed i brede Stykker til 1 Kr. Alen for de bedste Slags. De
smukkeste Farver er rødt, grønt, brunt, blaat og sort. Ligesom
Chagrinpapir, som det har Lighed med, maa det paasættes med Lim, da det
for en Del taber sin kornede Overflade og friske Glans ved at udsættes
for Klisterets Væde.

Øvelsesarbejder.

Vægkalender.

Et af de letteste Begynderarbejder er Opklæbningen af en Vægkalender,
som faas i enhver Boghandel. Man tilskærer hver Halvaarsside, saa at
der bliver en Tomme

bred, hvid Kant rundt om Indholdet. Med en Passer eller et lille
Papirmaal afsætter man nemlig Bredden ved begge Ender

af hver Kant, lægger Linealen paa og skærer det overflødige Papir fra
med en skarp Pennekniv; dette giver en smukkere lige Kant, end naar man
klipper den af med
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Saks. Naar man saaledes tilskærer et tyndt Papirstykke, holder man
Kniven meget skraat til ved Linealen, som Tgn. 518 viser, for at
Papiret kan blive smukt skaaret og ikke ridses af eller revet flosset
nnder Knivspidsen, hvilket let hænder, dersom man vil holde den opret
som ved Papskæringen. Kniven maa selvfølgelig være sleben godt skarp og
føres aldeles let, medens man holder Linealen meget fast nedtrykt med
venstre Haand, for at den

ikke skal forskyde sig, saa Snittet bliver i skævt.

Naar man nu har begge Kalendersiderne nøjagtig lige store tilskaarne
vinkelret i Firkant, tilskæres Papstykket, som de skal klistres paa.
Man tager et Papstykke (Tgn. 519) af passende Tykkelse — f. Eks. en
knap Linie tykt — og afskærer den ene Kant af Arket A B nøjagtig lige
efter Linealen, idet man passer, at Knivsbladets venstre Side holdes
aldeles lodret, saa at Papstykkets Kant bliver vinkelret. Den til den
renskaarne Side stødende Kant A C renskæres nu nøjagtig i ret Vinkel
til den første paa samme Maade, og man har nu to aldeles lige og i en
ret Vinkel ved A sammenstødende Kanter, som man kan gaa ud fra. Naar
man nu fra disse Sider med Maalestokken (Tgn. 514) afstikker Længde og
Bredde paa de firkantede Papstykker, man skal bruge, bliver hvert
Stykke nøjagtig i Firkant og med retvinklede Hjørner. Med Tillæg af ^/g
Tomme afsættes Kalenderens Bredde fra Paparkets ene Kant til a a, og
Længden ligeledes ^/g Tomme større til 1) h, og det firkantede Stykke
Pap udskæres nøjagtig.
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Opridsningen af en Linie ligeløbende (parallel) med en anden foretages
ogsaa let med en Passer. Er den givne Linie a h Tgn. 520, tager man
Afstanden, der

ønskes, nøjagtig i Pas-seraabningen og slaar fra a og & to smaa
Cirkelbuer, c og d. Naar man nu drager en Linie, som lige rører begge
Cirkelbuerne, da er denne Linie c d ligeløbende med Grundlinien a h.

Naar man lægger Kalenderen midt paa Papstykket, vil der være en Tomme
bred, bar Kant rundtom,

c
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Tgn. 520.

>

Tgn. 621.

Tgn. 622.

som først skal klædes med Papir. Man udskærer her med Kniv, efter
Linealen, fire Tomme brede Strimler af smukt farvet eller marmoreret
Papir. De lægges nu paa Klisterpappen oven paa hinanden med Bagsiden
opad, og den øverste Strimmel stryges med Klister, hvorpaa den fæstes
om den ene Kant af Pappen, og de frem-staaende Ender afklippes nøje.
Den anden Kant paa-sættes paa samme Maade. Den tredie Strimmel til den
første lange Kant afklippes Hjørnerne, som Tgn. 521371

yiser, og den paaklistres først paa den ene Side, som vist forneden,
hvorefter man ombøjer den paa den anden Side, saa at den paa begge
Sider falder ind i Halvvinkel med Enderne. Naar den sidste Kant er
paasat paa lignende Maade, er Pappen kantet, som Tgn. 522 viser. En
lille Ring sættes forinden fast midt paa den øverste Længdekant med et
lille Stykke farvet Silkebaand, der klistres fast paa begge Sider, og
nu kan Almanakken paaklistres. Det trykte Blad overstryges omhyggelig
og jævnt med Klister paa Bagsiden, idet man nøje passer, at det ikke
forskyder sig under Paastrygningen, da det saa let faar stygge
Klisterpletter paa Forsiden. Det lægges derpaa varsomt løst paa
Papsiden og forskydes med let Haand, indtil det ligger nøjagtig i
Midten, saa at alle Kanter er lige brede. Et Stykke rent, glat Papir
lægges over det hele, og med Haanden trykker man nu paa dette fra
Midten ud mod Kanterne, saa at alle Luftblærer stryges bort udad under
Klisteret. Papiret er nu fuldkommen fast paaklistret overalt. Den anden
Side overklæbes paa samme Maade med den anden Halvaars-kalender, og
vort første Paparbejde, en smuk opklæbet Vægkalender, er færdigt, som
Tgn. 522 viser.

Vi har med Vilje omtalt den nemmeste Arbejds-maade for Begynderen. Den
mere øvede vil let finde paa at gøre Arbejdet endnu nettere ved først
at paasætte Ringen og dernæst omklistre Kanten i en eller flere samlede
Strimler.

Opklæbning af Landkort.

Et Begynderarbejde, der er temmelig let, er Opklæbning af Landkort paa
Pap. Kortet tilskæres med lige brede Rande, og Pappen tilskæres ^/g—1
Tomme større i Længde og Bredde, som ovenfor omtalt. Bagsiden og Kanten
skal dækkes af samme Stykke farvede Papir.372

Dette tilskæres da i Firkant, rigelig dobbelt saa meget

større paa hver Led, som Pappen er større end Kortet.
Beklæd-ningspapiret stryges med Klister, og Papstykket, med forud
paa-sat Ring, lægges midt derpaa, saa at Kanterne overalt staar lige
brede frem. Hjørnerne klippes nu af Papiret, som Tgn. 523 viser, ikke
tæt op til Paphjørnerne, men Vs Tomme (rigelig Paptykkelsen) derfra; et
lille Klip gøres i Kanten ved Ringen, og alle Kanterne ombøjes fast.
Papiret stryges godt fast paa Bagsiden, og Kortet opklæbes paa
Forsiden, som forklaret ovenfor ved Kalenderen.

Tgn. 523.

Åt sætte Glas for Billeder.

Skønt det ikke synes at høre rigtig under Paparbejder, skal vi dog paa
dette Sted omtale ovennævnte Arbejde, da Fremgangsmaaden er en lignende
med Kanters Paaklistring som med Opklistringen af en Vægkalender eller
et Landkort.

Arbejdet med at sætte Billeder i Glas og Ramme udføres i Reglen meget
ufuldkomment. Glasset skulde jo værne de smukke Billeder mod Støv, men
i Reglen finder man snart stygge Støvpletter og Skjolder mellem Glas og
Billede, thi selv om Rammen er tæt tilklistret paa Bagsiden, saa
trænger Støvet dog med Lethed ind forfra ved Rammens Kanter mellem Glas
og Papir^ hvorved Billedet paa dette skæmmes og ødelægges.

Naar man vil forhindre dette, skal man bruge følgende Fremgansmaade.
Billedet tilskæres med lige brede,373

hvide Rande, saa at det paa alle Sider er Tomme større end Glasset,
hvorefter det vædes svagt, men jævnt med en Svamp. Glasset pudses nu
omhyggelig med en Klud, dyppet i Brændevin og Kridt, og gnides tørt med
et rent linned Klæde. Saa lægger man Glaspladen lige og glat oven paa
Billedet og klistrer Kanterne af Papiret om paa Forsiden af Glasset.
Naar Billedet saaledes er fastklistret til Glaspladen med alle
Kanterne, vil det komme til at sidde fuldkommen stramt udspændt, saa
snart det er tørt, og bliver aldeles frit for Støv, naar det er indsat
i Rammen.

Naar Fotografier skal skærmes fuldkomment for Støv, maa de fæstes bag
paa Glassene paa følgende Maade. Det tilskaarne Glas lægges lige oven
paa Fotografiet, og dette tilskæres nøje i Glassets Størrelse. Baade
Billedet og den mod dette vendte Side af Glasset pudses omhyggelig rent
for Støv og Uklarhed, lægges sammen og omlimes Kanten med en Strimmel
Limpapir, der naar Vs Tomme ind paa Glassiden og V-i Tomme om paa
Bagsiden. Det lægges derpaa samlet i Presse under nogle Bøger, til det
er tørt, hvorefter det pudses og indsættes i Rammen.

Limpapir til dette Brug laves ganske simpelt ved at overstryge stærkt
(men ikke for tykt) Skrivepapir med varm, ikke for tynd Snedkerlim.
Naar Arket er tørt, skæres det i Strimler paa Tommes Bredde, som vædes
let med Tungen lidt før Paaklæbningen.

Mapper.

Hvor man holder et eller andet Billedblad, vil man have megen Nytte af
løse Bind eller Mapper til at indlægge Bladene i, da man saa kan -gemme
dem, glatte, rene og smukke, indtil en Aargang er samlet, og de skal
indbindes.
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Til en saaclan Mappe afskærer man to Papbind, en halv Tomme længere og
bredere end Bladene, der skal gemmes deri. Man efterser nu, hvor tyk en
Pakke af en Aargang løse Blade eller et Bind af vedkommende

Tidsskrift er, og fastsætter herefter Afstanden imellem Papbindene. De
lægges ' i denne Afstand paa et Bord, ^ og en Strimmel farvet, presset
Bogbinderiærred, som er et Par Tommer bredere, limstryges, lægges over
og trykkes fast til Papstykkerne; chsse vendes, og Endefiigene ombøjes,
som Tgn. 524 viser, hvor Enden er ombøjet ved a og uombøjet ved ti,
hvorefter en Strimmel mørkt, stærkt Papir klistres over Lærredet og
Kanterne af Bladet indvendig. Det henlægges nu rolig, fladt udstrakt,
til Ryggen er tør. Man tilskærer da et Par Stykker smukt Chagrinpapir
eller marmoreret Papir af Papbindets Bredde, men 1 Tomme længere, til
udvendig Overklædning, klistrer det paa og ombøjer Kanterne skarpt og
smukt. (Chagrinpapir og alt presset Papir maa kun klæbes paa med Lim
for ikke at tabe Glansen og Friskheden). Med en skarp Kniv udskærer man
Huller i Kanten af Forsiden og deri indsættes et Par Silkebaand, der
fastklistres indvendig, som Tegningen viser. Mappens indvendige Side
klædes med to Stykker smukt, lyst Papir (»Royal« eller fint blomstret»
Valsetryk«), som tilskæres i Firkanter, der er Tomme kortere og
smallere end Papstykkerne, saa de, naar de paaklistres, lader en Rand
paa Tomme staa lige bred overalt, som den punkterede Linie paa Tgn. 524
antyder. Den vaade Papmappe bøjes nu sammen, fyldes med et tykt Lag
glatte Aviser indvendig og tj^nges med nogle Bøger, indtil Bindene er
tørre, saa den kan tages i Brug.

c-«.

Tgn. 624.375

Brey- og Ayismapper.

Vægmapper til Breve og Aviser dannes af fire Hoveddele, et firkantet
Forstykke og et smukt udskaaret, skjoldformet Bagstykke, forbundne med
to Stykkeo* sammenfoldet presset Shirting, der i Forbindelse med
Forstykket danner en Taske, som Aviser og Breve kan nedlægges i.

Bagstykkets Form tegnes paa et Stykke Skrivepapir, som sammenfoldes paa
Midten og udklippes i smukke, rene Linier, saa Formen bliver ens til
begge Sider (»symmetrisk«). Efter denne Model udskærer man Bagstykket
af Pap, hvilket ikke er saa meget let, da man skal have alle de buede
Linier regelret og rent udskaarne; man maa derfor have en skarp, spids
Papkniv. Man kanter Randene med ægte Guldpapir og overklæber Forsiden

Tgn. 625.

Tgn. 626.

med smukt presset Papir, der overalt er nøjagtig til-skaaret, lidt (1
Linie) mindre end Papstykket.

Man tager nu et Papstykke, to Gange saa bredt som Forstykket skal være,
ridser det tværs over paa Midten og bøjer det sammen, efter at have
overtrukket det indvendig. Begge Siderne forenes nu med to Stykker
presset Bogbinderlærred, foldede som Tgn. 525 viser. Først foldes det
sammen langs Midten med Vrangsiden udad, og der-paa bøjes Fligene en
Gang tilbage, hvorefter de udvendig limes paa Siderne af de samlede
Papfirkanter, og den øverste Kant bøjes om som en Søm. Forsiden kantes

24*376

foroven og forneden med samme Tøj, og Tasken klistres eller limes fast
midt paa Bagsiden, som Tgn. 526 viser. Naar nu Forsiden beklædes med
smukt, til Bagstykket svarende Papir, og der paasættes nogle fine
Guldlister og maaske et smukt lille Glansbillede midtpaa, er Vægmappen
færdig og kan ophænges ved et Hul, der udhugges foroven i Bagpappen,
dersom man da ikke foretrækker at paasætte et Par Ringe til Ophængning.

Sekskantet Nøglekurv.

Dette Paparbejde tager sig nydeligt ud og er ikke vanskeligt at udføre,
hvorfor det særlig passer til Børnearbejde.

Paa et ikke for tyndt Stykke Pap slaar man et Cirkelslag med en 2
Tommer aabnet Passer^ og derpaa et lignende l^/g Tomme udenom. Med den
sidste Passera åbning gaar man Cirkelen seks Gange rundt og forbinder
de seks Punkter i Omkredsen med rette Linier. Hvor disse skærer den
indvendige Cirkel, som i a og b Tgn. 527, forbindes Skæringspunkterne
med rette Linier, og efter disse gennemskæres Pappen senere halvt,
hvorved den sekskantede Bund er dannet.

Med en skarp Kniv udskæres den runde Papskive, man maaler med Passeren
smaa, lige lange Afstande af ved Tværliniernes Yderender, lægger
Linealen paa de afsatte Punkter (c e) og Skæringspunktet (a) og skærer
den mellemliggende Kile ud. Naar alle seks Kiler er ud-skaarne hge
store, knækkes de frigjorte Sidestykker op ved de med Punkter (al)
mærkede, halvt gennemskaarne

Tgn. 627.377

Linier og sammenklistres udvendig for at faa Forbindelsen rigtig stærk.
De runde Kanter klædes nu med en smal Strimmel Guldpapir, hvorefter
Siderne indvendig overtrækkes med smukt Papir, hvert Stykke udskaaret i
Sidens Form, lidt lavere foroven og en lille Strimmel bredere paa Siden
og forneden, som Tgn. 528 viser, for at Papirets Samling kan dækkes af
Stykkerne efter-haanden. Et sekskantet Bundstykke af samme Papir
paaklistres nu, hvorefter man paa samme Maade overtrækker de seks
udvendige Sider og Bundstykket hver med sit afpassede Stykke Papir.
Naar man til Slutning paaklister en lille fin Guldbort indvendig i alle
Samlingerne mellem Siderne og Bunden, har man en særdeles nydelig lille
Nøglekurv eller Sykurv.

Naar man afskærer alle seks Overkanter paa Siderne lige i Steden for
buede, bliver Kurven endnu lettere at lave, men knap saa net.

Mangekantede Paparbejder.

Man kan maaske faa Lyst til at lave Æsker eller Bakker med flere eller
færre Sider, og da det ofte til andre Formaal kan være nyttigt at kunne
fremstille Mangekanter med 5, 8, 10 og 12 Sider, gives her en
Vejledning til Fremgangsmaaden.

Et Kvadrat eller en »Firkant« optrækkes inden i en Cirkel ved at tegne
to Tværlinier, der skærer hinanden under ret Vinkel i Centrum (Tgn.
529). Forbinder man Tværliniernes Sammenstødningspunkter med
Cirkelhnien ved rette Linier, har man en retvinklet, ligesidet Firkant.
Skal man fremstille en Ottekant i Cirkelen, slaar man med en Passer fra
a og c to smaa Cirkelbuer, der skærer hinanden ved d, og forbinder
dette Punkt med Centrum ved en kort Linie. Hvor denne skærer Cirkelen
ved

Tgn. 528.878

er Buen a h c halveret, og Linien a h er den ene Side af Ottekanten,
som saa, med denne til Udgangspunkt, let afsættes i Cirkelen ved at a h
føres 8 Gange rundt.

Vi har set, hvorledes Sekskanten fremstilledes ved

at føre Passeraabningen (Radius) 6 Gange rundt i Cirkelen, som i Tgn.
530 fra a til d o. s. v. Vil man nu fremstille en Tolv kant i Cirkelen,
halveres Linien h d paa den før foreskrevne Maade, og Linien fra h
eller d til Skæringspunktet c er da Tolvkantens Side, som kan
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Tgn. 531.

Tgn. 632.

føres 12 Gange om i Cirkelen; ved at forbinde de tolv Punkter med rette
Linier fremstaar den regelrette Tolvkant.

En Femkant fremstilles ved, som Tgn. 531 viser, at slaa en Cirkel,
drage en Tværlinie og fra Centrum379

oprejse paa denne en lodret Linie (en Radius). Den halve Tværlinie
halveres, og fra Midtpunktet a slaas en Bue fra Sammenstødningspunktet
c til h. Den lige Linie herfra til c er Femkantens Side, som lige kan
føres 5 Gange rundt i Cirkelen.

En Tikant kan dannes ved, .paa den før foreskrevne Maade, at halvere
den ene Side paa Femkanten; den findes ogsaa ligefrem ved fra Midten a
af Radius Tgn. 532 med Passeraabning til Centrum d at slaa en Cirkel.
En Linie drages fra Punktet c, der ligger lodret over Centrum d til
Midtpunktet a i den lille Cirkel, og Afstanden fra c til denne, c er da
Tikantens Side, som føres 10 Gange rundt i den store Cirkel.

Til at afridse Sidestykker efter Ønske, høje eller lave, mere eller
mindre skraa, paa de ved disse Maader fundne mangekantede, regelrette
Bunde, behøves ingen videre Vejledning, da Fremgangsmaaden er aldeles
som ved den sekskantede Nøglekurv.

Skydeæske.

Blandt de sammensatte firkantede Arbejder egner de saakaldte Skydeæsker
sig særlig til Øvelsesarbejde for Begyndere. En simpel Skydeæske laves
paa følgende Maade:

Man vælger en tynd Pap, til omtrent 15 å 20 Øre Arket. Heraf udskæres
et til Æske og Hylster passende stort Stykke, og man overklistrer den
ene Side omhyggelig med den lyse, tynde Papirsort (Royal eller
Valsetryk), som man vil bruge til indvendig Udfodring. Papstykket
lægges paa et Bord med nogle Aviser og Bøger ovenpaa, for at det ikke
skal kaste sig, indtil det er tørt. Nu skærer man det til i et
retvinklet, firkantet Stykke, Sider og Bund i eet, som A Tgn. 533
viser. Først skærer man, som før vist, de to Kanter lige og
retvinklede, der-380

paa maaler man fra den ene Side Æskens Højde, Bredde og Højde af,
derpaa fra den anden Side Højde, Længde og Højde. Stykket skæres ud, og
de punkterede Linier gennemskæres halvt fra den ikke overklædte Side;
de fire smaa Snit i i i i gennemskæres helt i et Snit ved Enderne, og
nu kan man bøje disse fire Flige (i i i i) skarpt lodret op og derpaa
bøje Siderne a a og Enderne & Z> op med et skarp Knæk i de halvt
gennemskaarne Ridser. Lidt Lim eller Klister stryges paa Hjørnefligene
i, og de klistres fast sammen med Endestykkerne 1; man lægger bedst en
lille, tung Ting (f. Eks. et Blylod) paa.

Tgn. 533.

Tgn. 634.

Tgn. 635.

til det er tørt, idet man sætter Æsken oprejst med Kanten paa Bordet.
Man har da en lille, langagtig Kasse (set fraoven i Tgn. 534) med
dobbelte Endestykker, hvortil der nu skal dannes et lille Hylster eller
Foderal.

Dette tilskæres af et Papstykke, nogle Linier bredere, end Æsken er
lang; herpaa afskæres Enden vinkelret, og man afridser vinkelret Æskens
Højde og Bredde to Gange (a c og o I) Tgn. 535) samt Højden (d) nok en
Gang, alt rigeligt Maal (næsten en Linie højere og bredere, end Æsken
er). De punkterede Linier gennemskæres halvt paa den ikke overklædte
Side, og alle Kanterne381

knækkes over i ret Vinkel, hvorved Siderne a og d falder sammen. De
sammenliggende Flader stryges med varm Lim eller med Klister og samles
fast.

Man har nu en firkantet Æske samt et firkantet Rør, der kan skydes
udenom, og den deraf dannede Skydeæske skal vi nu overtrække udvendig
med smukt Papir. Æsken tager vi først. En Strimmel lyst Glanspapir — t.
Eks. lysegrønt, naar det indvendige er mat lyserødt — tilskæres saa
lang, som begge Sider og Endestykkerne er tilsammen, og ^/g Tomme
bredere end Æskens Højde. Strimlen overklistres og lægges udvendig
rundt om Æskens Sider, saa at den staar lige meget

frem foroven og forneden. Naar den er trykket svagt fast, klipper man
med en Saks alle 8 Hjørner (foroven

og forneden) skraat af, som Tgn. 536 viser, og derefter omklæbes de
fire øverste Lapper paa Æskens indvendige Side samt de fire nederste
paa Bunden. Denne paaklistres derpaa et hvidt, firkantet Papirstykke,
der er et Par Linier smallere og kortere end Bunden, saa at en lige
bred grøn Rand omgiver Bundpapiret.

Hylsteret eller Foderalet overklædes nu til sidst. Skal det være rigtig
fint, skærer vi en —^/g Tomme bred Strimmel ægte Guldpapir i to
Stykker, som hver kan naa omkring Hylsteret; de stryges med Lim og
omklæbes Mundingen, saa de staar et Par Linier frem, afklippes i
Hjørnerne og indbøjes fast, ligesom før det grønne Papir, om Æskens
Kanter. Naar begge Ender er kantede, tilskæres et Stykke mørkt
Marokinpapir nøj-

Tgn. 636.382

agtig i Firkant af en saadan Størrelse, at det lige kan naa om
Hylsteret og er to Linier smallere, end dette er langt. Jævn, varm Lim
paastryges, og Papiret omlægges yderst nøjagtig, hvorefter det trykkes
fast med en blød Klud. At der ikke maa komme den mindste Limplet
udvendig paa Papiret, er en Selvfølge. Naar Papiret samles paa den
underste Side af Hylsteret, gnides Kanten omhyggelig efter.

Man kan ogsaa overklæde Hylster og Rand under eet, idet man tager
Overklædningspapiret ^/g Tomme bredere, end Hylsteret er langt, saa at
man kan indbøje Kanterne og fastklæbe dem paa Indersiden. Men da skal
denne beklædes til sidst (Hylsteret altsaa laves

Tgii. 637.

af graat Pap), hvilket ikke er saa let for Begynderen. Man maa da helst
skære det til indvendig Overklædning valgte Papir i to Stykker (begge
et Par Linier kortere end Hylsteret), stryge dem med Klister, bøje dem
lidt sammen og stikke først det ene ind i det hele Rum, saa at det
dækker den ene Side og Bunden (eller Oversiden), idet man med Linealen
søger at trykke det godt fast ind i Hjørnerne, som Tgn. 537 viser.
Derefter paaklæbes den anden Halvdel af Udfodringen paa samme Maade.
Hvis Samlingerne i begge Sider bliver mindre nøjagtige for Begynderen,
kan man overklistre en Strimmel Papir af Æskens Højde indvendig paa
begge Sider, idet man endelig passer, at alle Endekanterne af
Foderpapiret kommer lige langt fra Randen og slutter godt sammen.383

Naar man har mange Smaaæsker at tilskære af samme Størrelse, kan man
paa følgende Maade rask og let foretage den halve Gennemridsnmg med
aldeles paa-lidelig Nøjagtighed.

Man tilskærer alle Papfirkanterne nøjagtig i rette Størrelse, fæster
Jærnlinealen langs ad Tilskærerbrættet med Traadstifter, idet man hæver
den en Paptykkelse fra Brættet ved at lægge et Par Smaastykker
Cigarkassetræ eller Pap mider Enderne, som Tgn. 538 viser. Den Højde,
som Kassens Sidevægge skal have, afmaales nøjagtig fra Linealkanten, og
i denne Afstand slaas to Traadstifter lodret lidt ned i Brættet. Nu
skyder man Papfirkanterne ind under Linealen tæt op mod Stifterne,

Tgn, 538.

trykker den med venstre Haand fast mod Pappen og skærer med højre.
Pappen vendes, trykkes mod Stifterne, man skærer igen o. s. v., og man
kan paa denne Maade foretage dette Arbejde paalidelig og rask uden
Maaltag-ning og Opridsning.

Hvor man ikke ønsker at samle Smaaæskernes Hjørner ved at overbøje og
fasthme Hjørnelappen, hvilket ser mindre godt ud paa finere Arbejder,
der bortskæres disse Hjørners Firkanter helt, hvorved Papstykket faar
den i Tgn. 539 viste Form.

Æskens Hjørner samles med smaa Stykker stærkt, ikke for tykt Papir,
hvoraf et khstres paa udvendig (ci Tgn. 540) og en mindre, smal
Strimmel (h) indvendig.384

T^n. 539.

Tgn. 640.

Maa den udvendige Hjørnelap ikke ses gennem den senere Overklædning,
saa tages en lang Strimmel, der kan naa helt rundt om alle fire Sider
paa een Gang. Skal Kanterne ret samles stærkt, saa anvender man
Hjørnestykker af fint Kammerdug eller stærkt Gaze, som tages saa bredt,
at det kan klistres paa udvendig og bøjes om til Bunden indvendig.

Tøj strimlerne skjules selvfølgelig aldeles af Overtrækpapiret senere
(man maa helst lade Æsken blive fuldkommen tør, inden man overtrækker
den med farvet Papir indvendig og udvendig), og Hjørnerne bliver paa
denne Maade lige saa nette som stærke.

Foderalets to sammenstødende Kanter kan naturligvis samles paa samme
Maade, naar man ikke vil have en af Siderne i dobbelt Tj^kkelse, idet
man klistrer eller limer Kanterne sammen udvendig med Papir eller fint
Tøj. For at dække de ved dettes Kanter fremkomne Ujævnheder kan man
overkhstre hele Foderalet udvendig rundtom med et Stykke tykt, glat
Papir, hvorved det ikke alene bliver meget stærkere, men
Overtrækpapiret kommer til at tage sig meget smukkere ud. Man maa da
helst passe, at Dækpapiret ikke trækkes for stramt om Hjørnerne, men
sørge for, at disse sættes op med skarpe Kanter og ikke bliver rundede.

Lejlighedsvis mærkes, at de smaa,

Tgn. 641.385

firkantede Hjørnestykker, der afskæres, kan beklædes med smukt Papir,
der bøjes om Kanterne, hvorefter to og to samles med Lim paa Bagsiden i
Stjerneform, som Tgn. 541 viser, saa at de danner smukke Traadvindsler.

Foderaler.

Til Øvelse kan vi endnu prøve paa at lave nogle Foderaler til
Salmebogen, til en Sangbog eller lignende. Man vælger hertil brunt Pap
(^/g Linie tykt), som paa den Side, der skal vende indad, beklædes med
almindeligt, lyst farvet Papir, da man efter Samlingen af Foderalet har
Vanskelighed ved at udfodre det ordentlig. Fra de to Sider skærer man
Papstykket lige og vinkelret til, som vist S. 369 ved Tgn. 519, og
afsætter nu fra den ene Side Bogens Bredde a, Tykkelse h og Bredde a,
og fra den anden Side dens Tykkelse e, Længde i og Tykkelse e, som Tgn.
542 viser, — alt i godt Maal, for at Foderalet kan blive rigelig stort.
Man skærer nu det firkantede Stykke ud, gennemskærer de punkterede
Linier halvt paa Bagsiden, og de to smaa mørke Firkanter skæres af. Man
bøjer nu de halvt gennem-skaarne Linier skarp i Vinkel og har da
Foderalets Form, idet Endefligerne to og to ligger over hinanden. De
samles med Klister eller Lim, og man har da en dyb, smal Papkasse (af
Form som Tgn. 543), der nu skal beklædes. Man vælger et smukt, mørkt
Stykke Papir, hvoraf man skærer en Strimmel, saa bred som Foderalets
Højde og Tykkelse tilsammenlagt og to Gange saa lang som dets samlede
Længde og Tykkelse. Det overstryges med Klister (Chagrinpapir med Lim)
og svøbes rundt om Foderalet, idet man begynder og ender ved et Hjørne

Tgn. 542.386

paa den ene Ende. Paa begge Sider skal Papirstrimlen staa passende
langt frem, dog mest paa Båndsiden. De fremstaaende Hjørner klippes
skraat af, som vist ved Tgn. 536. Fligene bøjes fast om indvendig og
lægges stramt om paa Bmiden, som Tgn. 544 viser. Med et

Tgn. 643.

Tgn. 5å4.

Tgn. 645.

halvrundt Jærn hugger man nu et Par Udsnit lige over for hinanden midt
paa Siderne (Tgn. 545) for at kunne fatte Bogen ved Udtagningen, og man
har et smukt Bogfoderal færdigt. Skal det være rigtig stærkt,
overklæder man det ved Hjælp af Lim med presset Shirting i Steden for
med Papir.

Foderal med Laag.

Naar man vil lave et firkantet Foderal med Laag, tilskærer man et tyndt
(^/g Linie) Stykke Pap i en Firkant paa den tidligere ved Tgn. 519
foreskrevne Maade, afsætter derpaa vekselvis Bredden af Siden 5 og
Endefladen e (Tgn. 546), De derved fremkomne ligeløbende Linier
gennemskæres halvt fra Bagsiden, som de punkterede Linier viser, og
derpaa afskærer man med et Snit det Stykke, man vil have til Laag,
efter Linien o o. Alle Linier maa naturligvis drages ligeløbende og
retvinklede til hinanden. Pappen brækkes skarp vinkelret op i de halvt
gennemskaarne Linier, hvorved begge
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Stykkerne (Foderal og Laag) danner 2 firkantede Rør, som med Lim og
stærkt Papir samles i den aabne Side. Naar det er tørt, tilskærer man
to smaa, firkantede Stykker tykt Pap, nøjagtig af Foderalets indvendige
Størrelse, stryger Kanterne med lidt stærk Lim og sætter Stykkerne fast
som Bunde i Laagets og Foderalets Ender, idet man passer, at de slutter
nøje med deres Flader til de nederste Papkanter. Naar det er tørt, kan
man pudse lidt efter med en Fil, saa Bund og Kanter bliver som eet
Stykke.

For at nu ingen Kanter af Samlingsstrimlen senere skal blive synlige
paa Siden som en ophøjet Stribe paa Overtrækpapiret, og for at styrke
Samlingen, maa man

helst omklistre Laag og Foderal med et stærkt, glat Stykke Papir, der
maa gaa helt rundt omkring, idet man ikke strammer det for haardt om
Hjørnerne, men holder dem saa skarpe som muligt. Naar det er tørt,
efterklistrer man Laaget med en lille Strimmel af Ud-fodringspapiret
langs ned ad Samlingen indvendig for at dække og styrke denne, og man
hjælper sig herved med en Lineal for at trykke Strimlen skarp op i
Hjørnet, som Tgn. 547 viser.

Nu klædes Foderalet udvendig, som forud forklaret, med smukt, mørkt
Papir, Fhgene af den for brede Over-klædningsstrimmel bøjes ind i
Foderalet og Laaget og ombøjes paa begge Endebundene, som derpaa
overklædes med et lidt mindre, firkantet Papirstykke af samme Slags.
Der fattes nu bare en Fals til at skyde Laaget fast paa. Denne dannes
af et Stykke tyndt, indvendig overklædt Pap, som tilskæres paa samme
Maade, men lidt kortere end det til Foderal og Laag nyttede Papstykke,
og med
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Sider og Endeflader, der er en god Paptykkelse smallere end det nd ven
dige Pap, da det sammenbøjet skal kunne stikkes ind i dette. Det samles
til et Rør, og den øverste Ende overklædes med lyst farvet (f. Eks.
grønt) Glanspapir, der indbøjes med Endefligene i Røret. Naar det er
tørt, overstryges den ikke overklædte Ende med Lim eller Klister og
skydes stramt ind i det udvendige Foderal (saa at Samlingshjør-nerne
ikke kommer sammen) saa langt ned, at det danner en fremstaaende Eals,
der er et passende lille Stykke kortere, end Laaget er højt. (Se Tgn.
548 og 549, der viser Foderalet med Laaget paasat og aftaget.) Laaget
maa helst beklædes indvendig med samme Slags Glanspapir som Falsen, saa
at det kan passe godt til denne og dog glide let af og paa. Man maa dog
paa ingen Maade sætte Laaget paa, førend alt er fuldkommen tørt, da man
ellers kan være aldeles vis paa at ødelægge Arbejdet.

Tgn. 648. 549.

Runde Foderaler.

Ofte kan man have Brug for runde Foderaler, baade smaa til Griffelhuse
eller »Pennaler«, til Kikkerter o. lign., og store til at gemme
Kortruller og andre Papirer i, til at gemme store, smukke Billeder
sammenrullede i, o. s. v.

For at kunne lave runde Paparbejder maa man have en Rundstok, der i
Tykkelse svarer til Rørenes indvendige Hulhed^ til at forme Arbejdet
over. Man bruger den tyndeste Pap, som skæres til i en Strimmel, hvis
Ender skærpes ud med en Kniv eller med en Fil saaledes, at den yderste
Kant løber ud tynd og skarp som et Knivs-blad. Man stryger nu Khster
paa den ene Halvdel af Papstykket (fra K og opefter, Tgn. 550), hvorpaa
man389

ruller det om Valsen. Det Stykke af Pappen, som kommer første Omgang om
Rullen, maa naturligvis være aldeles fri for Klister (indtil den
punkterede Linie /C), og for at binde den inderste ombøjede Flig
stryger man lige Kanten deraf (ved k) med lidt Klister. Man ruller nu
Papstrimlen lige og fast om Stokken, ombinder den let med Sejlgarn
eller bedre med et Bændel og lader den tørre. Det herved dannede Paprør
skal danne den indvendige Fals i Foderalet. Naar det er tørt, vikles et
Par Lag Skrivepapir løst derom, og et lignende, noget tykkere og
længere Stykke Pap (af den Længde, Foderalet skal have udvendig) rulles
udenpaa, uden dog at fastklistres dertil, idet man paa samme Maade som
før skærper Enderne aldeles tyndt ud. Det indre Rør trækkes nu ud,
hvorefter man sætter det ydre paa Stokken igen, og ved at omvikle Røret
med en lige Strimmel tyndt Pap, som Tgn. 551 viser, omskriver man efter
Papringen med Blyanten en lige Linie (^/g fra den ene Ende), hvorefter
man med en Kniv overskærer Røret i to Ringe, som Tgn. 552 viser. Det
korte Rør skal danne Laaget, og det andet, to Gange saa langt.
Foderalet. I disse indsættes nu Bundene. Med en Passer udmaaler man
Rørets indre Tværmaal, og med en halv saa stor Passeraabning (Radius)
slaar man paa et ^/g Tomme tykt Stykke Pap to Cirkelslag, hvorefter man
med Spidsen af en skarp Kniv eller med et lille Stemmej ærn, ved at
tage et lille Stykke for ad Gangen, udstikker de runde Bunde med
lodrette Siderande. Bliver de en Smule for store, som de hellere maa
være end lidt for smaa, kan man ved at pudse Kanten med en
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Tgn, 551.

Tgn. 560.390

Tgn. 652.

Fil afrunde dem smukt, saa de passer stram t i Enderne

af Rørene. Baade J^ disses indvendige Kanter og Bundenes Rande
overstryges med Lim (eller med sejgt Klister), og Bundene sættes

ind. Glider de lidt for højt op, kan man sætte Rørets

Ende fast mod Bordet over et Stykke løst Papir og med en Lineal støde
Bunden ned, saa den kommer til at sidde i Flugt med Kanten, som vist
ved Tgn. 653.

Naar Bunden er tør, overtrækker man Foderal og Laag udvendig med smukt,
mørk marmoreret eller presset Papir,

der er ^/g Tomme længere end Røret eller Laaget og lige kan naa om i
tør Tilstand. Naar det er klistret, rulles det fast om, Smaahak klippes
i de ved begge Ender fremstaaende Kanter, og de derved dannede Flige
bøjes ind over Bundene; disse overklæbes da med et cirkelrundt Stykke
Papir, en Smule mindre end Bunden.

Derpaa beklæder man den ene Ende af det mindre Rør, der skal danne
Fals, med et Stykke paaklistret lyst

Tgn. 553.
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Glanspapir, der indbøjes om Kanten, stryger Resten af Rørets udvendige
Overflade med Lim eller Klister og stikker det ned til Bunden af
Foderalet, saa at den overtrukne Kant rager passende frem som en nogle
Tommer bred Fals. Nu har man kun tilbage at udfodre Laaget indvendig
med en Strimmel Glanspapir, der kan dække de indbøjede Flige af
Overklædningen. Man tilskærer Papiret passende stort, noget bredere end
Falsens Højde, overklistrer Bagsiden og fører Papiret ind i Laeget ved,
som Tgn. 554 viser, at vikle det om højre Haands Fingre med
Klistersiden udad og derpaa sætte det indvendig i Laaget en Linie fra
Kanten. Det fastklistres omhyggelig, og man sætter ikke Laaget paa,
førend alt er fuldkommen tørt og fast, da man ellers let ødelægger
Arbejdet.

En Kikkert.

Naar man kan lave et rundt Foderal, som det fore-gaaende, kan man ogsaa
lave Rørene til en Kikkert. Det vigtigste ved Kikkerten er rigtignok
Glassene, men disse kan man købe for en Krones Penge eller to. Rørenes
Længde retter sig efter Glassenes »Brændvidde«. Holder man en hvælvet
sleben Glaslinse — som t. Eks. et Brændeglas — i Solen, samler Sollyset
sig i en vis Afstand bag Glasset i eet Punkt: »Brændpunktet«. Afstanden
mellem dette og Linsen kaldes Brændvidden og er des større, jo fladere
Glasset er slebet.

Til Kikkertens forreste største Glas antager vi nu, vi har et paa
Tommes Bredde med en Brændvidde af 12 Tommer, og til Kikkertens bageste
Glas et mindre, stærkere hvælvet med Brændvidde paa 2 Tommer. Glassene
skal da sidde i omtrent 14 Tommers Afstand fra hinanden i Rørene.

Disse dannes af Pap paa den i foregaaende Stykke forklarede Maade, et
større 10 Tommer langt, l^/g Tomme
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tykt, og et mindre 8 — 9 Tommer langt og af Tykkelse, saa det let kan
skydes ind i det større. De overtrækkes med bedste Sort Marmorpapir:
Skildpadde eller Lædermarmor.

Man laver nu et lille, rmidt Æskelaag saa stort, at det netop kan
slutte stramt om Enden af det lange Rør. Midt i Bunden udskærer man et
cirkelrundt Hul af 1^/3 Tommes Gennemsnit. Glaslinsen lægges over denne
Aab-ning inden i Laaget, og oven paa Linsen nedpresser man en lille
Papring, hvis yderste Rand passer stramt inden, i samme. Denne Ring
tjener altsaa til at fastholde Linsen i Laaget, hvorefter dette skydes
ned paa Enden af Røret. Paa lignende Vis fastgøres nu den lille Linse i
Enden af det kortere Rør, og dette skydes ind i det større, saa langt
at Afstanden mellem Linserne bliver 14 Tommer. Den Kikkert, vi nu har
færdig, er en saakaldet astronomisk; naar man ser i den, staar alle
Ting paa Hovedet, hvilket naturligvis ikke gør noget, naar man vil kige
Stjerner med den.

Ønsker man en Kikkert til at iagttage jordiske Ting med, kan en saadan
let faas ved at ombytte den udhvælvede Øjelinse med et tilsvarende
indhvælvet Glas (Formindskelsesglas). 1 saa Fald maa det korte Rør
skydes længere ind for at give et klart Billede eller, hvad der er
bedre, man maa kun gøre det lange Rør 8—10 Tommer langt, naar man vil
have en god Kikkert til at se Genstandene opret med.

Foderal til GlarøjDe.

Vi kan nu nok lave et halvrundt Glarøjnefoderal med Laag. Det tilskæres
af tyndt Pap (helst tykt, hvidt Karton) i den ved Tgn. 565 viste Form.
De to smaa,, buede Flige afridses ved et Cirkelslag og skal tjene til
Bunde. Alle punkterede Linier gennemskæres halvt somTgn. 555.

393

sædvanlig. Vi maa ved Tilskæringen passe, at det brede St3dike a faar
saa stor Bredde, at det netop vil kunne bøjes om Endestykkernes
Runding. Man skærer nu Stykket over efter Linien o o og bøjer Stykkerne
sammen. Vi vil denne Gang øve os i at samle uden paaklistrede Strimler
og har i denne Hensigt tilføjet den smalle Sidestrimmel e. De halvt
gennemskaarne Linier knækkes skarpt, man bøjer a halvrundt om og
klistrer Sidestrimlen e, som man har strøget med Lim, over paa Kanten,
hvorefter man ombinder hele det dannede halvrunde Rør fast med Bændler,
eller bedre med Papirstrimler, der først aftages, naar Samlingen er
helt tør. Bundstykket kan man samtidig bøje og lime fast. Saaledes gør
man Foderalet og Laagstykket i Stand hver for sig. Naar Sammenlimningen
er tør, tages Baandet af, og med en lille, skarp Træfil pudser man den
fremstaaende Papkant af Sidestrimlen helt bort, saa at Kanten og det
halvrunde Sidepap smelter sammen i en jævn Runding. Kanten ved
Bundstykkerne pudses paa samme Maade. Det hele overdrages nu med et Lag
stærkt, tykt Skrivepapir, der indsættes Fals, og det overklædes paa
tilsvarende Maade, som forud beskrevet ved det firkantede Foderal, og
man har da et smukt, stærkt Foderal til Glarøjne,

Tgn. 556.

som Tgn. 556 viser.

Ordenskasse.

Vi kan nu gaa over til en halvrund Ting af en anden Form og Størrelse
og udføre en Ordenskasse til at hænge paa Væggen. Den kan laves i meget
forskellige Størrelser; en temmelig stor kan gøres 4 Tommer høj, 5394

Tommer bred og 16 Tommer lang. Større og mindre Kasser tilskæres i
nogenlmide samme Forhold.

Fremgangsmaaden ved Tilskæringen udføres lettest og holdbarest ved at
skære Pappen til i eet Stykke, som vist ved Tgn. 557. Stykket a viser
her Bagsiden, h Bunden og c Forsiden. Oven for den punkterede Linie paa
a og c ser vi to Strimler o o, paa å 2 Tommers Bredde, som paa større
Ordenskasser skal tjene til at styrke og afstive For- og Bagstykket,
der ved Ophængningen skal bære Kassen og derfor let trækkes skævt, naar
Pappen ikke er tyk i Kanten. Som man ser, skærer man kun disse to
Stykker saa meget bredere og gennemskærer næsten Pappen efter den
stærkt punkterede Linie,,

Tgn. 557.

stryger Lim paa Bagsiden af o o, bøjer denne Rand om og samler den med
et stærkt Tryk med a og c, idet man lægger nogle Bøger eller anden Vægt
paa, indtil det er tørt og bundet sammen i een Tykkelse. Før denne
Sammenklistring af Randkanten har man halvt gennem-skaaret Pappen, som
de punktere Linier viser, fra v til i og vinkelret opad, hvor et
passende Stykke er skaaret bort af o o mellem For- og Bagstykket.
Pappen knækkes nu skarpt om i de halvt gennemskaarne Linier, saa Bunden
staar vinkelret frem til Bagstykket, hvorefter man giver Forstykket en
temmelig stærk Bøjning, lægger det tæt rundt om Bundens Kant, indtil
Siden u naar Siden som den bindes fast til med en paalimet eller395

paaklistret Strimmel Shirting. Med en lang • Strimmel Papir (eller
Shirting) paa 1 Tommes Bredde, som man har forsynet med ^/g Tomme
indklippede Hak V2 Tomme fra hinanden i den ene Side, klistrer man nu
Forsidens nederste Kant fast og tæt ind til Bundkanten, saa det hele
danner en fast, halvrund Kasse. Dersom man ikke forinden bøjer Forsiden
godt, saa den mister sin Spændig-hed, kan dette Arbejde være vanskeligt
nok, men naar Forsiden er krummet en Del stærkere, end Bunden kræver,
ligger den villig fast overalt til den runde Bundkant, og Arbejdet er
meget let. En Papstrimmel, paaklistret alle Sammenføjninger indeni,
hjælper meget til at styrke Arbejdet. Med et Stemmejærn eller en Kniv
stikker man nu 3 Huller, et midt paa Forstykket og et 1 å 2 Tommer fra
hver Ende, alle ^/g Tomme fra Kanten, hvilke man gennem drager med
Bændler, der hver holder en Messingring, som staar frem tæt over
Kanten, for derved senere at fastgøre Hængesnorene.

Man overklæder nu Kassen indvendig med Glanspapir, t. Eks. lysegrønt,
som er meget holdbart i Farven, idet man først overklæ^der Hjørnerne,
saa den indvendige Forside, derpaa Bunden og sidst Bagsiden. Alt
Overklædnings-papiret bøjes ud over Kanten foroven. Nu klædes den
indvendige Forsides nederste Kant og Sidekanterne med Strimler af
Fodringspapiret, og sidst Bagsidens og Bundens Yderflader. Til
Forsidens Overklædning, som kommer sidst, bruges helst et Broderi eller
man bruger en smuk Tapetbort med fløj eisagtig Overflade og fint
Mønster, saa-ledes som man kan købe dem i de større Tapethandeler.
Sidst paaklæbes med Lim en smuk og ægte Guldbort

Tm. 658.396

paa —Tommes Bredde rundt om Forsidens Kant. Det er vanskeligt at
limstryge de smalle Guldborter, naar de ligge paa et Underlag, som
almindeligt Papir, uden at den forgyldte Forside bliver smurt og
plettet. Dette undgaas bedst ved at fæste den ene Ende af Guldborten
med en Knappenaal til Bordets Kant, stramme den ved at bolde med
venstre Haands Fingre i den anden Ende og derpaa limstryge den
opadvendte Bagside med en lille blød Pensel. Naar alt er fuldkommen
tørt, tilheftes alenlange uldne Ophængssnore, og vi bar da en smuk Gave
færdig, som Tgn. 558 viser.

Firkantet Syæske.

Vi kan nu gaa over til et vanskeligere Arbejde og vil prøve paa at lave
en smuk Syæske med Laag. Man vælger glat, ikke for tyndt ^ ^/s Tomme
tykt) Pap til Æske og Laag. Paa den tidligere (Tgn. 519) omskrevne
Maade gaar man ved Tilskæringen ud fra to lige afskaarne Sider af
Paparket, sammenstødende i en ret Vinkel. Fra hver Side afsætter man
nøje Æskens Højde 1^/2 Tomme, dernæst Bundens Bredde 5V2 Tomme og
Længde 7 Tommer, og endelig atter Højden 1^/2 Tomme. Man har da de paa
hosstaaende Tgn. 559 tegnede Linier optrukne paa Pappen, og Firkanten
udskæres efter de trukne Streger. De punkterede Linier gennemskæres
omtrent i ^/g Dybde, og de fire Hjørner 0000 bortskæres helt.

Paa samme Maade tilskæres Laaget: den indre Fir-

Tgn. 569.397

kant af samme Størrelse, men Kanterne af kun 1 Tommes Bredde. Begge
Papstykkerne knækkes omhyggelig op, saa skarpt og ensdannet som muligt,
i de halvt gen-nemskaarne Linier, saa at alle Kanter faar ens Højde og
naar lige langt ind paa hinanden i Hjørnerne. Disse samles, som
tidligere forklaret, bedst med paaklistrede (eller bedre paalimede)
Strimler fint Kammerdug, der paaklæbes udvendig, og paa Laaget tillige
indvendig. Naar man lægger Papkanten fast paa Enden af et haardt,
skarpkantet Bræt, naar Hjørnerne er tørre, kan man ved at banke
Strimlens Kanter let med en glat Hammer presse Tøjets Kant ind i
Pappens Overflade, saa at man senere ikke kan skimte den gennem
Overtrækpapiret.

Æsken skal nu forsynes med en indvendig Eand, der danner en
fremstaaende Fals, som Laaget kan slutte om. Man skærer dertil en
Strimmel Pap, lidt tyndere end Æskens, paa 2 Tommers Bredde, saa at den
kan staa ^/g Tomme frem over Yderkanten. Æskens indvendige Sider
opmaales og afsætfes med knapt Maal langs hen ad Strimlen, som halvt
gennemskæres i ret Vinkel efter Sidernes og Endestykkernes Maal. Naar
Strimlen nu knækkes skarpt i ret Vinkel i hver Gennnemridsning,
fremstaar en firkantet Kamme, som skal passe nøje i

Æsken og limes eller klistres fast inden i denne. Man kan klistre eller
lime en Side fast ad Gangen og lægge lidt Vægt paa, til Papfladerne er
sammenbundne, hvilket fortsættes, til alle fire Sider er fastklæbede.
Man har da en Æske med Fals, som Tgn. 560 viser.

Nu skal Æsken beklædes. Vil vi have den rigtig fin, dækker vi den ydre
Rands Kant med ægte Guldpapir, som skæres i Strimler, stryges med Lim
og klæbes fast, halvt paa Ydersiden og halvt paa Falsen, altsaa

Tgn. 5(i0.398

mellem de tint punkterede Linier paa Forsiden af Tgn. 560. Med
Falsebenet stryger man Strimlen omhyggelig ind i Vinkelen, saa at den
ligger fast mod den ydre Papkants Overrand og danner en skarp Vinkel,
baade med Ydersiden nedad og med Falsens Kant opad. Forsiden og begge
Endestykker kantes saaledes med en Guld-papirstrimmel.

Falsen og det indre overtrækkes nu med smukt farvet, lyst Glanspapir,
t. Eks. grønt. En Strimmel paa Tomme' klistres rundt om alle fire Sider
af Falsen med Samling bagpaa, saa at Kanten af Glanspapiret støder lige
ned til Kanten af den ydre Pap. Hjørnerne afklippes, som Tgn. 536
viser, Papirets Flige bøjes fast og skarpt ind og efterklæbes paa den
indre Side. Nu gør man vel i at fastlime et Par smalle, lyserøde
Silke-baand paa skraa bagud paa de indvendige Endeflader, for senere at
fæste dem i Laaget, som Tgn. 561 viser. Disse Baand maa helst, for ikke
i\t rives ud senere, naa lige til Bunden og dæS:kes med et paaklistret
Stykke Slmvepapir, der dækker hele den indre Flade paa hver Side
(paaklistrede Smaalapper ses altid stygt igennem ved den senere
Overklædning).

Man begynder den indvendige Overklædning med Bunden, idet man udskærer
et firkantet Papirstykke, længere og bredere end den indre Bundfiade
(altsaa næsten lige stor med Bundens ydre Overflade).

En lille Snip klippes af hvert Hjørne, Papiret overklistres jævnt, ikke
for tyndt, og man lægger det nu varsomt løst ned midt paa Bunden i
Æsken, idet man ved let Tryk skyder det lidt frem og tilbage, indtil
man synes, det ligger lige, med en lille^ overalt lige bred Kant op ad
de indvendige Sider. Med Fingrene trykker man det nu fra Midten af fast
til Bunden (begynder man ved Siderne, bliver der let Luftblærer i
Midten) og stryger Kanterne med Falsebenet smukt skarpt ind i alle
fire399

Vinkler mellem Bmid og Sider. Nu tilskæres Overklæd-ningen til Ende- og
Sidestykkerne indvendig, 1 Linie smallere end den indvendige Højde fra
Bunden til Falsens Overkant. To Stykker afskæres til Enderne, Vs Tomme
længere end disses indvendige Bredde. De paaklistres, saa at de støder
med Kanten lige til Bunden og naar med en lille Flig ind over Hjørnet
til hver Side. Papirstykkerne tilskæres en halv Linie kortere ved
Siderne (da Papiret altid rækker sig lidt ved at vædes af Klisteret) og
vil da passe nøjagtig paa den indvendige Side fra Hjørne til Hjørne. De
paaklistrede Stykker eftergaas omhyggelig med Fingrene og Falsebenet,
saa de ligger glat og fast til overalt. Man maa især have sin
Opmærksomhed henvendt paa alle de indvendige Hjørnevinkler og paa
Papirets Kanter, og har man nu udført Arbejdet renligt og omhyggeligt
efter Anvisningen, vil den indvendige Overklædning sidde saa glat og
net og med saa fine Samlinger, at man næppe vil kunne opdage dem.

Laaget kantes nu med Guldpapir paa de nedad-vendte Rande, hvorefter det
overklædes indvendig paa samme Maade og med samme Papir som Æsken.
Skulde Laagets Bund være indadbøjet, hvilket er en slem Lyde, da det
ser stygt ud, naar Æsken er færdig, har man kun nødig at lægge Laaget
omvendt paa et Bord og med et haardt, glat Polertræ eller et glat Ben
glitte stærkt indvendig paa Bunden, til denne slaar sig buet opad, idet
den opadmndede Form tager sig smukkest ud, naar Æsken er færdig.

Naar Laagets Overklædning er fuldkommen tør, sættes det paa Æsken og
skal da passe glat til det ydre, men ikke gaa ret stramt paa Falsen.
Med Klister eller helst med Lim paafæster man nu bag paa Laag og Æske
en Strimmel fint, glat Shirting, der skal tjene til Hængsel. Den maa
helst dække hele Bagsiden af Laag og Æske, dels for at være saa meget
stærkere, dels for at400

ikke Kanterne skal skinne igennem Oyerklædningen, Hvor Æske og Laag
støder sammen, overklistres en fin Strimmel Guldpapir. Før Hængslet er
fuldkommen tørt, maa Æsken ikke aabnes. Har man ikke før indsat
Sidebaandene, kan disse endnu tilpasses og fæstes i

Laaget. Med et smalt Stemmej ærn hugger man nemlig paa rette Sted, tæ.t
ved Laagets Bund, et skraat Hul i hver Side, inde fra og udad, stikker
Baandene igennem, saa at de begge er lige stramme og tillader Laaget at
falde lidt bag over, naar det er aabent, som Tgn. 561 viser. Enderne
fastklistres udvendig nedad, og med nogle lette Hammerslag banker man
det ved Gennemhugningen hævede Pap atter aldeles fladt udvendig.

Æsken er nu færdig til udvendig Overklædning. Hertil vælger man gerne
smukt, mørkt, presset Chagrin-papir, helst brunt eller grønt. Det
tilskæres i en Strimmel, Tomme bredere end den udvendige Kants Højde,
til Æske og Laag hver for sig, helst af en saadan Længde, at Strimlerne
paa een Gang kan naa om Forstykket og begge Sidestykker og lidt ind paa
hver Side bagtil. Tilskærer man den imidlertid til Æsken med en Længde
af 1874 Tomme (V4 Tomme mere end Sidens og Endestykkernes samlede
Længde), rækker det pressede Papir sig ved Væden saa meget, at det
afgiver en passende lille Flig til Ombøjning paa Bagsiden. Papiret
stryges med ikke for tyk Lim og maa sættes paa, inden Limen størkner
for meget, idet man passer, at den øverste Kant lader en nøjagtig,
overalt lige bred, fin Stribe af Guldkanten til Syne. Hjørnerne klippes
skraat af, og Fligene
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bøjes om paa Undersiden af Bunden. Man trykker Papiret varsomt overalt
fast til med et rent Klæde, hvilket sker lettest, om man i Forvejen har
lagt det temmelig stive, pressede Papir mellem et Par klamme Papirark
eller lignende, inden man limstryger det. Laaget gøres i Stand paa
samme Maade, hvorefter de to Bagstykker paa Laag og Æske sættes paa til
sidst, saa de naar næsten til Hjørnerne ind over de fra Siderne
ombøjede Flige og er fjernede 1 Linie fra hinanden lige i Hængslets
Bræk, hvor der altsaa ses en fin Guldlinie rundtom, der svarer til
Laagets og Æskens Samlingslinie.

Sluttelig paaklistres et Stykke Overklædningspapir paa Laaget, der er 1
Linie smallere og kortere end dette; et lignende Stykke Naturpapir
klistres under Bunden, og den smukke, lille Gave er færdig til Moder
eller Søster.

Skal Æsken forsynes

1 d i 1 tt d

med forskellige Afdelinger eller Rum, kan disse godt indrettes, naar
det indvendige Overtræk er færdigt. Man tilskærer Papstrimler af de
indvendige Fags Højde (gerne en Del lavere end Æskens Højde) og af en
til det indvendige nøje passende Længde. Skal der være mange •Rum,
sættes først Længdevæggen {a Tgn. 562) og derpaa

Tgn. 662.

Tgn. 563.

Tgn. 564.

et passende Antal korte Papstykker s s 5 til Skillevægge. Man gør
Overtrækpapiret Tomme længere og to Gange saa bredt som Skillevæggen og
bøjer det ved Paaklist-402

ringen om den ene Kant med begge Ender. Et lille H|ørne klippes af
begge Sider foroven, de to yed begge Ender fremstaaende Smaaflige bøjes
ned til Siden, som Tgn. 563 viser. Skillevæggen indsættes paa rette
Plads og fastgøres ved at fastklistre Fligene paa begge Sider, som vist
ved Tgn. 564, der forestiller Skillevæggen, set fraoven.

Store Papæsker.

Dersom man vil have store Papæsker af tykkere Pap, med et smukt og net
ydre, kan man ikke bruge den før omskrevne Tilskæringsmaade, som aldrig
giver fuldt skarpe Hjørner eller hel nøjagtig Størrelse, særlig naar
man arbejder med svært Pap (over 1 Linie tykt). Man maa da tilskære
hver Side for sig, baade til Æske og Laag, og tilskære det med største
Omhu i Kanten, saa at alle Snit bliver retvinklede mod Papfladen, da
Æsken ellers bliver skæv. Det gælder altsaa om at holde Kniven lodret
(med Æggens venstre Sideflade), saa at Snittet ved Tilskæringen gaar
lodret ned fra Linealens Kant. Tilmed maa alle modsvarende Laag- og
Æske-Sidestykker og Endestykker være nøjagtig tilpassede og skaarne i
retvinklede Firkanter.

Ved Tilskæringen af en saadan større Æske af tykt Pap gør man derfor
vel i at udføre alle Stykkerne paa een Gang efter en vis Plan. Man kan
saaledes tilskære et stort, langt Papstykke af en Bredde som den
vordende Æskes indvendige Længde, nøjagtig i Vinkel som A B C D Tgn.
565. Sidelinierne A B, B I) C og C A maa være lodret nedskaarne med en
skarp Papkniv. Dette kan kun naas ved at skære det lidt større, end det
skal være, og derpaa afskære de overflødige Strimler, idet man stadig
lægger Jærnlinealen fast til paa det Stykke Pap, der skal bruges, og
skærer med lodret stillet Kniv103

(eller hældende lidt til højre). Det Stykke Pap, som ligger under
Linealen, vil da altid blive lige vinkelret i Kanten, medens det, der
skæres fra (ligger til højre for Kniven), altid vil blive skaaret
skraat i Kanten. Ved Udskæringen af de følgende Stykker maa man derfor,
naar man vil have aldeles nøjagtigt Arbejde, altid skære Papstykket
omtrent en Fjerdedel Tomme bredere af, end det skal være, for siden med
Maalestokken (Tgn. 514) at afsætte den rette Bredde fra den lodret
ned-skaarne Kant, lægge Linealen paa Stykket, der skal bruges, og skære
den overflødige Strimmel af ved et lodret Snit. (Dette er for
Tydelighedens Skyld undladt i Tegningen 565, hvor alle Stykker er
afridsede i deres nøjagtige indbyrdes Maalforhold).

Tgn. 565.

Fra Papstykkets ene Ende afsætter man nu med Passeren Æskens indvendige
Bredde to Gange, saa at Bundstykkerne (til Laag og Bund) a a
fremkommer. Derpaa afsættes paa samme Maade Laagets (& h) og Æskens (c
c) Sidestykker. Fra Papstykkets anden Ende kan man nu afsætte Æskens
udvendige Bredde (Bundstykkernes Bredde med Tillæg af de to
Paptykkelser) og deraf udskære Endestykkerne til Æske og Laag € C Og d
cl, af samme Højde som Sidestykkerne c og h.

Samlingen af en saadan større Æske af tykt Pap404

foretages med stærk (d. v. s. ikke for tynd) Lim, idet man først limer
Sidestykkerne til Bunden, og den mindre øvede Begynder ved paaklistrede
Papirstrimler udvendig søger at holde Stykkerne fast sammen i
Stillingen, hvorefter Endestykkerne, der naar ud over Sidestykkernes
Ender, paalimes paa samme Maade. Man maa bruge god varm Lim og arbejde
i en varm Stue, at Limen ikke skal størkne for tidlig. Hænder dette,
kan man hjælpe sig med at holde de færdigiimede Hjørner hen mod en varm
Kakkelovn eller Ilden, saa de opvarmes lidt. Den størknede, under
Arbejdet løsnede Lim, bliver da atter flydende og binder de
færdigsamlede Stykker til hinanden. Dette kan dog kun gøres, naar
Papstykkerne er samlede ved Hjælp af udvendig paa klistr ede
Papirstrimler, som ikke gaar af ved Varmen. At alle Stykker maa sættes
sammen i retvinklede og lodrette Stillinger, er en Selvfølge, og her
gælder det om, at man har til-skaaret Stykkerne aldeles nøjagtig, i
samme tilsvarende Størrelser og vinkelret, samt med lodrette Snit, da
man ellers aldrig faar dem smukt samlede. Ved Tilskæringen yder derfor
den før nævnte Maade et stort Fortrin, da man herved let opfylder disse
Betingelser.

Naar Limningen er tør, kan man, om man vil, aftage Papirstrimlerne i
Hjørnerne, dersom man frygter for, at de vil mispryde Arbejdet. Dette
kan gøres ved at væde dem med lidt Vand. Naar alt endelig er fuldkommen
tørt igen, kan man med Fil og Pimpsten afpudse alle Hjørner og
Samlinger og overtrække hele Æsken nøjagtig (paa den tidligere Side 387
nævnte Maade) med stærkt, hvidt Skrivepapir, hvilket især er
tilraadeligt, naar Pappen er noget ru eller der er Smaa-fejl ved
Samlingen i Hjørnerne, da saa Overklædningen forskønner og styrker
Arbejdet meget.

Paa den forhen nævnte Maade forsynes Æsken nu405

med Fals og betrækkes indvendig og udvendig med passende smukt Papir.

En lille Haandkoffert.

Blandt de større Paparbejder, der kan være særdeles nyttige, skal vi
endnu nævne Rejsekofferter.

En lille Haandkoffert forfærdiges paa følgende Maade: Man tilskærer to
Stykker Pap (Nr. 12) i vinkelret Firkant paa 17 og 22 Tommers
Størrelse. 5 Tommer fra Kanten slaar man med Blyant Linier, og fra
disses

Krydsninger slaar man med en Passer Bueslag i Hjørnerne, som Tgn. 566
viser, og udskærer de spidse Hjørnekiler. Bueslagene skal passe
saaledes, at den til-skaarne Papirkants Endestykker a a er 10 Tommer
brede, medens Langsiderne o o bliver

15 Tommer.

Man sinker nu en Ramme sammen af ^/g Tomme

tykke, 2 Tommer brede Fyrretræslister, paa 10 Tommers Bredde, 15
Tommers Længde, som Tgn. 567 viser. Naar Hjørnerne er sammenlimede og
tørre, skæres Rammen paa langs midt igennem i to Dele, og de
sammenstødende Kanter afhøvles. Med Blyant mærkes Stykkerne, saa de
siden kan samles, som de sad før. I den ene
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Side midt paa hver Kamme borer man med et lille Centrumsbor to Huller i
passende Afstand for senere at indsætte Hanke deri.

Nu bøjer man Pappens Ende- og Sidestykker fast ned over en rund
Manglestok og slaar dem fast med Smaasøm udvendig paa Rammen. Man faar
da to Koffert-halvdele med smukt rundede Kanter, som udvendig og
indvendig paalimes ^/g Tomme brede Strimler af stærkt, glat Shirting.
Derefter overklædes de to KofEerthalvdele udvendig med matsort,
amerikansk Læder (Voksdug) paa 18 og 21 Tommers Størrelse. Det
overklistres et godt Lag tykt Klister og paasættes saaledes, at
Hjørnerne opsplittes, og Ilandene overklæbes hinanden for at styrke de
rundede Hjørner, medens Kanterne bøjes ind om Eammerne, saa disse fuldt
overklædes indvendig.

Hjørnerne styrkes og smykkes nu paa følgende Vis: Af brun-garvet
Faareskind (se Bogbinding) udskærer man otte Strimler af Form, som vist
ved Tgn. 568, og udbløder dem i Vand, hvorefter de afpresses godt i et
Haandklæde. De overstryges da i halvvaad Tilstand med tykt Klister;
naar dette har ligget og tørret lidt, saa det er sejgt klæbrigt, sætter
man Skindstykkerne paa Hjørnerne, som de smidigt former sig om. Naar
det hele er godt tørt næste Dag, stikker man med en Syl Huller langs
Randene og syr gennem Skind og Pap paa Sadelmagervis en smuk Stikning
rundtom med stærk vokset Traad.

Man overtrækker nu to Stumper tyk Hyssing med Skind til Hanke. De
indsættes med Enderne gennem de dertil borede Huller, saa at Skindets
Sammensyning vender indad, og de gennemstukne ombøjede Ender fast-slaas
med Søm indvendig, udpensles med lidt varm Lim og paalimes en Skindlap
over hver Sammenstikning. Udvendig forskønnes Kofferten ved Paalægning
af to

Tgn. 568.407

Tomme brede Skindremme, der paalimes og yderligere forstærkes ved
Indslagning at en Snes Koffertnitter, hvis Split ombøjes og bankes fast
paa Koffertens indvendige Side. De fremstaaende Messinghoveder skaaner
KofEertens Ydre meget for Slid. Indvendig overstryger man de udbankede
Splitter med Lak, for at hindre Rustpletter, og -overklæder dem med en
Strimmel stærkt Papir til Dækning.

Koffertens to Halvdele forenes nu ved at binde dem tæt sammen og
paaklistre Ryggen en stærk Skindstrimmel, der, naar den er tør,
paasømmes en tæt Række Polstersøm med runde Messinghoveder paa begge
Sider. Paa

Tgn- 669.

Tgn. 6V0.

samme Maade paasætter man en stiv Læderkant, 1 Tomme bred paa den ene
KofEerthalvdel, saa den rager Tomme ind over den anden, for at dække og
styrke Samlingen. En lille Koffertlaas paasættes derefter den ene
Halvdel, fOg det dertil hørende Overfald, Tgn. 569, den anden. Dette
bør altid fastgøres til den Halvdel, der er forsynet med den dækkende
Læderkant. Sluttelig paasættes For-Biden en lille Navneplade.

Naar KofEerten saaledes i sit Ydre er fuldfærdig, overtrækkes den først
indvendig med Shirting eller Papir. I sidste Fald vælger man helst
dertil det saakaldte Drejls-papir, der er meget smukt og skuffende
ligner bolstret
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Lærred. Det paasættes bedst med ikke for tyk ^Lim^ først hver Halvdel
indvendig, saa at Mønsteret gaar paa langs. Papiret maa være saa
rigelig stort, at Kanterne gaar lidt op ad Endestykkerne. Til sidst
overtrækkes disse med fire forud nøjagtig tilklippede Stykker. Det er
en Selvfølge, at det indre Overklædningspapir maa paasættes omhyggelig
og smukt uden Folder og Pletter,, saa det slutter nøjagtig til overalt.

Større Rejsekoffert.

Denne kan laves i forskellige Størrelser. Til Øvelse kan passende
vælges følgende Maal, der afgiver en god,, rummelig Koffert.

Først maa man snedkre sig en Fyrretræsramme paa 20 Tommers Længde, med
afrundede, brede Endestykker svarende til Koifertens Omfang, 13 Tommer
bred og 10 Tommer høj. Naar Rammen er sammensinket og limet.

Tgn. 671.

som Tgn. 571. viser, skæres den over i to Dele efter den punkterede
Linie, og Snitfladerne stryges godt sammen med en Langhøvl, hvorefter
de to Halvdele samles ved Nedfældning og Paaskruning af et Par lange,
smalle Bladhængsler.

Af Pap Nr. 12 tilskæres nu to Styl^ker nøjagtig409

vinkelret i 20 Tommers Længde og Bredde, hvilke slaas paa Rammens to
Halvdele. Man maa helst begynde paa Baglisterne (hvor Hængslerne
findes) V4 Tomme fra Kanten, for at Koffertens Bagkant ikke skal komme
til 'at presse ved Oplukningen. Det bør passes, at Pappen runder jævnt
og smukt ved Bøjningen; er den for stiv, hjælper det at væde Overfladen
lidt paa Ydersiden i Rundingen.

Til udvendigt Overtræk kan bruges matsort Voksdug, som omtalt paa den
lille Haandkoffert, men en Beklædning med tyndt, brungarvet Faareskind
er baade holdbarere og smukkere. Det tilskæres i Firkant (i knapt Maal)
for hver Halvdel, blødes ud i Vand, afpresses godt og udbredes plat paa
et Bord med Kødsiden opad og paastryges et rigeligt Lag tykt Klister.
Naar det har ligget og tørret lidt, saa Klistret er godt klæbrigt,
omlægges det bløde, smidige Skind stramt og glat overalt.
Overtrækstykket maa i Længden være saa rigelig stort, at det kan bøjes
L^/g Tomme ind om Koffertrammens Forkanter. Hvad der staar mere end
Tomme frem ved Endestykkerne, afklippes, og Kanten glattes smukt ned.
De fire Endestykker overtrækkes paa samme Vis, og KofEerten hensættes,
til den er fuldkommen tør.

Vil man overtrække med Ravndug eller Paklærred, bærer man sig ad paa
lignende Maade, men uden at bløde Lærredet. Et fortrinligt Overtræk
afgiver ogsaa graat eller brunt Molskin. Ved Paasætningen af dette
bruger man stumdom at stryge selve Kofferten med tykt Klister og klæbe
Molskinnet derpaa, men denne Frem-gangsmaade tør ikke anbefales.

Naar Overtrækket er tørt, skal Kanterne dækkes med Skindstrimler. Disse
udskæres af brungarvet Skind i 1 Tommes Bredde, udblødes i Vand og
afpresses godt, stryges med Klister paa Kødsiden og sejgtørres lidt.
Derefter paalægges de stramt og glat om Kanterne, saaledes410

at der kommer Tomme paa Siden, og V2 Tonime bøjes ned over Endestykket.
Naar Kanten er tør, skærmer man den mod Slid og pynter den smukt ved at
indslaa Polstersøm (med runde, brede Messinghoveder). De indslaas med 1
å 1^2 Tommes Mellemrum langs begge Skindstrimlens Kanter (haade paa
Siderne og Endestykkerne). Vil man anvende lidt mere paa at gøre
Kofferten pyntehg, kan man ved Hjælp af et Glattejærn eller den skarpe
Kant af Falsbenet indpresse smukke Mønstre af Linier og Streger. Dertil
kan man godt anvende en ligeskaaren Papstrimmel som bøjelig Lineal.

For at skærme Koffertens Ydre mod Stød og Slid indsætter man paa hver
Side paa passende Steder [t. Eks. sluttende til det indridsede Mønster)
nogle »Koffertnagler« (med store Messinghoveder og Split) samt paa
Forsiden et Navneskilt. Samtidig kan man ogsaa til Prydelse og
Sammenhold anbringe to stærke Tomme brede Læderremme med Spænder. Alle
Naglesplitter fladbankes godt paa Koffertens Inderside.

Ligesom den foran omtalte lille Haandkoffert skal denne forsynes med en
Fals til

Dækning af Aabningen mellem de to Halvdele. Paa en større Koffert, som
denne, gør man bedst i at lave Falsen af tyndt, tommebredt Baandjærn,
der bøjes efter Koffertens Laag, som Tgn. 572 viser det. Man gør dog
vel 1 først at lægge en Tomme bred, tynd Papstrimmel under, for at
Falsen kan spænde lidt videre end Koffertens Underdel, saa at dennes
Kant ikke gnaves ved Koffertens Lukning. Langs Falsens ene Kant slaar
man en Kække

Tgn. 572.411

Huller (se derom Side 131), hvoraf to Huller nøjagtig midtpaa, svarende
til Hullerne i Laasens Overfald.

For at forebygge Rust overstryger man nu Baand-jærnet paa begge Sider
med brun eller sort Spirituslak. Naar denne er tør, slaas Falsen paa
Laagets Kant med passende Koffertnagler, saaledes at den med knap sin
halve Bredde rager uden for Rammens Rand. Derpaa fastgøres
Koffertlaasens Overfald med Koffertnagler i de dertil bestemte Huller;
Koflierten lukkes, og Laasen tilpasses Og paasættes med lignende
Nagler, der alle vægnes paa Indersiden, hvor de maatte rage igennem.

Til Hanke paa større KofEerter kan bruges faste Læderremme, der
paasættes med stærke Splitnagler; men det smukkeste er Rebender, der er
overflettede med Strimler af Skind eller Saffian, som vist ved Tgn.
573. Hanken fastgøres bedst, naar man udvider de dertil borede Huller i
den indre Kant, stikker Hankeenderne igennem og fletter en flad Knude
(en Knob) paa hver Ende. Denne bankes da op i det indvendig udvidede
Hul, overpensles med Lim og overlimes en Lap Lærred eller Skind.

Forinden den indvendige Udfod-ring (helst med Drejispapir) foretages,
maa alle indvendige Koffert-splitter og Nitninger lakeres eller
overlimes med Smaa-lapper Staniol (tyndt udvalsede Tinplader), der
fuldstændig hindrer Rustpletter, hvorefter man overtrækker Koffertens
indre Sider efter den i forrige Stykke givne Vejledning.

Til allersidst anbringer man en Mellemvæg i Kofferten, bestaaende af et
Stykke Pap saa stort, at det nøje passer

Tgn. 573.412

i Laaget, overtrukket med det samme Stof, som Kofferten er fodret med,
samt forsynet med Remme og Spænder, saa at man, naar Koffertens Laag er
fuldpakket, kan

Tgn. 674.

spænde Indholdet fast, saa det ikke kommer i Ulave, naar man lukker
KofEerten sammen. Kofferten er nu færdig og ser ud, som vist ved Tgn.
574.

Grlasæsker.

Skønt Æsker af Glas kun uegentlig kan kaldes Pap arbejde, saa bruges
ved disse dog Lim og Klister med Paasætning af Papir efter samme Regler
som ved Paparbejdet, saa at vi til en Forandring nok "kan gøre en Prøve
med at bruge Glas i Steden for Pap til Æskernes Vægge og Laag.
Udførelsen er slet ikke vanskelig for den, som har lidt Øvelse i
Paparbejde, naar man kun passer at faa Glasstykkerne nøjagtig
tilskaarne og godt forbundne i Hjørnerne med stærke Papirstrimler.

Saadanne. Glasæsker maa imidlertid males eller den indvendige Side
paalægges med farvet Papir, hvilket dog ikke bliver smukt, og vi skal
derfor her meddele en særegen nem Maade at »male« Glas paa, hvorved det
bliver særdeles smukt og varigt, saa at man deraf kan lave413

mange nydelige Smaating, saasom forskellige Slags Æsker med og uden
Laag, Syæsker, Tobakskasser, Fidibus- og Fyrstikholdere, Skrivetøjer o.
m. a.

Ti] mindre Sager faar man Glasset for en ringe Penge hos en Glarmester,
da dertil kan bruges Strimler og andet ellers ubrugeligt Affald. Man
maa da tilskære Papirstykker af de ønskede Glasstykkers Størrelse og
Form og tilskære Glasstykkerne nøjagtig herefter med den i Slutningen
af denne Bog nævnte amerikanske Glas-skærer.

Man forsyner nu hvert enkelt Glasstykke med en sortebrun Lakering paa
den Side, der skal vende indad, hvilket sker paa den ualmindelig nemme
Maade, at man tager hvert Glasstykke for sig, holder det over Gløder
paa en Staaltraadsrist, en Ildklemme eller paa en varm Kakkelovn,
indtil det er blevet godt varmt; det overstryges da paa den opadvendte
Side med et Stykke Asfalt eller Beg, indtil der er afgnedet et passende
tyndt Lag flydende paa Glasfladen. Jo tykkere Laget er, des mørkere
bliver Glasset. Nu tager man Glasset fra Varmen og lægger det paa en
glat Flade (helst en tynd, uindbunden Bog eller andet sammenlagt Papir)
og paalægger rask et Stykke Glanspapir af Glassets Størrelse, med den
kulørte Side nedad, hvorefter man gør Papiret fast ved at trykke og
gnide omkring paa det, indtil Beget omtrent er størknet. Glassets
Udseende vil nu for en stor Del afhænge af Fremgangsmaaden ved
Paatrykningen af Papiret, da kredseller bølgeformige Strøg med Fingrene
eller en anden glat Ting vil hjælpe meget til at give det et smukt
Udseende. Hvorledes man paalægger og paatrykker Papiret, og hvilke
Farver Glanspapir man skal vælge, alt dette og mere kan Begynderen
lettest prøve sig til; kun mærkes, at stærkt røde eller brandgule
Farver giver Beglakeringen det smukkeste Udseende. Vil man yderligere
pryde t. Eks. Æskelaag med en smuk Blomst eller andet Billede,414

kan man prøve med Overføringsbilleder (af dem, der er forgyldte bagpaa)
og overføre det ønskede Billede udvendig paa Glasset, efter at Æsken er
færdig.

Naar alle Stykkerne er gjorte smukt i Stand paa den nævnte Maade, er de
færdige til at samles. Dette foregaar paa lignende Maade som med de
sidst omtalte Æsker af tyk Pap med smalle Papirstrimler, som her
overstryges med tykt Gummi eller Lim, der binder øjeblikkelig. Den
øvede Paparbejder vil dog maaske foretrække stærkt (tykt) limblandet
Klister, som lidt rigelig paastryges Strimlerne, hvorefter disse
ligger, til de er halvtørre, da de ogsaa straks binder og staar sig
langt bedre mod Væde end Gummi eller Lim. Fremgangs-maaden med
Samlingen lærer man bedst ved lidt Selvøvelse; kun skal mærkes, at
Æskens Bund helst maa være af tyk Pap, og at man, naar de udvendig ved
Bund og Hjørner paasatte Strimler er tørre, paaklistrer lignende
Strimler af stærkt Papir eller tyndt, presset Shirting indvendig i alle
Hjørner og Samlinger, hvorved Samlingen vinder meget i Styrke. Alle
Glaskanter overklistres selvfølgelig ligeledes smukt med tilsvarende
farvet Papir.

Grankyistrammer.

Til dette Arbejde faar man sig hos en Glarmester en Del firkantede
Glasplader, 5 Tommer lange og Tomme brede (hvilke købes for faa Øre
Stykket), noget farvet Papir, helst brunt »Naturpapir«, samt noget
svært Papir paa et Kortblads Tykkelse til Bagklædningen, en Del smaa
Ringe og tynde smalle Bændler til at fæste dem med. Naar man nu tager
en almindelig firkantet Fotografiramme for sig til at se efter, vil man
let kunne udføre Arbejdet efter følgende Forklaring.

Med en skarp, fin Knivspids udskærer man et tykt, stærkt hvidt Papir,
saaledes at den indvendige Blending415

danner en lille fin, hvid Ramme, der skal omslutte Billedet.^ Hos de
handlende, der sælger alt, hvad der hører til Fotografien, kan man dog
bedst for en billig Penge købe disse Blendinger (Kartons) færdige,
udskaarne og smukt pressede. Man pudser nu Glasfladen omhyggelig,
lægger den hvide Blending paa og fæster den med en fingerbred Strimmel
af det farvede Papir, saaledes at den klistres paa den ene Ende af
Blendingen og om bøj es paa dem anden Side af Glasset. Af det tykke
Papir skæres et Stykke af Glassets Størrelse, men Tomme kortere (Tgn.
575 a a), hvorpaa Ringen c fastklistres med en

Ende Baand. Et Stykke farvet Papir c h h d, som er en halv Tomme
bredere og længere end Bagklædningen a a, forsynes med Klister,
Bagklædningen lægges over det, saa at de udstaaende Kanter alle Steder
er lige bredey Kanterne I k k h khppes af lidt fra Hjørnerne, og
nederste Kant lægges om, som vist ved d. Midt paa Bagsiden klistres et
Stykke smukt Naturpapir (som den mørke Firkant e midt paa a a viser),
der skal tjene til at give den tomme Ramme et nettere Udseende. Nu
lægger man Glasset med Blendingen nedad paa Bagsiden og omklæber Randen
t 1) e paa Forsiden af Glasset, idet man først giver et lille Klip
foroven for at faa Ringen igennen, hvorefter man glitter alle Kanter
godt efter med en Negl. Rammen er nu færdig til at lime Grankvistene
paa (i Steden for Lister), idet Bagsiden danner et lille Rum, hvori man
kan skyde Billedet op ved d, og Forsiden af Glasset er omgivet af den
ombøjede, fastkhstrede Kant af Bagsidens farvede Papir, som
Grankvistene skal limes paa, da den dertil fornødne Lim vanskehg vil
binde uden

Tmi. 575.416

senere at springe af, naar man vil lime dem lige paa Glasfladen.

Man tager nu de tørre, helst Dagen før lidt vædede Kviste af
foregaaende Aars Skud og flækker dem lige igennem med en lille Kniv.
Vil Kløften løbe skævt ud til den ene Side, bøjes Kvisten stærkt til
denne Side, idet man flækker videre, og Revnen vil atter følge Midten.
De flade Sider afpudses lidt, saa de bliver jævne, og

Stykkerne skæres af i passende Længder, hvorefter Hjørnerne skæres
skraat af (i Halvvinkel), saa de passer sammen, naar Kvistene lægges
sammen i en ret Vinkel. De saaledes tildannede smaa Lister overstryges
paa den flade Side med varm Lim, der maa være temmelig stærk for at
kunne binde rask; de sættes paa een efter een, idet man hver Gang
holder et Øjeblik fast med Fingeren, til den tykke Lim er størknet og
binder Kvisten fast til Papiret. Inden for den flne Grankvistramme, som
herved er dannet, sætter man endnu een eller to Rækker af de fineste
Kviste (yngre Aarsskud). Naar Limen er aldeles tør, pudses paa Glasset
fremstaaende Kanter af Ombøjningspapiret af med en lille Kniv, og
tilstedeværende Ujævnheder fjernes med det samme fra Kvistene, som til
sidst lakeres, saa de faar en frisk Glans. Man
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har da en fin og smagfuld lille Ramme (Tgn. 576), som uindviede ofte
tager for kunstig udskaaren i fint Træ. Naar man har mange saadanne
Rammer paa samme Væg, tager de sig lige saa nydelige som nette ud. Vil
man give dem lidt Afveksling, kan man, naar Lakken eller Fernissen
næsten er tør, overpensle dem med lidt Guldbronce, hvorved de faar en
skinnende metallisk Glans.

Naar man for at øve sig har lavet nogle Stykker,, bør man helst tage
flere Dusin ad Gangen i Arbejde, idet man uskærer Bagklædningerne og
hvert Papirstykke paa. een Gang i større Tal, hvorved Arbejdet gaar
langt raskere fra Haanden, især ved at man kan lime en større Del
Rammer ad Gangen.

Sten og Stenkulsrammer.

Med Smaasten og Stenkul kan man pryde mange Sager ved at bruge dem til
Udpyntning af Overfladen. Vi skal her kun omtale Rammer til Fotografier
og Smaa-billeder og vil overlade til Læserens Opfindsomhed at udvide
Brugen paa lignende Maade til mangfoldige andre Ting.

Til sit Arbejde samler man en Del Sten, som har en bestemt Farve. Bor
man i Nærheden af en Landevej, hvor der slaas Sten til Skærver, vil man
have den allerbedste Lejlighed til at gøre et rigt og smukt Udvalg. Man
finder der enkelte røde eller rettere kødfarvede Stykker med bestemte
Krystalflader, det erFeldspath; man ser klare, halvt gennemsigtige
hvide Sten med musklet Brud, ligesom Flint, det er Kvarts, og stundom
finder man Stykker, der indeholder en Mængde metalglinsende Blade, der
let lader sig flække fra hinanden i tynde, hornagtige Skæl, det er
Glimmer. Disse tre Mineraller, sammenblandede i et Virvar af smaa
Korn418

•og Krystaller, danner den almindelige Graasten eller 'Oranit, der
udgør Hovedæmnet i vore Kampesten, blandt disse finder man ogsaa mangen
smuk graa og .rødagtig spættet Sten, som man med god Virkning kan bruge
til Udpyntning. Ligeledes skaffer man sig nogle smukke Stykker Stenkul,
helst Parrotkul; alle disse Sten-stykker knuser man nu mindre med en
Hammer paa en Sten, til de danner Smaaskærver som Nøddekerner og
mindre; alt samles, lige indtil det fine Grus, der er frem-staaet ved
Knusningen, og hver Stensort gemmes i en .Æske for sig.

Har vi nu et Billede, t. Eks. et lille Landskab, som vi vil danne en
Stenramme til, tilklipper vi først den hvide Rand, der ikke maa være
mindre end 2 Tommer, ens bred rundt om Billedet, tilskærer derpaa et
Stykke Papir af godt samme Størrelse nøjagtig i vinkelret Firkant til
Bagklædning og tilskærer et Stykke Glas af samme Størrelse. Naar
Glasset er pudset godt, lægger man Billedet derpaa og dækker dets
Bagside med Papstykket, som man har forsynet med een eller to Ringe til
Ophængning, hvorpaa alle tre Dele forbindes, ved at man klistrer eller
limer en Papirkant rundt omkring, ligesom Bagsiden overklædes med
Papir.

Nu dannes Rammens Underlag af en Papstrimmel af 1 Tommes Bredde, som
limes paa en lignende, der er henved 1^2 Tomme bred; en 2 Tommer bred
Strimmel mørkt — brunt eller graat — Papir klistres over •og bøjes om
paa den flade Bagside. Naar det er tørt, afskæres Side- og
Endestykkerne af Glassets Længde og Bredde, og Hjørnerne afskæres i
Halvvinkel, saa at alle fire Stykker sammenlagt danner en til Glasset
svarende Ramme. Stykkerne til denne skal nu overlægges med Sten inden
Samlingen. Til PaaHmningen kan bruges tyk ^Gummiopløsning eller stærk
Lim; det sidste Bindemiddel419

€r billigst og mest at tilraade, da det staar sig bedre mod Fugtighed
end Gummi.

Bruger man Lim, maa Stenene helst opvarmes svagt. I Tgn. 577 ser vi
Papstrimlerne fra Enden i Gennemsnit. Vil vi have den lavere Kant, der
skal vende indad, i :Sort Stenmasse, overstryges den med varm Lim og
paa-

strøs grovknust Stenkulspul-ver. Naar Limen er tør, børstes det
overflødige af, og man har en smuk, ujævn, sort Paalægning, som man ser
ved c. Nu stryger man et tykt Lag Lim paa den lidt ophøjede, tommebrede
Kant og paalægger denne et Lag smaa, opvarmede Stenstykker, eet for
eet, saa de nogenlunde passer sammen. Alle de, der støder op til den
sorte Kant iå)^ kan man lade blive graa; Farven af Resten, der bliver
dækkede, er ligegyldig. De indre opadvendte Sider af Stenene paastryges
nu lidt Lim, og man lægger nok et Lag Sten paa Midten af det
fore-gaaende, idet man dypper den nedadvendte Flade af hver Skærve, man
paalægger, i lidt Lim og søger at give den Leje i en Hulning mellem de
underliggende. Man kan da ordne dem saaledes, at de indre og ydre (c og
o) bliver røde (Feldspath), og de mellemliggende hvide Kvarts Stykker,
idet alle smaa Mellemrum omhyggelig fyldes med passende mindre Stumper,
saa det hele faar den paa Midten ophøjede Form, som Tgn. 577 viser. Den
nævnte Ordning af Farver, som mange vil synes .godt om, er naturligvis
ikke nødvendig, da man kan faa lige saa smagfulde Rammer ved at blande
de forskelhg farvede Stenfliser sammen i et broget Virvar, baade i den
tykke Kant og paa den flade Firkant. Naar alle flre Sidestykker er
paalagte — de skraa Ender undtagen —, limes de oven paa Glasset, og
Samlingerne i Hjør-

Tgn. 577.420

neme dækkes med Sten i Lighed med Sidestykkerne, hvis Kanter a h til
sidst stryges med Lim og ovedrysses med fint knuste Sten for at dække
Papirkanterne. Man

Tgn. 678.

har nu en meget smuk Ramme af et Udseende, som Tgn. 578 giver en
Forestilling om.

En Sørgeramme kan man danne alene af Stenkuls-stykker.

Naturmosaik.

Ofte kan man udpynte Laaget af Æsker, runde og firkantede Mapper o,
lign. som Naturarbejder med alle Haande Skovfrø, saasom Agern og Bog,
Ellefrø, Skæl af Naaletrækogler og lignende smukt formede og blanke
Smaafrø af forskellige Planter. Disse bliver samlede, tørrede og gemte,
naar deres Modenhedsgrad er passende til Formaalet.

Disse smaa Naturgenstande tager sig særdeles smukt ud til Pyntning af
Paparbejde. Paasætningen foretages efter eget Skøn, i smukke
Indlægningsmønstre paa mange Maader, hvortil ikke kan gives faste
Forskrifter. Som Eksempler paa de Arbejder, der kan fremstilles,
hidsætter421

vi et Par Tegninger, saaledes i Tgn. 579 en Avisholder og i Tgn. 580 en
Urholder i Paparbejde. Avisholderen gøres færdig og overtrækkes,
forinden Overklædningen, med passende matbrunt Papir, helst
Naturtræpapir. Frøene skæres om fornødent, flade paa den ene Side inden
Paa-limningen. Kanterne klædes med een eller flere Rækker trekantede
Bog eller med flere Lag Grankogleskæl, som

Tgn. 579.

Tgn. 579 viser. Denne Tegning viser tillige, hvorledes man derefter kan
paalime Smaatingene i smukt, regelret Mønster, hvortil fine Smaakviste
og Frøgemmer af forskelHg Slags kan nyttes overmaade kønt, naar
Paa-limningen foretages med Smag. Som Bindemiddel bruges god, temmelig
tyk Snedkerlim. Hver lille Genstand vædes med en passende Draabe varm
Lim og sættes rask
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fast paa sin Plads, hvor Limen Jet binder, naar den paa-satte Ting
fastholdes et Øjeblik. Naar alt er paalimet og tørt, lakerer man hele
Indlægningen omhyggelig gentagne Gange med en lille Pensel og giver
derved det hele et overmaade smukt Udseende, som omstaaende Tegning
viser.

Tgn. 580.

                              Bogindbinding
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Bogindbinding.

Bogbindingen er nærmest i Slægt med Paparbejdet, for saa vidt som
Arbejdsæmnerne er de samme; Papir og Pap, Klister og Lim; men dette
Arbejde fordrer adskillige særlige Redskaber og Haandgreb, hvorfor det
ogsaa udkræver en særlig Arbejdsvejledning.

Enhver, der vil øve sig i Bogbinding, maa have de nødvendigste
Redskaber, men vil da ogsaa snart kunne lære at udføre net, almindeligt
Bogbinderarbejde, en Øvelse, der ofte vil komme til Nytte, og som vil
medføre fornøjelig Brug af mange Fritimer.

Foruden de større Redskaber: Heftelade, Bogpresse, Beskærekniv o. s.
v., som omtales senere ved deres Brug, maa man forsyne sig med en Del
Pressebrætter af Bøg, glathøvlede, paa å ^/g Tommes Tykkelse, med lige
Kanter og retvinklede Hjørner. Til almindehge Bøger kan Størrelsen være
8 Tommers Længde og 5 Tommers Bredde, til større Bind 10x6 Tommer.
Disse Presse-424

bra^tters glatpudsede Overtlade maa man saa vidt muligt A'ærne for
Ridser og Ujævnheder, for at disse ikke skal aftrykkes i Bøgernes
Sider, naar Presningen foretages. De Smaabrætter, man bruger til
Kantskæringen, maa derfor kun bruges hertil, da deres Overflade snart
bliver fuld af Ridser.

Falsning.

Det første Arbejde ved en ny Bog er »Falsningen«, som udføres ved, at
hvert Ark af Bogen lægges sammen paa en vis Maade, saa at de trykte
Sider kommer i den rette Rækkefølge. Nederst paa hvert Arks første Side
findes Bogens Navn trykt, og Arkets Følgenummer (1ste, 2det, 3dje o. s.
v.) sat med Tal. Dette: Arkets »Signatur«, vendes til 'samme Side
(nederst til højre) under Arkenes Oplægning i den rette Rækkefølge fra
første til sidste. Nu falser man Arket, idet man bøjer det nøjagtigt
sammen efter Bredden, saa at Signaturens Tal kommer opad lige over et
tilsvarende Tal med en Stjerne * ved, som findes paa den anden Arksides
modsvarende Hjørne; man retter, til Sidernes trykte Firkanter dækker
hinanden, og stryger da Knækket fast med et Falseben eller med højre
Tommelfingers Negl, bøjer det halvt sammenlagte Ark sammen, saa dets
første og sidste Side vender opad, og Sidetallene paa de sammenlagte
Sider nøje dækker hinanden, stryger Knækket fast og giver nu det
firdobbelt sammenlagte Ark det sidste Knæk, idet man bøjer det, saa
første Side kommer opad og sidste Side nedad. Nu hgger Arket 8-foldet,
og alle 16 Sider følger efter hinanden i rette Rækkefølge, Er Arket
trykt nøjagtig (ikke skævt) og Falsningen udført med Omhu, maa nu alle
hvide Kanter (Marginer) være indvendig lige brede, og de trykte Sider
overalt dække hinanden.425

De nye Bøger, man faar til Indbinding, er i Reglen falsede og heftede
med Traad og Lim; men da Falsningen ofte er skødesløst udført, maa man
først væde Ryggen, til Limen kan skrabes af og Arkene skilles,
livorefter man maa stryge alle skævfaisede Ark ud for atter at false
dem nøjagtig lige sammen paa ny.

Bogens Bankning.

Dersom Bogen er trykt paa løst, ru Papir eller er bleven ujævn af
Typerne under Trykningen (har faaet for stærkt »Præg«), maa Bladene
efter Falsningen gøres glatte, dersom ikke Bogen skal blive løs og styg
efter Indbindingen, især om den er tyk. Her forslaar Presningen kun
lidet, og man maa banke Bogen. Dette Arbejde foretages med en tung
Hammer med svagt rundet, glat Bane. I Reglen vil man lettest kunne
hjælpe sig med Smedens Forhammer og banke Bogen med den paa hans
Ambolt, dersom man ikke har en stor Sten med glat Overflade. Man tager
en halv Snes af de falsede Ark (lægger, om fornødent, et Blad rent
Papir paa hver Side), holder dem i venstre Haand og slaar med tætte,
faste, nøjagtige Slag, det ene ved Siden af det andet, paa Bogen, idet
man begynder ved Kanterne og gaar rundt med Slagene, saa man til sidst
naar Midten af Siderne. Der-paa vender man Lægget og hamrer det fra den
anden Side paa samme Maade. Under Hammerens faste Slag fortyndes det
betydelig, og Bladene bliver glatte og jævne ; men der hører ikke lidt
Øvelse til for at gøre Arbejdet smukt, og det er ikke lidet trættende
for den uøvede. Til alle simple Bind undlades derfor ogsaa som oftest
Bankningen, ligesom tyndere Bøger, paa indtil 10 Ark, samt Bøger, der
er trykt paa glittet Papir, ikke trænger til Bankning, men kan nøjes
med at presses godt.426

Tgn. 581.

Heftning paa Bændel.

Dersom det er enkelte tynde Bøger, t. Eks. Kegn-skabsbøger o. lign.,
som man ønsker at forsyne med et mere holdbart end smukt Bind, uden at
koste synderligt paa Redskaber, kan man hefte Arkene sammen med Traad

paa tynde Bændler. Man klipper et Par Stykker hvide Bændler af paa 3
Tommer, knækker dem sammen paa Midten og lægger dem paa et Bord tæt ved
Kanten (se Tgn. 581). Derpaa tager man det første Ark, lægger det, som
Tgn. 582 viser, ind i Bændlerne bag de opstaaende Ender, og idet man
holder det aabne Ark fast med den venstre Haand, stikker man en med
Traad forsynet Naal ind ved i, indenfra ud

igen for om Bændlet,, omkring dette og atter ind paa den anden Side,
hvilket gentages ved næste Bændel, der lægges i en tilsvarende Afstand
fra Enden i Forhold til det fore-gaaende, og stikker til sidst Naalen
ud ved u, idet man trækker Traaden stram. Det næste Ark lægger man
ovenpaa det første, gaar samme Vej tilbage med Traaden i dette og
bliver saaledes ved, indtil man er færdig. Man klipper nu Bændlernes
fire Ender skraat af i omtrent 1 Tommes Længde og klistrer dem fast til
de yderste hvide Blade, som Tgn. 583 viser. Med en skarp Kniv kan man
nu, efter en tyk Lineal, ret godt

Tgn. 682.427

Tgn. 583.

tilskære Kanterne og sætte Bind om efter den senere givne Arbejds-vej
ledning.

Forsatspapir.

Naar man vil have sine Bøger »rigtig« indbundne, er Fremgangsmaaden
følgende:

De falsede Ark forberedes til »Heftning« ved at stødes lige op i Ryggen
og Overkanten og sættes fast i en Presse, saa Ryggen af Arkene staar en
Linie frem. Med en tynd Sav, hvortil den i Tgn. 584 viste Form er den
bedste, gør man nu fem Savsnit tværs over Ryggen,

Tgn. 584.

en halv Linie dybe, et paa Midten af Bogen og et Tomme fra hver Ende.
De to sidste Snit gøres mellem disse tre saaledes, at de kommer lige ud
for Sidernes øverste og nederste Linier. Der bliver saaledes længst
Afstand mellem de midterste tre Snit og noget kortere mellem de to
yderste.

Det første og sidste Ark forsynes nu med et Forsatspapir, enten hvidt
Skrivepa]3ir eller farvet Valsetrykpapir, dersom Bogen skal være rigtig
fin.

Man tager et halvt Ark og bøjer en Strimmel tilbage paa tværs af
rigelig Arkenes Bredde, saa Papiret ligger dobbelt (Tgn. 585 a b). Den
Strimmel Papir, som bliver tilovers, afklippes ikke, men lægges ind
over det ombøjede Blad, saa at Papiret fra den ene Side nu er428

trefoldet, som Tgn. 585 a h c viser, hvor den sidst lagte Flig c ligger
opad, lidt aaben. Man vender Papiret og

Tgn. 685.

e

Tgn. 686.

giver det fra den modsatte Side en lille, skarp ombøjet Fals paa V2
Tommes Bredde, som Tgn. 586 c? viser. Bogen er nu i Stand til Heftning.

Heftniiig i Hefteladen.

Heftningen foretages i en Hefte-lade, der i sin simpleste Skikkelse
dannes af et Bræt med to Opstandere, der bærer en T^^ær-liste, som kan
stilles i forskellig Høide, hvorfor Opstanderne helst maa være
forsynede med Skruegænger (Tgn. 587). Den derved dannede Ramme kan være
tre Kvarter lang og af en lignende Højde. Ved Hjælp af nogle
Smaastifter under Brættet og oven paa Rammens Tværstykke fæstes tre
tynde Sejlgarnsender stramt i samme indbyrdes Afstand som de midterste
Savsnit i Bogryggen.

Heftningen foregaar nu paa følgende, ved Tgn. 589 forklarede Maade. Man
bruger en meget grov Synaal og

Tgn. 587.429

stærkt hvidt Hørgarn, afskaaret i Ender paa et Par Alens Længde til
Heftningen. Man lægger Bogens sidste Ark i et af Fortsatspapirerne og
lægger dette bag Snorene saa-ledes, at de bag Falsen skjulte Savsnit
ligger lige hver for sin Snor. Nu stikkes Naalen ind ved det yderste
Snit og ud tæt ved Snoren, om denne og ind ved den anden Side o. s. v.,
indtil den kommer ud ved a. Traaden strammes, og første Ark er heftet;
i Forsatsarkene maa man stikke midt i Forsatspapirets Fals, men
saaledes, at Naalen dog kommer i Savsnittet. Traaden s Gang i de

Tgn. 588.

Tgn. 589.

følgende Ark vises ved Tegningen, hvor de to næste Ark er skilte lidt
fra hinanden, for at det tydelig kan ses, hvorledes man stikker ind i
første Snit paa andet Ark og ud igen for ved Sejlgarnet; derpaa tager
man tredje Ark, gaar om paa den anden Side af Sejlgarnet, ind ved e og
ud ved o, saa om Sejlgarnet ned i andet Ark og til sidst atter op i
tredie Ark og ud ved n. Traaden trækkes stramt an hver Gang, og man
vedbliver med de næste to Ark, idet man hele Tiden passer paa, at
Ryggen af ilrkene kommer nøjagiig lige langt frem, saa at Bogens Ryg
ikke kommer til at gaa ud og ind. Sidste Ark430

med sit Forsatspapir heftes alene for sig ligesom første Ark, Traaden
fæstes med en Knude til et af de fore-gaaende Ark, og Bogen er heftet.
Har man flere Bøger af samme Størrelse, hefter man dem paa een Gang i
Hefteladen til samme Sejlgarn; naar man er færdig, skyder man dem op,
een for een, saa de faar 1 Tommes Mellemrum, og skærer Sejlgarnet over,
saa at alle Enderne (»Bindene«) bliver en god halv Tomme lange (a Tgn.
590). De skrabes med en lille Kniv og flosses op, saa

hver Ende danner en tynd, fjer-dannet Vifte, der ses ved h. Er Bogen
tynd, laves den i en lav Fals, er den derimod tyk (15 Ark og derover),
laves den i en dyb Fals.

Ved en lav Fals klistres først Forsatspapirets inderste Falsside ned
mod Bogen, og man maa trække Arket godt tilbage, saa det ligger
nøjagtig oven paa de andre; naar dette er gjort, klæ^ber man de
udflossede Sejlgarnsbaand {c Tgn. 590) smukt ned paa Ansætningsfalsen
(den smalle Strimmel af Forsatspapiret, som Pappen sættes paa), og
Bogen er færdig til Limning. — Skal Bogen derimod være med dyb Fals
(altsaa en tykkere Bog), saa klistre man først Falsen, hvorpaa man med
en Naal trækker Sejlsgarnsbindene ind under Ansætningsfalsen, saa at de
ligger skjulte mellem denne og Forsatspapiret.

Byggens Limning.

Naar alt er tørt, stødes Ryggen lige med smaa„ kraftige Stød ; derpaa
lægger man Bogen — eller Bøgerne, hvis man har fiere — paa en Klods
eller et tyndt Bræt og lægger et andet Bræt ovenpaa for at kunne trykke
dem let sammen og tillige forhindre, at Limen stryges431

ind paa Siden. Limningen foretages med meget varm,

ikke for tyk Lim, som stryges godt ind i Savsnittene og jævnt over hele
Kyggen, der gnides efter med den glatte Pen af en Hammer,

som Tgn. 591 viser. Naar Bøgerne er limede, lægger man dem hver for
sig, at de ikke skal klistre sammen.

Beskærepressen.

Bogen er nu tjenlig til at beskæres, men forinden dette Arbejde
omtales, maa vi omtale et Par Redskaber, som er aldeles nødvendige
hertil.

Beskærepressen er dannet af to stærke, nøjagtig tilrettede og

sammenpassede Stokke af sejgt Bøgetræ (Tgn. 592). Til Husflidsbrug kan
Længden passende være 1 Alen, Bredden (Højden) 3V2—4 Tommer og
Tykkelsen 2V2—3 Tommer. To stærke Træskruer af Hvidbøg, 1^/4 Tomme i
størst Gennemsnit og i alt 16 Tommer lange, er fastgjorte lodret gennem

Tgn. 591.
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Huller i den underste Stok. Enden danner et 2—2^/2 Tomme bredt Hoved,
som er indfældet i Stokken, saa den sidder urokkelig og modstaar Tryk
opad.

Skruerne gaar let med et svagt Mellemrum gennen to lodret borede Huller
i den øverste flyttelige Stok. Møtrikkerne dannes af et drejet
Træstykke af en halv Snes Tommers Længe, uddrejet med et Haandtag og
tykt paa Midten; to Flader er her høvlede af lige for hinanden, hvor
Hullet er boret og Gængerne indskaarne. Den ene Stok er paa Siden
forsynet med en 1 Tomme fremstaa-ende Kant, som gør Pressen tjenlig til
Beskærepresse ved at danne Styret for Kniven.

Beskærekniven Skæringen.

Bogbinderkniven dannes af to, V2 Tomme tykke, 10 Tommer lange, 8^4
Tomme høje Sidestykker, A B Tgn. 593, af stærkt, tørt Bøg. 2 Tommer fra
Underkanten er Stykkerne gennemborede paa Midten og B forsynet

Tgn. 593.

med Skruegænger, hvori en tommetyk Træskrue C med Lethed gaar rundt,
medens den ved en Bolt holdes i sit I^eje i Ay saa den ikke kan gaa ud,
naar dens Haandtag C skrues tilbage. Det løse Bræt B styres lige i sin
Gang frem og tilbage ved to i A fastlimede drejede Rundstokke i i, som
ghder let, men støt gennem de i B værende433

Huller. Den skærende Del af dette Redskab er en skarp Staaltunge I,
hvis Spids er tilsieben, som vist ved Tgn. 594, der viser den slebne
Ende i fuld Størrelse. Den kan skydes frem og tilbage i et i Kanten paa
A nedfældet

og fastskruet Metalstykke med en svalehaledannet Fure, som Kniven(
»Tungen«) passer i og fastholdes ved en Bolt med Skrue paa den modsatte
Side.

Tgn. 594.

Beskæringen er nu meget nem, om der end kræves en Del Øvelse for at
foretage den nøjagtig og smukt. Lagt paa et tyndt, smalt Pressebræt
sættes Bogen i Pressen, saa at den Kant af Forsiden, der skal afskæres,
staar lige meget frem overalt.

For at alle Blade, baade for og bag, kan faa lige meget afskaaret og
Skævhed forebygges, bruges et Stilleapparat, den saakaldte Sadel, der,
som vedstaaende Tgn. 595 viser, dannes af et Træ-stel r s r, hvori en
Hovedlineal a kan glide op og ned og fæstnes med Skruen s. Man vender
nu Pressen med Bogryggen op til sig, derpaa stiller man Sadlen op i den
fornødne Højde og retter Ryggen jævnløbende med det senere afskaarne
Snit. Dette fore-gaar saaledes: naar Sadlen er stillet i Højde fra
Pressen til den øverste Del af Ryggen, spænder man Skruen paa Sadlen
fast og lader nu denne glide op og ned ad Pressens Stokke, idet man
samtidig retter Ryggen op mod Sadlens Hoved (a) og passer, at Bogen
ikke forrykker sig. — Beskærepressen skrues nu fast til. Man skruer
Kniven det fornødne tilbage, stiller Beskærepressen, som Tgn. 596
viser, lige for sig med den ene Ende mod Brystet, sætter Knivens Bræt B
(Tegning 593) til bag Styrekanten paa

Tgn. 595.434

Pressens ene Stok og lader nu Kniven glide rask op og ned, idet man
fatter den med en Haand om hver

Ende af Skruen C og skruer denne lidt sammen for hvert Snit. Herved
nærmes Tungen mere og mere mod B, hvorved et glat, ensformigt Lag
skæres af Bogens Kant, indtil Tungen naar det ene Pressebræt, og
Beskæringen er endt. Kanten skal nu være saa glat og blank, som den var
høvlet, hvilket let opnaas, naar Knivspidsen er sleben godt skarp og
indstillet rigtig.

T^n. 596.

Bogens Afpresning.

Man runder Ryggen ved at lægge Bogen paa Bordet, holde den fast med
venstre Haand og banke den med en Hammer rundende bagpaa og paa Kanten
af Ryggen, som vist ved Tgn. 597. Bogen skal nu presses og Ryggen
falses op, saa at den danner en Fals, der kan slutte mod Papbindet og
hindre Rundingen i at gaa tilbage ved Bogens Brug. Man lægger et lige
Pressebræt paa hver Side af Bogen, saa at der ved Ryggen staar mellem
een og to Linier uden for Brætterne, efter Tykkelsen af den Pap, der
skal bruges til Bindet. De frem-staaende Kanter maa overalt være lige
brede, og fremfor alt maa Bogen ligge lige, saa at den ikke er forskudt
med vindskæv Ryg og Side, da den i saa Fald nøjagtig435

Tgn. 597.

maa rettes, til den ligger lige. Pressebrætterne med Bogen lægges da
ind i en Presse, saa at Trykket ^ falder haardest nærmest

Ryggen, som Tgn. 598 viser, og presses nu sammen, saa haardt som
muligt. Den ved Hefte-traadene lidt fortykkede Ryg vil nu give sig
noget ud. Ved at banke den jævnt udad med Hammeren vil den blive endnu
bredere, og man banker endelig den udklemte Rand skarpt ned paa begge
Sider over Kanten af Pressebrætterne.

Efter nogle Timers Forløb udtages Bogen og beskæres for Enderne. Man
lægger nu et tyndt Pressebræt paa hver Side, det øverste Bræt med sin
øverste Endekant netop saa meget fra Bogens Ende, som er afsat. Maalets
Afsætning foretages, A^ed at man tager Maalet (Tgn. 514), holder den
øverste Ende ved Bogens Hoved og tager Maalet efter det korteste Blad;
dette afsættes nederst paa Bogens bageste Side. Ligesaa bærer man sig
ad ved Maalet foroven. Pressebrætter paalægges saaledes, at de smukke,
skarpe Rygfalse ikke bliver trykkede af Pressen; man maa atter passe
godt paa, at Bogen ikke kaster sig skæv under Indsætningen i
Beskærepressen, men at Enderne bliver vinkelret og nøjagtig afskaarne.
Naar Bogen er skaaren for begge Ender, pudses Rundingen let af med en
skarp, halvrund Fil.

Tgn. 598.436

Paa Bøger med lav Fals maa Ryggen nii eller efter Sprængningen
overtrækkes med en Papirstrimmel lige saa høj som Bogen, men saa bred,
at den kan klistres en halv Tomme ned paa hver Side over
Sejlgarnsbindene.

Tgn. 599.

Snittets Sprængning.

Det hvide Snit tager sig ikke godt ud og tager for let mod Snavs,
hvorfor det skal farves eller »sprænges«. I Reglen marmoreres Snittet,
ved at man oversprænger det med en Farve.

Man sætter Bogen eller Bøgerne, da man kan have flere ad Gangen, let i
Pressen med Snittet opad, saa Bladene holdes tæt sammen. Til Farvningen
kan bruges

hdt godt rødt eller blaat Blæk, der opspædes tilstrækkelig. En smuk
brun Farve, som er lettest ved Haanden, faar man ved at opløse lidt ren
Skorstenssod i Vand og op-spæde det brune Udtræk, indtil man ved Prøve
finder den mest passende Styrke for Farven. Man bløder en lille, stiv
Børste (helst en gammel Tandbørste) med Farven, saa den er sparsomt
fyldt, holder en Ramme med et Net af Staaltraad, Tgn. 599, Messingtraad
eller »Jærn-tvist« (som det bruges til Maskinsaald) 1 Tomme over
Snittet og lader Børsten glide let hen over Traadene. Herved stænkes en
Støvregn Farvepunkter ned paa Snittet, der faar en fin, klar Farvetone,
som man ikke lader blive for mørk. Vil man have Snittet rigtig
marmoreret, paalægger man forinden Stænkningen lidt Klid eller en Smule
fugtig Gulvsand, som strøs paa i uregelrette, større eller mindre
Smaaklatter. Naar da Snittet sprænges med Farve og Sandet rystes af,
efterlades en Mængde hvide4B7

Pletter i farvet Grund. Man kan faa denne Marmorering meget
afvekslende, naar man anvender to Farver og rigelig Sandstrøning før
hver Farves Paasprængning. Naar man f. Eks. først stænker rødt, børster
Sandet af og paastrør et nyt Lag, paa hvilket man stænker blaat, faar
man et smukt hvidt-rødt-blaat-violet Snit. Med blaat og gult faar man
et hvidt-blaat-gult-grønt niarmoreret Snit, idet de to Stænkefarver
altid danner den sidste Blandingsfarve.

Snittets Foigyldniiig.

Naar Snittet er skaaret smukt med en skarp Kniv og Ryggen rundet,
sættes Bogen i Presse imellem to Pressebrætter, der naar lige til det
hule Forsnit, og dette pudses aldeles glat med en skarp Glaskant og
fint Sandpapir. En lille Klud vædes med stærkt fortyndet Klister,
hvormed Snittet indgnides, hvorefter det gnides tørt og blankt med fine
Papirspaaner.

Naar Snittet er blevet fuldkommen udtørret, overstryges og afgnides det
med en Guld g rund, der laves ved paa en lille Malersten at rive
slemmet Bolus fint ud med Vand, hvorefter tilsættes en lille Smule
hvidt Sukker og noget fortyndet Æggehvide. Naar denne røde Grund er
fuldkommen tør, overfares den med en lille Svamp dyppet i den under
Forgyldning omtalte Æggehvide, fortyndet med flere Dele Vand, og den
klæbrige Flade overlægges nu med ægte Bladguld, der trykkes godt til
med en Tot Bomuld, idet man passer at udbedre alle Steder, hvor Guldet
ikke fuldkommen dækker. Naar Bogen har henstaaet saa længe, at Snittet
er aldeles tørt, lægges et Stykke Silkepapir over Guldet, som nu
poleres over med en blank Glittetand, Strøg ved Strøg. Dette skal ske
med passende Fasthed, saaledes at Guldet faar en smuk Glans, men at
Snittets Blade dog ikke knuges ned i Bølgelinier.

N. C. Roms Haandgerningsbog (7. Udg.). ^^438

Forgyldningen af øverste og nederste flade Snit foretages dernæst paa
samme Maade, men man kan godt forgylde Endesnittene paa flere
indpressede Bøger samtidig, naar de har samme Størrelse.

Om Æggehvidens og Guldets Behandling læres længere fremme under
Forgyldning.

Bogens „Ånsætning" (Paasætning af Pap).

Papbindene tilskæres 1 Tomme længere og ^/g Tomme bredere end Bogen.
Til Bøger i dyb Fals maa den inderste Side først overklædes med Papir.

Pappenes Paasætning foregaar nu saaledes:

1. Lav Fals. Pappene klistersmøres saa smalt, at. Klistringen kun gaar
lidt over Sejlgarnsbindene og slet ikke uden for Ansætningsfalsen (c
Tgn. 585); er denne for smal, maa man lægge en Strimmel under, for at
Forsatspapiret ej skal hænge ved Pappen.

2. Dyb Fals. Paa Pappene smøres en Klisterrand paa den ikke overklædte
Side; man løfter Ansætningsfalsen og de udflossede Bind op og lægger
Pappen med den oversmurte Side opad paa Bogen, saa tæt til den pressede
Fals som muligt; nu lægger man de udflossede Bind ned paa Pappen og
trækker dem godt til; derpaa strammer man Ansætningsfalsen over og
stryger den til.

Ved Indpresningen maa Bøger i lav Fals presses langs med Pappen, saa at
Ryggen staar uden for Brætterne; i dyb Fals maa Bøgerne ligge inden for
Brætterne (»presses over Fals»).

Formering (Pappens Afskæring efter Bogen).

Naar »Ansætningen« er tør — hvilket varer 1 å 2 Timer — tages Bøgerne
ud og »formeres«, efter at man439

iørst ved Afrivning har fjernet de ikke fastklæbede Dele af
Paasætningsfalsen (c Tgn. 585).

En tynd »Formérlineal« (Tgn. 600) med en Vs Tomme bred fremstaaende
Kant lægges for Enden af Bogen, mellem Bladene og Pappen med den
opstaaende Kant op ad Snittet, og det overflødige Pap afskæres nu

efter Linealen. Fortil formeres Bogen efter en Lineal med en 3—4 Linier
bred Kant.

Naar Bøgerne er formerede, afstødes den skarpe Papkant inde ved Ryggen
paa dybfaisede Bøger, og paakhstres bagpaa en Strimmel Papir af samme
Højde og Bredde som Ryggen.

Man tilskærer nu af tynd Pap en »Løsryg« til Bogen, nøjagtig af samme
Bredde som Ryggen og samme Højde som Bindet.

Papbind.

Liden vi gaar over til den vanskeligere Paasætning af Læderryg, vil vi
først give en Vejledning til at lave smukke »Papbind« (med Shirtings
Uyg og Hjørner).

Naar Bogen er renskaaren for begge Ender og sprængt, giver man et Khp
op i Randen inde ved Bogens fire Hjørner, for at kunne indbøje
Shirtingsryggen. Man tilskærer først en Løsryg, nøjagtig med Ryggens.
Bredde og 1 Tomme længere end Bogen, derpaa klistrer man en stærk
Papirstrimmel, der er 1 Tomme bredere end Løsryggen, lægger denne i
Strimlen og bøjer den om Bogryggen, idet man strammer Sidestykkerne ned
paa Siden over Bindene og presser dem let mellem Brætterne. Nu
paasættes Pappene, som paa Bøger i lav Fals. — Naar
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Tgn. 600.440

Ansætningen er tør, formerer man den og afklipper den paasatte Løsryg i
Højde med de formerede Papbind. Af farvet Bogbindshirting afklipper man
et Stykke, der er 1 Tomme længere og 1^2—2 Tommer (efter Bogens
Størrelse) bredere end Løsryggen. Det stryges med varm Lim — Klister
kan ogsaa bruges, men gør det pressede Shirting mat. — Den overstrøgne
Shirtingsryg lægges paa Bordet, og Bogen sættes nøjagtig i Midten, man
løfter Bogen rask op og strammer Shirtinget ned paa Siden. Bogen har nu
det i Tgn. 601 viste Udseende. For at faa Endefligene indbøjede lægges
Ryggen paa Bordet tæt ved dets Kant; man lader Papbindene falde ned,
holder Bogen med venstre Haand og bøjer med højre Haands Tommelfinger
Endefligene helt ind over begge Papbindenes og Rygpappens Rand, som
Tgn. 602 viser. Et Falsben eller en tynd, sløv Bordkniv yder ofte god
Hjælp til Endefligens Indbøjning. Den trækkes stramt til over
Papkanterne, klistres godt fast, og den anden Ende gøres i Stand paa
samme Maade. Bogen lukkes sammen: man trækker begge Bindene godt frem
og ned i Falsen, glatter og trykker Tøjet endnu en Gang godt fast
udvendig og henlægger Bogen uden Presse kun med en let Vægt

Tgn. 601.

Tgn. 602.441

(som nogle Bøger) oven paa Bindet, indtil den er fuldkommen tør.

Hjørnernes Beklædning.

Nu beklæder man Hjørnerne med samme Slags pressede Shirting, hvoraf man
klipper Firkanter paa 1 Tommes Bredde og 2 Tommers Længde. Strimlen
limstryges og lægges da paa Papbindets Hjørne udvendig, som Tgn. 603
viser, saa at den gaar en god Paptykkelse (//q—^/g

Tomme) uden for selve Paphjørnet. Med Tommelfingeren trykker man nu
først Fligen fast om ved Papbindets Ende, idet man holder Bogen aaben
og mod sig, som Tegningen Adser. Med Tommelfingerens Negl kniber man
den lille Tut paa selve Hjørnet ind tilbage mod den udvendige
Hjørnebeklædning (Tgn. 603 øverst til højre), lægger Forsidens Flig
fast indvendig paa Pappen og glitter Kanterne fast og skarpt til. Naar
Haandgrebene udføres rigtig, vil man nu have en smuk, skarp Kant,
lukket lige i Hjørnet, ikke med en trevlet Tut, men med en fast ombøjet
Rand.

Paasætning af Læderryg.

Til »Lædergøring« bruges i Reglen det tyndeste, brun-garvede Skind af
Faar eller Lam. Skindet udblødes godt, hvorpaa Vandet vrides af saa
godt som muligt, derpaa stryges det ud og strammes, idet man med et
Falsben udsletter alle Folder. Nu tilskæres Ryggene efter de tilpassede
Løsrygge, 1^/2 —2 Tommer bredere end disse og 1 Tomme længere end
Bogen. Naar alle Ryggene er til-

Tgn. 603.442

skaarne, lægges de paa en fint glatsleben Stenplade. (En Marmorplade er
bedst, men en Tavlesten kan bruges, ligesom man kan hjælpe sig med
Bunden af et fladt Fajancefad.) Læderstrimlen skal nemlig »skærpes«, d.
V. s. Kanterne afskæres i skraa Retning, saa de bliver udtyndede som
det skarpe paa et Knivs blad. Dette foretages med en tynd, meget skarp
Kniv, t. Eks. en tyndslidt, bøjelig, god Bordkniv, hvis Æg man lægger
skraat mod Strimlens Kant og ved at skyde Kniven frem bringer til at
skære en kiledannet, lang Strimmel af Kanten, som Tgn. 604 viser.
Haandgrebet kan ikke nøjere forklares,

man faar gøre saa A mange mislykkede

Prøver, til man finder det rette Snit og kan skære hele Skærpningen paa
en Side til i eet bestemt Snit uden at skære for meget af eller skære
Hul og Hakker i Skindet. Naar Siderne og Enderne er skærpede, saa
Kanterne løber yderst tyndt og jævnt ud, er Skindet færdigt til at
sættes paa.

Man maa helst have en Del Bøger i Arbejde paa een Gang, naar man skal
»sætte Læder paa«. Paaklist-ringen af de ved Fugtigheden og Skærpningen
yderst smidige Læderrygge foretages aldeles paa samme Maade, som
forklaret ved Shirtingsryggene. Paa Bøger i lav Fals maa man, efter at
have trukket Pappen godt frem, stryge Skindet ned i Falsen med et ikke
for skarpt Falsben. Ved dyb Fals maa man lukke Pappen tilbage og trække
den frem lige med Bogens Fals, »Kapitælen« (Kanten af Skindryggens
Runding) glattes med et spidst Falsben og formes smukt. Dette maa
foretages, før Skindet er

Tgn. 604.443

tørt. Naar Skindet er sat smukt stramt, fast og glat samt indslaaet for
Enderne, henlægges Bogen med en lille Vægt paa, indtil den (eller alle
de, man har i Arbejde og efterhaanden har lagt oven paa hinanden) er
tør, hvilket kendes paa, at Skindet har faaet sin oprindelige lysebrmie
Farve.

Vil man have ophøjede Tværbaand i Læderet paa Ryggen, dannes disse ved
at tilskære fire eller fem ^/g Tomme brede Strimler af linietykt Pap og
lime dem tværs over Løsrj^ggen paa de Steder, hvor Baandene skal træde
frem. Naar de da er tørrede fast, og det smidige, vaade Skind sættes
paa, kan man med Lethed trykke det ned omkring Baandene, saa disse
kommer til at træde smukt ophøjede frem, naar Skindet er tørt.

Hjørnerne tilskæres i Smaast3d?:ker paa en knap Tommes Bredde og godt 2
Tommers Længde; de skærpes meget tyndt ud og paasættes, saa snart
Ryggen er tør, ligesom Shirtingsh jørner; dog maa det vaade Skind
strammes og glattes godt.

Skindets Faryning.

Naar alt det paasatte Læder er tørt, skal Skindets Overflade farves.
Hertil bruger man »Sæbesyderlud«, som man enten kan købe for nogle Øre
paa hvert Sæbe-syderi eller lave selv ved at overhælde Bøgeaske med
lidt Vand og lade det klare, den derved vundne stærke Potaskelud koges
med noget læsket Kalk. Naar det er svalet og Kalken sunket til Bunds,
hælder man den nu dannede klare Kalilud (der er ætsende) paa en Flaske
og har nu nok til mange Tider. Naar man stryger denne Vædske — der
gerne maa spædes med Vand — med en Svamp eller en Linnedklud paa
Skindet, faar det straks en smuk, dyb brun Farve. Vil man have den
sort, overstryger man den brune Flade, naar den er tør, med444

en Opløsning af Jærnvitriol (grøn V^itriol). Man kan og-saa først
sværte Skindet med Vitriol og derpaa gøre den graasorte Farve kulsort
ved en Overstrygning med Askeluden. Da Sværtning med Jærnvitriol giver
en vanskelig Grrund at forgylde paa, tilraades den mindre øvede at
sværte med Blæk i Steden, hvor Forgyldning skal finde Sted. Ryggen o
verstryges først med ikke for stærk Lud; før den er tør, paafører man
Blæk med en blød Svamp, og naar den er tør, paastryges atter tynd Lud.

Den smukke plettede eller marmorerede Overflade, som man gerne ser paa
Rygskindets Sider, fremstilles ved at tage en lille, ujævn Svamp, dyppe
den i Luden og med let Haand klappe Skindet over. Ved gentagne Gange at
overklappe Siderne og Hjørnerne med svagere og stærkere Lud, kan man
faa et særdeles smukt marmoreret Skind.

Bindets Beklædning.

Naar Farvningen er tør, tilskærer man af smukt Marmor- eller
Chagrinpapir Stykker af Papbindets Bredde, Tomme længere, lægger
Stykket nøjagtig paa, saa at Ryggens Sider fremtræder lige brede, bøjer
Hjørnerne tilbage, saa de danner lige store Trekanter, og afklipper
derpaa disse.

Papiret smøres (Marmorpapir med Klister, Chagrinpapir med Lim) og
lægges paa Bogens Side, stryges godt til, og Kanterne strammes om
Pappen; derefter glattes Papkanterne med Falsbenet.

Forsatspapirets Tilsætning („Oppapning").

Naar Bindet er overklædt med Papir, maa Forsatspapiret »oppappes«.
Dette gaar saaledes til:

Ved lav Fals smøres Forsatsen med Klister og445

Bindet lukkes til; derpaa sættes det meget let i Presse. Brætterne maa
ligge langs med Falsen, saa Ryggen er Ildenfor.

Ved dyb Fals maa det overflødige Indslag af Skindet bortskæres, saa at
Indslaget Imn gaar lidt over Formeringen det overflødige Skind i Falsen
fjernes med det samme. Pappen maa trækkes godt frem og trykkes tæt ned
til Falsen. Nu smører man Forsatsen med ikke for tyk Lim, bøjer den
over den dybe Fals ned paa det udslagne Bind og stryger den til; med et
Papir, lagt over Falsen, stryges nu denne godt til, saa det danner en
smuk dyb og glat Fals. Man vender Bogen, lader det oppap-pede Bind
ligge fladt ud og oppapper den anden Side; Bindene maa ligge fladt ud,
til de er tørre; da lukker man dem sammen, sætter et Stykke glat, tynd
Glanspap mellem Bogen og Bindet, og presser let med Brætterne over Fals
(Ryggen inden for Brætternes Kant), •

Forgyldning.

Til Forgyldergrund bruges Æggehvide, der tillaves paa følgende Maade:
Man kommer Hviden af et Æg i en Kop, paahælder noget Vand og kommer
deri 5—6 Draaber Salmiakspiritus. Som Tilsætning kan ogsaa bruges 10—12
Draaber god Eddike. Denne Blanding piskes, indtil den skummer,
hvorefter man lader den staa nogle Timer, og man kan da hælde den
flydende Æggehvide paa en Flaske, men den maa helst afsis gennem et
St^^kke Lærred.

Forgyldningen foretages paa Skindryggen (eller paa den pressede
Shirtingsryg) fofinden Glitning eller Lakering. Skindet overstryges
flere Gange med den fortyndede Æggehvide, idet man lader det tørre godt
hver Gang. Den svagt glinsende Overflade gnides derpaa med en
Linnedklud, en lille Smule vædet med Olie, ægte Guld-446

blade paalægges i Strimler, der afskæres med en ren, blank, ikke for
skarp Kniv (Tgn. 605) paa en lille, flad Læderpude (Tgn. 606). De
tynde, lette Guldblade maa

Tgn. 606.

Tgn. 606.

Tgn. 607.

omhyggelig vogtes for Vindpust og Berøring med Fingre.

Man paalægger bedst Guldet paa følgende Maade: Man tager en
sammenfoldet Strimmel Skrivepapir, stryger

denne let over Panden, for at den kan fastholde Guldblad-strimlen. Det
saaledes modtagelige Papir lægges derpaa let paa Guldstrimlen, Papiret
tages op, og nu lægger man Guldet varsomt, men med fast Haand, tværs
over Ryggen efter den givne Linie.

[-Forgyldningsred-skaberne-]

{+Forgyldningsred- skaberne+} er Metal-stempler, der er udskaarne med
de Figurer, som ønskes i Guldet. De glatte, krusede eller forskellig
formede Linier, der ofte bruges som »Baand« tværs over Bogryggen,
paatrykkes med de saa-kaldte »Filéter«, der har Form, som Tgn. 607
viser, og paa hvis

Tgn. 608.447

rundede Bane ophøjet er udgravet forskeUige Borter, som Tgn. 609 viser
en Række Prøvetyk af. Over og under Titlen (»Skiltet«) sættes ofte
Prydelser, der

paatrykkes med ophøjet ud-skaarne Messingstempler paa Skaft, som
omstaaende Tgn. 610—612 giver en Forestilling om. Guldbladenes
Fasttrykning foretages med varme Stempler, idet disse ophedes over en
Spirituslampe, indtil de med en svag Susen faar en paasat Draabe Vand
til at fordampe. Med en passende Fasthed trykker man
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det varme Stempel hen over Guldet fra den ene Side til den anden, saa
de fremstaa-ende Linier fæstner Guldet, og Figuren eller Skriften staar
klart i Guldlinier, naar man med en Smule Vat visker det overflødige
Guld bort.

Bogens Titel paatrykkes med Bogtrykkertyper, hvoraf en Linie ad Gangen
sættes i en lille, langagtig Metalkasse, Skriftkasse, Tgn. 613, med
Haandtag (som en stor Filet), og holdes sammen med en Skrue, saa de
ikke falder ud under Trykningen. Man sætter Skriften i Haanden, idet
man begynder ved højre Side og vedbliver til venstre. Naar Titlen er
sat, holder

P

__ a

Tgn. 609.448

man Skriftkassen i venstre Haand med Skruen ind til Brystet og sætter
Skriften i; man holder Kassen tiadt, saa at Skriften falder til ved den
øverste Kant. Naar Skriftkassen er varmet over Spiritiislampen, saa at
Skriften suser let ved Berøring med en vaad Finger, tager man den i
højre Haand, holder Skaftet i Vejret, saa at Skruen kommer ind under
Armen; nu trykker man Titellinien aldeles jævnt og nogenliinde fast hen
over Ryggen, saa

Ton. 610.

611.

at Skriften følger den øverste Kant af den paalagte Guldstrimmel. Det
overflødige Guld viskes let bort, en ny Linie indsættes i Skriftkassen,
og man vedbliver paa samme Maade til man er færdig.

Ved tarveligere Bind kan man udelade Forgyldning og lade det være nok
med Glitning og Lakering. Denne bliver smukkest, naar man før
Glitningen overstryger Læderet en Gang med fortyndet Æggehvide.

Grlitniiig og Lakering.

Naar Bogen er forgyldt, skal Skindet glittes. Til Glitningen bruges en
Glitteblok af Jærn, formet som Tgn. 614 viser, af et Par Tommers
Bredde. Den ene Kant er filet rund og poleret fuldkommen glat (hvorfor
Banen helst maa være forstaalet), og den anden Side udsmedet i en
Angel, som et drejet Skaft er fastgjort paa, helst saa det let kan
tages af og sættes paa. Dette Glittejærn opvarmes paa Gløderne i
Kakkelovnen eller paa et Fyrfad449

over glødende Kul eller over en Spirituslampe, indtil det er saa varmt,
at en Draabe Vand brusende fordamper fra Overfladen (til »Jærnet
spytter«), hvorefter man fast og rask overglitter Skindets Overflade.
Naar Ryg og Hjørner (hvorved man ikke maa glemme Kanterne) har faaet en
saadan Overgang med Jærnet, er Overfladen bleven særdeles glat og
blank. Man kan under Glitningen holde Bogen i Haanden eller lægge den
paa Bordet, men er det en større Bog, maa man helst sætte den i Presse,
saa Ryggen staar lidt frem, medens man glitter denne.

Naar Bogen er glittet, kan man overstryge Ryg og Hjørner med
Bogbinderlak. Denne paastryges tyndt og jævnt med en lille Svamp, der
med en fin Snor er fastbunden tæt under Lakflaskens Prop og med denne
sættes i Flasken, saa den aldrig bliver haard. Denne Lak tørrer straks
med en blank glinsende Overflade.

Kortopklæbning paa Shirting

Større Kort, som man vil have til at rulle sammen eller til at lægge
sammen, opklister man paa Shirting paa følgende Maade.

Paa et simpelt Bord (eller, om Kortene er meget store, paa et rent
Bræddegulv) fasthefter man det til Op-klæbningen fornødne Shirting med
Traadstifter. Man fastsømmer først den ene Ende med let indslagne
Stifter een til to Tommer fra hinanden, trækker Tøjet stramt og
fasthefter paa samme Maade den anden Ende stramt. Derpaa slaar man
Stifter gennem den ene Side og strammer sluttelig den sidste Sidekant
stærkt ud, idet man fæster den med Stifterne, saa at hele Stykket udgør
en stram og ensformig udspændt Flade. Findes der endnu

Tgn. 614.450

Folder, maa man tage vedkommende Stifter ud og stramme Kanten, til alt
er jævnt og glat.

Til store Væggekort bruger man simpelt Shirting til 20—30 Øre Alen.
Større Væggekort er gerne trykt i flere Stykker, hvis Kanter tilskæres
passende inden Paa-khstringen. Er Kortet t. Eks. delt i 4 Stykker,
lader man de to indad vende Rande være Tomme brede paa det første
Stykke i, Tgn. 615-(t. Eks. øverste venstre); den indre venstre Kant
paa øverste højre Stykke 2 afskærer man helt, men lader den nedre Kant
være Tomme bred. Nederste venstre Del 3 skæres den øverste Kant rent
af, og højre Kant bliver Tomme bred, medens det sidste Stykke 4 bliver
afskaaret begge de indre Kanter. Naar man opklæber Bladene paa
Lærredet, begynder man altsaa med Blad 1 og slutter med Blad 4, da alle
de indre Kanter saaledes vil falde over hinanden, at Kortet danner et
sammenhængende Hele.

Bladene fastklæbes med Klister, der med en stor Børstepensel paastryges
jævnt og ikke for sparsomt. Hvert Blad maa ligge lidt efter
Paastrygningen for at blive saa meget udvidet af Klisterets Væde, som
det kan, da det ellers let slaar Folder. Man løfter det klistrede Blad
i de to nederste Hjørner og lægger det varsomt og løst paa sit rette
Sted. Naar det ligger rigtig og glat, lægger man et Ark Skrivepapir
ovenpaa og gnider det godt fast med Haanden, fra Midten og udad. Paa
denne Maade paalægger man omhyggelig Blad ved Blad, saa at
Rand-stykkerne passer nøje sammen, indtil man er færdig.

Tgn. 615.451

Landkorts Lakering.

Vil man have et Kort lakeret, maa dette helst gøres, medens det er
udspændt. Naar det er tørt, overstryges det jævnt med et tyndt Afkog af
hvidt Husblas, da denne Lim er aldeles farvefri. Ved første
Overstrygning maa man vogte sig for at komme igen med Penslen paa samme
Sted, dersom Kortet er malet med Vandfarve, da denne ellers let opløses
ved Limvandet og smører af. Paastrygning maa derfor ske med jævne,
faste og klare Strøg, med ikke for fuld Pensel. Denne maa helst være
saa blød og bred som muligt. Naar første Overstrygning er fuldkommen
tør, gives nok en Limstrygning, idet man helst lader Penslen gaa paa
tværs af de første Strøg og passer, at man faar et muligst ensartet og
jævnt Strøg. Naar den sidste Limning er aldeles tør, overstryger man
ved Hjælp af en blød, bred Pensel Kortets Overflade med Kort lak, en
lys Lak opløst i Spiritus og Terpentin, paa den ved Lakering
angivneMaade. Gummi damar eller Mastiks lak er ogsaa meget brugelig.
Efter disse Over-strygninger maa Kortet nøje vogtes for Støv, indtil
alt er tørt.

Opklæbning af Rejsekort.

Skal Kortet bruges, som Lommekort til Rejsebrug, saa det kan lægges
sammen uden at brækkes, er Frem-gangsmaaden ved Opklæbningen noget
anderledes. Man maa da først inddele Kortet i de til Sammenlægning
passende Dele og udskære det i saa mange lige store Stykker. Dette
gøres bedst med en skarp Kniv efter Lineal, naar Kortet er inddelt
nøjagtigt. Man opklæber da Kortets enkelte Dele paa fint, graat
Shirting ved Siden af hinanden med Vs Tommes Mellemrum, som Tgn. 616452

Tgn. 616.

viser, da Kortet paa denne Maade kan bøjes sammen og aabnes, saa ofte
det skal være, uden at blive brækket eller beskadiget. Naar det er godt
tørt, skæres det af, som før omtalt, omklæbes en smuk Kant af
marmoreret Papir og er da færdigt til at tages i Brug.

Opklæbning af Olietryk.

Olietryk, der skulle sættes i Ramme som Malerier maa opklæbes paa
Lærred, der er spændt over en Ramme. Denne »Biendramme« bestaar af
Fyrretræslister, V2 Tomme tykke og 1V2—2 Tommer brede, samlede med løst
sluttende Tappe i Hjørnerne, saaledes at Rammens Lister kan

Tgn. 617.

Tgn. 618.

spændes ud ved Kiler i Hjørnerne. I sin simpleste Form er Biendrammen
skaaret sammen som en almindelig Tavleramme (Tgn. 617). Til Malerier,
hvor der er sværere Lærred, der skal udspændes, maa Biendrammerne gøres
noget sværere og stærkere, og Hjørnetappene udskæres da, som vist ved
Tgn. 618, idet den Side der vender453

imod Malerilærredet, er sammenskaaret i Halvvinkel. Paa den Side af
Rammen, der vender mod Billedet, brydes og afrundes den indvendige
Rand, for at ikke den skarpe Kant skal ødelægge Billedet ved
Opspændingen. Over Forsiden af Biendrammen spændes Shirting eller fint
Lærred aldeles glat fast med Smaasøm, der med en Tommes Mellemrum
indslaas i Rammens ydre Rand. Naar Olietrykket er fuldkommen renskaaret
i Kanten, vædes det paa Bagsiden med Vand, til det er omtrent mættet.
Lærredet paa Biendrammen overstryges jævnt med Klister, og Billedet
paasættes, glattes til fra Bagsiden, medens sluttelig Kanterne trykkes
omhyggeligt til over Rammen paa Forsiden. Det maa nu helst tørres
langsomt uden at komme i Træk eller Solskin, hvorefter det stryges med
Husblas og senere lakeres, som forklaret ved Landkort.

Skulde Billedet senere ikke holde sig stramt, kan det spændes ved
Drivning af de i Hjørnerne indsatte otte Kiler.

N. C. Korns Haandgerningsbog (7, Udgave).

29

                          Gibs og Gibsstøbning

454

Om Gibs og Glbsstøbning.

Gibs er en Kalkart, der er sammensat af Kalk og Svovlsyre, som i
Forbindelse med en vis Mængde kemisk bundet Vand danner en fast
stenagtig Masse. Naar denne ophedes henved 150 Grader, udskiller Vandet
sig i Damp-form, og det tilbageværende kalder man da, skønt temmelig
uegentlig, »brændt« Gibs, der har den ejendommelige Egenskab atter at
danne en stenagtig Masse, naar den pulveriseret sammenrøres med Vand.
Det vandfrie Gibspulver optager nemlig atter Vand, kemisk bundet,
hvorved det i faa Minutter fra en vællingagtig Masse, overgaar til en
fast, eller »hærdner«. Denne mærkelige Egenskab er Grunden til, at
Gibsen kan bruges i mangfoldige Øjemed til Afstøbning, thi naar
Gibsvællingen . hærdner paa en Overflade af en vis Dannelse, gengives
denne Overflades Forhøjninger og Fordybninger nøjagtigt naar
Gibsskallen skilles derfra, og ved atter at støbe Gibs i den saaledes
fremkomne »Form« faar man en tro Gengivelse af den oprindelige
Genstand.

Til Støbningen bruges god, brændt Gibs, som kan455

faas hos Gibsere og Materialister samt paa ethvert Apo-thek for en halv
Snes Øre Pundet. Dette Gibspulver maa gemmes i en glasseret Krukke med
overbiindet Blære eller i en Glaskrukke med tæt Prop, saaledes at det
er fuldkommen værnet mod Fugtighed, da denne gør Gibsen »død« og
uskikket til Støbning.

Fremgangsmaaden ved Støbningen er selvfølgelig meget forskellig, efter
som Formaalet er. Dersom man f. Eks. vil faststøbe en Brænder paa en
Lampebeholder, fjernes først al gammel Gibs, og Stenolien afvadskes med
Sodalud. I en Underkop udrører man derpaa rask et Par Spiseskefulde
Gibs i saa meget Vand, at der dannes €n lind Grød. Med en flad Træspaan
fyldes denne i Brænderens Ring, og Beholderens Hals trykkes fast i
denne med et let vrikkende Tryk, til den sidder i rette Stilling. Den
overflødige, udtraadte Gibs fjernes og glattes med Pegefingeren
indvendig og udvendig, uden at Forbindelsen mellem Glas og Metal
rokkes, og Lampen hensættes i Ro, til Gibsen om nogle Timer er
fuldkommen haard. Da Gibsen hærdner i Løbet af faa Minutter, maa hele
Arbejdet her, som ved al anden Gibsstøbning, foregaa rask. Stivner
Gibsen i Koppen, førend den er brugt, nytter det ikke at røre den tyndt
ud med Vand, da den saa kun daarligt eller slet ikke binder. Den maa i
saa Fald kastes bort og ny Gibs udrøres til Brug.

Medaillonafstøbning.

Naar man vil foretage Afstøbning i Gibs af virkelige Ting, som
Medailloner eller lignende med mindre stærk ophøjet Overflade, maa man
først danne en Form. Dersom Overfladen ingen indadhulede Steder har
(saa den overalt kan »slippe« Afstøbningen), dannes Formen af Gibs paa
følgende Maade.

Vi vælger en Medaillon, f. Eks. en Afstøbning i

29=^456

Gibs af en af Thorvaldsens dejlige Basrelieffer »Natten« og »Dagen«.
Gibsoriginalens Overflade mættes først ved Overstrygning af opløst
Skellak, uden at Lakken dog noget Sted maa udjævne eller udfylde de
fine Fordybninger. Naar sidste Overstrygning er tør, overgnides
Overfladen godt med en blød, oliet Pensel, der maa naa ned i de fineste
Fordybninger, indtil Overfladen overalt er forsynet med en svag
Fedthinde. Man tager nu en Strimmel tynd Pap, som er 1 Tomme bredere
end Me-daillonens Tykkelse, vikler den om Randen og fastklæber Enderne
over hinanden, saa at det hele danner som en aaben, rund Æske med
Medaillonens Forside som Bund. I denne Æske fylder man nu den udrørte,
brændte Gibs.

Naar man gibser, maa man have flere flade Kopper eller Smaaskaale til
at udrøre Gibsen i. Da den gode Gibs hurtig stivner, maa man kun
sammenrøre saatoeget ad Gangen, som man kan bruge i et Par Minutter.
Til Sammenrøringen bruger man nogle Skeer og smaa, knivformede Jærn
(Spateler), og til Paaføringen, foruden disse, en lille, blød Pensel.
Ved Siden af sig stiller man en Spand Vand, for deri rask at kunne
afskylle Penslen (saa vel som Skeerne), hver Gang den sammenrørte
Gibs-portion er brugt. Lader man den i Gibsvællingen dyppede Pensel
ligge mere end faa Minutter, stivner den som en Sten og kan først
bruges senere, naar den er tør og Gibsen udbanket som Støv; men herved
lider Børsterne meget.

Fremgangsmaaden er nu følgende. Naar Medaillonen er oliet og forsynet
med Paprand, sammenrøres en lille Portion Gibs omhyggelig som tynd
Vælling. Man dypper Penslen deri og stryger den i et tykt Lag ud over
Medaillonens Overflade, idet man passer, at der ingen Luftblærer danner
sig ved denne. Penslen og Gibsskaalen afskylles, og naar det paastrøgne
Lag er stivnet lidt, sammenrører man en saa stor Portion, at den
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kan fylde Formen, hvorefter man rask hælder Gibs-vællingen i denne,
fjerner mulige Luftblærer ved sagte at støde Formen gentagne Gange mod
Bordet, og lader den derpaa staa rolig hen en halv Dags Tid. Nu er den,
om end endnu lidt vaad, fuldkommen haard; man kan da aftage Papranden
og med Lethed skille Formen fra Originalen, naar denne da har været
tilstrækkelig indgnedet med Olien. Vil man have Medaillonen skikket til
at hænge op paa en Væg, kan man danne passende Øskener af Messingtraad,
som indstikkes gennem Papirs-randen foroven, saa Enderne sidder
tilstrækkelig langt ind i Formen, hvorved de indstøbes fast, naar
Gibs-vællingen hældes i den. Naar Formen efter en Dags Forløb er
fuldkommen tørret, kan man behandle den med Lak o. s. v. og støbe i
den, aldeles {)aa lignende Maade som foreskrevet, og faar da i
Afstøbningen en aldeles nøjagtig Gengivelse af den første Original. Vil
man kun støbe enkelte Stykker af Medaillonen, kan man omgive Formen med
en Paprand, som omtalt; men vil man støbe mange Medailloner i samme
Form, tager man i Steden for Paprand en tynd Zinkstrimmel af passende
Bredde og tilfiler den ene Ende, saa den tynder ud næsten til
Knivskarphed. Naar denne Strimmel omlægges Formens Rand og ombindes med
Sejlgarn, kan man deri støbe saa mange Medailloner, som man vil. Naar
Formen er godt forfærdiget, kan den holde til mange Afstøbninger.

Dersom Medaillonen eller Æmnet, der skal gengives i Gibs, paa sin
Overflade har flere noget underskaarne Steder, d. v. s. saadanne, der
ikke vil kunne »slippe« ved Afstøbningen, bruger man Lim til Formen.
Æmnet gøres i Stand til Afstøbningen paa den ovenfor omskrevne Maade,
men i Steden for Gibs fylder man Kummet med stærk, kogt Lim (noget
tykkere kogt end almindeligt Snedkerlim). Naar den er afsvalet en Del,
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Limen varsomt over Medaillonen, idet man passer, at der ingen
Luftblærer danner sig paa dennes Overflade, eller fjerner saadanne ved
Stødning mod Bordet eller paa anden Maade. Saa snart Limen er størknet,
efter at have staaet afkølet mindst nogle Timer eller endnu bedre et
halvt Døgn, kan man tage den op ved den ene Side og med Lethed skille
den elastiske Limkage fra Æmnet,, af hvis Overflade den danner en
fuldkommen tro, omvendt Gengivelse. Denne Limform gøres i Stand til
Støbning ved en varsom Overpensling med en stærk Alunopløsning, der paa
Overfladen gør Limhinden uopløselig. Naar den nu med en blød Pensel
overtrækkes med en fin Oliehihde, kan Limformen bruges til
Gibs-støbning ligesom Gibsformen.

Naar d^ne Limkage er penslet med Alunopløsning eller Olie, maa den dog
helst forinden omstøbes med en Gibskapsel, medens den endnu sidder paa
Modellen. Naar Limformen er taget op og Modellen udtaget, lægges den
elastiske Limkage atter ned i sin Gibskapsel, inden Støbegibsen hældes
i, hvorved man under Afstøbningen forebygger enhver Fortrækning af
Formerne, hvilket ellers let sker med løse Limforme uden omstøbt
Kapsel. Naar Limformen er afbrugt, kan den naturligvis indsmeltea paa
ny til lignende Brug.

Afstøbning af Gibsflgurer.

Naar man vil fremstille en Gibsform til deri at støbe en større Ting,
f. Eks. en lille Gibsbuste, maa Formen laves i flere Stykker, saaledes
at hvert af disse kan skilles for sig og »slippe« Originalen eller den
Støbning, der senere foretages deri. Vil man saaledes afstøbe en
Gibsbuste, maa denne først mættes med Sæbeslim, dannet af hvid Sæbe
(Marseillesæbe) opløst ved Kogning i Vand, og efter Tørringen
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yil man kunne tage Formen i tre eller fire Dele. Man tager saaledes
først den ene Side af Ansigtet, idet man paalægger det Gibs fra en
Midtlinie over Pande, Næse og Hage til et Stykke bag Øret. Gibsen
paalægges først, naar den er i en grødagtig Tilstand, i et
tilstrækkelig tykt Lag, f. Eks. å 1 Tomme. Naar den er hærdet, tages
Stykket af. Kanterne afskæres lige og pudses, hvorefter de stryges med
Sæbeslim. Formstykket sættes nu atter paa, og den anden Side af Hovedet
indgibses paa samme Maade, saa at den nye Gibsskal slutter nøje over

Næsens Midtlinie til den første. Paa lignende Vis afformes Nakken i eet
Stykke for sig (ligesom det mulig er nødvendigt at tage Issen for sig
eller Partiet under Hagen o. s. v. for sig), saaledes at Formstykkerne
hver for sig ikke omfatter mere, end at de med Lethed kan »slippe«,
uden at Kanterne brydes. Naar hele Formen er færdig og overpenslet
ind-^ vendig med Sæbeslim og

Olie, sammenbindes den, og man kan heri foretage mange iVfstøbninger.

Vil man kun gøre enkelte Afstøbninger uden at have saa megen Umag ved
Formens Fremstilling, kan denne ske paa følgende simple Maade.

Originalen behandles som før angivet og omgives med en passende
(indfedtet) rund Papæske eller lignende, hvis Vægge er fjernede ^/g å 1
Tomme fra Hovedets Omrids. Mellemrummet fyldes ved Paahældning af varm,
jævnt tyk Snedkerlim, saa at der ingen Luftblærer kommer paa Hovedets
Overflade. Naar Limen efter en Nats
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Henstand er stivnet, fjernes Paprandene, og man skærer et Snit gennem
Limmassen fra Issen gennem Nakken ind til Figuren, krænger Limens
elastiske Vægge tilbage, saaledes at Originalfigiiren kan frigøres, og
har da en hel Form i Limmassen, der atter indtager sin første Stilling
med Samlingen i Nakken. Her gælder det i endnu højere Grad end i
tidligere nævnte Tilfælde at tage en Gibskapsel om Formen i to
Halvdele, da den elastiske Limform let lader sig trykke, hvorved
Afstøbningen faar en mere eller mindre misdannet Skikkelse. Den hule
Form behandles derefter med Alunvand og indpensles senere med Olie,
hvorefter den er tjenlig til Støbningen.

I begge Slags Forme foretages denne paa samme Maade. Man hælder saa
megen Gibs, som anses fornødent til hele Figuren, i en Skaal, indrører
rask saa meget Vand, at det danner en tyndtflydende Vælling. Hele
Portionen hældes saa paa een Gang ned i den forud oliede Form, og ved
at dreje denne langsomt rundt til alle Sider faar man Gibsen til at
flyde ind i alle Formens Fordybninger, saa at disse udfyldes med et
passende tykt Lag. Naar Gibs vællingen efter nogle Minutters Forløb er
omtrent stivnet, henstilles Formen i Ro nogle Timer, og naar den saa
adskilles, kan man udtage den nystøbte, hule Figur til Tørring. De
Støberande, Gibs-figuren har fra Formens Sammensætning, fjernes derpaa
ved varsom Afskrabning med en Kniv eller lignende og ved Afslibning med
fint Sandpapir eller Skavgræs.

Ønsker man kun en enkelt Afstøbning af en i Ler modelleret Figur, uden
at man ønsker Originalen bevaret, da er Sagen langt nemmere, idet man
da kan danne en »uægte« Gibsform paa følgende Maade:

Paa den modellerede Figur omsættes en Rand af Ler (der udklappes i en
lang Tomme tyk Strimmel, hvoraf, efter en Lineal, udskæres en hge
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1 å 1^2 Tommes Bredde), og i det over Modelfiguren og mellem denne og
Lerrranden værende Rum hældes Gib s vællingen.

Først overdrager man Ler modellen med et meget tyndt Lag Gibs, der er
tilsat lidt rød Farve, for at man, naar man bagefter afhugger Formen,
kan se, naar man er kommen nær ind til Afstøbningen, og nu maa være
forsigtig for ikke at beskadige denne. I dette Øjemed benyttes helst
italiensk rød Jordfarve, som man udrører i Vandet, før Gibsen kommer i.

Ved i nogle Øjeblikke at holde Bordet, som Formen staar paa, i rystende
Bevægelse, fremmes Gibsens Til-synkning og fjernes Luftblærer, der kan
have dannet sig. l^aar Gibsen er hærdnet godt, fjernes Lermodellen ved
varsom Opblødning og Udskylning i Vand, til man har den hele Form
fuldkommen ren og klar indvendig. Efter at Formen er taget af Leret,
tiltrænges ingen som helst Behandling med Alun, Sæbe eller Olie. Naar
den er vadsket tilstrækkelig ren med en blød Børstepensel, lægges den i
Vand, til den er fuldkommen gennemtrængt, og der støbes straks Gibs i
den, medens den endnu er blank af Vandet. Dette er den nyeste og bedste
Fremgangsmaade, hvorved man opnaar en særdeles ren og smuk Afstøbning,
fri for den fedtede Overflade, som ellers gives af den indsmurte Form.
Ved nu varsomt at fjerne Modellens Skal ved Afbankning i Stykker har
man den oprindelige Lermodel nøjagtig gengivet i 'Gibs.

Opsætning af Gibslister og Rosetter.

Hvor Gibslister (»Gesimser«) og Rosetter af Gibs skal opsættes paa
pudsede Lofter, bruger man Gibsvælling som Bindemiddel. I dette og
lignende Tilfælde, hvor man ikke ønsker, at den udrørte Gibs skal
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tigt, udrører man den i 01 eller endnu bedre i tyndt Lim vand.
Gibsvællingen kan da staa forholdsvis længe ^ inden den bliver for tyk
som Bindemiddel. Det Gibs-stykke, der skal fæstes, blødes godt ud i
Vand, paastryges med en Spatel den jævnt tykke Gibsvælling paa
Kantfladerne og trykkes derpaa et Øjeblik godt fast mod Kalkpudsen,
hvor det skal sidde. Det hefter da straks og kommer til at sidde
uløsnelig fast, naar Gibsen tørrer og hærdner.

Større Rosetter bør man dog, naar de ere satte op^ til fuldstændig
Sikkerhed fæstne med 3 å 4 Træskruer„ hvis Hoveder forsænkes og
overgibses, saa at de ikke ses.

                              Metalarbejder
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Metalarbejder.

Den, der til Nytte og Fornøjelse øver sig i Haand-gerning, faar tit
Brug for mindre Jærn- og Metalsager, som det ofte er vanskeligt at faa
lavede, og som det derfor er lige saa nyttigt som behageligt at kunne
udføre selv. Vi skal derfor i følgende Afsnit give en kort og klar
Oversigt over Fremgangsmaaden ved alle de enkelte Arbejder, som man maa
være kendt med for at kunne lave en og anden lille Metalgenstand fra
ny, eller for at kunne udføre forskellige smaa Istandsættelser, som ved
Lodning, Filning, Nitning, Skrueskæring o. lign.

Lodning.

Ved Arbejde i Metal forekommer det ofte, at to eller flere Metalstykker
skal samles til et nøje sammenhængende Hele. Dette foretages ved
Lodning, ^som er noget helt andet end Sammenklæbning ved Limning, idet
Lodning egentlig er en Sammensmeltning af to Metalflader. Dersom denne
skulde foretages, ved at464

Stykkerne ophededes indtil Smeltning, vilde de naturligvis tabe deres
Form og blive ubrugelige. Sammensmeltningen af Fladerne maa derfor
foretages ved Hjælp af et andet Metal, som smelter ved en lavere
Varmegrad og saaledes er i Stand til at forene de Metaldele, der skal
loddes, inden disse naar deres Smeltepunkt. Dette letsmeltelige Metal
udgør Loddet, af hvilkévfbian har mange Slags, som dog kan henføres til
to Klasser, nemlig Tinlod (»Snellod«) og Slaglod eller blødt Lod og
haardt Lod (let- og tungtsmelteligt.)

For at kunne faa Loddet til at tage ved Metallet er det imidlertid ikke
nok at opvarme begge Dele, til Loddets Smeltning finder Sted. Naar man
undtager de ublandede, ædle Metaller — Guld, Sølv og Platin — er det
nemlig en fælles Egenskab ved Metallerne, at de paa deres Overflade
forbinder sig med Luftens Ilt, »anløber«, »ruster« o. s. v., hvorved de
overdrages med en umetallisk Hinde, der forhindrer Loddet i at smelte
sammen med Loddestykket, især da Anløbningen eller Iltningen foregaar
livligere og raskere, jo varmere Metallet bliver. Man maa derfor
benytte et Middel, hvorved Iltningen forhindres, eller hvorved
Metaliltet, som dannes ved Ophedningen, fjernes eller rettere opløses
og omdannes saaledes, at der fremkommer rene Metalflader paa
Loddestedet. Ved blødt Lod, som kun kræver liden Ophedning, paastrøs
derfor Harpikspulver; idet Harpiksen smelter under Lodningen,
overtrækkes Loddestedet ligesom med en Fernis, der hindrer Luftens
Adgang til Loddefladerne. I Reglen bruges dog til Lodde-middel et eller
andet Salt, som ved Smeltningen udbreder sig paa Loddestedet og danner
en kemisk Forbindelse med Metaliltet, hvorved da det glødende Metal
faar en hel blank, ren Flade, som Loddet hefter paa, idet det smelter,
saa at det kan flyde ud paa Loddestedet imellem de Metalflader, der
skal samles.465

Tinlod.

Tinlod (»Snellod«) bruges til Lodning af letsmelte-lige Metaller,
saasom til alle Lodninger, hvor man ikke ønsker at bruge større Hede
eller som ikke skal underkastes Styrkeprøver ved Hamring eller Bøjning,
da det bløde Lod herved let springer op igen. Man lodder sjældent med
rent Tin, men gerne med en blyholdigt Blanding (»Legering«), i Reglen 2
Dele Tin og 1 Del Bl}^ Til Lodning bruges oftest en Loddebolt. Denne er
af Kobber, dannet i Økseform eller som en Hammer uden Bane og med
Pennen paa langs ad Skaftet; dette bestaar af et Stykke Rundjærn, der
er bøjet fast om Bolten og forsynet med et Træhaandtag, som Tgn. 620
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viser. Pennen eller Æggen, der er but afrundet, maa fortinnes; dette
gøres ved at gnide den opvarmede Bolt& blankskurede Æg ren paa Salmiak
og derefter paa et Stykke Tinlod. Loddebolten opvarmes bedst i en
livlig Ild af glødende Trækul, med Æggen opad; den lodder bedst, naar
den ikke er alt for hed, og derfor maa man passe, at den ikke bliver
brunvarm, da saa Fortinningen brænder af og Loddetinnet ikke hefter
ved. Man maa da paa ny gnide den ren paa Salmiak.

Dersom det er Jærn eller Messing, man skal lodde, maa de tilpassede
Flader, der skal sammenføjes,, først fortinnes. De blanktfilede Flader
vædes med Loddevand, og Loddet bringes til Smeltning ved at berøres med
den hede Loddebolt, hvormed Tindraaberne saa gnides ud paa Fladerne,
der skal samles. Disse466

lægges da sammen, hvorpaa man gnider med den hede Bolt paa Loddestedet,
indtil det opvarmes saa meget, at Tinnet flyder ud i Samlingen [og
binder Stykkerne fast til hinanden.

Lodning af tynde, fortinnede Jærnplader, hvilke man i Reglen kalder
Blik, er meget let, da Randene bare lægges over hinanden, strøs med en
Smule Harpiks og indgnides med den hede, paa Tinloddet trykkede
Lodde-bolt, saa de vedhængende Draaber Tin flyder ind mellem Randene og
udbredes ved Gnidning frem og tilbage med Boltens Æg. I Steden for
Harpiks kan man ofte bedre bruge Loddefedt, som man laver ved at
sammensmelte stødt Harpiks og Bomolie til en saadan Fasthed, at det
bliver som en lind Salve, hvorefter man tilsætter finstødt Salmiak, der
indæltes godt. Dette Loddefedt, paastrøget Loddestedet med en lille
Pind, har det Fortrin, at det ikke ætser og at altsaa Blikket ikke
ruster deraf, samt at man med Lethed kan gnide Loddestedet blankt med
en ulden Klud, hvilket vanskeligt lader sig gøre, naar man har brugt
Harpiks alene.

Det bedste Loddemiddel, som for den mindre øvede er at foretrække for
baade Harpiks, Salmiak og Loddefedt, er dog det ovenfor nævnte
Loddevand, da man ved Hjælp af dette med Lethed og Sikkerhed kan
fortinne og lodde baade Jærn og Staal, Kobber og Messing. Det bestaar
af Klorzink og Salmiak og kan let tilberedes af enhver. Man tager raa
Saltsyre, der hældes i en Skaal oven paa en Del smaa Zinkstumper, som
under stærk Brusen opløses. Naar Vædsken er mættet, d. v. s. ikke
længerere vil opløse tilsat Zink, filtreres den, tilsættes en Smule
Salmiak og gemmes paa en Flaske. Naar Metalfladen med en lille Fjer
overstryges med denne Blanding og opvarmes med lidt Tin, flyder dette
ud og fortinner eller lodder hele Fladen, saa vidt Vædsken er naaet.467

Zink loddes med Lethed, uden at Fladen har nødig at renses for
Anløbning, blot ved Overstrygning med Saltsyre, hvorefter man straks
med den hede Loddebolt kan paaføre Tinnet, som flyder let og forbinder
sig særdeles fast med Zinken, saa vidt Syren er paaført (og paa Zinkens
Overflade har dannet Klorzink).

Smaa Sammenlodninger kan man let foretage uden Loddebolt, ved Varmen
fra et Lys eller en Lampe, naar man med et Blæserør puster Flammen hen
paa Lodde-stedet, efter at have lagt et Gran af Loddet, dyppet i
Terpentin, paa Samlingsstedet. Meget smaa Ting — som Stænger til
Glarøjne o. lign. — sammenloddes ved at komme lidt Loddevand paa og
varsomt ophede dem over Flammen, idet man holder en lille Strimmel af
Loddet til. En Spiritusflamme er bedst, da den varmer stærkt uden at
sode.

Arbejder af stærk blyholdigt Tin, som let smelter, maa loddes med
Tinlod, sammenstøbt med Vismut, der danner meget letsmeltelige
Blandinger. Det lettest smeltelige Lod af alle er »Woods Legering,« der
er sammensat af 3 Dele Cadmium, 8 Dele Bly, 4 Dele Tin og 15 Dele
Vismut. Det har en sølvhvid Farve, forandrer sig ikke i Luften og
smelter ved omtrent 56^0. Genstande af Tin, Bly, Jærn, Kobber og
Messing, der ikke skal opvarmes, kan loddes hermed i hedt Vand, hvortil
er sat lidt Saltsyre.

Slaglod.

Lodninger, der skal kunne taale Ophedning eller Hamring, Drivning og
Bøjning, maa foretages med »Slaglod«, der netop har Navn af, at det
taaler Slag eller Ham^ring uden at springe. Dog forstaar man i
Almindelighed ved Slaglod enhver haard, tungsmeltelig eller mindre
letsmeltelig Blanding, selv om den er skør og sprød, saa den ikke
taaler at hamres.468

Der gives en uendelig Række forskellige Sammensætninger af Kobber,
Messing, Zink og Tin til Slaglod, lige fra rent Kobber, der er det
fortrinligste Slaglod, til Jærn og ned til helt hvidgraat, meget
zinkholdigt Messing (halvt af hvert), der er det mest letflydende
Slaglod, men temmelig sprødt. Tin gør Slagloddet letflydende og meget
haardt, men skørt.

81 Dele Messing og 19 Dele Zink giver et Slaglod, der flyder fortrinlig
og meget godt taaler at hamres og drives. Endnu bedre, mere strækbart
Slaglod faas ved Sammensmeltning af IS^/^ Dele Messing, knap 17^2 Zink
og 4^8 i^ele 16-lødigt Sølv. Naar den brugte Boraks begynder at smelte,
faar Blandingen en gulagtig Farve og udflyder rask, næsten som smeltet
Fedt, til en vellykket Lodning. Man maa til Slaglod helst anvende
Messingblik og Zinkblik, der er frit for Bly.

Sammensmelter man selv Slaglod, maa man helst udstøbe det i fine Korn,
hvilket sker ved at hælde det fra Smeltediglen med en tynd Straale ud i
et Kar Vand, hvori man rask pisker med en Riskost frem og tilbage.

Til Jærn- og Staalarbejder, hvor Lodningen ikke maa ses, er Nysølv et
fortrinligt Lod, medens et mere letsmelteligt Nysølvslaglod dannes af 5
Dele Ny sølv og 4 Dele Zink.

Det smidigste og bedste Slaglod er Sølvblandinger med Kobber og Zink.
Sølvkobber, som det findes i smaa Sølvmønter, gøres mere letsmeltehgt
ved Tilsætning af lidt Messing eller Zink, og naar dette Metal ikke
udgør over ^/g af Vægten, taaler det dermed loddede Stykke enhver
Hamring, Strækning og Bøjning uden at springe i Lodningen.

Til Ting af Sølv, der skal loddes; bruger man Strøboraks og Slaglod.

Strøboraks laves af 2 Dele Potaske, 2 Dele Køkkensalt og 1 Del Boraks,
altsammen nøjagtig afvejet. Disse469

Dele lægges sammen paa en Jærn- eller Kobberplade oyer en svag Ild
under stadig Omrøren, til alt Krystalvandet er fordampet, og rives da
fint som Mel.

SI ag lod laves af 4 Dele Sølv og 1 Del Zink. Sølvet smeltes først med
Potaske; saa skal Zinken svøbes i Papir og puttes i Diglen. Saa snart
Zinken er smeltet og omrørt, skal Blandingen hældes ud og udhamres; det
skal være saa tyndt, at det kan klippes i fine Stumper, der lægges paa
Stedet, som skal loddes, naar dette først er oversmurt med Boraks.
Derpaa drysses Strøboraks over, og det lægges i Ilden, saaledes at der
er Gløder baade over og under Sølvet, saa at begge de Stykker, der skal
sammenloddes, bliver lige varme.

Haard Lodning af Smaating.

Fremgansmaaden ved Lodning med Slaglod er meget forskellig efter
Genstandenes Form og Størrelse, og vi skal derfor i al Korthed omtale
nogle forskellige Lodninger.

Til smaa Ting maa man helst bruge Sølvslaglod, udhamret eller valset i
tyndt Blik og klippet i helt smaa, firkantede Stykker, og foretage
Lodningen ved en Lampe med et Blæserør. En Spir i tus lampe er bedst
til dette Brug. Den bestaar som oftest af et vasedannet Glas a, som
Tgn. 621 viser, forsynet med en Hætte der danner en Slukker. Denne
hindrer Spritten i at fordampe og er derfor ind sleben paa
Lampeglassets Hals, hvor den paasættes naar Lampen staar ubrugt. I
Halsen er sat et lille Messingrør med en løs Væge i af Bomuldsgarn. Man
kan dog ikke faa Slaglod til at smelte alene ved at holde Stykket, der
skal loddes, over eller i Lampens Flamme, men denne maa med et Blæserør
blæses skarpt hen paa Loddestedet paa en saadan Maade, at Heden forøges
mest muligt. Blæserøret er et langt, bøjet Mes-
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singrør med en fin Aabning i Spidsen, men dannes heldigst, som Tgn. 622
viser, af et Rør paa omtrent 8 Tommer, der i den ene Ende er paasat et
Mnndstykke af Horn og paa den anden et kort, videre, lukket Rør; paa
Siden er dette forsynet med en Blæsespids, der lige i Enden har et
udboret Hul, saa at en tyk Synaal kan passe deri.

Randene eller Fladerne paa de Stykker, der skal sammenloddes, tilfiles
omhyggelig, saa de muligst nøje slutter sammen; Lodningen bliver derved
ikke alene smukkere, d. e. mindre synlig, men ogsaa meget stærkere.

Tgn. 621. Tgn. 622.

De blanke Metalfiader maa ikke berøres med Fingrene og vogtes for
tilfældigt Smuds, der hindrer eller vanskeliggør Lodningen. Derpaa
sammenbindes Stykkerne, saa vidt muligt, med udglødet Jærntraad, saa
Randene paa Loddestedet slutter saa tæt sammen som muligt. Man danner
nu en lind Grød af finstødt Boraks og Vand, paalægger nogte Stykker
Slaglod og dækker Lodde-stedet med lidt Boraksdejg. Loddestykket
opvarmes saa over Flammen, til Boraksen bruser boblende op, idet
Vandet, det indeholder, fordamper. Under denne Opbrusning maa man
passe, at Loddet ikke falder af eller glider til Side paa Steder, hvor
det ikke gør Nytte.471

Naar Boraksen smelter klart ud som et Lag flydende Glas og opløser det
ved Varmen fremkomne Metalilte, samtidig med at hindre Luftens
Indvirkning, lægges Loddestykket paa et stort Stykke Trækul, som man
kan ombinde med lidt Papir om den ene Ende, for at kunne holde det i
Haanden uden at smudse sig til, medens man med Blæserøret blæser
Spiritusflammen skarpt hen paa Kullet {c Tgn. 621), lige under
Loddestedet. Ved Flammens og det luende Kuls forenede Hede bliver
Loddestedet snart glødende, og Slaglodsmulerne smelter,

idet de med et klart Skær flyder ud i Loddefugen. Lodningen er nu
færdig. Man lærer snart ved Øvelse, hvorledes man skal blæse jævnt og
uafbrudt og styre Flammen rigtig. Til Sølv-og Guldarbejde bruges gerne
i Steden for Boraks en Blanding af 2 Dele Boraks, 4 Dele Potaske og 3
Dele almindeligt Salt, der stødes og paastrøs. Naar man jævnlig lodder
og Stykkerne er noget større, saa at man ikke med Lethed kan smelte
Loddet ved Blæserørets Hjælp, vil man have megen Nytte af en
selvblæsende Lampe, der er langt nemmere og kraftigere at arbejde med
end Blæserøret. En saadan Loddelampe er dannet af en lille, flad
Blikflaske, helst af Messingblik, paa 1 Tommes Højde og et Par Tommers
Gennemsnit, med en Hals, hvori en god, tætsluttende Korktold kan passe,
som h Tgn. 623 viser. I Bunden er fastloddet en bøjet, kort
Blæserørsspids i, hvis aabne Munding gaar næsten lige op til Flaskens
Overkant o indvendig. Paa Siden er fastloddet en Øsken
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Tgn. 623.472

0, hvori en bøjet, tyk Messingtraad passer nogenknide stramt med sin
ene Ende, medens den anden er fastloddet i en lignende Øsken paa en
Messingring r, der lige kan omslutte og løst paasættes Lampens Hals.
Blæselampens Brug er nu let at forstaa. Man kommer lidt Sprit i

Blikflasken og sætter Tolden tætsluttende fast; derpaa tænder man
Spirituslampens Væge, saa Flammen sætter Spritten i Kog,, hvorved
Vinaandsdampene med Voldsomhed undviger gennem den eneste Udvej, der er
levnet dem: Blæserøret, som udmunder i Damprummet o foroven. Den stærke
Dampstrøm føres gennem Flammen og bøjer denne til Siden, idet den selv
tændes, saa at en lang, spids, meget stærkt hedende Flammetunge (s Tgn.
628) staar ud til Siden og giver en ypperlig Loddevarme.

Man kan ved Hjælp af denne udmærket lodde mindre Ting med Slaglod, naar
man, som vist ved Tgn. 621,. tager Trækul til Hjælp. Vil man saaledes
sammenlodde et Savblad, t. Eks. til en Baandsav, kan man gøre dette-paa
følgende Maade. Begge Ender af Savbladet files skraat til i ^/g Tommes
Længde, som Tgn. 624 viser. Derpaa binder man Enderne sammen med
udglødet Jærn-traad. Før Sammenbindingen lægges over Loddestedet et
lille Stykke Messingtraad, ligesom Enderne, efter Jærn-traadens
Ombinding, tilsnøres med tynd Messingtraad,.

Tgn. 625.

som Tgn. 625 tydelig viser, hvorefter Loddestedet overstryges med en
tynd Boraksvælling. Man fylder nu Trækul i en lille Lerekaal eller
bedre i en lille, firkantet

Tgn. 624.473

Bi^kkasse af faa Tommers Størrelse, lægger Loddestedet af Savbladet
lige derover og dækker det med et større Stykke Trækul, der er noget
udhulet forneden. Nu tænder man Blæselampen (Tgn. 623) og styrer
Flammens Spids lige ind paa Loddestedet mellem Kullene, som straks
kommer i Glød. Flammen holdes paa Savbladet, indtil det er fuldt
rødglødende, og Messingtraaden, der her danner Slagloddet, smelter og
flyder ind mellem Lodde-fladerne, hvilket kendes paa et klart, grønligt
Skær, De glødende Kul fjernes da, og Savbladet udtages varsomt. Naar
det er afkølet, fjernes Boraksskallen ved en let Hamring, og begge
Sider af Loddestedet tilfiles, saa at dette faar nøje samme Tykkelse
som Savbladet.

Man kan endog bruge en saadan Loddelampe til Smeltning af smaa Glasrør,
saa at man t. Eks. ved dens Hjælp kan bøje Glasrør og trække dem ud i
en Spids, ja blæse Kugle paa Termometerrør.

Slaglod paa større Ting.

Større Stykker, t. Eks. en Nøgle, et Rør o. lign., som ikke kan faas i
Glød ved Blæselampen, loddes i Kulild paa en noget forskellig Maade,
efter som det er en Ting af Jærn eller en af Kobber og Messing.

Jæruarbejder loddes gerne med Kobber eller med stærkt kobberblandet
Sølv (t. Eks. af en Ti-Øre). Randene, som skal sammenloddes, files
omhyggeligt til, saa de passer muligst tæt sammen. Man binder nu
Loddefladerne fast sammen med udglødet Jærntraad, idet man lægger nogle
Kobberfliser ind ved Loddestedet, saa de fastholdes af Jærntraaden, der
vædes med Vand og paastrøs et lille Lag finstødt Glas. Derpaa omlægges
Ijoddestedet med noget sandblandet Lerdejg — som maa indæltes lidt
frisk Hestegødning, dersom Stykket helt skal omsluttes deraf — tørres
ved Ilden og lægges ind474

til Glødning, hvilken helst maa ske i en Smedeesse. Saa snart Stykket
begynder at blive lysglødende og der kommer et klart, grønligblaat Skær
fra Loddestedet, er Kobberet smeltet og flydt ind i den fineste
Sprække, hvorfor Loddestykket tages ud og afsvales. Naar Ler-og
Glasskallen bankes af, vil man. finde Jærnfiaderne sammenloddede med
største Fasthed. Jærnringe og tynde Genstande maa dog helst her, som
ved al Lodning, samles med skraat tilfilede, over hinanden lagte Rande,
saa Loddefugen bliver bred.

Lodning af Kobber- eller Messingstykker foretages med Messing- eller
Sølvslaglod, som ikke maa være for tungtsmelteligt til Genstande af
Messing, der ellers let smelter samtidigt med Loddet. Loddestykket
sammenbindes, som omtalt ved Jærnets Lodning. Vil roan t. Eks. lodde et
Messingrør, tilfiles den sammenbøjede Metalflade og sammenholdes ved at
omlægge en udglødet Jærntraad, hvis Ender med en Tang snos fast om
hinanden, saa at den sidder stramt og holder Loddestedet tæt sammen. En
tynd Grød af Boraks med iblandede fine Slaglodkorn bredes med en Pind i
et tyndt Lag over Samlingen inde i , Røret, som ophedes lempelig,
indtil Boraksen har ophørt at skumme. Røret lægges nu ned i en Ild af
vel udbrændte Trægløder med Loddestedet nedad og Gløder godt op paa
Siden, saa man dog let kan se Loddestedet. I en Kakkelovn eller et
Komfur kan man nøjes med, at Ilden holdes hvidglødende ved Trækken, men
man lodder bedst i en Ildgryde ved Hjælp af en lille Ildpuster. Med
denne holder man Kulilden livligt glødende og sørger ved Rustningen for
at styre Heden til rette Steder paa Loddestykket, idet man vel vogter
sig for at afsvale ved at blæse den kolde Luftstrøm lige paa det. Saa
snart man ser, at Slaglodkornene begynder at flyde ud paa det glødende
Metal med et klart Skær som smeltende Voks, idet Flammen bliver
blaaliggrøn, er Lodningen475

fuldført, og Kullene trækkes bort fra Loddestykket; dette tages af
Ilden, naar det blot er mørkglødende, og afsvales fuldkommen i Vand. ,
Skal man lodde flere Gange paa samme Stykke, maa det hver Gang ske med
større Varsomhed med et hver Gang mere letsmelteligt Slaglod.

Metalpladers Udskæring og Hamring.

Til at udskære Blikplader af Jærn, Zink eller Messing bruges enten en
skarp, tynd Mejsel eller en Metalsaks af den ved Tgn. 626 viste Form.
Runde Plader

Tgn. 626.

som til Bunde o. lign. udskæres lettest ved at anvende en Stangpasser
(lig den i Tgn. 75 viste), hvori der i Steden for Blyant er sat en
skarp, skærende Staalspids, hvormed Kredslinien gennemridses, til den
runde Plade er udskaaren i den ønskede Størrelse.

Naar man ved Hamring eller Smedning vil behandle tykkere Kobber- og
Messingplader eller -Traad, maa Metalstykket først gøres svagt
rødglødende i Ilden og derpaa kastes i koldt Vand, hvorved det, i
Modsætning til Jærn og Staal, bliver blødt og smidigt, saa at det med
Lethed lader sig bøje, drive og forme under Hammeren. Saa snart
Metalstykket ved Hamringen igen bliver haardt og spændigt, blødgøres
det paa ny ved Glødning og Afkøling i Vand. Valset Zink gøres blødt og
smidigt ved varsomt at opvarme det til omtrent 200 Grader. Blødgjorte
Zink- og Metalplader lader sig med Lethed optrykke paa Drejeladet over
Patroner af forskellige Former, som Pladerne optrykkes imod ved
Hjælp476

af blanke, afrundede Glittestaal, der dyppes i Sæbevand. Man begynder
gerne Trykningen ved Metalpladens Midte og arbejder Kanterne op
udefter.

Nitning.

Ofte samles Metalstykker ved Nitning (der allerede >Side 131 er bragt
under Omtale). Til denne Samling bruges Nitnagler, som er dannede af
blødt, sejgt Metal (Jærn eller Kobber) som et kort, tykt Søm uden
Spids, med stærkt Hoved. De kan faas i Handelen i alle Størrelser og
flere Former. Til almindelig Nitning, som af Karbaand, bruges
Bødkernitter med svagt hvælvet Hoved. Naar Hullerne er slagne med
Braadden eller borede, indsættes Nitnaglen fra neden, som Tgn. 628 a
viser. Hovedet støttes mod en haard, fast Flade, som en Ambolt, og med
smaa, faste Slag med en lille Hammer (Tgn. 629)

Tgn. 628.

Tmi. 627.

Tgn. 629.

fortykkes Nitnaglen, særlig paa den fremstaaende Ende, indtil den er
drevet fast sammen, som Tgn. 628 viser. Ofte er det heldigt at bejgynde
Nitningen ved at bruge Hammerens afrundede Peb, men man ender altid
bedst477

med at bruge Hammerens Bane til Drivningen, idet man skiftevis holder
den lidt skraa til de forskellige Sider for hvert Slag, saa at
Nitningen endelig staar frem som en lille Knap med fire Flader (lig et
velsmedet Sønihoved). Overdriver man Hamringen, efter at Nitningen er
fast, opnaar man kun atter at sva^kke Forbindelsens Styrke.

Tgn. 630. Tgn. 631.

Hvor Nithovederne ikke maa ses, bruges sænket Nit-ning. Til denne
udrømmes Hullerne i Pladerne, saa de danner skaalformede Fordybninger,
som Tgn. 630 viser. Dette gøres med et Sænkebor, Tgn. 681. Nitnaglen
maa have et dertil svarende (»forsænket«) Hoved. Naar Driv-ningen er
endt, vil Nitten binde under Pladernes Overflade (se Tgn. 630 o). Man
kan derfor file de frem-staaende Ender bort, saa at man paa begge Sider
faar €n fuldkommen jævn og blank Flade, hvorpaa man ikke kan se
Nitningen, naar den er vel udført.

File og Filning.

Det vigtigste Redskab ved Metalarbejde er Filen, der svarer til baade
Høvl og Sav ved Træarbejdet. Man har mange Slags File. De er alle
dannede af det bedste Staal, der er smedet i Stænger af forskellig
Form, og, i udglødet Tilstand, afslebne og huggede op med skarpe
Mejsler paa Overfladen i to krydsende Overgange, idet Mejslens Æg har
været skraat sat først til h;øjre og saa til venstre. Herved er
fremkommet en utallig Mængde smaa, skarpe, fremstaaende Tænder, som,
naar Filen er478

hærdet, er i Stand til at trænge ned i den Metalflade, der files, og
afrive Smaadele.

Af File har man, som bekendt, mange Former, Størrelser og Finheder, og
blandt disse maa man til Hiis-flidsbrug gøre et passende Valg. Man maa
saaledes forsyne sig med enkelte grovere og finere flade, fir-

Tgn. 632. 633.

634.

635.

636. 637.

638.

kantede File (Tgn. 632, 633), samt med en større grov, halvrund Fil
(Tgn. 634). Endvidere har man ofte Brug for nogle finere og mindre
halvrunde File (flade paa den ene Side, som Tgn. 635 viser). I mange
Tilfælde er en tynd, rund Fil (den saakaldte »Rotte-479

Tgn. 639.

hale«, Tgn. 636) nødvendig, ligesom en Knivfil (hvis hade Sider løber
sammen i en Æg, som Tgn. 637 viser)

ofte er meget brugbar. Til finere Arbejder maa man have en meget
finhugget, flad »Ansatsfil«, hvis ene Kant er sleben, men ikke
filehugget (Tgn. 638), for at kunne indfile et lige Indsnit eller
Fordybninger med retvinklede Sider.

Det er en let Sag at file, men vanskeligt at file godt. Metalstykket,
man vil oparbejde , fastspændes urokkelig, helst i en fast Skruestik
(Tgn. 639). Med højre Haand fatter man Filens Skaft, medens venstre
Haands Flade eller Fingre lægges paa Filens anden Ende med et Tryk
(Tgn. 640), idet Filen skydes frem, medens man lader den glide let hen
over Metalfladen , naar den trækkes tilbage.

Skal Metalfladen være lige (plan), maa Filen føres med et støt Strøg
frem i lige Linie og endelig ikke vuggende,

Tgn. 640.480

da der derved fremkommer en ujævn, buet Flade. Skal denne tillige være
meget glat, maa man begynde Fil-ningen med en stor »Grovfil«, der
snarest arbejder Fladen jævn, og naar man er naaet ned til den Dybde,
at den raa Flades Ujævnhed forsvinder, tager man Grovfilens Strøg bort
med en finere Fil, dennes Strøg atter med en finere, indtil man endelig
aftrækker Fladen med »Poler-filen«, som til Jærn og Staal maa vædes med
Olie, da Filspaaner ellers let sætter sig fast og gør slemme Ridser.
Nærmere Omtale af Filning i de forskellige Tilfælde vil være
overflødig, da man let selv finder det rette, naar man husker, at et
velfilet Stykke Arbejde maa have lige og glatte Flader med jævne
Filstrøg, saa at alle Kanter staar skarpe og rene.

Til Fastholdelse af mindre Ting under Filningen, særlig hvor de skal
files rundt, bruger man en lille Filklo (Tgn. 641).

Afslibning og Polering.

Skal Metalsager have endnu jævnere og glattere Overflade, end Filen kan
give, maa de afslibes, og skal de have Glans, maa de poleres.
Slibningen foretages med fine Slibestene (Hvæssestene), der bedst vædes
med Olie til Slibning af Staalsager og med Vand til Afslibning af
Messing, Sølv og andre mellemhaarde Metaller. Ved disse fuldendes ofte
Slibningen med Pimpsten eller fint knust Oliesten samt med Trækul. Til
Jærn og Staal bruges bedst Smergelpulver med Olie, der bider paa selv
det haardeste Staal. Smergelen lægges paa en passende stiv, flad
Træliste, stundom paalimet et Stykke Skind, og bruges som en Fil. Den
bruges, som bekendt,

Tgn. 641.481

ogsaa til Smergellærred, til at afpudse Arbejderne med. Ofte kan
Smergelpulveret med stor Fordel sættes paa en Træskive, der kan
omdrejes rask paa et Drejelad. Skiven paalimes Læder paa Omkredsen. Den
fastklæbede glatte Læderflade stryges med Lim og paastrøs fin Smergel.
Dette gentages flere Gange. Naar Skiven senere sløves ved Brugen,
overstryges den, medens den løber rundt, med en Blanding af Smergel og
Talg, som fremstilles ved, at man. smelter Talg og tilsætter Smergel,
til der dannes en grødagtig Masse, som siden stivner. Metallet^ der
holdes imod den rask omdrejende Skive, paavirke& kraftig af
Smergelpulveret og faar stor Glathed og Glans. Denne forhøjes ved
senere Pudsning med Wienerkalk og Olie (Stearinolie) eller med
Polerrødt (rød Jærn-ilte). Ved al Slibning og Polering er det en
Hovedregel stadig at sørge for, at Sporene af Filen og den grovere
Slibning fjernes ved de efterhaanden brugte finere og finere Slibe- og
Polermidler, og at man altid omhyggelig aftørrer og fjerner hvert Spor
af de grovere, førend man bruger de finere Polermidler, da man ellers
let kan faa uventede Ridser frem i Polituren, hvorved meget Arbejde er
forspildt.

Ofte kan man, særlig ved mindre haarde Metaller, for at faa en stærk
Glans med Nytte bruge Polerstaal. Disse haves i mange Former, gerne som
en lille, vel afrundet Tunge af glashaardt Staal, hvis Flader er
polerede, saa de har en udmærket Glathed og Glans. Staalet er fæstet i
et Træskaft, der ofte er saa langt, at Enden ved Brugen kan lægges op
paa Skulderen for at kunne gnide med større Kraft. Polerstaalet bruges
paa den Maade, at man kraftig i jævne Strøg gnider det frem og tilbage
paa Stykket, der skal have Glans. Ved Polering af Messing vædes det i
01 eller Ølbærme, ved Kobber og Jærn, Sølv og Guld i Sæbevand. Bløde
Metaller, som Tin, kan kun gives Glans ved Polerstaal.482

Sølv, der er blevet mørkt paa Overfladen, enten ved Ildens eller
Luftens Paavirkning, bliver smukt hvidt ved »Hvidkogning«, der
foretages paa følgende Maade: Man tager en Porcellænsskaal med en Pot
Vand, hvori der er kommet 5 Kvint Vinsten og 10 Kvint Salt. Deri koges
nu Sølvet, til det bliver aldeles hvidt; det ta%es saa straks op og
afsvales i et Fad rent Vand, eller man tager en Spand koldt Vand og
skvulper Sølvet frem og tilbage deri. Derpaa pudses det af med rent
Vand ved Hjælp af Haanden, men i Fordybningerne ved Hjælp af en blød
Pind. Sølvet poleres med Polerstaal, hvorefter det tørres med et rent
Linklæde og fint slemmet Kridt, der børstes over det med en fin
Urbørste.

Boring.

Naar tykkere og sprødere Metaldele skal gennemhulles, kan man ikke slaa
Hullerne med en Braad, men maa udføre dem ved Boring. Denne foretages
med hærdede Staalhor af forskellig Form. Til mindre Huller

bruges D r i 1 b o r, der skærer (eller rettere gnaver) til begge
Sider. De slibes derfor, saa de har en skarp Æg paa Midten, som Tgn.
642 viser, og sættes i Gang med en Drilindretning, som vist Side 252
Tgn. 371, samt senere ved Klinkning. Til større Huller bruges Bor, der
kan drejes kraftig om til een Side, t. Eks. med et Borsving eller i
Drejeladet, og disse Bor er slebne, saa de kun skærer til den ene Side
med to modstaaende Ægge, se Tegningerne 643—644.

Metalborene kan man købe færdige, eller man kan lade en Smed udføre dem
af ønsket Størrelse. Mindre

Tgn. 642. 643. 644.483

Bor kan man dog meget godt lave selv ved at købe nogle Smaastykker
»Fodstaal« af flere Tykkelser. »Fodstaal« er et meget fint (og derfor
dyrt) Staal, der sælges i smaa, fodlange, runde Stænger (lig tykkere
Staaltraad). Man gør Enden af en saadan Stang svagt rødglødende (i
Kakkelovnen) og hamrer den flad med et Par smaa, raske Slag. Med Filen
tildanner man nu den flade Ende, saa Boret faar sin rette Form og
Skarphed; derefter hærdes Æggen efter den senere (Side 486) givne
Vejledning. Som Hovedregel for Borets Form gælder, at Enden altid maa
være temmelig flad, samt bredere end Boret opefter for at kunne skære
sig fri i det dannede Hul. Dette vises i Tgn. 643, hvor Boret ses fra
Siden, og i Tgn. 644, hvor det ses fra Kanten. Før Boringen begynder,
afmærker man Hullets Midte ved at inddrive en lille, tragtformet
Fordybning med et Punkterstempel (en lille Staalbraad med but,
kegledannet Spids). Under Boringen maa Boret jævnlig vædes, dels for at
hindre det i at blive for varmt, og dels for at Spaanerne ikke skal
sætte sig fast. Kun graat Støbejærn kan bores tørt. Til
Smedejærnsboring vædes med Vand (en svag Sæbeopløsning) eller BomoHe,
hvilket sidste Smøremiddel i Keglen er mest benyttet ved Boring i andre
Metaller.

Tgn. 645.

Til dybe Huller er den i Tgn. 645 viste Form for Metalbor fortrinlig,
fordi disse selv fører Spaanerne fra Hullet bort gennem
Sneglevindingerne. De kan faas i Handelen i alle Størrelser.

Naar et udboret Hul skal udvides, foretages dette484

ved at oprømme det med en »Rival«. Dette er en Staal-naal (firkantet
eller femkantet),, der er spidsere i den ene Ende end i den anden, som
vist ved Tgn. 646. Sidefladerne paa den hærdede Rival slibes blanke, og
de

Tgn. 646.

skarpe Kanter vil da afgnave og optrykke Metaldelene, naar den vrides
rundt i det udborede Hul, indtil dette er udvidet til den ønskede
Størrelse. Rivalen dannes gerne saaledes, at Enden kan fæstes i et
Borsving.

Skrueskæringo

I mange Tilfælde er der ved Metalarbejde Brug for Skruer, og Skæringen
af disse er ofte nødvendig for Husflidsdy rkeren.

Til Skæring af Metalskruer med tilhørende Møtrikker hører to Redskaber,
Skruesnittet og Skruetappen. Snittet dannes i sin simpleste Skikkelse
af en Staalplade, som er forsynet med Huller af forskellig Størrelse,
ud-skaarne med Skruegænger. Et Snit, der skærer lettere

Tgn. 647.

og paalideligere, men ogsaa er lidt dyrere, er vist i Tgn. 647. Paa
Siderne af hvert Hul findes her udboret Smaa-huller, hvorved
Skruehullerne faar skarpe, skærende Kanter, og de afskaarne Spaaner kan
faa Afgang.

Naar man vil have Skruer skaarne paa en Jærn-eller Metalstang, affiles
denne først, saa at den har samme Tykkelse som den Skruetap, man agter
at benytte til485

Hullet, hvori Skruen skal anbringes, ens tyk overalt og saa rund som
mulig, undtagen henimod Spidsen, hvor den skal være lidt kegledannet.
Stangen fastgøres i en Skruestik, vædes med Olie, og Snittet sættes med
et til Tykkelsen passende Hul paa den lidt tilspidsede Ende, hvorefter
man med frem- og tilbagegaaende Sving skruer Snittet ned over Stangen,
indtil Skruen er skaaren færdig. Den skal da staa med rene, klare
Gænger.

I Møtrikken udbores et passende stort Hul, der forsynes med Skruegænger
ved Hjælp af en Skruetap.

Tgn. 648.

Denne er en konisk Staaltap, forsynet med skarpt ind-skaarne
Skruegænger, af den ved Tgn. 648 viste Form. Paa de lire (eller tre)
Sider er Tappen sleben flad, for ' at Skruegængerne kan skære bedre.
Den sættes ned i Møtrikkens Hul og skrues rundt ved Hjælp af et
Haand-tag, indtil Gængerne i Møtrikken er tilstrækkelig skarpe, og
Udskæringen saa vid, at den nøje, men let, kan skrues ned over Boltene.
Man maa have et Sæt i stigende Størrelse til hvert Snit.

Tgn. 649.

Til rigtig smuk Skrueskæring er en lille »Klub«, som vist i Tgn. 649,
det fortrinligste Redskab.

Det er en Selvfølge, at enhver Staaldel, der skal forsynes med Skruer,
først maa være udglødet og blødgjort,
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inden Skæringen foretages, da man ellers let ødelægger Gængerne i det
hærdede Snit eller paa Skmetappen.

Staalet og dets Hærdning.

Naar Eedskaber af Jærn skal blive rigtig haarde, maa de forstå al es og
hærdes. Staal dannes, som bekendt, af Jærn og adskiller sig kun fra
dette ved et større Indhold af Kulstof. Ved Udsmeltningen optager
Jærnet nemlig en Del af dette Grundstof i sig og danner en kemisk
Forbindelse dermed, som er kendt under Navn af Støb ej ær n. Dette
indeholder 3—4 pCt. Kulstof og bliver derved sprødere og mere
letsmelteligt end Smede-jærn, som netop dannes af Støbejærnet ved at
fjerne Kulstoffet, til der kun er pCt. tilbage, hvorved det bliver
sejgt og tungtsmelteligt. Staalet, der indeholder en Kulstofmængde midt
imellem Støbe- og Smede jærnet, kan derfor dannes ved at afbryde
Rensningsarbejdet ved Støbe-jærn, naar en Del Kulstof er fjernet, og
paa denne Maade udvindes ogsaa meget billigt Staal (simpelt
Støbestaal), særlig »Bessemerstaal«. De fine Slags Staal kan kun
fremstilles af det for Kulstof og andre fremmede Dele saa vidt muligt
rensede Jærn, ved under et møjsommeligt Arbejde atter at tilføre det
rene Smedejærn en passende Mængde . Kulstof. Paa denne Maade
fremstilles det fineste Støbestaal og Cementstaalet.

Staalets Haardhed retter sig, som bekendt, efter dets Behandling. Naar
man udgløder det svagt i Kulild og afsvaler det meget langsomt (t. Eks.
ved at lade det ligge i Kulilden, til den er udbrændt, og Asken er
afsvalet uden mindste Lufttræk), bliver det temmelig blødt og lader sig
tildanne koldt med Mejsel og Fil, ja lader sig bøje og vride. Naar
vedkommende Stykke, der jo i Reglen gives sin første Form ved Smedning,
ved Filning og Slibning, har faaet sin rette Tildannelse, t. Eks.
til487

€t lille Bor, en Mejsel eller lign., foretager man Hærdningen, idet man
opheder Staalet til en klar Rødglødhede og rask afsvaler det i Vand.
Herved bliver Staalet glas-liaardt og i Reglen meget skørt. Jo højere
Heden kar været og jo koldere Vandet, des større bliver i Reglen
Haardheden og Skørheden, og da disse Egenskaber naas ved forskellig
Varmegrad af de forskellige Slags Staal, maa man ved Prøver søge at
finde den rette Varmegrad for de forskellige Slags Staal efter den
forskellige Brug, man vil gøre af Redskabet. Som Regel kan nævnes, at
mørktglødende Staal slet ikke hærdes, kirsebærrødt passer bedst for
Støbestaal og lyst rødglødende bedst for Cementstaal og Ægværktøj,
hvorimod Hvidglødhede ødelægger Staalet.

Det glashaarde Staal maa i Reglen atter blødgøres noget, hvilket
foregaar ved en fornyet svag Opvarmning, hvorved det ikke alene bliver
mindre haardt, men taber den Skørhed og Sprødhed, som i de fleste
Tilfælde gør det hærdede Staalredskab ubrugeligt. Denne Ophedning
kaldes Staalets An løbning, idet Staalets Overflade, naar den er blank,
gennemgaar en Række pragtfulde Farver efter den stigende Varme. Først
bliver den blanke Staalflade lysegul, derefter i de fineste
Farveovergange mørkegul, højrød, purpurrød, violet, mørkeblaa,
lyseblaa, skidengrøn og graa; det er nu temmelig blødt, og man lader
det aldrig blive saa stærkt ophedet ved Anløbningen. Til Redskaber, som
skal arbejde i Metal, som Bor og Mejsler, opvarmes kun til mørkegul
Anløbning. Skærende Redskaber, der skal være dygtig haarde, lader man
blive purpurrøde, Ægværktøj til Træarbejde i Regien violet eller blaat,
medens Staal, der skal være stærkt spændigt, som Fjedre, altid anløbes
blaat. Ved Ægværktøj hærdes i Reglen kun den Ende, hvor Æggen er, ved
Neddypning i Vand; man gnider da rask Æggen blank og iagttager,
hvorledes Varmen fra den ikke af-488

kølede Del af Redskabet anløber den hærdede Del; i samme Nu, som den
ønskede Farve fremtræder, afkøles hele Redskabet i det kolde Vand.

Ved Af drejning af særdeles haarde Metaller har det vist sig, at en
uafbrudt Vædning med Stenolie paa Dreje-staalene bringer Æggen til at
skære udmærket, hvor den ellers slet ikke kunde tage ved. En Legering
af 6 Dele Kobber, 4 Dele Zink og 1 Del Tin viste saaledes en saa stor
Haardhed, at de bedste Drejestaal øjeblikkelig sløvedes; men da man
vædede dem med Stenolie, foregik Afdrejningen med samme Lethed, som om
det var glødet Staal. Selv lysegult anløbet Staal blev afdrejet med
største Lethed ved Hja^lp af en Blanding af 2 Dele Stenolie og 1 Del
Terpentinolie.

„Indsætning" eller Forstaaling.

Mindre Arbejder af Jærn, som har modtaget deres; fuldendte sidste
Dannelse med Filen, kan omdannes til Staal paa Overfladen, saa at denne
kan modtage Hærdning og Politur, ved »Indsætning«, idet man gløder dem^
i Kulpulver. For at dette ikke skal forbrænde, maa man indpakke
Genstandene i en tæt Kasse af Jærn, hvori de stampes med Trækulpulver,
hvis Virkning forhøjes meget ved at blandes stærkt med svagt forkullede
Hornspaaner,. t. Eks. af Hestehove, eller Læderaffald. Naar Kassen er
lukket og klinet tæt med Ler, gennemglødes den stærkt i een eller flere
Timer. Jærnet er da forstaalet paa Overfladen, tages ud og kastes
rødglødende i Vand, hvorved Overfladen bliver hærdet.

Vil man paa en nemmere Maade forsyne en Jærn-genstand med en raa
Staalhinde paa Overfladen, kan det for større Tings Vedkommende (t.
Eks. Plovjærn) gøres ved at ophede dem i en Smedeesse til Hvidglødhede
og lade nogle Støbejærnsstumper smelte ud paa Overfladen,,489

hvorved denne ved Hærdning bliver staalhaard. Mindre Arbejder af Jærn
modtager en yderst fin Staalhinde paa Overfladen ved at gøre det fuldt
tildannede Stykke rødglødende og paastrø finstødt, gult Cyanjærnkalium
(»Blodludsalt«), Farvernes »Jærnkali«, der faas paa alle Apoteker. Det
holdes atter i Ilden, til det er smeltet fuldkommen. Dette gentages
flere Gange, idet man hver Gang paastrør rigeligt Cyanjærnkalium. Under
Glødningen indgaar saa dettes Kulstof Forbindelse med Jær-nets
Overflade, som derved bliver svagt forstaal et og kan hærdes som
sædvanlig.

Galvanoplastik.

At støbe Metaller ved at smelte dem i Ilden og hælde dem flydende i
Former er lige saa »naturligt«, som det synes unaturligt at frembringe
Metalafstøbninger i koldt Vand — endog uden at bruge Metal dertil 1
Saadant lader sig dog gøre ved den smukke Kunst, der kaldes
Galvanoplastik, hvorved man med største Nøjagtighed og Skarphed
fremstiller «støbte« Ting af haardt, metallisk Kobber ved at »udfælde«
det af en Vædske. Da Fremgangsmaaden ingenlunde er kostbar eller
vanskelig, og man kan fremstille mange smukke Smaating derved, vil en
kort Vejledning til dette Metalarbejde vistnok være velkommen for mange
som behagelig og ofte nyttig Tidsanvendelse.

Naar man hælder fortyndet Svovlsyre (»Vitriolohe«) i et Glas paa
Kobber, hliver dette, som bekendt, »ædt op«, d. V. s. det opløses eller
forsvinder tilsyneladende i Syren, som faar en blaa Farve. Kobberet og
Svovlsyren har nemlig indgaaet en kemisk Forbindelse, idet der er
dannet en Opløsning af, hvad Kemikerne kalde »svovlsurt Kobber ilte«,
et Stof, der i det daglige Liv gaar under Navnet Blaasten.490

Ved Hjælp af Berøringselektriciteten (»Galvanismen«) kan man af det i
Vand opløste Blaasten eller svovlsure Kobberilte atter udskille
Kobberet i en fast, sammenhængende Metalflade, og man kan faa dette til
at »udfælde« sig, paa hvilken Form man vil, naar denne kun har en for
Elektriciteten »ledende« Overflade, t. Eks. af Metal, forgyldt eller
forsølvet, eller overdraget med Grafit.

Det nemmeste Apparat, man kan bruge til Smaa-ting, fremstiller man let
paa følgende Maade:

Man sprænger Bunden af et Pulverglas eller Syltetøjglas, idet man tæt
ved Bunden gør en Ridse et Sted med en skarp Savfil. Med en glødende,
tynd Rundjærn-

stang opvarmer man dette Punkt og kommer et Par Draaber koldt Vand
derpaa, hvorved en Sprække fremkommer i Glasset. Naar man langsomt
fører dette ru.ndt under det varme Jærn, vil Sprækken fortsætte sig
rundt, hvor dette rører ved Glasset, indtil hele Enden med Bunden er
lige afsprængt. De skarpe, udvendige Kanter brydes lidt paa en
Slibesten, og man paabinder med stærk Traad en ny Bund af et Stykke
vaadt Blæreskind, saa det sidder stramt og fast. Denne vandtætte Hud h
(Tgn. 650) vil tillade Elektricitetens Gennemgang, hvilket en Glasbund
vilde forhindre.

Af tre tykke Kobbertraade (Jærntraad vil straks ruste op) danner man en
Trekant med flere Tommer lange, sammensnoede Ender, i hvis Midte det
bundløse Glas sættes, idet Traadene omslutter Falsen paa Glasset
stramt. Enderne af Sammensnoningen a bøjes en Smule nedad, og vi har nu
Glasset, som vi ser i Tgn. 650, tjenligt til

Tgn. 650.491

at sættes midt i et større Glas (Tgn. 652), baaret ved de tre
Kobbertraadarme, hvilende paa Randen af det store Glas.

Man støber nu et Stykke Zink — rundt, firkantet eller fladt, da Formen
er ligegyldig — kortere end det bundløse Glas, indborer og fastlodder
en tyk Kobber-traad til den ene Ende, og bøjer Traaden, som Tgn. 651

Tgn. 651.

Tgn. 662.

viser, saa at den, staaende opret, er lidt højere end det udvendige
Glas, som hele Apparatet stilles i (Tgn. 652).

Formen, som Kobberet skal udfælde sig paa, kaldes en »Matrice« og kan
dannes paa flere Maader ved Afstøbning af det Stykke, der skal
efterlignes. Man kan bruge Gibs, Guttaperka, Voks o. a. til Matrice.
Ved Gibs fremstilles Matricen, som S. 455 forklaret ved
Gibs-støbningen. Naar den er tørret ved svag Varme, dyppes hele
Matricen i smeltet Voks eller Stearin, som man sørger for trækker helt
ind paa den Side, Afstøbningen skal udfældes i, for at denne kan blive
ren og skarp. Da hverken Gibs eller Voks saa lidt som andre fede
Æmner492

leder Elektriciteten, afsættes der heller intet Kobber paa Fladen
heraf, medmindre de ere gjorte »ledende«, hvilket i Reglen kan gøres
ved med en lille fin, blød Pensel at overbørste dem med fint, stødt
Grafit (den samme Masse, som der laves Blyant og Kakkelovnspulver af),
saa at Overfladen faar en blygraa, metallisk Glans. Nu lægger man
Matricen paa Bunden af et større Glas (eller Krukke), med Retsiden
opad, paafylder en Blaa-stensopløsning, der er »mættet«, d. v. s. har
opløst saa megen Blaasten, som den kan, og sætter det bundløse Glas
midt i Blaastensopløsningen, efter at have fyldt det halvt med
fortyndet Svovlsyre (d. e. Vand, hvori er hældt ^/go—engelsk
Svovlsyre). Denne maa hældes i Vandet og ikke Vandet i Syren, da denne
saa kan ophedes saa stærkt, at den ætsende Vædske sprøjter omkring og
Glasset spriiiger.

Ziqktangen sættes nu saaledes ned, at den naar ned mod Bunden i det
sure Vand, medens Kobbertraaden (der helst maa være lakeret undtagen
paa den nederste ombøjede Ring, der skal være blankpudset) sættes
saaledes, at den staar paa den ledende Side af Matricen og rører den
paa saa mange Punkter som muligt (se Tgn. 652). Mellem Zinken og
Kobbertraaden opstaar der nu en galvanisk Strøm gennem de to Vædsker,
hvilket har til Følge, at Zinken opløser sig i Svovlsyrevandet, medens
Kobberet udfælder sig metallisk paa den Del af Kobbertraaden, der er
fri for Fernislaget, samt paa den ledende Flade af Matricen, som den
rører ved. Den fine Kobber-hinde, denne overdrages med, opnaar Fasthed
i Løbet af nogle Dage og faar fornøden Tykkelse. Et Par Gange om Dagen
maa den helst tages op og børstes ren i Vand, ligesom Zinkstykket maa
renskures, om det bliver sort paa Overfladen (der ved Indgnidning af et
Par Draaber Kviksølv holdes fri for at opløses for snart af Syren, nden
dog derved at blive mindre elektrisk).49^:

Naar det udfældede Kobberlag er tykt nok, aftages det, og man har nu en
Plade, som paa den ydre Side er ru og ujævn, men paa den mod Matricen
vendte Side indtil de fineste Enkelilieder gengiver det Stykke,
Matricen var formet over, hvad enten det var en Medaille, et Blad eller
lign. Med Saks og Fil fjerner man nu de overflødige fremstaaende
Kanter, og man har udført det vidunderlige : at støbe en fin formet
Kobbergenstand paa en Yoksform i et Glas Blaastensvand!

Man kan gøre Indretningen endnu simplere og mere virkningsfuld, men
mindre næm at arbejde med, ved i Steden for det indre Glas at tage en
lukket Tarm paa højst et Kvarters Længde, der fyldes halvt med
Svovlsyrevandet, hvori Zinkstykket nedsættes, og ombindes foroven ved
den aabne Ende af Tarmhinden med en Traad (ved h Tgn. 653). I metallisk
Forbindelse med den til Zinken (ved d) fæstede Kobbertraads anden Ende
sættes saa Matricen i Blaastensbadet (c). Dette maa altid holdes
mættet, ved at man stadigt lader nogle Stykker Blaasten ligge paa
Bunden, eller der ophænges en lille Pose med Blaasten i Opløsningen,
som saa tilegner sig mere og mere deraf, efterhaanden som Kobberet
udfælder sig af Væ^dsken og gør denne svagere.

Den nemmeste Maade at arbejde paa faar man ved at tage en porøs
Lercylinder af den Slags, som bruges til galvaniske Elementer, i Steden
for Blære og Glas og stille denne, fyldt med Svovlsyrevand, midt i
Karret, som den opløste Kobbervitriol er i. Vil man paa een
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Gang udfælde Kobber paa mange smaa Matricer, kan dette let lade sig
gøre paa følgende Maade:

Af Kobbertraad sammenholder man et Sted, som Tgn. 654 a a, h h, c c
viser, formet saaledes, at det kan hvile paa nogle Indbøjninger paa
Randen af Glasset eller Karret, som man vil have Blaastensopløsningen
i. Paa Tegningen er dette en stor Skaal, der for Tydelighedens Skyld er
vist gennemsigtig, som om den var af Glas.

Tgn. 654.

Fra Endestykkerne a a, der samler Traadstellets to lange Sider, hæver
sig en Midttraad h h højere op. Om denne (blanke) Traad snos
Kobbertraaden, som er loddet eller skruet paa Zinkstykket, der er
nedsat i den porøse, med Svovlsyrevand fyldte Lercylinder, som stilles
midt i Kobbervitriolopløsningen. Matricerne d ei i ledende Forbindelse
fæstede til korte Kobbertraade og hænger paa Tværtraadene c og h med
Forsiden vendt mod Lercylinderen. De omsnoede Ender af Traadene maa
va3re blanke, men den Del, der er i Opløsningen, værnes med et
Vokseller Fernislag, da ellers Kobberet afsættes snarest herpaa og
mindre villigt paa Matricen.495

Til Udfælding paa større Ting bruges oftest en tæt Kasse af Træ eller
Glas, som Tgn. 655 viser, hvori Kobbervitriolopløtningen findes, medens
selve det gal-

Tgn. 655.

vaniske Element a er anbragt ved Siden, i ledende Forbindelse med
Matricerne (/') og en i Vædsken nedsænket Kobberplade {e) ved Hjælp af
de paaskruede Traade c cl.

Galvanisk Porkobriiig.

Man kan ikke alene anvende Galvanoplastikken til at danne smukke
Gengivelser, men ogsaa til at forkobre mange Haande Sager. Fint
udførte, smaa Gibsfigurer kan saaledes dyppes i smeltet Stearin, gøres
ledende paa Overfladen ved Indbørstning med Grafitpulver, og overdrages
med en fin Kobberliud, saa de blive lig Bronce-figurer. Kunsten bestaar
bare i at gøre Tingens Overflade ledende og uigennemtrængelig for
Vædsken. Er den af Metal gøres dette selvfølgelig ikke nødig, men man
maa ikke glemme, at flere Metaller, som Jærn eller Staal og Zink, ikke
ladnr sig forkobre varigt paa denne Maade. Stikker man et Stykke blankt
Jærn som en Nøgle eller et Knivsblad ned i Blaastensopløsningen, bliver
det rigtignok straks overdraget med en smuk, fin Kobberhinde, men denne
lader sig atter kradse af, idet Jærnet496

angribes under Hinden af den sure Kobberilteopløsning. Vil man derfor
give Jærn og Zink en varig Forkobring, maa man, i Steden for svovlsur
Kobberilteopløsning, bruge en »alkalisk« (d. e. det modsatte af sur)
Kobberopløsning, som faas ved at koge Blaasten i en Cyankalium
sopløsning, ligesom senere f oreske ve t ved galvanisk Forsølvning. En
alkalisk Vædske, som man paa en let Maade kan forkobre Jærn med,
fremstilles ved at blande en Opløsning af 20 Kvint Natronhydrat og knap
40 Kvint Sejgnettesalt, vinsurt Kali-Natron, i 1 Pot Vand og en
Opløsning af 6 Kvint Kobbervitriol i 1 Pægl Vand. Dette alkaliske
Kobberbad hældes i et Glas elier en Potte, og de omhyggeligt i svagt
Sodavand vadskede blanke Jærnsager, der skal forkobres, ophænges i
Zink-traade i Badet, hvoraf de optages efter højst tre Døgns Forløb,
overtrukne med en smuk Kobb.erhinde, der sidder fuldkommen fast.

Metalarbejdernes Rensning.

Førend man forgylder, forsølver eller fornikler en Metalflade, maa man
først befri den for ethvert Spor af Smuds og Fedtethed, saa at den
bliver aldeles metallisk ren. I dette Øjemed af børster man den først
dj^gtigt med en Vælling af nylæsket (sandfri) Kalk og Vand, hvorefter
afskylles godt i rent Vand. Ved Arbejdets Optagning af Vandet maa
Overfladen overalt være ensartet vaad. Er der enkelte Steder, der
ligesom skyder Vandet fra sig, saa at det sidder i Perler eller
Striber, da er vedkommende Pletter endnu ikke befriede for Fedt, og
Afbørstningen maa gentages. Efter fuldendt Afpudsning maa man
omhyggelig undgaa selv den mindste Berøring med Fingrene, hvorfor man
gør bedst i forinden at forsyne Metalstykket med Kobbertraad, saa man
let kan ophænge det i Badet.497

Er Arbejderne plettede af Metalilter (Ir eller Rust), maa de dernæst
renses i Syre, saa at Overfladen bliver aldeles metallisk ren. Ved
Arbejder af Messing, Bronce eller Kobber sker dette lettest ved at
sænke dem nogle Sekunder i en kold Blanding af lige Dele Svovlsyre og
Salpetersyre, med en lille Tilsætning Salt, og derefter øjeblikkelig
komme dem i et Kar Vand, med paafølgende fuldstændig Af skylning i et
Par Hold rent Vand.

Ved Blandingen og Brugen udvikler Syrerne stærke, gulbrune Dampe
(Salpetersyrling), som er meget giftige at indaande. Man maa derfor
være meget forsigtig ved dette Arbejde, der helst maa foretages i fri
Luft eller ved en Skorsten med kraftig Træk.

Til Arbejder af Jærn, Staal, Bly, Tin og Zink tager man til Rensningen
en Blanding af 1 Del Svovlsyre og 10 Dele Vand, hvori de nedlægges,
indtil Overfladen er ren. Efter Af skylning i rent Vand bringes
Genstandene straks i Metalbadene uden at tørres.

Galvanisk Forsølvning og Forgyldning.

Ligesom man ved Hjælp af Berøringselektriciteten kan udfælde Kobber af
en Opløsning, saaledes kan man ogsaa udfælde en Sølv- eller Guldhinde
paa et uædelt Metal, saa den sidder uløsnelig fast. Man kan helt bruge
samme Fremgangsmaade med den Forskel, at man omgiver Zinken (der ikke
maa forsynes med Kviksølv) med en mættet Kogsaltopløsning i Steden for
med Svovlsyre-vand i det med Blærebund forsynede Glas, samt altid en
alkalisk Opløsning.

Denne tillaves til Forsølvning paa følgende Maade: Et Sølvstykke, t.
Eks. en Krone, opløses i stærk Salpetersyre (»Skedevand«) i et Glas.
Herved dannes opløst salpetersurt Sølvilte (»Helvedessten«), hvortil
man drypper Saltopløsning, indtil en Draabe heraf ikke længer498

bundfælder noget. Nu er alt Sølvet udskilt som et ostet Bundfald, der
bestaar af Klor sølv. Dette udvadskes med rent Vand flere Gange (uden
at udsættes for meget for Lyset, hvoraf det bliver sort) og koges
endelig i en Porcellænsskaal med 10 Kvint Cyankalium (meget giftigt)
opløst i lidt Vand. Naar Klorsølvet er opløst, er det omdannet til
»Cyansølvopløsning«, som opspædes til Sølv bad med omtrent en halv Pot
Vand.

Jærn og Staal eller Zink og Tin maa først for-kobres, før det kan
forsølves, men dette behøves ikke naar det er Kobber, Messing, Bronce
eller Ny-sølv, der skal forsølves. Kun maa Tingene være omhyggelig
rengjorte for hvert Spor af Fedt, og Berøring med Fingrene bør derfor
aldeles undgaas. Steder, der ikke skal forsølves, stryges kun med et
tyndt Lag Lak eller Fernis, som siden afvadskes med Spiritus. Efter
kort Tids Forløb er de i Cyansølvopløsningen i Apparatet nedsænkede
Genstande dækkede med en fin Sølvhinde, og jo længere man lader dem
hænge, des tykkere bliver Forsølvningen, der bliver mat i en stærk, men
blank i en svag Sølvopløsning. Helt smaa Ting kan nemt forsølves uden
Apparat bare ved at lægges paa en blank Zinkstrimmel og paa denne
nedsænkes i Forsølvnings-vædsken.

Fremgangsmaaden ved galvanisk Forgyldning er aldeles den samme. Kun
bruges opløst Guld (en Dukat opløses i 10 Kvint Konge vand) i Sted en
for Sølv, og den afdampede Opløsning koges med Blodludsalt (4 Dele) og
kaustisk Kali (1 Del) i lidt Vand, filtreres og tilsættes 40 Dele
destilleret Vand. I faa Minutter er Tingen overtrukket med et tyndt
Guldlag; den optages da, gnides med en lille, fin Børste med
Vinstenspulver og Vand, skylles af, tørres med en ren Linnedklud og
lægges atter ned i Vædsken. Dette gentages, til man synes, at
Forgyldningen er stærk nok.499

Galvanisk Fornikling.

Paa lignende Vis kan man overdrage Metalgenstande med et smukt,
holdbart Overtræk af det sølvlignende Metal Nikkel, som i de senere Aar
finder større og større Brug i dette Øjemed.

Til Forniklingsbad sammensætter man en Opløsning af 10 Kvint svovlsur
Nikkelforilte-Ammoniak (der kan faas hos større Materialister) og 5
Kvint ren Borsyre i 1 Pot Vand. Naar Opløsningen har kogt et Kvarter i
en vel emailleret Gryde og er bleven afkølet til mellem 16 og 20^ R.,
er Nikkelbadet færdigt til Brug. Arbejder af Jærn, Staal, Kobber,
Messing, Bronce og Nysølv kan fornikles direkte i dette Bad, medens
Zink, Tin og Bly først maa overdrages med en fin Kobberhinde i den S.
496 nævnte Opløsning.

Man ophænger, som ved Guld- og Sølvudfældningen, de Arbejder, der skal
fornikles, i det fremstillede Nikkelbad, fæstede til den negative
Poltraad fra et kraftigt galvanisk Element, medens den positive Traad
forbindes med en i samme Bad nedsænket Nikkelplade. Arbejderne
overtrækkes derved med en spejlblank, sølvhvid Nikkelhinde.

Farefri Forsølvningsvædske.

En giftfri Vædske til Forsølvning fremstilles ved at opløse 1 Del
salpetersurt Sølvilte (»Helvedessten«) i 20 Dele destilleret Vand.
Hertil sættes ^/g Vægtdel Salmiak og derpaa 2 Dele svovlundersyrligt
Natron, hvor-paa den klare Vædske endelig tilsættes 2 Dele (alt
Vægtdele) slemmet Kridt. Ved Brugen hælder man en Del af den omrystede
Vædske i en Skaal og indgnider den med en lille Børste, en stiv Pensel
eller en ulden Klud paa de Ting, som skal forsølves, og som efter nogen
Gnidning faar en smuk Sølvglans. De skylles da godt500

af i rent Vand og tørres ved Gnidning med en blød Linnedklud.

Forzinkning af Jærn.

De Jærnsager, der i Handelen gaar under det urigtige Navn
»galvaniserede«, er skærmede mod Rust ved, at Overfladen er overdraget
med et Zink la g. Denne Forzinkning kan udføres ved ethvert mindre
Jærnarbejde paa følgende Maade.

De smedede eller støbte Arbejder renses nogenlunde for Rust eller
Hammerskæl, og om de er fedtede, vadskes de godt med en Sodaopløsning.
Naar de er skyllede i Vand, lægges de i en Balje eller i et Trug lialv
fyldt med fortyndet Svovlsyre (for hver Pot Vand 2 Kvint engelsk
Vitriololie), hvori de ligger fra 6—12 Timer, indtil Overfladen ved
Optagningen kan skrubbes klar i rent Vand. De lægges derpaa i et Bad af
Klorzink, som man laver ved i fri Luft at fylde en stor Stenkrukke ^/g
fuld af rygende Saltsyre og deri komme Zinkaffald eller Zinkspaaner saa
længe, indtil intet mere opløses, og al Syren er omdannet til Klorzink.
For hver 8 Potter Opløsning tilsættes dernæst V2 finstødt raa Salmiak.
Denne Vædske kommes i en stærk, flad Kasse af Zinkblik, hvori de
renbejtsede Jærnarbejder lægges, indtil der opstiger fine Smaablærer af
Vædsken, der viser, at Jærnet nu er overtrukket med en svag Zinkhinde.
Genstandene optages, henlægges til fuldkommen Tørring paa en varm
Zinkplade, gribes derpaa med en let Tang og dyppes ned i en Gryde
smeltet Zink med blank Overflade, hvori de holdes saa længe, til de har
modtaget Zinkens Varme. Herved fastsmeltes et Zinklag fuldkomment paa
Jærnets Overflade, og naar Tingen optages og det overflødige
vedhængende Zink afbankes ved et Par raske Slag, er Forzinkningen
fuldendt.501

Fortiiining,

Kobber- og Messinggenstande overdrages let med et holdbart Tinlag paa
følgende Maade.

Er det t. Eks. en Kobberkedel, der skal fortinnes indvendig, renses den
fuldkommen for alt Fedt ved Skuring med Soda, afskylles og tørres.
Kedlen gnides • nu med Salmiak og ophedes, saa at noget rent Tin kan
smelte i den. Det smeltede Tin udgnides derpaa kraftigt med en grov
Klud, dyppet i Salmiakpulver, og ved efter-haanden at opvarme og
indgnide Kedlen overalt indvendig, vil den snart være overdraget med en
særdeles holdbar Fortinning.

Smaa Ting af Messing og Kobber fortinnes let ved at koges med
Tinspaaner, Vinsten og Vand i en fortinnet Kobberkedel. Genstandene,
der skal fortinnes, t. Eks. Naalemagerarbejde, renses først for ethvert
Spor af fedtagtigt Snavs ved at skylles i en svag, varm
Potaskeopløsning, hvorefter de afskylles med meget fortyndet Svovlsyre
(Vitriololie) og varmt Vand. Ved Kogningen af Tinnet i
Vinstensopløsningen opløser denne noget deraf og danner vinstensurt
Tinforilte. Naar de rene, blanke Metalgenstande kommes heri, opstaar en
elektrisk (galvanisk) Virkning mellem det uopløste Tin og Metallet,
hvorved det opløste Tin igen udfælder sig i et blankt, tyndt, skinnende
hvidt Overtræk paa Genstandene.

Fortinning ad den vaade Vej foregaar ogsaa ved at opløse 2 Dele Alun, 2
Dele Køkkensalt og 1 Del Vinsten i Vand^ hvortil sættes noget Tinsalt
(Tin opløst i Saltsyre: »Tinforklor«) og Tinspaaner. Naar de
Messingeller Kobbergenstande, som skal fortinnes, lægges heri, og
Blandingen opvarmes lidt, sker Fortinningen rask og smukt, og
Genstandene faar et »sølvlignende Udseende«.
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Metalarbejders Fernissering og Lakering.

Naar blanke eller polerede Genstande af uægte Metaller skal beholde
deres friske Glans, uden jævnlig Oppudsning senere, maa de fernisseres
eller lakeres. Dette sker, ligesom ved Træ- og Paparbejder, ved at
overstryge den blanke Flade, der ønskes værnet mod Luftens Indvirkning,
med Lak eller Fernis. Til finere Ting bruger man i Reglen Spirituslak,
der særlig til Messinggenstande er et ypperligt Værn mod Anløbning og
Luftens Indvirkning. Til at give polerede Messingarbejder et
guld-lignende Udseende bruges den saakaldte Guldfernis, der dannes af
fin Skellak eller Kornlak, opløst i Spiritus. Til lignende Fernis for
hvide Metaller (Tin, Blik eller Jærn) gives Guldfernissen et kraftigt
gult Skær ved Tilsætning af Safran, Drageblod eller Gurkemeje.

Metalfladen, der skal fernisseres, maa være afsleben og poleret
fuldkommen ren, og hvert Spor af det sidste Polermiddel fjernet ved
Pudsning med fint Vadskeskind. Enhver Berøring med Fingrene maa
nødvendigvis undgaas. Metallet opvarmes derpaa jævnt, til man næsten
kan brænde sig paa den (50—70 Grader), og Lakken (Fernissen) paaføres
nu helst i eet Strøg med en blød, bred Haarpensel i et tyndt,
ensformigt Lag. Støv maa selvfølgelig undgaas under Paastrygningen og
Tørringen, der for Resten foregaar meget rask, naar Tingen er passende
opvarmet. Simple Genstande kan man værne mod Anløbning eller Rustning
ved Overstrygning med almindelig Linoliefernis.

Ætsning.

Fordybede Indskrifter og Tegninger, som t. Eks. paa Signeter, Stempler,
Dørplader o. s. v., udføres let paa Metalflader ved Hjælp af ætsende
Syrer paa følgende Maade.503

Metalfladen opvarmes og overstryges med Voks, saa at den overalt er
dækket med et tyndt, smeltet Lag. Efter Afsvalingen udføres Skriften
eller Tegningen heri, idet man med en spids Metalpren (Naal eller Syl)
gennem-ridser Vokslaget, saa blanke Metallinier kommer frem. Vil man
have Raderingen fint og smukt ætset, maa man dog helst lave sig en
»Ætsegrmid«, der er mere formaals-tjenlig end Voks. Man sammensmelter
hvidt Voks med finknust Asfalt eller med haardt Beg. Den vel
sammensmeltede og blandede Masse hældes ud i varmt Vand, og naar den er
passende svalet, ælter man den sammen og udruller den brune Masse i
Stænger (som tynde Lakstænger). Naar denne Ætsegrund skal paaføres,
omgives Stangens ene Ende med en lille, fin Lærredsklud og føres med et
lindt Tryk hen over den opvarmede Metalflade, hvorved Ætsegrunden
smelter og trænger ud igennem Kluden, saa at Fladen dækkes af et tyndt
Lag. Naar •dette efter Afsvalingen er blevet fast, er det fortrinligt
skikket til at radere i.

Efter at Raderingen er fuldført, omgives Fladen med en ophøjet
Voksrand, der lettest dannes af Voks, som er gjort ælteligt ved at være
sammensmeltet med lidt Terpentin, Det kan da nemt rulles ud i flade
Baand, der i ^/g—1 Tommes Højde tæt omklæbes Tegningen og danner som en
lille, flad Skaal, der kan optage Ætsemidlet. Dette er gerne til
Messing og Kobber samt Sølv fortyndet Salpetersyre (»Skedevand«, 1 Del
Syre til 2 Dele Vand). Ætsningen lykkes bedst, naar Ætsevandet Btaar
højt (indtil 1 Tomme) over Ætsegrunden, og ætser naturligvis dybere og
grovere, jo længere det faar Lov at staa. Naar man mener, at Ætsningen
er dyb nok, afhældes Vædsken, Pladen udskylles godt i Vand, og
Ætsegrunden aftørres ved Varme og kan endelig helt fjernes ved
Afvadskning med Terpentinolie eller Stenolie. Sal-
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petersyrlingdampene, som fremkommer ved Ætsningen,, er meget skadelige
at indaande, hvorfor man maa vare sig for dem og helst ætse paa et
Sted, hvor der er Gennemtræk.

Jærn og Staal samt Zink ætses bedst med Eddike eller i alt Fald med
stærkt fortyndet Salpetersyre. Til Guld kan kun anvendes »Kongevand«
(der bestaar af 1 Del Salpetersyre og 3—4 Dele Saltsyre), fortyndet med
Vand.

Metaltraadarbejde.

Af Metaltraad kan man fremstille mange nyttige og smukke Ting, hvoraf
Pladsen kun tillader os at omtale enkelte. Det er imidlertid et
Arbejde, som det ikke er vanskeligt at udfinde Fremgangsmaaden ved
ogsaa til andre Ting, naar man har godt Raaæmne ved Haanden og bruger
lidt Omtanke.

Tgn. 666.

Messing ringe, som man saa ofte har Brug for, laves let paa følgende
Maade. Man drejer en cylindrisk Pind af lidt mindre Tykkelse end
Ringenes indre Gennemsnit. I den ene Ende bores et lille Hul, hvori man
fastgør den ene Ende af den Messingtraad, man vil lave Ringe af, og
lader nu Trærullen løbe rundt paa Drejeladet samtidig med, at man
holder Traaden strammet ud. Paa denne Maade rulles i et Øjeblik mange
Traadvindinger op som en Spiral paa Træpinden, og naar man med en fin
Sav (helst Metalsav) overskærer Spiralen paa tværs, som vist ved Tgn.
656, faar man lige saa mange Mes-singringe, som man har Traadvindinger.
Ringene bøjes505

sammen og rettes, hvorefter man let kan sammenlodde Enderne med Tinlod
eller Slaglod.

Til andet Traadarbejde i forskellige Retninger bruger man nogle særlige
Redskaber, hvoraf de vigtigste er en stærk Flad tang, Tgn. 657, samt en
god Rund tang,

Tgn. 657.

Tgn. 668.

Tgn. 659.

Tgn. 658. Desuden er det meget nyttigt at have en Bidetang, Tgn. 659,
med skarpe Kæber til at knibe Traaden over med. Denne Tang maa
selvfølgelig være godt hærdet.

Traaden bruges dels glødet og dels uglødet. Til alt Arbejde, hvor
Traaden skal være bøjelig og blød, maa den glødes, hvorimod den til
alle de Ting, hvor det gælder om Stivhed eller Spændighed
(Elasticitet), maa have den ved Trækningen modtagne Haardhed og
Fasthed. Traaden købes oprullet i Ringe, hvorved hver enkelt Længde af
den altid bliver krum. Naar man har Brug for en Del lige Traad, som til
Fuglebure o. lign., maa506

den derfor først rettes, hvilket snarest og lettest foretages paa
følgende Maade.

I et stærkt Stykke Bræt slaar man runde Traadstifter (mindst 2 å 3
Tommers) halvt ned paa begge Sider af en lige Linie, saaledes at de
staar tættere sammen, end Traaden er tyk, hvorved denne maa bugte sig
noget ud og ind, naar man sætter den imellem Stifterne, omtrent som
Tgn. 660 viser. Naar man nu klemmer Sømmene

Tgn. 660.

lidt mod hinanden, saa Traaden ikke kan glide op, og trækker den lige
igennem Stiftrækkerne i den ved Pilen viste Retning, vil den rundbøjede
Traad klemmes saa ofte frem og tilbage, at den er helt lige, naar den
træder ud af Rækkerne, som helst maa være lidt mere aabne mod Udgangen.

Ofte har man Brug for tvunden Traad, som da først maa glødes, om den er
for stiv. Derpaa fæster

Tgn. 661.

man to Traade med den ene Ende eller bøjer dem sammen paa Midten, som
Tgn. 661 a viser, strammer Traadenderne jævnsides i den anden Ende h
med en Tang, som vrides rundt, indtil Traaden har faaet en
tilstrækkelig jævn Snoning.

Ved at sætte et tyndt Lag Børster mellem Traadene dannes let
Piberensere og Flaskerensere af tyndere og tykkere Traad og finere og
grovere Børster.

En ypperlig Væg er en s er til Stenolielamper kan507

ogsaa laves ved at sno Traaden med Børster imellem paa Tommes Længde,
som Tgn. 662 viser. Af Blik dannes en lille Skive paa en Toøres
Størrelse, med et Hul i Midten og et klippet Hak i hver Side, hvorved
to smaa, fremstaaende Flige fremkommer. Denne loddes paa

Tgn. 662.

den tvmidne Traad, som derefter sættes fast i et lille drejet Skaft,
som Tegningen viser. Ved at dreje denne Renser i Lamperøret renses
dette, og Vægen pudses samtidig nøjagtig lige af Blikskivens Flige.

Staaltraadsfletning.

Hvor man vil have et aabent Gitterværk, til Fuglebure, Duehuse, for
Trækvinduer i Kældere og Fadebure o. lign., kan man let lave et saadant
af glødet Jærntraad paa følgende Maade.

Tgn. 663. Tgn. 664.

I en Træramme slaar man Smaasøm i lige stor indbyrdes Afstand, som vist
ved Tgn. 664. Man afmaaler508

nu lige saa mange Jærntraadsstykker, som der er Endesøm i Rammen, af en
Længde, der er godt tre Gange saa stor som Rammens. Hvert Traadstykke
om bøjes nøje paa Midten, og begge Ender vindes op paa to fingertykke
Pinde, som Tgn. 663 viser.

Man sætter nu den bøjede Midte hver om sit Søm og snor skiftevis to og
to af Traadene stramt to Slag om hinanden, saaledes som Tgn. 664
tydeligt viser, idet man stadig fæster Sidetraadene ved Sidesømmene,
hvis Afstand maa være noget større end Endesømmenes, indtil man naar
den anden Ende og afslutter Fletningen paa Smaasømmene her, saa den
bliver stram. Naar man nøje passer, at alle Hullerne bliver ens store,
og Sammensnoningerne ens stramme og lige lange, har man paa denne Maade
fremstillet et meget smukt, regel^ret Fletværk.

Klinkning.

Klinkning foretages med Messingtraad. Denne maa ikke blødgøres ved
Glødning, da Traaden derved taber sin Fjederkraft, og Klinkningen
bliver mindre god. Den mest passende Messingtraad er til Fade og store
Ting Nr. 15, til finere Fade og Tallerkener Nr. 17, og til Kopper Nr.
19. Af Værktøj maa man, foruden en lille Hammer, en Fil og en stor
Fladtang, væi'e forsynet med et Drilbor, hvis Indretning ses af
omstaaende Tgn. 665, hvor man ser en lille Klinkemester ved sit
Arbejde. Drilboret dannes af en af drej et Træ- eller Jærnstang, som
det skarpe Staalbor kan sa^ttes fast i forneden, saa det let kan tages
ud. Det fine Staalbor kan billigst laves af slebne Staal-Strikkepinde
(Nr. 6, 7 og 8, efter den forskellige Messingtraad, som man bruger); de
maa først glødes saa meget, at de nemt kan skærpes med en Fil og hamres
kilefor mig tynde og skarpe (Tgn. 642), for derpaa at hærdes og anløbes
(se Side 486), thi herved509

lettes Boringen betydelig. Af een Strikkepind kan man mest passende
gøre 4 Bor. Forneden har Borstellet en paastøbt Blyskive, der skal
støtte den rundgaaende Bevægelse. Foroven findes et Øje, og gennem
dette gaar en tynd, stærk Snor (af Aaleskind, indsmurt i Olie, eller en
Tarmsnor), hvis Ender er fæstede i Enderne af et paa Midten
gennemboret, drejet Haandtag. Naar man holder Boret, som Tegningen
viser, og trykker nedad, drives Borestangen kraftig rundt, afvekslende
til begge Sider, og det fine Staalbor skærer let Hul i Randen af det

søndrede Lertøj eller Fajance, som skal sættes sammen. Man maa helst i
Forvejen

gennembryde Glassuren ved det Sted, Hullet skal bores. Hertil kan man
bruge en Savfil, hvis Ende er tiisleben i en but, trekantet Spids med
skarpe, skærende Ægge. Vædet i Stenolie bider den lettest i Glassuren.
Naar man har boret de fornødne Huller i Kanten af det ene Skaar,
afmærkes og bores tilsvarende Huller lige for hvert paa det andet
Brudstykke af Lertøjet.

Under Boringen maa intet som helst vaadt komme i Hullet, undtagen i
haardt Stentøj, hvor Stenolie eller Terpentin letter Boringen meget.
Borets Skærpning maa foregaa, saa tidt det er sløvt. Det her nævnte
gælder om Lertøj og Fajance, men Glas og Porcelæn kan ogsaa klinkes;
hertil bruger man i Steden for Strikkepinde enten Drilstaal af det
fineste Slags (»Fodstaal«) eller og-

Tgn. 666.510

saa af de smaa File og Rivaler, som Urmagerne bruger, og de maa
tilslibes paa samme Maade, som ovenfor omtalt; kun er der at mærke, at
den glatte Overflade paa Glas og Porcelæn først maa brydes med de
skarpe Kanter af en brækket Savfil. Under Boringen maa man dyppe Boret
i Terpentinolie, tilsat noget tyk Kamfer, eller i Stenolie.

Naar Hullerne er borede, tager man en Messing-traad af en saadan
Tykkelse, at den lige passer i Borehullerne, og laver heraf, ved Hjælp
af Flad tangen, smaa Kramper med retvinklet, skarpt ombøjede Ender, der
er af en Længde som Lertøjets Tykkelse, medens Afstanden mellem de
skarpt ombøjede Ender er lige netop (knap) saa stor som Afstanden
mellem hvert Par Huller. Kramperne presses varsomt stramt i Hullerne
paa de sammensatte Skaar og tilkittes med rask tørrende Kit. Det bedste
Kit dannes af lidt Portlandscement, æltet med Vand til en stiv Dejg,
som vædes og gennemæltes med Vinsyre-opløsning, til den bliver lind
nok. Man tillaver kun lidt ad Gangen og maa hurtigt nedtrykke det i
Hullerne, da Kittet straks stivner og snart bliver stenhaardt.

Man kan foretage Arbejdet ved ethvert simpelt Bord, og naar man vil
paaskrue Bordpladen en lille, frem-staaende Støtteklods til at lægge
Skaarene imod, som vist paa Tegningen, letter dette Arbejdet med
Boringen meget.

                           Rav- og Glasarbejde
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Rav- og Glasarbejde.

Ravarbejde.

Af Rav kan man, som bekendt, lave mange særdeles nydelige Smykker og
Smaasager, og da Tilvirkningen kun kræver faa Redskaber, afgiver det
Æmne til en smuk og tiltalende Fritidssyssel.

Rav er egentlig en Slags forstenet Harpiks, som er udsvedt af
Naaletræer for Aartusinder siden. Man finder derfor ikke saa sjælden et
eller andet lille, fuldkommen bevaret Insekt midt i et Ravstykke. Det
meste Rav findes paa forskellige Kyster, opskyllet af Havet, i større
og mindre Stykker. Værdien retter sig nærmest efter Størrelsen og
Godheden. Der hører derfor megen Øvelse til at vurdere det rigtigt, thi
hverken Farven eller den større og mindre Grad af Gennemsigtighed er
noget paa-lideligt Tegn paa dets Godhed og Brugbarhed, idet man kan
finde skøre og sprøde Stykker baade blandt de fuldkommen klare og
blandt de matgule Ravsorter. Man kan dog mærke sig, at Prisen paa de
større, gode Stykker i Reglen er indtil 1 Krone Kvintet, hvorimod
Stykker paa 3 Kvint kun koster 1 Krone og meget smaa Stykker kun
betales med 2 Kroner Pundet.512

Kav egner sig især til Perler og Skydere paa Urbaand, Naalehoveder og
Brystnaale, Halsbaand og Armbaand, Knapper, Hjerter, Ankre og Kors,
Cigarrør og Pibespidser, til Ørelokker, ja endog til Fingerringe.

Ravstykkernes Tildannelse.

Ravet er ikke haardere, end at det kan tildannes med Kniven og Filen.
Det forarbejdes bedst, naar det er haandvarmt, da Kulde gør det noget
skørt og sprødt. Ved Tildannelsen skæres først det raa Ravstykke til i
passende Form og Størrelse. Hertil kan bruges en Løvsav, som vædes med
Olie. Den første Tildannelsen kan foretages paa en grov Slibesten, der
gaar i Vand, men det er dog nemmest at spænde en middelgrov (ny) Fil
fast i en Skruestikke eller fæste den paa et Bræt, og da føre
Ravstykkets Flader frem og tilbage derover, indtil det har faaet den
rette Form. Derefter bruger man en fin Fil paa samme Vis og sluttelig
en Polerfil, indtil alle de grovere Filspor ere udslettede, Man knækker
nu Glasstumper over, og med de reneste Kanter skraber man Ravfladerne
muligst fint af.

Ravet lader sig udmærket godt tildanne paa Drejebænk med skarpe
Gravstikker og smaa Staal; ja, i mange513

Tilfælde kan man let og smukt af dreje det med en fuldkommen skarp og
glat Kant af et itubrudt Rudeglas, hvilket rask afskraber Overfladen
paa det omdrejende Ravstykke. Dette sættes fast i en lille Klemmepatron
eller fæstes paa en lille, flad Patron med Beg eller Lak, som omtalt
Side 209.

Vil man gennembore Rav, da bruges hertil et skarpt Drilbor, som ofte
hæves ud for at fri Hullet for det afgnavede Boremel. Man bør altid
bore fra begge Sider, da Ravet ellers springer i Hullets Kanter, hvor
Boret bryder igennem. Det borede Hul kan udvides og renses med en tynd
Rundfil (»Rottehale«) og poleres med en Sejlgarnssnor, vædet i Olie og
Smergel, Kulstøv eller Wienerkalk. Ravstykket trækkes frem. og tilbage
paa knoren, til Hullet har Glans.

Ravarbejdets Polering.

Poleringen foretages paa følgende Vis. Man limer Vadskeskind paa et
lille, fladt Stykke Træ (som en Lineal). Naar det er tørt, vædes
Skindet med stærk Spiritus og paastrøs Wienerkalk. Herpaa pudses alle
Flader spejlblanke. Til runde Ravarbejder kan bruges Vadskeskind paa
samme Vis med Wienerkalk, indtil de har modtaget en høj Glans, hvortil
svag Vædning med Spiritus vil hjælpe meget. Poleringen er særlig sen,
naar Genstanden har mange Flader (Facetter), som omhyggelig maa poleres
hver for sig, uden at Kanterne afrundes.

Drejede Stykker — som Ringe og Knapper, Cigarrør o. s. V. — modtager
langt hurtigere en høj Politur paa Drejebænken end ved almindelig
Afslibning paa fri Haand.

Bøjning og Sammenlimning af Bav.

Naar Ravstykker ophedes i kogende Vand eller overstryges med Olie og
varsomt opvarmes ved Flammen514

af et Lys, kan de bøjes noget, naar man gaar langsomt og forsigtig
frem. Ravet maa dog ikke overhedes, da det smelter ved 200 Graders
Varme og da samtidig adskilles i sine Bestanddele, saa at det er
ødelagt.

Sammenlimning af Rav foretages med Mastikspulver, der varsomt smeltes i
lidt Linolie. De nøje sammen-passede Flader varmes først forsigtig ved
en Kulild, hvorefter de bestryges med Mastikslimen og sammentrykkes
fast. Naar denne Sammenlimning tørres roligt i tilstrækkelig Tid, er
Samlingen temmelig stærk og næsten usynlig. Smykker, som Ørelokker o.
s. v., fastsættes i Kapsler af Guld med smeltet Skellak.

Glasarbejde.

Tilskæring af Rudeglas.

Paa Landet er der næppe nogen Istandsættelse, som man staar mere
hjælpeløs over for, og som man har mere Ærgrelse af, end naar en
ituslaaet Rude skal sættes ind, hvad enten det saa gælder en Smule Glas
i en Lygte eller en knust Rude i Dagligstuen. Papir, Træ, ja selv Jærn
kan man da i en snæver Vending, til Nødtørft kludre lidt paa naar man
har en Kniv eller Sav, Høvl eller Fil, men Glas modstaar alle Forsøg
paa at forme og tildanne det, naar man ikke er forsynet med en dyr
Glarmesterdiamant.

For nogle Aar siden fremkom et nemt, billigt, amerikansk Redskab til
Glasskæring, der er meget brugbart til Husbrug. En saadan Glasskærer er
dannet af et515

Staalskaft, der i den ene IDnde er forsynet med nogle Hak til at gnave
Glasranden af med, medens det egentlige Skæreapparat er et meget lille,
skarprandet Hjul af særdeles haardt, hærdet Staal, der løber i en lille
Kløft i Enden af Skaftet. Naar man tager Skæreren i Haanden og med et
jævnt Tryk fører den hen over en Glasplade, som vist ved hosstaaende
Tgn. 668, skærer den aldeles som en Glarmesterdiamant en fin Ridse i
Glasset, hvorefter det let og sikkert brydes itu.

Glassprængniiig og Glasskæring.

Ofte kunde man ønske at afskære Flasker, Drikkeglas, Lampeglas o.
lign., som har faaet Revner eller Skaar i Kanten, saaledes at Glasset
igen blev lige. Dette kan foretages ved Af sprængning paa følgende
Maade.

Man ridser med en skarp Savfil i Glaskanten, der hvor man ønsker, at
Sprængningen skal begynde. Derpaa gør man en Rundjærnstang af Vé—Vs
Tommes Tykkelse gloende i den ene Ende, sætter den fladt til ved den
filede Ridse og holder et Øjeblik, til det giver et lille Knæk i
Glasset. Sprængningen er da begyndt. Man flytter nu det hede Jærn
langsomt i den Retning, man i^nsker, at Glasset skal overskæres, og
Revnen vil da aldeles lydløst følge efter det hede Jærn, indtil Enden
er afsprængt med et klart, rent Snit. Til sidst glattes Randen paa en
Slibesten, og de skarpe Kanter slibes bort. Paa lignende Maade kan man
i en snæver Vending tilskære Vinduesglas i lige eller buede Linier.

Tgn. 668.

                           Horn- og Benarbejde

Horn- og Benarbejde.

Som bekendt egner Horn sig til Drejning af mangehaande Genstande. I sin
naturlige Skikkelse er Hornet imidlertid meget ubekvemt til at dreje,
og det maa først formes og tilrettes omhyggeligt. Dette sker ved at
opvarme det stærkt over en Kulild, indtil Overfladen næsten svides,
hvorved det bliver bøjeligt, men holder den i varm Tilstand givne Form,
naar det atter afkøles. Smaagenstande, som Pibespidser o. lign., tages
af Spidsen paa Bøffelhorn eller Studehorn, som afsaves og flækkes i
fire Parter, der ved Opvarmning rettes lige og tildannes groft med en
Rasp forinden Afdrejningen. Resten af Hornet er, som bekendt, hult og
rundes med Lethed til Ringe, idet man afskærer saadanne i passende
Længder af Hornet, opheder dem godt over svag Glødild og driver dem paa
en rund Stok af Træ. Naar de da ved Afkøling har faaet den tidligere
Fasthed, afdrejes de udvendig.

  Skohorn, Pølsehorn og Kamme.

Af de finere og tyndere Kohorn dannes Skohorn og Pølsehorn. Der
tiltrænges ingen nærmere Vejledning til Arbejdsmaaden, da Skohornene
bøjes ved Ophedning, som ovenfor omtalt, og Pølsehornene tildannes
omtrent paa samme Maade som Hornringe.

Horn, som faas af Kreaturklove, og især af Hovene paa døde Heste, egner
sig meget godt til forskelligt Brug, de første til at sko Træsko med,
men sidstnævnte er dog især brugeligt til at lave Mankekamme og grovere
Redekamme af. Ved at lægge Hoven en lille Tid i Kalk løsnes Hornet; det
opvarmes derpaa over glødende Kul, til det bliver bøjeligt, rettes ud
og presses mellem et Par Brædestykker, saa at man faar det i flade
Plader. Disse tildannes derpaa ved Hjælp af passende Save, Raspe og
File til grovere Kamme, som er meget holdbare, da Hornets Trævler netop
gaar i Tændernes Retning, naar Kammen tages paa langs af Hovhornet.

  Andre Hornarbejder.

Den tynde Hornskal nærmest den brede Ende opskæres ved et Savsnit i den
ene Side, varmes stærkt og bredes fladt ud, idet den rask presses
mellem et Par lige Bræder, indtil Hornet er koldt. Af saadanne Plader
kan man presse forskellige hule Sager, som Vægtskaale, Daaser o. lign.,
ved at bruge passende Forme af haardt Træ, Jærn eller Metal, idet man
opheder Pladen over Ilden eller ved Kogning i Vand, som der er hældt
lidt Olie i, lægger den over Formens hule Del og rask med Kraft presser
den tilsvarende indre Formdel ned over med en Presse eller en
Vægtstang, saa at det bløde Horn rask presses op i Formen og faar den
attraaede Form, hvorefter det afkøles og tilfiles eller afdrejes.518

Farvning af Horn.

Horn farves ægte sort, ved at den renpudsede Overflade overpensles med
en Opløsning af »Helvedes-sten« (salpetersurt Sølvilte, d. e. Sølv
opløst i Salpetersyre). Opløsningen tørres paa Hornets Overflade, som
udsat for Dagslyset bliver smuk sort.

En anden ægte sort Farve faas ved paa en Malers »Kivesten« at
sammenælte 2 Dele ulæsket Kalk og 1 Del Sølverglød med stærk
Sæbesyderlud (Potaskeopløsning kogt med brændt Kalk), saa det bliver
som en tynd Malerfarve. Hermed overstryges den pudsede Hornflade. Naar
den er tør, gnides den godt af med en ulden Klud og overstryges igen;
dette gentages, til Hornet er saa mørkt, som man ønsker.

Vil man bejtse lyst Horn som Skildpadde, overstryger man de Steder, der
pletvis skal være lyse, med smeltet Voks og overstryger saa det hele
med ovennævnte Farvemidler, mere eller mindre stærkt, saa den fornødne
marmorerede Afveksling fremkommer. Vokset skrabes saa af med en
Træpind, og det hele afpudses.

Mat sort kan frembringes, ved at man koger Hornsagerne saa længe i en
mættet Opløsning af eddikesurt Blyilte (Blysukker opløst i mindst
muligt Vand), indtil Hornet har faaet den ønskede Farve, hvilket sker i
Løbet af et Kvarter indtil en halv Time. Derpaa af sky Iles Genstandene
med Vand, som der er sat lidt'Eddike til.

Horn bliver ogsaa sort ved at bejtses med Jærn-vitriolopløsning og
farves med et Afkog af Blaatræ eller Galæbler.

Hvidt. 3 Dele Mønnie og 5 Dele brændt Kalk udrøres i god Træaskelud.
Heri bejtses Horngenstandene i 15 — 20 Minutter, optages og afgnides
med en ulden Lap, hvorefter de straks lægges i 1 Del Saltsyre og 5 Dele
rent Vand, tages op, dyppes i Hvedeklid og gnides519

tørre. Hornet bliver da smukt mælkehvidt; om Syren fortyndes endnu
mere, faar det en smuk Perlemorsglans, især naar Hornet i Forvejen er
lyst. Bagefter poleres det med en Lærredsklud.

Hornets Afpudsning og Polering.

Hertil bruges først finstødt Pimpsten. Hornet dyppes i koldt Vand og
derefter i Pimpstenspulveret, som man saa kraftigt indgnider med en
ulden Klud, til Overfladen 6r nogenlunde glat og Sporene af
Skrabejærnet er fjernede. Hornet renses omhyggelig for
Pimpstenspulveret, og nu foretages Finpudsningen med Kulpulver. Hertil
er Pilekul allerbedst, naar det forkulles saaledes, at der intet
Sandkorn eller anden skarp Urenlighed kommer til, og det knuses til det
fineste Støv. Med en anden vaad, ^Iden Klud indgnides nu Overfladen
kraftig og faar derved en stærk Glans. Hornfladen aftørres nu rigtig
godt og. faar endelig sin sidste »Overgang«, idet den med en fin
Linnedklud gennemgnides godt med grøn Sæbe og fin Melkalk (bedst
Wienerkalk), indtil den har sin fulde, .skinnende Glans.

Benarbejde.

Af Ben kan tilvirkes mange smukke og nyttige Smaa-ting, som.
Hæklenaale, Filernaale, Pibekradsere og mange drejede Genstande. Vi
skal her kun give Vejledning til Valget af Benene og deres Behandling,
da saa enhver, der vil lægge sig efter dette Arbejde, selv let finder
Fremgangsmaaden ved Tildannelsen af de enkelte Genstande, han vil lave.
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Okseben er de hvideste og haardeste, især Benpiben fra Bagknæet og
nedefter (Laarbenet), som kan afskæres i en Længde af 5—6 Tommer; skal
man bruge endnu længere Stykker, maa man anveude Hesteben,, som dog
ikke kan blive saa smukt hvide som Okseeller Paareben. De sidste er
særlig brugelige til finere og tyndere Ting, da de er meget haarde og
hvide og kun har en tynd, haard Skal, idet Resten er Brusk., Benene er
altid bedst, naar Dyrene er flere Aar gamle^ og i deres kraftigste
Alder.

Fremgangsmaaden ved Benene, som faas hos Slagteren, er følgende. Først
saves Leddene af, og al Marven tages ud; derpaa koger man Benene 3—4
Timer i en tynd Vælling af Kalk og Vand, hvori er kommet en
Spiseskefuld Alun. Naar de er vadskede godt ud i flere Hold rent Vand,
bleges de i Solen og Luften. De bleges bedst om Vinteren, da de om
Sommeren gerne vil revne i det varme Solskin, hvorfor man i klart Vejr
kun lader dem være i Solen Morgen og Aften. De maa ikke lægges paa
Jorden, men paa Bræder, og vil blive hvide i Løbet af 8—14 Dage, efter
Vejret. Faar man Benene fra et Kogeri, sparer man Ulejligheden med
Kogningen, og de trænger da mindre til Blegning.

Naar Benet er færdigt til at gøres i Arbejde, tager man det nøje i
Øjesyn for at kunne udsave det saa fordelagtig .som muligt til de Ting,
man vil danne, thi der er ikke meget Æmne at spilde af. Med en Blyant
afridses Linierne, som det skal skilles ad efter, og man saver da
Benpiben i Stykker af den Form, man ønsker. Ved Hjælp af smaa Save,
Raspe, File, Bor og Skrabe-jærn (nogle i Form som smaa Skejærn)
tildannes derpaa Benæmnet saa fint og smagfuldt som muligt, idet man
ved Hjælp af en lille Skruestik og en let Filklo fast> holder Benet
under Tildannelsen.

Naar Formen er fuldendt, foretages Afpudsningen,521

først med fint Sand- eller Glaspapir, derpaa med finstødt Pimpsten paa
en ulden Lap og endelig med Wienerkalk (eller i Mangel deraf slemmet
Kridt) og hvid Sæbe paa en linned Lap, som Genstandene gnides kraftig
med, indtil de er tørre og har en smuk Glans.

Paa Grund af sin Haardhed og Evne til at modtage Glans ved Afslibning
egner Ben sig fortrinlig til at tildannes paa Drejeladet med haarde
Gravstikker af Staal. Det er kun de tykke Benpiber, som kan bruges, og
de egner sig bedst til større Ting, der skal være hule, som Ringe,
Naalehuse (af Faareben) o. s. v. De tykkeste Okseben kan flækkes med
Saven i lange, tynde Benlister, der først raspes paa Kanterne og derpaa
afdrejes til Hækleskafter, Penneskafter o. s. v.

Bægere af Kokusnød og Ben.

Den Ende af Kokusnødden, livor de tre naturlige Aabninger findes,
afskæres med en Sav i en saadan Afstand fra Toppunktet, at den
afskaarne Del faar en

passende Størrelse til at danne Foden til Skaalen eller Bægeret.
Dernæst udsøges et Stykke Ben (en Okseknokkel), som findes passende til
Stammen eller Forbindelsesleddet mellem Foden og Skaalen. Benet maa
helst udkoges et Par Timer i Vand med Kalk, for at fjerne Fedtstofferne
saa godt som muligt. Efter at have udtaget Nøddens Kærne og nogenlunde
renset Fodstykket indvendigt med et Skej ærn, tilpasser man inden i
Fodstykket et Stykke tørt Elletræ, og lader dette have en Tap, som kan
række op i Benets Aabning; derefter til-

Tgn. 669.522

danner man Benet ved Hjælp af Kniv og Fil saaledes, at dets Ender
passer til Kokusskallerne, og borer saa et lille Hul i Skaalens Bund,
hvorigennem man skruer en stærk Messing-Trækskrue ned i den ovennævnte
Trætap, saaledes at Bægeret holdbart samles (se Tgn. 669).

Tegningen til Ornamenterne udfører man paa fri Haand med rød Blyant,
der er bedre synlig paa Skallerne end almindelig Blyant. Som
Udgangspunkter for Ornamenteringen tager man de tre naturlige Ribber,
der findes

Tgn. 670.

Tgn. 671.

paa Nødden. Man skal ikke bryde sig om, at Tegningen bliver lidt
usymmetrisk, fordi Partierne mellem Ribberne ikke ere lige store. Denne
Uoverensstemmelse kan man let fordele saaledes, at den bliver lidet
iøjnefaldende. Til Udskæringen, saavel i Skallerne som Benet, kan man
bruge en lille skarp og stærk Teljekniv og smaa skarpe Stemmejærn af
den Art, som Snedkerne benytter, men med skraa Billedskærer]ærn gaar
Arbejdet lettere og bliver smukkest. Efter at have udskaaret
Tegningerne saa nøjagtigt og rent, som man formaar, giver man dem
ved523

Skrabning med smaa Glasstykker en saa jævn Overflade som muligt, og
polerer dem sluttelig med pulveriseret Pimpsten, drysset eller trykket
paa en blød Skindlap. Skaalen udskrabes indvendig med et Skejærn,
hvorefter Indersiden skrabes og pudses efter, først med Sandpapir og
til sidst med Pimpstenspulver. Det er en Selvfølge, at man før
Udskæringen og Pudsningen udtager Skruen og skiller Bægeret ad, saa at
man kan behandle hver enkelt Del for sig.

Endnu tilføjes, at hvor Aarerne i Nødden danner Fordybninger, som
hindrer en smuk Udskæring og Pudsning, udfyldes disse med smeltet
Shellak, hvis Farve svarer til Nøddens.

Til Tegningen paa Benet kan man tage naturlige Blade som Model, idet
man ombøjer dem "smagfuldt, saa de slutte smukt om Bægerets Stilk.

                              Børstebinding
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Børstebinding.

Baaæmnet.

Børster. Som bekendt ere de længste og stiveste Børster, saaledes som
de findes paa Svinets Ryg, de bedste; disse ere blevne sjældne,
efterhaanden som det gamle, danske Svin er fortrængt af den engelske,
børstefattige Race. Lange, stive Rygbørster indføres derfor til Brug og
betales med fra 6 indtil 20 Kr. Pundet. Til stive Kardæsker og
Haarbørster er disse omtrent uundværlige, men til mange Slags finere og
blødere Børster kan man godt bruge de lange, børsteagtige Haar, som
findes paa Svinets Sider. Naar man tager Børsterne af det slagtede
Svin, bør man derfor helst adskille dem i to Bunker, de stiveste
Rygbørster og de kortere og blødere Sidebørster hver for sig.

Alle Børsterne er mere eller mindre krumme og maa rettes lige, førend
de bruges, da de saa er bedre at arbejde med og tillige faar et
smukkere Udseende. Dette foretages paa følgende Maade: Man tager to
smaa Haand-525

fulde Børster, vender den ene og lægger dem begge sammen, saa den ene
Bunkes Kodende ligger til den andens Topende. Det samlede Bundt
omsnøres fast med Sejlgarn, og den derved dannede lige, valseformede
Pølse gennemkoges nu en kort Tid i Vand. I sammenbunden Tilstand tørres
den derpaa i Solen eller paa en passende varm Kakkelovn, løses, lægges
i rette Orden med Rodenderne til samme Side, og Børsterne er nu rettede
lige. Paa den i det følgende omtalte Jærnkam renses de for iblandet Uld
og Urenhed. Naar de er kæmmede, kan de til finere Arbejde vadskes helt
rene og temmelig hvide i Sæbevand og endnu yderligere bleges ved at
spredes ud i et tyndt Lag paa et Bræt og i længere Tid under jævnlig
Væde udsættes for Solens Skin. Den fuldkomneste Hvidhed og en smuk
Silkeglans faar Børsterne ved (efter Vadsk-ningen i Sæbevand) at lægges
een eller to Dage i Svovlsyrlingvand, af vadskes i Sæbevand, skylles i
rent Vand og udsættes for Sollyset, overdækkede med en Glasplade.

Har man ulige Længder blandede, tager man dem op i smaa Bundter og
støder Rodenderne saa længe mod Bordet, at de alle er lige. Med
Fingrene eller ved Hjælp af en Kniv trækker man da alle de i Topenden
af Bundtet fremstaaende Børster ud, som Tgn. 672 viser, og vedbliver
hermed, indtil man har faaet Børsterne adskilt i de forskellige ønskede
Længder.

Har man faaet blandet Børsterne med Rod- og Topende til begge Sider,
skal de vendes. At plukke de enkelte Børster fra hinanden, vilde blive
uoverkommeligt, og man har derfor fundet paa følgende snilde
Fremgangsmaade.

Tgn. 672.526

De blandede Børster bredes ud i et tyndt Lag paa tværs af et umalet
Bræt (saa at hver Børste ligger paa tværs af Træets Aarer). Kanten af
en Træpind sættes tværs over Midten af Børstelaget og skydes nu, som
Tgn.

673 viser, med et let Tryk lid^ frem og tilbage efter Børsternes
Længde. Herved forskydes disse til begge Sider, og altid i den Retning,
at Rodenden gaar udad til begge Sider, saa at til sidst kun Topenderne
ligger sammen mod hinanden. Begge Lag tages nu fra hinanden, den ene
Bunke vendes, og naar de lægges sammen, har man alle Rodenderne af
Børsterne vendte til samme Ende i Bundtet.

Hestehaar af Hale og Manke bruges meget til blødere Børster. De hvide
er mest søgte og kostbarest, og til de blødeste Børster bruges altid
Mankehaar. Hvis Heste-haarene er for snavsede, renses de paa den Maade,
at man tager et Bundt i Rodenden og pisker det godt igennem i lunkent,
svagt Sæbevand. Vil man have de hvide Hestehaar rigtig blegede, lægges
de vadskede Haar nogle Timer i Kalkvand; naar de er piskede heri,
skylles de fuldkomment af i et Par Hold Vand, hvoraf det sidste er
tilsat noget slemmet Kridt. Man har nu de saakaldte »Kridthaar«, som er
snehvide og smukt klare. De vadskede Haar opbindes nu i lige, runde
Pølser, omvikl^e med Baand, og tørres i Solen eller ved mild
Kakkelovnsvarme.

Piasava vindes af Piasavapalmen, en 20—30 Fod høj Fjerpalme fra
Brasilien, hvor den især er udbredt i Provinsen Parå. Denne Palme er
nær beslægtet

Tgn. 673.527

med Kokuspalmen og har ligesom denne finnede Blade, der kan opnaa en
Længde af 13—18 Fod, tæt samlede til en Krone i Spidsen af den ranke
Stamme. Ved Grunden af Bladskederne ser man, som et vældigt,
nedhængende Skæg, de ejendommelige lange, brmie, stive Trævler. De
modne Trævler, der kan opnaa indtil 15 Fods Længde, høstes og renses
mere eller mindre for vedhængende Bast, hvorefter de forsendes til
Europa som en vigtig Handelsvare. Piasava-Trævlerne har i deres brune
Farve og sejge Stivhed en skuffende Lighed med Hvalbarder (»Fiskeben«),
fra hvilke de ogsaa antoges at have deres Oprindelse, da de for 30—40
Aar tilbage første Gang kom til Europa som Handelsvare. I mindre
Partier købes den bedst i renset Tilstand (heglet fri for Skal og
Urenhed og afhugget i passende Længde), medens den ved større Forbrug
bedst købes i den Tilstand, hvori den indføres, i Baller paa 60—80
Pund. Den gode Piasava har lange, smidige, faste Trævler af en
rundagtig Form.

Para kaldes en lignende brunlig, straaagtig Palmetrævl. Den er langt
bedre til Børstebinderarbejde (dog med Undtagelse af Gadekoste) end
Piasava og skelnes fra denne, ved at den faas i kortere Bundter, da
Trævlerne kun er omtrent 1 Alen lange, samt ved at den har større
Smidighed og fladere Trævler, som er noget lysere end Piasava.

Fibre er gulhvide, hestehaarlignende Trævler eller Taver, som grov,
strid Hamp. De bruges meget ofte farvede sorte. Til 10 Pund bruges et
Par Pund Brun-spaan, som koges i en Spand Vand, sis gennem et groft
Klæde og tilsættes Pund Jærnvitriol, opløst i Vand. I den lunkede,
sorte Farvesuppe lægges Trævlerne i løst sammenbundne Smaabundter i
12—24 Timer, eller indtil de har den ønskede Farve, hvorpaa de optages,
skylles og tørres..528

Risrødder er svovlgule, krusede Rodtrævler af Risplanten af 6 —10
Tommers Længde. En finere Slags af dette Æmne sælges under Navn af
Grrenelle.

Traad. Til Binding af Børsterne bruges Traad, der kan være af Hamp,
Jærn eller Messing. Jærntraad bruges oftest og købes bedst i glødet
Tilstand (af Nr. 25, 27 eller 29). Gløder man den selv, maa den lægges
op i smaa Ringe, der lægges paa en jævn Trækulild, indtil den overalt
er netop kirsebærrød. Bliver Traaden lyserød eller hvidglødende, saa
forbrændes den, bliver skør og springer under Arbejdet. Af Messingtraad
bruges Nr. 29.

Børstetræerne er i Reglen firkantede Smaabræder af Bøg, Birk og Løntræ
af forskellig Længde, Bredde og Tykkelse med afrundede eller
tilspidsede Ender. Ved Tildannelsen haves den Børste for Øje, som
ønskes lavet. Længde, Bredde og Tykkelse maa selvfølgehg altid være
nøjagtig ens paa hele Træstykket. Da Boringen af Træet er temmelig sen
og vanskelig for den mindre øvede, vil man i Reglen staa sig ved at
købe maskinborede Børstetræer, der nu kan faas i ' alle brugelige
Størrelser og Former til særdeles billige Priser. For saa vidt man selv
vil udføre Boringen af Børstetræerne, maa man dertil have Børstebor,
der faas i forskellige Størrelser, lige fra 1 Linie (til fine
Klædebørster) til ^/g Tomme (til Piasavakoste).

Redskaberne.

Arbejdsbord. Børstebinderne har et til dette Brug særligt indrettet
Bord, men til Husfiidsbrug vil man kunne bruge et simpelt, lavt
Brædebord, bare det staar godt fast, og man kan bore et tommestort Hul
paa Forkanten af Bordpladen. En halv Alen fra Kanten paaskrues et højt
Bræt paa Kant langs Midten af529

Bordet (se Tgn. 674). Mod dette opstaaende Bræt stødes Børsterne med
Rodenden, medens man arbejder. I det nævnte Hul sættes en

Traadpind (Tgn. 675 hvorpaa Traaden er opvundet, som a viser.

Kam til at klare Børsterne paa. Denne laves bedst, som Tgn. 676 viser,
af et firkantet Stykke Bøgetræ. Midt i dette borer man med Tommes
Afstand en lige Række af 10—15 Huller, og derigennem opdrives bagfra
glatte

Tgn. 674.

Tgn. 675.

Tgn. 676.

Staal-Hegletænder d d. De rettes alle lodret op, og denne Kam fæstes
til Bordet med et Par Skruer ee i Enderne af Træet. Dette Redskab købes
dog bedst og billigst færdigt.

En stor Saks til Af klipning af Børsterne, naar de er satte i Træet.

Træmaal til Afklipningen, dannede af lige, brede Trælister af V2, 1,
IVg og IV4 Tommes Bredde.

En god Kniv, en Syl til at oprømme Huller med og en Rundtang (Tgn. 658)
til at fremdrage de knækkede Traadender med er ogsaa nødvendige
Redskaber.530

Børstetræets Boring.

Naar man vil lave smukt Børstearbejde, er det nødvendigt at købe
færdigborede Børstetræer. Disse tilvirkes ved Maskinkraft og faas
derfor i overmaade nøjagtig Udførelse til særdeles billige Priser og i
alle brugelige Størrelser og Former.

Dersom man vil lave Børstetræerne selv, er Boringen den vanskeligste
Opgave. Man maa først paa et Stykke Papir af Børstetræets Størrelse
drage lige saa mange Linier paa langs, i indbyrdes lige stor Afstand,
som man vil have Børsterader. Paa en af de yderste Linier afmaaler man
da med en Passer Afstanden mellem Hullerne og drager fra disse Punkter
skraa Tværlinier tværs over Børsten, saa at Skæringspunkterne paa
Længdeliniérne

Tgn. 677.

staar i »Forbundt«, d. v. s. hvert Punkt lige midt for to andre i
Sideraden. Alle Skæringspunkterne gennem-stikkes med en grov Syl. Naar
dette Papir lægges fast paa Børstetræet og overfares med en i Kønrøg
dyppet lille Børste eller Pensel, vil der for hvert Hul afmærkes en
sort Prik i regelret Afstand. Man regulerer nu disse Punkter i lige
Afstand i Rækkerne, der gaar om de afrundede Ender, og kan nu bore et
Hul i hvert Mærke. Ved Boringen standses, naar lige Spidsen af Boret er
kommen gennem Træet ah Tgn. 677 og c d Tgn. 678, ^ der viser, hvorledes
Spidsen af det grove Bor skal trænge lidt længere igennem Træet end det
finere. Ved Boringen531

mærkes, at den inderste Eække bores først lige ret op og den næste
Række lidt mere skraa udad og saaledes fremdeles til den sidste Række,
som endnu maa staa mere udad end de foregaaende. Derved faar de yderste
Børsterader et svagt Fald udad, som vist ved Tgn. 679, der

Tgn. 679. Tgn. 680.

viser en Børste, set fra Enden. Med en Kniv eller et V-Jærn (som det
bruges til Træskærerarbejde) opskæres da til sidst en Række Riller bag
paa Træet over alle Hullerne, i en sammenhængende Rende, som Tgn. 680
viser, hvorved Traaden faar et passende Leje i een Længde a,lle Raderne
rundt.

Børstens Trækning.

Ved Børstens Trækning gælder det at vælge netop •de rette Raaæmner til
den Slags Børster, man vil lave, hvorfor vi først skal give en lille
Vejledning hertil.

Af Svinebørster bruges de stiveste Ender til Kardæsker og Haarbørster
samt Bøttebonere og til de bedste Klædebørster, de afskaarne Topender
kan bruges til fortrinlige Gulvskrubber. De mindre stive Svinebørster
bruges til simple Klædebørster, Gulv--skrubber og bedste Støvekoste. De
bløde til simplere Støvekoste, Vognbørster, Blankebørster o. lign.

Hestehaar bruges i Steden for Svinebørster til billige Klædebørster,
Blankebørster, Skaftbørster og lignende. De bløde Mankehaar til Hatte
børster og gode Bordbørster.

Piasava bruges til Gadekoste, simple Kardæsker, Tæppekoste,
Skurebørster, Karskrubber o. lign.532

Para bruges blandet med Fibre til Gulvskrubber, Vadskebørster,
Sæbebørster, Fodbørster o. s. v.

Fibre bruges som et ret godt Æmne i Steden for simpleste Sort Børster.
Til Børster, der kommer i Vand, som til Gulv- og Vinduesvadskning, maa
de blandes stærkt med Svinebørster eller med Para, da de ellers lægger
sig ved at bruges vaade.

Raaæmnet afhugges i den fornødne Længde (lidt mer end to Gange saa
langt som Børstetræets og Børsternes Højde tilsammen) og lægges til
Rette i en opstødt Bunke

Tgn. 681.

til Brug. Det rillede Børstetræ tages frem, hvorefter man begynder ved
Hullet a og vedbliver til Hullet 6, Tgn. 681.

Efter at have fæstet Pinden, som Traaden er opvundet paa, 1 sit Hul i
Bordet, stikkes Traaden gennem det første Hul i Børstetræet; man tager
et passende lille Bundt Børster, vinder Traadenden om Midten og snor
Traaden fast derom, hvorpaa man med Traaden trækker

Tgn. 682.

Bundtet stramt til mod Hullet, saa det lægger sig dobbelt og drages ind
deri til Bunds. Den første Dukke sidder nu fast, hvilket ses paa den
begyndte Blanksværtebørste, Tgn. 682. Man bøjer Traaden sammen i en
Løkke, stikker den igennem i det næste Hul, udvider Løkken233

Tgn. 683.

med Fingrene paa højre Haand, som Tgn. 681 viser, indsætter igen et
passende lille Bnndt paa Midten, drager

atter Børstetræet stramt til ved at trække det udad fra Pinden, og den
næste Tot klemmes dob-jjelt ind til Bunds i sit Hul. Paa denne Maade
vedbliver man Hul for Hul, indtil man har fyldt en Rad. Man lægger da
en lille Træ-liste, af den Bredde, Børsterne skal staa frem, paa Kant
for

ved Børsteraden, og med en stor, skarp Saks klipper man nøjagtig efter
Linealen alle fremstaaende Ender af

Børsterne, saa de bliver lige lange, som Tgn. 684 viser. Afskæringen
kan ogsaa foretages ved Hjælp af Kniven, ved at hugge med Trækøllen
(som Tgn. 690 viser). Dette gentager man, hver Gang man har en Rad
trukken, til Børsten er færdig. Den Høj de, Børsterne afklippes i, er
for de forskellige Slags bedst følgende: Skobørster, Skurebørster,
Gulvskrubber Tomme. Kardæsker til Heste.......... -Vg —

N. C. Roms Haandgerningsbog (7. Udgave).

Tgn. 684.534

Klædebørster af mindre eller mere stive

Børster.............1 å l^g Tomme.

Kokardæsker af Para, brede Blankebørster og Hattebørster.......1^/4 —

Gadekoste af Piasava......6V2 a 7 —

Man maa altsaa have Maal af nævnte forskellige Bredder til Børsternes
Afskæring. Dog tages stadig Hensyn til Raaæmnet, som bruges; hvis man
skal lave en stiv Børste af blødt Æmne, laves den kortere end det
opgivne Maal, da den færdige Børste derved bliver stivere.

Som almindelige Regler ved Arbejdets Udførelse maa mærkes, at man for
det meste begynder paa de midterste Rader, som paa Klædebørster ofte
trækkes af sorte Heste-haar, og slutter med de yderste Rader, som gerne
fyldes med hvide og smukke Svinebørster. Ethvert Hul fyldes med et
passende Bundt, saa at det lige netop kan trækkes ind; er det for
lille, bliver Børsten tynd og slet, og ved Brug falder Haarene ud, og
er det for stort, springer Traaden ofte ved Trækningen. Piasava og
Para, saa vel som Piber og Risrødder, maa altid holdes vaade under
Inddragningen, da de saa er smidigere.

Naar Trækningen er fuldendt godt, skal alle de inddragne Børstebundters
Hoveder være trukne til Bunds tæt op til Bagsiden af Træet, saa de kan
ses ens langt fremme i de indsnævrede Huller, og Traaden maa ligge
stram og klar i de Riller, der forbinder Hullerne paa Træets Bagside.

De stiveste Børster, som Hestekardæsker og Haar-børster, skal, for at
blive saa skarpe som muligt, ikke alene dannes af de stiveste Børsters
Rodender, men tillige »trækkes patent«, d. e. paa en saadan Maade, at
Børsteenderne ikke sidder lige langt frem. Man afskærer dem derfor alle
før Trækningen, rigelig to Gange saa lange, som de skal staa frem af
Træet. Hver Gang man indsætter et lille Bundt, forskyder man det
lidtmellem Fingrene, saa at Enderne glider ^/g Tomme forbi hinanden til
begge Sider (Tgn. 685), indsætter Bundtet ved Løkken nøjagtig i Midten
og drager det ind. Nogle

Ender af Børstebundtet vil da staa lidt længere frem end andre, og
Børsten faar derved langt større »Skarphed«, d. v. s. Evne til under
Brugen at trænge ind mellem Haarene, saa at Haarbunden renses bedre.
Man begynder Trækningen af en Kardæsk fra Midten og vedbliver rundt
udad, som Tgn. 686.

Tgn. 686.

Naar Børsterne er trukne, skal de bedre Slags, som Klædebørster,
Haarbørster, Kardæsker o. s. v., »fineres«, idet den raa, uskønne
Bagside dækkes med en tynd Spaan af smukt Træ, som Mahogni, Nøddetræ,
Palisander o. lign., der paalimes, afpudses og poleres fint.
Fremgangs-maaden herved er forklaret Side 309. Den tynde Træplade
afskæres i Størrelse og Form som Børsten, der varmes lidt og indstryges
med god, stærk Lim paa Bagsiden. Finéen limstryges, paalægges hurtig og
vædes godt med Vand paa den udvendige Side (for at den ikke skal kaste
sig). Har man en Hammer med en bred lige Pen, kan man nu »rive« Finéen
fast ved at gnide Pennen overalt mod dens vaade Bagside fra Midten af
Børsten og udad mod Siderne og Enderne, til at den overflødige Lim
udtræder og alle Luftblærer ere fjernede og Finéen sidder godt fast
overalt, hvilket vil ske i Løbet af et Par Minutter. Paa en Børste med
lige Overflade kan man

Tgn. 685.5H6

ogsaa presse Finéen til med et varmt Til-lægsbræt, naar man i Forvejen
laver en lille Kasse, som vist ved Tgn. 687, hvori Børstetræet kan
hvile under Presningen uden at Haarene blive trykkede.

Dersom Børsten har buet Overflade er Paalimningen af Finéen noget
vanskeligere, men med lidt Øvelse gaar det dog meget let, naar man
anvender Sandpude, som forklaret Side 310. Har man ikke Skruetvinger,
en Bogpresse eller lign. til at spænde Finéen paa med, kan man hjælpe
sig med en svær Sten, hvormed den fast til-bankede Sandpude nedtynges
indtil Limen er tør.

Har Børsten ikke lige Kanter — som en Kardæske Haarbørste eller
Bordbørste — maa man i Stedet for ovennævnte Kasse bruge et Stykke Bræt
af passende Tykkelse, hvori man har savet et Hul svarende til Børstens
Form, hvori Haarene netop kunne gaa ned, saa at Børstens Underkant
hviler paa Brættet.

Skal Børsten have Udseende af at være »indlagt«, saa limer man flere
Tykkelser af forskelligt Træ ovenpaa hverandre. Man limer f. Eks. først
en sort Finé paa; derover paalimer man en Tykkelse hvidt Træ, som Løn,
og afpudser Børstens Bagside smukt halvrund. Naar den da poleres med
hvid Politur, vil den sorte Finé ses som en fin indlagt sort Kant om
det hvide Træ. Man kan ogsaa lægge først en sort Finé paa, saa en hvid
Tykkelse (^/g Tomme) og derpaa en smuk Finé af Rosentræ, Palisander
eller lign. Naar man saa pudser Børstens Kant skraat af, bliver den
polerede Børste meget smuk med den fine Træsort yderst, derpaa et
bredere Baand hvidt Træ, afsluttet af en fin Bort sort op imod selve
Børstetræet.

Til finere Lidlægning paa Børstens Overflade er givet nærmere
Vejledning Side 317.

Un 687.boi

Forskellige Børsteformer.

Efter den højst forskellige Brug gives der selvfølgelig lu)jst
forskellige Former og Størrelser af Børster, lige fra den fineste
Tandbørste til den største Gadekost. Det vilde blive for vidtløftigt at
omtale dem lier, og derfor

Tgn. 688.

hidsættes kun Tegning af en enkelt Børsteform, en Bord-børste
(Krummebørste) med udskaaret og indlagt Børstetræ, Tgn. 688, for at
vise, at man ofte paa denne Maade kan fremstille smukt
Børstebinderarbejde, naar man vil lave en enkelt Børste.

Gadekoste af Piasava.

Til en mindre Tilvirkning købes bedst borede Kostetræer, samt renset og
i passende Længde (13—14 Tommer) afhugget Piasava. Det er ogsaa bedst
at købe det Slags tykke og fortrinlig stærke Sejlgarn, som bør bruges
til disse Koste.

Naar man vil udføre Arbejdet med faa Redskaber, bærer man sig nemmest
ad paa følgende Maade:

Man borer et Tommes Hul i Enden af en Bænk, saaledes at en stærk Pind
kan stikkes fast deri. Paa denne Pind oprulles den Længde Sejlgarn, der
bruges ved Trækningen.

Denne foregaar lettest paa den Maade, at man sætter sig paa Skrævs over
Bænken med Ansigtet imod Pinden. Den afhuggede Piasava, som maa have
ligget nogle Timer i Vand og være optaget deraf en Timestid, før den
bruges, lægges i en Bunke paa en Stol til højre for Bænken, saa538

at man let kan naa den. Man >stikker nu Enden af Sejlgarnet gennem det
første Hul paa den inderste Rad i Børstetræet, tager et passende lille
Bundt Piasava og binder Sejlgarnsenden fast lige om Midten paa dette.
Naar man da drager Børstetræet til sig, strammes Sejlgarnet fra Pinden,
og dersom det lille Piasavabundt ikke er for tykt, vil det bøje sig paa
Midten og drages dobbelt til Bunds i Hullet. Det er senere af største
Vigtighed at afpasse Smaabundternes Tykkelse saaledes, at de netop kan
trækkes til Bunds i Hullerne, saa at disse fuldkommen fyldes. Er de for
tykke, springer Sejlgarnet eller de kommer ikke rigtig til Bunds, og er
de for smaa, bliver Hullerne ikke fyldte, hvad de paa en god Kost
nødvendigvis maa være, da ellers Straaene kommer til at sidde løse, og
naar Kosten senere bruges gaar de snart af, saa at den hurtig bliver
ødelagt.

Tgii. 689.

Resten af Trækningen er nu meget ligefrem, som vedføjede Tgn. 689
viser, der fremstiller en Dreng, som binder en Kost. Man bøjer
Sejlgarnet sammen i en Løkke og stikker denne gennem det næste Hul
ganske paa lignende Maade, som naar man trækker en Børste, stikker539

et nyt, passende stort Bundt i Løkken indtil Midten og drager atter
Sejlgarnet stramt om yed at trække Børstetræet fast ind imod sig,
hvorved det lille Bundt klemmes dobbelt ind til Bunds i sit Hul. Paa
denne Maade vedbliver man, indtil man er færdig med alle Raderne. Ved
Hjælp af en skarp Økse pudser man da paa en Huggeblok Enderne
nogenlunde lige, saa at der spildes mindst mulig af Piasavaens Længde.
Om den ikke bliver lige saa nøjagtig pudset som paa de Koste, man
køber, gør jo ikke noget til eget Brug.

Gadekoste, der skal sælges, maa helst være nøjagtigere afskaarne. Dette
gøres bedst paa en fastsiddende Kniv af 3 Tommers Bredde og 10 Tommers
Længde, fastskruet med Æggen opad ved Enden af en ^ Alen

Tgn. 690.

Tgn. 691.

høj Træblok. Paa denne afhugges Piasavaen af passende Længde, idet man
lægger den paa Æggen og-slaar paa den med en Kølle (Afhuggeren), som
Tgn. 690 viser. Den færdige Kost faar da et smukt Udseende, som Tgn.
691 viser.o4()

Ved Trækningen maa man altid iagttage, at man lader Sejlgarnet gaa uden
om Hullet, som Skaftet skal stikkes i, thi dersom man lader det gaa
tværs over Skafthullet, vil man sprænge Bindegarnet, naar Skaftet
sættes paa, og derved vil Piasavatotterne løsnes og gaa af paa begge
Sider i Raden. Naar Trækningen er endt, klæder man Bagsiden med en
Dækspaan, som med smaa Søm nagles fast ovenpaa for at værne Bindingen.

For den mindre øvede vil ofte Smaabundterne skæres over ved
Indtrækningen, hvilket gerne er Tilfældet med den stride (stundom
bedste) Piasava eller med dens Rodender, der er stivere end Topenderne.
Dersom Piasava-straaet i Virkeligheden er skørt, gør man vel i at koge
det i Vand, hvorved Straaet atter bliver smidigt i vædet Tilstand.
Piasavabundter, der knækker ved Inddragningen, er dog ingenlunde
spildte, idet man samler dem i Smaabundter paa 1^2—2 Tommers Tykkelse
og omsnører dem stramt paa Midten med Sejlgarn. Man har da udmærkede
Karskrubber eller Bøttebonere til Brug i Køkken og Bryggers.

Den ved Inddragningen knækkede Piasava kan ogsaa kegges til Side og,
naar den er tør, bruges til Gadekoste, idet den indbeges i særlig
dertil borede Gadekostetræer paa lignende Maade, som Børsterne
indsættes i Støvekoste. De afsnørede og begede Bundter sættes dog lige
ned uden at faa den ved »Begarbejdet« nævnte Vridning.

Støvekoste (Begarbejde).

Støvekoste laves paa en fra det før omtalte Børste-binderarbejde meget
forskellig Maade, idet Hullerne ikke bores helt igennem Trænet, og
Børsterne fæstes med Beg i Steden for med Traad.

Trænet gives i Regien sin Form paa Drejebænken.41

Den ene Side høvles af det runde Skaftstykke, hvor Børsterne skal
indsættes. Heri bores flere Rækker Huller, kun halvt igennem Træet,
idet man i Reglen gør de inderste Rækker noget større og fjernere fra
hinanden, og den yderste Række mindre, men tættere sammen i meget skraa
Retning udad.

Bindeæmnet er almindeligt Beg, som smeltes i en lille Kasserolle, og
ved at have en lille Lampe staaende under denne holdes Beget i en
passende flydende Tilstand. Naar det har den rette Varme, er Overfladen
spejlblank. Dersom Beget har været smeltet ofte, bliver det for sprødt,
og man tilsætter da lidt Tælle; kom man for meget i, kan lidt tilsat
Harpiks atter give større Fasthed.

Ved Begarbejdet lægger man de vel opstødte Børster i en Bunke paa
Bordet til venstre, med Roden til højre.

Ved Hjælp af en Knivspids, der stikkes ind i Bunken, tager man en
passende stor Dukke frem, støder den aldeles lige i Rodenden og plukker
enkelte mulig fremstaaende Børster ud, da de senere vil sinke Arbejdet.
Man dypper nu Rodenderne V4 Tomme ned i det varme Beg og stryger det
overflødige af paa en midt over Kasserollen udspændt Jærntraad. Paa den
i Bordet fæstede Pind har man oprullet grov Hampe-traad. Med den
venstre Haand holder man Bundtet, strammer med højre Haand Traaden og
svøber den fire Gange om den begede Ende, tæt ud til denne, som Tgn.
692 a h viser. Man drejer nu Rodenden ind mod sig, krydser i det sanmie
Traadene og trykker den i Pinden fæstede stramme Ende a over og gennem
Rodenden af Bundtet, idet man stadig fastholder den anden Ende h med
Haanden (Tgn. 693). Ved dette ejendommelige Kast
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er begge Traadender fæstede, saa at man kan skære dem tæt af, uden at
de løsnes. Den ombundne Ende dyppes atter i Beget op over øverste
Traadvinding med den ene Haand, medens man med den anden fatter Træet
med Skaftet ind mod Kroppen. Dukken stikkes rask til Bunds i sit Hul
(man begynder med andet Midthul), og medens den fastholdes med Fingrene
i samme Stilling, vridea Skaftet en hel Gang rundt, indtil man atter
har Skaftenden imod sig, som vedføjede Tgn. 694 tydelig viser,
hvorefter man endnu en Gang giver den nedsatte Tot et Tryk for at faa
den bedre til at sprede. Først nu slipper man Dukken, som Beget er
stivnet om i Hullet, saa at Børsterne holder den spredte Stilling, de
har faaet i dette ved Vridningen. Ellers vil hver Tot Børster staa
samlet lige op, og Støvekosten faar ikke det fyldige, struttende
Udseende, den bør have. Det mærkes endnu, at dersom man kun ])eger
Dukken, efter at den er ombunden med Traad, vil de midterste Børster
ikke blive tilstrækkelig omgivne af Beg i Rodenden og snart falde ud.
Man maa derfor dyppe baade før og efter Ombindingen. Man sætter i
Reglen Midtrækken fuld af ringere graa (hvide og sorte Børster
blandede) og den udvendige Kant med bedre og stivere hvide Børster.
Naar Kosten er sat færdig, pudses de enkelte fremstaaende Spidser, idet
man med venstre Haand samler Børsterne, først i den ene Ende
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og saa i den anden, saa Spidserne nærmer sig hinanden midt over Kosten,
og klipper de fremstaaende Spidser af. Derpaa afpudser man Midten efter
et Skøn lige højt med Enderne, men vogter sig for at klippe mere af end
højst nødvendigt.

Sluttelig lakeres Træet enten rødt eller grønt, hvilket lettest gøres
med følgende Lakfarve, der tørrer paa faa Minutter.

Man køber ^^ Graders Spiritus, 25 Kvint

Skellak og 10 Kvint Harpiks. De to sidste Dele stødes fint og kommes
paa Flasken, som Spiritussen er i; denne rystes jævnlig i Løbet af 1—2
Timer, indtil det hele danner en jævn, opløst Masse, der maa have en
Tykkelse som god Oliefarve. Denne Lak gemmes paa en vel til-korket
Flaske og røres ud i en Skaal med lidt revet Mønnie, naar man vil male
rødt, eller med lidt Engelskgrønt, naar man vil have Støvekosten grøn.
Afpudset med lidt fint Sandpapir og lakeret let nok en Gang faar
Støvekostens Skaft smuk Glans.

Kalkekoste af Børster.

Til Kalkekoste udsøges de længste og stiveste Børster, som rettes lige
paa den Side 524 omtalte Maade, Man laver nu en Baandjærnsring, der kan
nittes sammen, eller lader Smeden lave en tynd, bred Jærnring af
passende Størrelse, som man fylder med Børster, saa mange der kan
sættes ind og stødes sammen, saa at alle Rodenderne er i een Flade i
Flugt med Ringens ene Kant. Nu tilhøvler eller drejer man et Skaft af
haardt, tørt Træ, saa at det danner en rund, kegleformig Pind paa
V2—Alens Længde og l — l^/^ Tommes Tykkelse i den ene Ende, medens den
anden er spidset til, saa den kun er V4—V2 Tomme tyk.

I et Stykke Bræt af blødt Træ borer man nu med544

Centrumsbor flere Huller fra V2 1 Tommes Gemiem-snit og borer i et
vStykke Saalelæder (en gammel Saal) et rundt V2 Tomme stort Hul. Derpaa
tager man den med Børster tætpakkede Ring, stikker Sj)idsen af Skaftet
ned midt i Børstebundtet, som Tgn. 695 viser, fra Topenden og ud ved
Rodenden. Naar Spidsen kommer ud her midt i Bundtet, lægges Læderskiven
under, og det hele sættes over det mindste Hul i Brættet, hvorefter man
med en Hammer driver Skaftet ned, saa langt det kan komme i Hullet;
derpaa flytter man over i næste Hul og bliver saaledes ved, indtil
Skaftet er drevet ned med sin tykkeste Ende i lige Højde med Ringens
Rand. Børsterne er saa pressede meget fast i Ringen. Børs teenderne
afpudses nu glat rundt om Skaftet og svides derpaa over hele Fladen med
et hedt Jærn, hvorved alle Børsteenderne ligesom limes sammen, og hele
Bundtet faar langt mere Sammenhæng.

Tgn. 695.

Kalkekoste af Fibre.

Da Børstekoste er temmelig dyre, laves billige og ret gode Kalkekoste
af Fibre. Disse bliver bedst ved følgende Fremgangsmaade. Den raa Fiber
overhugges i passende Længder (8 Tommer) og renses i den før omtalte
Staalkam. Denne maa jævnlig gnides med lidt Olie paa Bagsiden af
Tænderne, for at Fibrene kan glide glat og rent igennem. De rensede
Straa bundtes derpaa op i smaa Knipper paa hen ved et halvt Punds Vægt
og stikkes ind i Ringen, som de skal fylde godt, uden dog at blive
haardt sammenpressede, saa de kan stødes lige545

op i den. Man blander nii tørt Sand og tørre Savspaaner godt sammen,
skyder Jærnringen ned om Fiberbiindtet, fylder en Del af Sandblandingen
ind mellem de opstødte Fiberender og skyder atter Ringen ned over den
saaledes fortykkede Ende af Bundtet, idet denne stødes lige mod Bordet.

I et-Stykke Bøgeplanke af l^'g—2 Tommers Tykkelse indbores nii nogle
Rækker Huller af stadig større Gennemsnit. Et drejet Fyrretræskaft
trykkes med sin spidse Ende nøje midt ned igennem Fiberbundtet, og med
en stor Hammer drives den tykkere Ende af Skaftet længefe og længere
ned gennem Hullerne i Planken, fra det mindste til det største, som
nævnt ved den fore-gaaende Børstekost, indtil det er kommet passende
igennem. Nu afpudses Kalkekosten net, og Ujævnhederne paa Bundtets
Endeflade ved Ringen bortsvides med et glødende Jærn. Skal disse
Fiberkoste laves til Salg, forhøjes det smukke Udseende og Værdien,
naar man lakerer Ringen sort og underbinder Penslen nogle Tommer op med
rødt Sejlgarn (som omtalt Side 554).

Pensler.

Pensler til Malerarbejde og til finere Brug laves paa en egen Maade,
idet Børsterne dertil skal bages og slibes, hvilket sker saaledes:

De sorterede Børster bundtes op i smaa, løse Knipper paa 1 Tommes
Tværmaal. Man fylder en 5 Tommer høj Kasse af Jærnblik med Træaske, der
ophedes over en Kulild, indtil Asken overalt er saa varm, at man ikke
kan holde en Haand i den. Saa sættes Bundterne midt ned i Asken, og man
vedligeholder Heden i denne et Kvarterstid, vender Børstebundterne med
en Pind og fortsætter Bagningen endnu et Kvarter. Naar man nu ved en
Prøve skønner, at Bundterne er ens gennemhedede indvendig som udvendig,
tages Børsterne op og er nu meget spændige og faste.546

Børsterne skal nu slibes. Man tager det til en Pensel udsete Bundt,
støder Rodenden lige og dypper det med Toppen halvt ned i en Vælling af
fint Ler og Vand, saa den dyndlignende Masse trænger ind overalt mellem
Børsterne midt op paa Bundtet. Ved at trække det gentagne Gange imellem
Tommel- og Pegefingeren befris det for det overflødige Ler og spidses
af i en Top, vel afrundet. Saa tørres det i et Par Dage i Skygge, til
det er fuldkommen tørt helt igennem, og er nu klart til Slibningen. Man
bruger hertil et stort, fladt Stykke skarp Pimpsten eller en
grovkornet, skarp Sandsten. Bundtet fattes med højre Haand, saa Spidsen
kun staar lidt frem, og det gnides nu rask mod Stenen fra alle Sider,
særlig mod Midten, hvorved Leret efterhaanden støver ud, indtil det er
fuldkommen fjernet, idet man lidt efter lidt sliber Børsterne højere
op. Naar de til sidst ved et lindt Sidetryk danner en blød, lige Flade,
er de vel skikkede til Bindingen.

Større Pensler til Oliemaling o. s. v. kan laves paa samme Maade som en
Kalkekost, idet man vælger Ringen mindre, af det Omfang, man ønsker at
give Penslen. Skal denne være under eller 1 Tomme i Gennemsnit, maa man
derimod binde den med stærkt Sejlgarn paa følgende Maade: Skaftet
tilskæres eller drejes i den mest passende Form og Størrelse
(tilspidset mod den ene Ende, 8 å 10 Tommer langt og Tykkelse i Forhold
til Penslens Størrelse). Den tykke Ende, som Børsterne skal bindes paa,
indsnævres lidt, saa vidt disse skal naa, som Tgn. 696 viser (tykkest
mod Enden), hvorefter man samler den lille Portion til Penslen slebne
Børster, smukt lige opstødte i Rodenden, rundt om Skaftet og foreløbig
snor en Ende Sejlgarn stramt om Bundtet, saa det ligger i et lige tykt
Lag rundt om Skaftenden. Man tager nu en mellem 4 og 6 Alen lang Ende
fint, stærkt Sejlgarn og slaar et dobbelt Stik paa det, som Tgn. 697
viser, nær den ene Ende. Dette lægges om Børstebundtet nær Rodenden
og547

strammes meget haardt, derefter slaas det ene Stik om Børsterne efter
det andet, som Tgn. 698 viser, og hver Gang trækkes det meget stramt
til, hvilket lettest sker ved at binde Sejlgarnsenden fast i en
Vindueskrog og stramme Stikket ved at holde i Penslens Skaft og Børster
med begge Hænder. Naar efter faa Omgange Børsterne sidder fast, aftages
den foreløbig ombundne Traad. Til sidst slaas, om fornødent, nogle
Omgange Stik om Børsternes Rodender saa nær <iisse, det kan lade sig
gøre, uden at de glider af, og naar man nu pudser Børsternes Rod og
Spids, er Penslen færdig.

Tgn. 696.

699.

700.

Til Smaapensler bruger man helst drejede Skafter, i hvis tykke Ende er
indboret et stort Hul (Tgn. 699), saa det danner ligesom et Trærør, som
Børstebundtet beges fast i ved at dyppes i varmt Beg, omsnøres med
stærk Traad, atter dyppes og indsættes i Hullet, som foreskrevet ved
Støvekoste (men uden Vridning). Derpaa forsynes det tynde Trærør lige
ved Mundingen med et Par stramme Omvindinger af blødgjort Messingtraad
og en kort Om-vinding af tyndt Sejlgarn for at hindre Røret i at revne,
naar Penslen blødes og bruges. Paa noget lignende Maade indsættes
Børstebundterne i smaa, med Blik rør fors3''nede Skafter, som Tgn. 700
viser.
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Maling og Tapetsering.

Linoliefernis og Oliefarve.

For at give Træets Overflade en større Holdbarhed mod Vejrets, Luftens
og Insekternes Paavirkning, saa vel som for at forskønne dets Udseende,
overstryges det ofte med »Fernis«, d. e. kogt Linolie, der snart tørres
i Luften.

Naar man har meget at oliemale, kan man selv paa følgende Maade koge en
fortrinlig Linoliefernis, hvoraf man kan lave en Oliefarve, der tørrer
i Løbet af 2 Timer.

I en temmelig stor Jærngryde kommer man 8 Potter Linolie og følgende
meget fint stødte Stoffer: 12 Kvint Brunsten, 18 Kvint Harpiks, 12—15
Kvint Sølverglød, 2 Kvint Blysukker og 12 Kvint Glaspulver. Blandingen
sættes langsomt i Kog ved en sagte Ild og omrøres jævnlig i en Time.
Viser Olien Tilbøjelighed til at koge over, idet den skummer stærkt,
tages Gryden nogle Minutter af Ilden og skummes, medens denne dæmpes
lidt. Man maa bruge den største Varsomhed og ikke noget Øjeblik forlade
Gryden, medens den koger, have et Jærnlaag ved549

Haanden til at lægge over, samt et Par Kroge til rede for rask at kunne
tage den af Ilden. Denne Fernis er fortrinlig til al Oliefarve
(undtagen til hvid Farve, hvor Brunstenen maa udelades), da den giver
en stærk Glans. Den er udmærket til Fernissering af nymalet Træværk,
som den giver et smukt Udseende og megen Holdbarhed, medens tidligere
malede Ting bhver som nymalede ved at overstryges dermed. En mindre god
Fernis, men lettere at tilberede, faas ved at tilsætte raa Linolie 2
til 3 pCt. flydende Mangan, som faas i Farvehandelen.

Skal man lave Oliemaling af Fernissen, maa den tilsættes forskellige
Farvestoffer. Disse »Farver« kan dels købes tørre, saa man selv maa
findele dem i Olien (»rive dem«), dels køber man dem olierevne, hvilket
Begynderen staar sig bedst ved, særlig for de hvide Hoved farvers
Vedkommende. Vi kalder Zinkhvidt (til indvendig) og Blyhvidt (til
udvendig Brug) for Hovedfarverne, fordi de danner Grundlaget i alle
senere forekommende Blandinger.

Farvens Rivning.

Dersom man har mange større Ting at male, maa man helst købe
Blandingsfarverne (der skal iblandes den hvide Farve) i tør Tilstand og
rive dem selv. Hertil maa man have en glat Stenflise, enten af haard
Sandsten,

Tgn. 701.
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Granit eller Marmor, paa mindst et Par Kvadratfods Størrelse (Tgn. 701
a), samt en »Løber«, d. e. en Sten, 4 å 6 Tommer lang og af Form som en
Kegle eller som et Æg, man har skaaret den ene Ende af (b); den derved
fremkomne Endeflade maa være plant tiisleben, og det er med denne, man
gnider eller river Farven fln ved at gribe om Løberen med begge Hænder
og lade den glide hen over Stenfladen med en rundgaaende Gnidning (som
foranstaaende Tegning viser). Jo længere den knuste Farve rives sammen
med Olie mellem Stenfladerne, des flnere bliver Farverne, og desto
fortrinligere Malingen, som udføres dermed. Farven maa først i tør
Tilstand knuses muligst fin med Løberen, om den ikke købes finstødt.

Efter at man har sat Olie til, saa den danner en jævn tyk Vælling, maa
denne altid holdes saa vidt muligt paa Midten af Stenen og tages op fra
denne med en »Spartel« (Tgn. 702). Med en meget ringe Mængde Farve kan
Rivningen meget godt foretages paa en Glasplade, og man bruger da en
fladsleben Glasprop som Løber til at gnide den lille Del Farve fin med.

Vil man rive en større Mængde Farve, gør man bedst i at tage den af med
Spartelen og lægge den foreløbig paa et Stykke Glas, Blik eUer Jærn og
kun have saa meget paa Stenen, at det uden Vanskelighed kan rives;
jævnlig maa man med Spartelen tage den Farve bort, der samler sig paa
Siderne af Løberen, og føre den ind under denne, for at det hele paa
een Gang kan blive ensartet finrevet.

Farvernes Bestanddele og Sammenblanding.

De mest brugte Farver til Blanding er følgende:

Hvidt: Blyhvidt, Zinkhvidt.

Tgn. 702.551

Sort: Svensk Kønrøg (fineste Farve giver Ben-sort og Laksort).

Crult: Okker, mørkt og lyst Kromgult.

Blaat: Ultramarin, Pariserblaat.

Kødt: Zinnober, Mønnie, Engelskrødt, Bjærg-Tødt og Italienskrødt
(fortrinlig). Florentinerlak.

Grønt: Krom grønt; Zinkgrønt (staar bedst i Luft og Sol, maa blandes
med lidt Hvidt. Brunt: Dodenkop.

Af disse Hovedfarver kan de fleste Kulører fremstaa ved passende
Blanding. Saaledes dannes den hvidgraa Perlefarve af Hvidt og en
ubetydelig Smule Kønrøg (hvoraf der til 1 Pund Farve næppe bruges mere
end Teskefuld), Blaat dannes af Hvidt og, efter som man vil have det
lysere eller mørkere, lidt Ultramarin eller Pariserblaat. Det første
danner den smukkeste Farve, det sidste hiar den største Kraft, men er
tilbøjeligt til efter nogen Tids Forløb at antage et grønligt Skær. Paa
samme Maade danner man lyst og mørkt Grønt, med Tilsætning af
Kromgrønt, eller man sammenblander Kromgult og Pariserblaat med Hvidt.
Broncegrønt (til Vogne) laves af Okker, Kønrøg og lidt Kromgrønt. Naar
man blander Farven i Oliemalingen, skal man altid kun tage lidt af
Blandingsfarven ad Gangen, da man ellers let faar Farven for mørk og
kraftig. Naar Farverne er i Stand til Blanding, kan man bedst prøve sig
frem ved at tage lidt af hver Slags paa Fingeren og gnide det sammen
paa Stenflisen, og man vil da snart skønne, i hvilket Forhold
Blandingen helst skal foretages. Til Broncefarve tager man saaledes en
lille Klat Okker, omtrent som et Æg, lidt Kønrøg, som en Nød, samt en
Smule Grønt og blander det med Spartelen; man har da den ønskede Farve.
Bliver den for lys, tager man lidt mere Kønrøg; skal den være lysere,
tilsætter man lidt
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Okker eller lidt Zinkhvidt, og vil man have et grønnere Skær, tilsætter
man lidt Grønt eller Blaat.

Violet (»Lilla«) dannes af Hvidt, lidt Ultramarin og ubetydeligt
Zinnober, men er ikke aldeles ren i Farven. En udmærket smuk Farve faas
ved til Hvidt at tilsætte Violet-Lak eller Florentiner-Lak, der er
meget kraftig, saa at en forholdsvis lille Tilsætning toner stærkt, og
lidt Ultramarin, om man ønsker det i en blaaligere Afskygning. En
mindre ren violet Farve faar man, naar man bruger Dodenkop i Steden for
Violet-Lak eller det kostbare Zinnober. Brunt fremstilles af
Engelskrødt eller af Dodenkop og Kønrøg. »S ten far ve« faas af Hvidt,
Okker og lidt Kønrøg, og skal den være rødlig, tilsætter man lidt
Dodenkop eller Engelskrødt. Har vi t. Eks. en gul Stenfarve, vi ønsker
mere blaalig, tilsættes Hvidt og lidt Kønrøg; skal den være mere
rødlig, lidt Dodenkop. Naar man har givet Stenfarve sidste Overtræk,
strør man ofte lidt fint Sand i den vaade Maling for at give den et
mere stenlignende Udseende. Undertiden blander man i det fine, tørre
Sand lidt finstødt Trækul, Engelskrødt og Okker; det hele sammenblandes
vel og kommes i en Haar-sigte, hvorigennem det drysses paa den malede
Ting. Naar Farven er tør, gnides det overflødige Sand af.

Naar Oliemalingen skal tørres meget rask, maa man bruge en fortrinlig
Fernis og tilsætte »Sekativ«, »Mangan« eller »Tørrelse«, som købes i
Farvehandelen. Til lysere Farver kan man bruge Blysukker, til Lakfernis
Brunsten. Overalt, hvor man bruger Blyhvidt i fri Luft og udsat for
Sol, gør man vel i at blande det med lidt olierevet Kridt for at gøre
Malingen haard og mindre tilbøjelig til at skalle af, naar den bliver
ældre. Blyhvidt bruges kun i fri Luft, da det gulner inde; dog bruges
det til Vinduer. Undertiden blander man Blyhvidt og Zinkhvidt sammen,
da det første er i Besiddelse af betydelig større Dækkraft, for paa
denne Maade at lade det enes mindre gode Egen-253

skaber ophæves af det andets Fortrin. Til indvendig Brug blandes ogsaa
ofte Farven med Terpentin.

Sæbefernis.

Til PlankevæM'ker, Stakitter, Hegn, Porte og andet groft, nyt Træværk
kan bruges en billig Maling til de to første Overstrygninger ved at
tilsætte Farven en Sæbefernis i Steden for Oliefernis. Til 1 Pund grøn
Sæbe tages 2^2 Pot Vand. Dette sættes over Ilden og omrøres, til Sæben
er fuldkommen opløst. Blandingen koges og tilsættes Vs ^^g^ Sekativ
eller Mangan. Denne Sæbefernis tilsættes den tykke, revne Oliefarve
ligesom Oliefernis. Til Sæbemaling bruges mest Blyhvidt, ikke
Zinkhvidt. Den sidste O ver strygning maa helst være med almindelig
Oliefarve. Denne Sæbefernis er prøvet og har vist sig lige saa holdbar
som Oliemaling, men er langt billigere.

Penslerne og deres Behandling.

Til Farvens Paastrygning bruges Pensler af forskellig Størrelse. Til
jævnt store Flader bruger man gerne en »Børstepensel« (Tgn. 703), der
imidlertid som ny er meget for lang i Børsterne, til at man kan male
smukt med den, hvorfor den maa »bindes for«, inden man tager den i
Brug. Dette udføres paa den Maade, at man tager en Korktol, som i
Tykkelse svarer til den Ende af Penselskaftet, som Børsterne er bundne
om, og af en saadan Længde, at den optager knapt det halve tomme Rum
foran Skaftet inde i P^s-len. Man slaar nu et passende langt Søm paa
langs gennem Tollen og fæster dermed denne lige paa Panden af Skaftet
inde mellem Børsterne. Nu tager man et Stykke Sejlgarn, knytter det med
en Halsknude om Skaftet

Tgn. 703.554

nede ved Ringen, saa at den korte Ende af Sejlgarnet er et godt Kvarter
langt; derpaa slaar man et Halvstik om Børsterne oven for Ringen eller
Overbindingen, svøber Sejlgarnet stramt om Børsterne, indtil man næsten
kommer i Linie med Tollens yderste Kant. Da slaar man et Par Halvstik
til Afslutning, idet man passer, at begge Ender af Sejlgarnet sidder
lige over for hinanden. Man strammer dem nu paa begge Sider tilbage ned
over Ombindingen og Ringen og gør dem stramt fast, hvor man gik ud, for
ved de to nedadgaaende Traade at hindre Ombindingen fra at glide af,
naar Penslen bruges. Penslen ser da ud som nedenstaaende Tgn. 704. En
saadan overbunden Pensel bør man stikke i Vand et Kvarter, før den
bruges^ og, naar den tages op, se efter, om der findes løse Børster,
sona da omhyggelig maa fjernes.

Tgn. 704.

705.

707. 708.

Børstepensler bør ikke bruges - paa Flader, der er ovef —VI2
Kvadrat-Alen store. Til Flader paa indtil en almindelig Dørs Størrelse
bruger man en Ævart-Anstryger« (Tgn. 705), som først »bindes for« ; men
til endnu større Sager: Porte, Plankeværker o. lign. kan man bedst
anvende en »Halv-Anstryger«. Til Smaating og mindre Flader, der skal
males fint og omhyggelig.555

maa man helst tage en »Ilderhaarspensel« (Tgn. 706), medens man til
Optrækning af iine Striber og Linier køber en Ilderhaars Trækpensel
(Tgn. 707). Til Streger, t. Eks. paa Vogne, brages langhaarede
»Slepperter« (Tgn. 708), hvormed man trækker paa fri Haand. Der hører
ikke ringe Øvelse dertil, men med nogen Paapassenhed kan det dog nok
gøres nogenlunde af den uøvede ved en lille Udbedring af Vognmaling
eller deslige. Til Streger, som paa Vægge o. lign. Steder, bruges
»Lyoner-Trækpensler«, og Trækfarven maa være tyndt reven i Olie og
tyndes derefter med Terpentin lidt efter lidt, som man bruger den, da
Terpentinen fordamper let. Linealen, man bruger, maa lægges saaledes
til, at den skraaskaarne Kant . vender imod Fladen. Man undgaar derved,
at Farve fra Penslen paa Linealen tilsmudser Væggen; Linealen maa
derfor jævnlig aftørres med en Klud. — Vi har opgivet Penslernes gængse
Navne, fordi man da med Lethed fra enhver Farvehandel kan skaffe sig de
Pensler, man netop har Brug for.

Naar man er færdig med at bruge sine Pensler, maa de altid gemmes
staaende i en Potte med Vand op over Børsterne, da de ellers let tørrer
ind, saa de bliver haarde som en Sten og ubrugelige. Venter man ikke at
komme til at bruge sine Pensler i længere Tid, gør man bedst i at
udvadske dem omhyggelig med grøn Sæbe i varmt Vand, indtil de er rene;
de kan da tørres og gemmes, saa længe det skal være, uden at blive
stive. Fine Pensler, som Slepperter og Ilderhaars Trækpensler, renses
først med Terpentin og indgnides derpaa med Talg, som, idet den smelter
mellem Fingrene, trænger ind mellem Haarene, og nu gives Penslen sin
Form, den samme, som den har, naar den bruges med Farve. Naar den nu
bliver stiv, gemmes den i et Stykke Papir uden at tage Skade. Skal den
atter bruges, tager man et Stykke Trækpapir, og med dette svøbt om
Penslen trykkes denne556

mod et varmt Jærii, t. Eks. en Komfurplade, til Tællen er trængt ind i
Papiret. Efter endt Maling gemmer man bedst Potten med Resten af
Oliefarven, naar man hælder Vand ovenpaa, da Farven saa ikke trækker
det tykke, sejge Skind, som altid fremkommer paa Overfladen, naar den
er udsat for Luften, hvorved Farvens Brugbarhed formindskes betydelig.
Zinkhvidt og Blyhvidt maa helst overhældes med lidt Olie, naar de
hensættes, da derved den Sejghed, der ellers let fremkommer ved gammel
Farve, forebygges. Disse Farver er nemlig tilbøjelige til at indsuge
Vand, hvilket forringer Farvens Holdbarhed ved senere Brug. Tykke
Farver, d. e. saadanne, som kun er olierevne, men ikke opspædte med
Fernis til Paa-strygning, bevares bedst under et tyndt Lag Linolie i
Hteden for ved paahældt Vand.

Grunding og Kitning.

Dersom Arbejdet, der skal males, er af Fyrretræ, jnaa alle Knaster og
fede Steder i Træet overstryges et Par Gange med Spirituslak (10 Kvint
Skellak, der stødes fint og opløses i en Pægl 16® Spiritus), hvilket
hindrer Harpiksen i at svede gennem Malingen. Overfladen bliver nu
»grundet«, d. v. s. overstrøget med en tynd Oliefarve, der kan trænge
godt ind i Træet; i Reglen bruger man en lysere Grundfarve til lys og
en mørkere til mørk Maling.

Før man begynder at male, maa Fladen, naar Grundingen er tør, kittes i
alle Revner og Ujævnheder. Paa gamle Vinduer maa den løse Kitning
skrabes af, samt Falserne males og være tørre, før de kittes. Kit laves
af vandrevet Kridt, der æltes sammen med Linolie til en stiv Dejg, soni
gøres sejg og blød ved at bearbejdes en Tid lang med en stor Hammer,
idet man idelig lægger den fladt udbankede Kitkage sammen og klapper
den ud paa ny. — Til Kitning af Vinduer bruges bedst en557

gammel, blankslidt, bøjelig Bordkniv, der er hugget skraat af, omtrent
som Spartelen Tgn. 702. Til større Ting bruges helst en Spartel af Træ
eller Staal. Er Overfladen meget ujævn, som paa et Bord eller Pladen i
et A^indue, kan man overtrække den med et helt Lag af et Slags Kit, der
nemt tillaves paa følgende Maade: 3 Dele tykt, kogt Klister røres med
Spartelen godt sammen med fint, vandrevet Kridt til en jævn Dejg; 1 Del
Fernis udæltes ligeledes i Kridt til en jævn Masse, hvorpaa det hele
arbejdes godt sammen. -Som Regel gælder det at give to tynde Overtræk
hellere end eet tykt. Vil man have dette meget rask tørrende, tilsættes
lidt Sekativ. Dette maa dog kun bruges til indvendig Brug. Det maa
ogsaa helst henstaa nogle Timer, inden det afslibes med fint Sandpapir
og derpaa males.

Farvens Paastrygning.

En god Overmaling kræver altid, foruden Grundingen, mindst to
Strygninger med den endelige Farve, som Arbejdet skal have, naar det er
færdigt. Inden det sidste Lag paastryges, maa det foregaaende være
aldeles tørt og vel afslebet — paa gamle malede eller spartlede Flader
med Pimpsten og Vand, men paa nymalede Sager med fint Sandpapir eller
med revet, fin Sandsten og en Filt-eller Klædelap -—, hvormed man
gnider, saa at Overfladen bliver fuldkommen jævn og glat. Man maa
stadig, men især ved sidste Paastrygning, passe ikke at tage for megen
Farve i Penslen ad Gangen og at udarbejde det til et tyndt, jævnt Lag
over hele Fladen ved først til Siderne og derpaa op- og nedadgaaende
kraftige Strøg med Penslen og slutte med fine, lette Strøg helst paa
langs ad Træets Aarer.

Dersom Malingen, naar tredie Strygning (Grundingen medregnet) er tør,
ikke »dækker« overalt med en ensfarvet, blank Overflade, men der findes
matte Pletter,558

bør-man give en fjerde tynd Overstrygning (ikke Strygning med tynd
Farve, men Paastrygning i et tyndt Lag) efter at en svag Afpudsning med
fint Sandpapir først har fundet Sted.

Genstande af Jærn eller Blik behøver aldrig at stryges mere end to
Gange, Er de udsatte for Rust^ værnes de bedst derfor ved at grundes
med Mønniefarve, førend de males.

Malede Træsorter og. Marmorering,

At efterligne finere naturlige Træ- og Stenarters polerede Overflade
ved Oliemaling og Lakering er en Kunst, som er drevet til et højt Maal
af Fuldkommenhed af duelige Malere. Da Husflidsmanden ofte med lidt
Øvelse vil kunne fremstille ret nette Arbejder, naar han kender de
forskellige brugelige Farver og Fremgangsmaaden, og kan skaffe sig
Prøver af forskellige Træsorter, som skal efterlignes, eller maaske
endnu bedre: har smukt ege-malede eller mahognimalede Møbler at se
efter, fremsætter vi i det følgende Vejledning til de forskellige
Fremgangs-maader med Træmaling og Marmorering.

Egemaling.

Til Efterligning af Egetræ i Maling hører flere Redskaber til
Fremstilling af Aarerne. Man maa først have et Par Staal kamme, en med
smallere og en med bredere Tænder; helst maa man have en bred og en
smal af hver Slags. De faas i enhver større Farvehandel. Træet
overstryges først tre Gange, de sidste Gange med lysegul Oliefarve,
idet man blander Hvidt og Okker omtrent i Forhold som et Æg til en
Nøddekerne. Bundfarvens Tone retter sig dog meget efter, hvilket Træ
man vil efterligne. Vil man fremstille gammelt Egetræ, maa Bunden ikke
være for klar gul, men tilsættes en Smule Sort for at faa et urent gult
Skær, ligesom man kan gøre den rødlig med559

Tilsætning af lidt Engelskrødt. Ved at male Grunden lidt skjoldet med
disse forskellige gule Afskygninger kan man ofte fremkalde et smukt
Farvespil i Træmalingen. For hver Overstrygning maa Underlaget være
aldeles tørt og afslibes godt med Sandpapir.

Efterligningen af Træets Aarer, »A ar ingen«, kan foretages baade med
Oliefarve og med Vandfarve, og vi skal omtale begge Maader, skønt den
sidste anvendes hyppigst.

Vil man bruge Oliefarve, tager man olierevet Umbra blandet med lige
Dele olierevet Kridt og fortynder det med Linoliefernis og Terpentin.
Det stryges nu paa Træfladen i et tyndt, jævnt Lag, idet man
naturligvis ikke bryder sig om, at det dækker, da den lyse Undergrund
jo netop skal skinne igennem. Den uøvede tager nu en Korkprop,
tilspidset som en Pennepose — den merø øvede bruger helst en meget smal
Klædelap — mellem Tommelog Pegefingeren og søger at danne Aarer i den
vaade Farve ved at tegne gennem den, saa at man ligesom trykker Farven
til Siderne. Den mindre øvede kan ogsaa, inden han paastryger
Aarefarven, med Blyant tegne Aarerne op paa Bundfarven. Han kan da
skimte Stregerne paa de Steder, han vil tørre Aarefarven af, saa at han
arbejder sikrere. Man maa jævnlig aftørre Proppen eller vende Lappen,
da der ellers vil blive en klattet eller uren Bund mellem Aarerne.
Disse kan ogsaa males før Overstrygningen med Aarefarven ved med en
fin, lille Pensel at danne dem og derpaa, som ovenfor, trække dem
igennem med Staalkammen. Inden den almindelige Aaring nu finder Sted,
maa Hovedaarerne være tørre. Man paaser nu, at den sidste Aaring
slutter sig let til den første. Naar det hele saaledes er aaret og
fuldkommen tørt, kan man frembringe det afvekslende Farvespil i Træet
ved, hvor mørkere Træ ønskes, atter at overstryge dette med Aarefarven
og i denne med Penslen igen danne lysere og-^ mørkere Partier. Naar nu
Aarernes Form er dannet, tager560

man en smal Staalkam med brede Tænder og stryger denne ned paa begge de
udvendige Sider af Midtaaren; derpaa giver man et Strøg ned over de
dannede Aarer med en bred Kam med smalle Tænder, som man kæmmer hele
Fladen let hen over med. Vil man fremstille to Stykker sammenføjet Træ,
tager man Penslen, der enten er en Børstepensel eller en
»Kvart-Anstryger«, som er bmidet for, og stryger med et lige Strøg
langs ned paa den ene Side af Træet. Derved overskærer man de fine
Aarer, som er ligeløbende med Hovedaaren, men naturligvis ikke med
Træfiadens Sider. (Se Tgn. 709.) En

Tgn. 709.

bred Kam med brede Tænder trækkes nu med et rask, let Strøg ned over
den udviskede Flade. Derpaa tager man den brede Kam med smalle Tænder,
som med sitrende Haand i rask Bølgegang føres ned over de alt dannede
bredere Aarer. Herved fremkommer en urolig vatret Overflade, som ikke
er ulig Egetræets grove Aarer, især naar man lægger »Spejl« deri ved at
lægge et Stykke tyndt Handskeskind over Neglen paa sin Tommelfinger og
aftørre smaa Striber af Farven tværs paa Aaren, saa det kommer til at
ligne Egetræets lyse Sidespejl. Knasterne, males til sidst med en
lille, fin Pensel. Naar det efter et Par Dages Forløb er tørt, afgnides
det med fint Sandpapir og lakeres.561

Tgn. 709 viser Aaringens Udseende samt de lige Sideaarers blanke og
mørke Spejl.

Skønt den øvede Maler aarer Egetræ smukkest i Olie, faar den mindre
øvede gerne det bedste Udslag ved at aare i Vandfarve. Hertil bruges
ubrændt Umbra, som man river meget fint i 01 eller i Eddike, tyndet med
ØL Al Slags Aarefarve til Træmaling maa være langt tyndere end
Oliefarve. Til saa megen revet Farve som et Dueæg kan man omtrent bruge
V2 P^gl paastryges

med en stiv Børstepensel eller Kvart-Anstryger paa den afslebne,
lysegule Grund. Men man maa ikke have for megen Farve i Penslen og
vogte sig ior, at den paastrøgne Farve ikke »løber«. Hvor man vil lægge
Hovedaarer, tørrer man for en stor Del Farven bort i eet Strøg med en
Svamp, saa at der fremstaar en lysere Stribe med en svag Overgang til
de mørkere Sidepartier. De med Kammen dannede Sideaarer maa lægges
saaledes, at de danner en naturlig Fortsættelse af de med Penslen lagte
Hovedaarer, eller saaledes, at Overgangen imellem dem bliver saa
umærkelig som muligt. Dette gøres lettest ved at runde Kammens Gang
indad mod Hovedaaren. Naar det hele er tørret, tegner man med en fin
Ilderhaars Trækpensel Hovedaarer i det lyse Parti; man fører Penslen
med let Haand, idet man passer, at Overgangen til de aarekæmmede
Sidepartier ikke bliver for brat og skarp, men at Hovedaare og Sideaare
smelter sammen uden synlig Overgang. Ved et let Strøg med den
smaltandede Kam over den endnu vaade, tegnede Hovedaare og følgende let
Overvisken efter Aarernes Længde med de yderste Haar af en Støvekost
(Fordriver), udviskes eller »fordrives« de skarpttegnede Aarer lidt,
hvorved Træmalingen faar et blødere og naturligere Udseende. Med
Lyonerpenslen lægger man mørke Spejl i Sidepartierne eller borttager
med en vædet Svamp lidt Farve, saa der fremstaar lyse Spejl, hvorefter
man lakerer, naar det er tørt.562

Mahognimaling.

Den oliemalede Grund skal være mørkere og mere rødlig end til Egetræ.
Der maa derfor tages mere Okker og tilsættes lidt Mønnie, saa at
Grundmalingen bliver kødfarvet. Aarefarven er Mahognibrunt med
Tilsætning af Kasselerbrunt, der rives godt i 01 og paastryges den
afslebne Grundmahng, som ved Egetræmalingen. Knast-partiet, »Maserne«,
dannes i Træet ved at aftørre Midtpartiet med Strøg af en Svamp til
begge Sider, som man ser Figuren paa poleret Mahogni, hvorved man faar
et flammet Knastparti med lysere og mørkere Overgange. Med Handskeskind
(som ved Egetræ) lægges Spejl paa langs ad Maserne, men noget
uregelret. For at efterligne de finere Tværstraaler, man ser paa finere
Mahogniflader, bruger man en flad, bred Pensel, dannet som Tgn. 710
viser, med et tyndt Lag lange Børster i; denne dypper man i meget tynd
Aare-farve, stryger den lidt af og reder Børsterne en Gang igennem med
en grov Redekam, saa de bliver skilte i smaa Afdelinger, hvorefter man
med let Haand fører den skraat tværs paa Maserne, som Tgn. 711 antyder.
Denne Overaaring maa foretages, inden det aarede er fuldkommen tørt,
med meget fortyndet Farve og næsten fuld Pensel. Man lader da de
frembragte Aarer staa rolige et Øjeblik, saa at den tidligere paaførte
Aarefarve opløses paa disse Steder, hvorefter man med Fordriveren
stryger eller oparbejder disse, stadig til samme Side. Derved
fremkommer i Midtpartiet mørke Aarer og uden for samme de fine, lyse.
De Partier, der er lagte ved Siden i lange, lige Strøg med An-strygeren
og forestiller den knastfrie (»slanke«) Del af Træet, gives svagt lyse,
smalle Striber med Svampen og overfares derpaa med den brede, dyppede
Pensel, idet

Tgn. 710.563

man ved haardere og lettere Tryk paa denne danner lysere og mørkere
Striber. Endnu inden Aaringen er tør, vifter man let hen over det hele,
mest paa Maserne, med

Tgn. 711.

Tgn. 712.

Børstespidserne af en ny Støvekost, hvorved det hele faar et blødt,
naturligt Udseende. Vil man have denne Udviskning rigtig smuk, maa man
have et dertil dannet Kedskab, den saakaldte »Fordriver« (Tgn. 712), en
flad Pensel med tætte, fine og bløde Haar, som ikke maa gøres vaade af
Farven.

Valbirkmaling.

Til Valbirkmaling kan man stryge med samme Bundfarve som til Mahogni,
og Kasselerbrunt til Aarefarve, idet man anvender samme Fremgangsmaade
som til Løn. Til disse to Slags Træ bruges meget ofte en flad, stiv
Pensel, som kaldes en »Slik-Pensel«, der bruges afvekslende til at lave
mørke og lyse »Vimre« i Træet, hvilket sker ved at føre den i
Siksaktræk over Aare-farven, før Aarerne paasættes.564

Ahornmaling.

Til Efterligning af Ahorn (Løn) bruger man en meget lys, gul Bundfarve.
Til Aarefarve tager man Umbra. Selve Aaringen har megen Lighed med
Mahogniaarmgen,, idet dog Anlæget bliver et andet, saa at Lønmalingen

faar et Udseende, omtrent som vedføjede Tgn .713 viser. Aare-farven maa
være meget tynd og flammes med den ovenfor omskrevne brede Pensel, idet
den føres med ulige Tryk i sitrende Strøg. Med en lille Pensel lægges
Aarer som ved Egetræ, men slankere og finere i Tegningen, og sluttende
sig til disse lægges med Overaarings-Penslen Aarer af slank Form paa
langs ad Træet og tværs ad Flammerne i dette. Ved at bruge Fordriveren
som ved Mahognitræ fremkommer ogsaa her smukke, naturlige Aarer. Farven
hertil maa være lidt tykkere end til den almindelige Aarefarve, og i
enkelte af Hovedpartierne sættes en lille, fin Knast.

Palisandermaling.

Træet oliemales, som foreskrevet, sidste Gang med Engelskrødt.
Aarefarven er »Kasselerbrunt«, revet i 01 og paastrøget som Mahogni
farven. Dog bruges ingen Fordriver, idet man tværtimod striber stærkt
med Penslen ved at trykke haardt, naar man stryger Farven paa. Man kan
sætte Hovedaare i som ved Egetræ, men der bruges ingen Kam.

Tgn. 713.565

Aarings Overføringspapir.

En let og hurtig Maade at aare paa er fremkommen i de senere Aar ved
Hjælp af Papir, paatrykt med Farve i den for hver enkelt Træsort
ejendommelige Tegning og Farvetone. Man kan i Farvehandelen saaledes
faa Overføringspapir med mørkere og lysere Egetræ, Mahogni, Nøddetræ,
Rodnøddetræ, Ahorn (Løn), Kirsebærtræ, Asketræ o. fl.

Genstandene, der skal aares, males med den foran anførte almindelige
Undergrund svarende til det Træ, man vil efterligne. Et passende stort
tilskaaret Stykke af Farvepapiret lægges med den malede Side nedad paa
et Bord og fugtes godt igennem ved Hjælp af en i Vand dyppet Svamp.
Skulde efter et Par Minutters Forløb Væden ikke være trukket saa meget
igennem paa Forsiden, at Farven let smitter af, overfarer man endnu en
Gang Bagsiden med den vaade Svamp. Naar Farven paa Forsiden nu er
passende opblødt, lægger man Papiret paa den malede Flade og
eftertrykker let med Haanden, Svamp eller Børste, saa at Papiret ligger
til overalt og jævnt. Bagsiden overgnides nu fast med en Børste, saa at
Farven paa Papirets Forside overalt fuldstændig afsmitter. Papiret
trækkes nu af og Farvetegningen skal nu staa klart overført paa den
malede Flade. Man farer nu, medens Farven endnu er vaad, let hen over
den med Børsten eller med en tør Pensel, saa at Tegningen for- . drives
og kommer til at staa blødt og smukt. Naar alt er tørt, udføres
Lakeringen paa almindelig Maade.

Marmorering.

Den nemmeste Maade at »marmorere« paa er følgende, hvortil man anvender
Ølfarve.

Er det t. Eks. en Bordplade, oliemaler man den . 2—3 Gange, sidst med
Hvidt eller lys Perlefarve, der afslibes godt. Man river Zinkhvidt med
lidt 01 og til-
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sætter ubetydeligt Kønrøg samt en Smule Berlinerblaat, saa man faar en
blaagraalig Farve, en god Del mørkere end Grundmalingen. Den noget
opspædte Ølfarve paa-stryges Bordpladen. Med en Svamp eller en grov,
vædet Ijærredsklud, der vrides sammen i Haanden som en lille Bold,
overklapper man hele den vaade, vandmalede Flade, idet man jævnlig
vender Kluden og giver den en ny Sammenfoldning, naar den er bleven
klappet lidt flad. Ved Paavirkningen af den tilfældig krøllede Flade af
Svampen eller Kluden, som Klapningen foretages med, fremkommer i denne
en rig Afveksling af lysere og mørkere uregelrette Steder, saa at hele
Fladen faar et marmoreret Udseende, der tager sig smukt ud, naar den er
tør og lakeret.

Man kan naturligvis vælge mangfoldige andre Farveblandinger end hvidt
og graat. Gul Bund med Ultramarin-Ølfarve danner en meget smuk
gul-grøn-blaa marmoreret Bordflade, medens rød Bund og brun Ølfarve
giver et net efterlignet Voksdugsovertræk. Selve Fremgangsmaaden er saa
let, at ethvert Barn kan udføre det smukt.

Vil man frembringe en Marmorering mere i Lighed med virkeligt, hvidt,
graa-aaret Marmor, som til Servanteplader, maler man Grunden med rent
Zinkhvidt. Naar dette er tørt og afslebet, overstryger man det med et
svagt Lag tynd, oliereven Bensort eller Kønrøg. Penselstrøgene
fordrives, og med en Lap Handskeskind udviskes temmelig vilkaarlige
Figurer, saa det kommer til at ligne naturligt, hvidgraat Marmor. Naar
Malfngen er tør, lakeres den som sædvanlig. Marmorering af lysere,
oliemalede Arbejder kan foretages, naar de har modtaget den sidste
Overstrygning; ved i den vaade Oliefarve at tegne enkelte lettere Aarer
med en fin Pensel. Med den Pensel, der er brugt til O verstrygningen,
fordriver man nu de frembragte Aarer svagere eller stærkere, som man
ønsker dem.

P or fyr, en meget smuk, granitlignende Stenart,567

efterlignes let paa følgende Maade. Har vi t. Eks, en Søjle, vi vil
have porfyrmalet, stryges den med Engelsk-rødt eller Dodenkop. Man
tager derpaa Kromgrønt, Zinkhvidt og Kønrøg, hvilke Farver man hver for
sig river en Ubetydelighed af i en Fjerdedel Olie og tre Fjerdedele
Terpentin. Paa tre stive Pensler tager man lidt af hver Farve for sig,
tager saa en Stok, som holdes mod den malede Søjle, og slaar Ringen af
Penslerne skarpt mod Stokken, idet man stadig flytter den hen over
Gver-fiaden. Herved vil fremkomme en Mængde grønne, sorte og hvide
Stænk paa den røde Grund, som, naar den er tørret og lakeret, giver
Søjlen Udseendet af P or fyr.

Maling af Linier og Lister.

For at rense Krogene ved Fyldingerne og give Døre og Møbler et rent og
nettere Udseende bruger man ofte at trække Linier eller, hvor der
findes Lister, da at stryge eller overtrække disse med en noget mørkere
Farve. Saaledes bruges til Løntræ med smukt Udfald en Farve, som man
vilde bruge til Egetræmaling, medens man til Egetræ tager en brunlig og
til Mahogni og Nøddetræ sorte Farver. Disse bør alle være revne i Olie,
da de ellers ved Lakeringen vil gaa af eller i det mindste blive urene.
Blandingen foregaar i samme Forhold som ved Aaring i Oliefarve for
Egetræ og Mahogni, men de Farver, der skal dække fuldkomment, bør ikke
blandes med Kridt.

Træmalingens Lakering.

Alle Træfarverne overstryges, naar de er tørre, med bedste Kopallak,
tyndet med lidt Terpentin. Man maa her nøje passe, at Paastrygningen
bliver meget jævn og temmelig tynd, men fremfor alt, at den ikke ved
Kanter og Hjørner stryges af Penslen i tykke Lag. Hvad man
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iøvrigt har at iagttage for at faa Lakeringen udført smukt, findes
meddelt Side 573.

Broncering.

For at give Arbejder af Træ og Jærn, Pap eller Gibs Udseendet af at
være udført af Bronce, oliemaler man dem med den under Maling (Side
551) opgivne Broncefarve. Naar den sidste Overstrygning er saa tør^ at
den klæber uden at smitte af ved Berøring, overstryges alle de
fremstaaende Steder med »Broncepulver«. Dette er et overmaade fint
Metalpulver, som faas i enhver Farvehandel. Man har G uld bronce,
Sølvbronce og Kobberbronce i alle Farveafskygninger fra gult og grønt
til glimrende rødt. Naar Broncen paaføres, maa man holde Arbejdet over
et Ark Glanspapir, for at intet af det kostbare Pulver skal spildes.
Man dypper en lille Ilderhaarspensel eller en lille Tot Bomuld i
Pulveret og indgnider det paa de Steder, hvor man vil have en mere
eller mindre stærk Metalglans.

Bronceringen bhver dog endnu smukkere, naar man først lakerer det
malede Stykke. Naar Lakeringen er saa tør, at Duggen, idet man aander
derpaa, holder sig paa den nogle Sekunder, paaføres Broncen paa den
omtalte Maade.

Forgyldning og Forsølvning,

Ved Forgyldning overdrages Arbejderne med en gylden Hinde, der giver
dem et guldlignende Udseende. Man har mange Slags Forgyldninger, hvoraf
her kun skal omhandles den, der foretages paa Træ- eller Papsager ved
Paalægning af Bogguld, d. e. yderst tyndt udhamrede Metalplader. Heraf
har man baade ægte og uægte. Det ægte Bogguld er dyrt og bruges kun til
udvendigt Brug, da man til alt, hvad der ikke skal ud-569

sættes for Vejret, meget godt kan bruge uægte Bogguld, som er langt
billigere og lettere at behandle, da det ikke er saa tyndt udhamret.
Man har ligeledes ægte og uægte Bogsølv, der paasættes aldeles paa
samme Maade som Bogguldet, hvorfor vi kan omtale Fremgangs-maaden under
eet. Dog bruges selvfølgelig en hvid Undergrund til Sølvet i Steden for
den i det følgende omtalte gule Guldgrund til Forgyldningen.

Naar Forgyldningen skal være smuk, maa den Flade, der skal forgyldes,
være muligst jævn og glat. Dersom en saadan glat Overflade ikke kan
tilvejebringes ved Afslibning med Sandpapir, maa Overfladen »krideres«
eller »spartles«, hvilket sker ved at overdrage Fladen med en jævn
Limfarve, dannet af fint, vandrevet Kridt og Limvand, der tillaves paa
følgende Maade: Man fylder en Kop halvt med Vand og kommer den fuld af
Kridtpulver, hvorefter man lader den staa, til dette er helt
gennemblødt. En Skive god Lim lægges i Blød fire Timer, indtil den er
aldeles udbolnet, hvorefter man koger den med Psegl Vand i en lille
Potte, uden at svide den, indtil den danner en jævn Suppe. Denne hældes
da sammen med Kridtet, som man har ladet mulig overflødigt Vand løbe
af, saa det opnaar en Tykkelse som en tynd Vælling.

Dersom man nu t. Eks. vil forgylde en ujævn Fyrretræsliste, som ikke
kan slibes glat med Sandpapir, stryger man med en Pensel et godt Lag
Limkridt paa dens Overflade og stryger den, om fornødent, nok en Gang,
naar det første Lag er tørt. Naar »Kridtgrunden« nu er fuldkommen tør,
kan man slibe Listen med Sandpapir saa jævn og glat som et Ben.

Det er en Selvfølge, at Penslen, man bruger til Limfarven, ikke maa
indeholde Oliefarve. Skal man bruge en Oliemalingspensel, maa den først
udvadskes godt i Sæbevand og piskes aldeles ren forinden. Kridtgrunden
skal derpaa overstryges med opløst Skellak, der laves,570

som foreskrevet under Politur (S. 102), af 10 Kvint Skellak og 1 Pægl
16 Graders Vinaand (Sprit). Med denne Spirituslak overstryges den
afslebne Flade et Par Gange med et lille Mellemrum, til den er blank,
og i faa Minutter er Overfladen aldeles tør, især naar man forud har
opvarmet den lidt i Solen eller ved Kakkelovnen.

Nu laver man sig en »Guldgrund« ved at rive lidt gul Farve (helst
»Verongult« eller lys Okker og Kromgult) med Linoliefernis, til det er
meget fint og temmelig tyndt. Med denne Farve overstryges Kridtgrunden
(eller den oliemalede Overflade), som skal forgyldes i et meget jævnt
og tyndt Lag. Naar dette er saa tørt, at det netop klæber ved Fingrene,
men dog er tørt at tage paa, idet man stryger dem hen over Fladen,
paalægges Guldbladene.

Dette er ikke saa let for den uøvede, som ikke har de Redskaber,
Haandværkeren bruger, da det naturligvis ikke kan lønne sig at købe.
for den sjældne Gang, vi har Brug for dem. Naar man tager Bladguldet
frem, maa man vogte sig for at staa i Trækvind eller aande paa de tynde
Blade, som flyver bort fra deres Plads ved det mindste Pust. For at
blive ved Listen, tager man saa mange Blade af Guldbogen, som man kan
regne ud at have Brug for, idet man afklipper de Papirsblade, mellem
hvilke Guldbladene ligger, uden at tage disse ud. Man maaler nemlig
Bredden af Listens Overflade og klipper med en skarp Saks alle Papirs-
og Guldbladene over i denne Bredde; man vil nu i Reglen kunne tage
hvert af Papirstykkerne med vedhængende Guldblad og lægge paa sit Sted
over Oliegrunden, idet man lader Kanten af det ene Blad gaa en god
Linie ind over Kanten af det fore-gaaende. Dersom de med Papirsbladene
afskaarne Guld blade ikke vil hænge ved, saa de kan optages samlede,
tager man en Papirstrimmel, som gives en svag Fedthinde ved at stryges
hen over Panden eller Haaret; ved at holde Papirstrimlen ved Enderne
stramt over Guldbladstrimlen,571

vil den i Reglen hænge ved og kan føres sikkert og let hen paa sin
Plads. I ethvert Tilfælde vil en lille Trætunge med glat Flade, som
vædes ved at aande paa den, være tilstrækkelig til at tage Guldbladet
op og lægge det paa sit Sted med. Man skal bare ikke prøve paa at tage
det med Fingrene, da det uendelig tynde Metalblad øjeblikkelig hænger
ved, saa at det ikke er muligt at faa det løst uden i sønderrevne
Stumper.

Naar Guldet er lagt paa, trykker man det med en let Haand fast til
Bunden med en Mile Tot Bomuld og visker det overflødige Guld let bort.

Til Arbejde, som ikke kommer i fri Luft, har man ikke nødig at bruge
Olieforgyldning, men kan udmærket paaklæbe Guldet med Æggehvide,
hvilket især kan til-raades ved Paparbejder og er ene brugeligt ved
Forgyldning paa Papir. Efter at Overfladen er gjort i Stand til
Guldgrundéns Paalægning, idet Overfladen er krideret og svagt lakeret,
saa at den er aldeles glat og blank, overstryges den med Æggehvide.
Denne udslaas i en lille Skaal og tilsættes lige saa meget Vand,
hvorefter man pisker Hviden og Vandet sammen i et tykt Skum. Naar dette
har sat sig noget, hælder man den klæbrige Æggehvide fra, som har
samlet sig under Skummet, der bortkastes. Naar det første Overstrøg med
den udtyndede Æggehvide er tørt, giver man det nok en Overgang med en
flnere Pensel med raske, jævne Strøg, der ikke gentages for ofte, for
at ikke det første Overstrøg skal opløses og gøre Overfladen klattet og
ujævn. Naar den med Æggehvide jævnt strøgne Overflade nu har en smuk
Glans overalt og er tør, men dog endnu lidt klæbrig (eller let bliver
dette, naar man aander paa den), paalægges Guld-bladene, som før
foreskrevet, og kan lakeres smukt bagefter.

For at værne den tynde Metalhinde mod Luften og mod Anløbning, hvis den
er uægte, giver man nu den færdige Forgyldning et Overstrøg med
»Guldfernis«, som572

faas til Købs, eller med en god, klar Spirituslak. Overfladen opvarmes
i Solen eller ved Ilden og overstryges rask et tyndt, jævnt Lag Lak med
en ren, blød, fin Pensel. Lakeringen er øjeblikkelig tør, og det
forgyldte, som nu er smukt og holdbart, kan straks tages i Brug.

Overføringsbilleder.

Dette er en Slags Billeder, hvor den farvede Tegning ikke er trykt lige
paa Papiret, men paa en over Papiret lagt Hinde af en let opløselig
Gummi. Fremgangsmaaden med at føre det farvetrykte Billede over paa den
lyse, malede eller lakerede Flade, hvor man vil have det paa-sat, er
saare let. Man klipper det overflødige hvide Papir omkring Figuren
bort, uden dog at komme dens Omrids for nær, overstryger Billedsiden af
Papiret med et tyndt Lag lys Lakfernis (paa Papirgrund: Gummi) og
lægger rask denne Side nedad paa Stedet, hvor Billedet skal sættes. Med
en vædet Finger eller en hlle Svamp, vædet i koldt Vand, trykker man nu
jævnt fast paa Bagsiden af Papiret, saa det bliver gennemblødt, uden at
dog nogen Vanddraabe trænger uden for Papiret. Efter et Øjebliks Forløb
er den mellem Papiret og Billedet omtalte Gummihinde opløst, og man kan
ved at rokke med Fingeren mærke, at Papiret glider paa det opløste
Gummilag. Man løfter nu et Hjørne af Papiret op og trækker det
forsigtig og langsomt bort; det er nu aldeles affarvet, men det
nydelige lille Billede sidder fastlakeret paa Stykket og kan en halv
Times Tid efter overdrages med et tyndt Lag lys Fernis.

Ofte er især de mindre Overføringsbilleder forsynede med en gummieret
Bagside, saa at man kun har nødig at væde denne (Billedsiden) med
Tungen, som et Frimærke, og trykke det fast paa det Sted, det skal
sidde, hvorefter Papiret, som forklaret, varsomt løsnes med lidt Vand.

Paa mørkmalede Flader eller lakerede Sager af Pap573

og mørkt Træ kan de klare Overføringsbilleder ikke bruges, da de kræver
en lys Undergrund for at komme frem. Man vælger dertil den Slags
Overføringsbilleder, som er dækkede af en forgyldt Overflade eller af
en uigennemsigtig, hvid Grund. De overføres aldeles paa samme Maade som
de klare, og naar Papiret er fjernet, staar Billedet klart paa en lys
Grund, som dækker Forgyldningen eller det uigennemsigtige hvide
Overdrag, der hindrer den mørke Overflade i at skinne igennem.

Lakering.

Alle Træarter kan blive smukt og holdbart lakerede ved at overstryges
med fin Kopallak. Er Lakken meget tyk, kan man sætte Flasken eller
Skaalen med den lidt til Varmen, saa den bliver lunken og derved mere
flydende; endelig kan man ogsaa tynde den med lidt Terpentin, men den
taber da i Holdbarhed og Glans. Man maa nøje passe, at Paastrygningen
bliver meget jævn og temmelig tynd, men fremfor alt, at den ikke ved
Kanter og Hjørner stryges af Penslen i tykke Draaber, der efter
Tørringen skæmmer hele Arbejdet. (At det maa vogtes for Støv, til alt
er tørt, er en Selvfølge.) Naar Fladen er tør, slibes den af med fint
Sandpapir og lakeres om-hyggelig nok en Gang, idet man her som altid,
naar man vil have en fin, jævn Overflade, hellere lakerer 2 Gange med
et tyndere Overstrøg end en enkelt Gang med tykkere Lag; men man maa
endelig vente med anden Paastrygning, til den første er aldeles haard.
Før Lakeringen maa Stykket omhyggelig renses for alt Støv og Smuds (med
vædet Vadskeskind eller en Svamp). Skaalen eller Potten, man bruger til
Lakken, maa være fuldkommen ren, og Penslen maa være aldeles fri for
Farve og vel udvadsket i Terpentin før Brugen. Man bør ikke bruge samme
Pensel til Maling og Lakering og gemmer574

den bedst i en lille Potte i noget Lak. Potten bør tildækkes med et
Laag, der kun tilsteder Gennemgang for Penselskaftet. I Penselskaftet
maa være et Søm eller en Stift, som ved at støde mod Laaget afholder
Penslen fra at støde imod Bmiden og derved tilsmudses.

Nye Fyrretræs-Arbejder kan blive som polerede, naar man giver dem et
til to Overtræk med Spirituslak (mindre Sager og ikke til udvendig
Brug) eller Fernis; imellem hvert Overtræk slibes med fint Sandpapir,
og alle Ujævnheder kittes med en Kit, hvortil man efter Træets Farve
har sat lidt brændt Terra de Siena eller Umbra, hvorpaa det atter
overstryges med stærkt tørrende Fernis, hvortil man kan sætte lidt
reven Farve (Terra de Siena, Umbra eller Kasselerbrunt), og naar det er
tørt og vel afslebet, kan man give det et Overtræk med Lak. Naar man
bruger ovennævnte Farver, vel udrevne i 01 eller Eddike, og tynder dem
med 01, kan man overstryge Genstandene dermed, og naar det er tørt, da
bruge ren Fernis; Arbejdet bliver saa smukkere.

Asfaltlak.

En fortrinlig sort Jærnlak faas ved at smelte et halvt Pund almindelig
Asfalt af bedste Slags i en stor Kedel og under stadig Omrøring
tilsætte en Pot bedste renset Stenolie. Ophedningen maa selvfølgelig
ske med største Varsomhed paa et Komfur og ikke ved aaben Ild, for at
den saare letfængelige Lak ikke skal volde Brandfare. Naar man vil
have, at denne Lak skal tørre rask, opvarmes Jærnet, den skal stryges
paa. Asfaltlakken kan taale en meget høj Varmegrad og giver Jærnet en
prægtig sortblank Overflade, der fuldkommen værner mod Rust og tilmed
er meget spændig. Det er den billigste sorte Lak, der gives.575

Tæggemaling med Limfarve.

Hovedmassen i Limfarve er vandrevet Kridt, som udblødes i Vand og
udrøres til en Jævn, tyk Grød, fri for Klumper. For at Farven ikke skal
smitte af, naar den er tør, maa der tilsættes meget tynd, kogt Lim (1
Pd. Lim til 5 å 6 Potter Vand). Farven bør dog være saa limstærk, at
den kan størkne ved 8—10® Varme. Man kan nu, ligesom ved Oliefarve,
fremstille forskellige Farver ved Blanding; men da ikke alle Farver
egner sig for Limfarve, nævnes her de bedste: Kønrøg (meget vanskelig
at udrøre), Neuwidergrønt, Ultramarinblaat, Niirnherger-yiolet, mørk og
lys OMer, Kromgult, Berliner-rødt^ Koralrødt, fortrinlig og kun
brugelig i Limfarve (omtrent 4 Kroner pr. Pund), Engelsk- og
Italienskrødt, Tyrldshrødt samt Dodenlwp, TJmhra og Kasselerljrunt. De
fleste af disse Farver kan røres ud i varmt Vand, men alle maa være
fine og temmelig tyndede med Limen, før de blandes med Hovedfarven.
Denne maa ogsaa være til Dels tyndet med Limen, inden Blandingen
foregaar, og rørt jævnt ud. Da Limfarve stadig tørrer lysere op, end
Farven er i vaad Tilstand, maa man prøve den paa et Stykke Papir og
lade dette tørre, og saaledes vedbliver Prøverne, indtil Farven har
opnaaet den ønskede Farvestyrke. Er det paa Træ, Papir eller
Oliemaling, man vil bruge Farven, maa den holdes noget tykkere, end den
i Reglen vil kunne bruges paa Muren. Man tillaver den her ligeledes
bedst ved at prøve sig frem og skønner da let, om den er' tynd nok
eller ej. Til Paastrygningen bruger man større Pensler, og til Hjørner
og Kanter maa man bruge Børstepensel og saa vidt muHgt overstryge disse
først, for at man uden Hinder rask kan overstryge den større Flade.

For at Vægge og Lofter, man vil male med Limfarve, kan blive gode og
frie for Skjolder, er det i Reglen576

nødvendigt at stryge dem over med en svag Sæbeopløsning (1 Pund grøn
Sæbe ndpiskes i 3 til 4 Potter varmt Vand), og naar det er tørt,
stryges først Farven paa. Muren trækker da ikke Væden saa rask fra
Farven, denne holder sig vaad, og Skjolder og Sammenstrøg undgaas da
let. Er et Loft meget tilrøget, kan det tilraades at stryge det over
med tynd Hvidtekalk, blandet med en Del fint Sand; det holdes stadig
oprørt og danner næsten et nyt Lag Puds.

Vil man male en Stue med Limfarve, stryges først Loftet, efter at man i
Forvejen har lukket Døre og Vinduer, for at Strøgene ikke skal tørres
for rask. Disse maa foretages saaledes, at Lyset fra Vinduerne falder
paa langs ad dem, og intet Strøg maa findes, som gaar den anden Vej, da
ethvert Tværstrøg bliver at se som en Skjold. Man maa skynde sig saa
meget som muligt med Arbejdet paa hver Flade og ikke være alt for
sparsommelig med Farven, thi alt Limfarve-Arbejde bliver klarest og
smukkest med een Strygning, og skal det gøres om, staar man sig ved at
vadske det hele af med Vand og Pensel eller i det mindste give det
Sæbevand først, før man atter begynder. Til Loftsfarve bruges vandrevet
Kridt med en meget lille Tilsætning af Umbra, Italienskrødt eller
Ultramarin. Naar Loftet er tørt og godt, tager man fat paa Væggene i et
Hjørne oppe ved Loftet og gaar nu fra højre til venstre, vogtende sig
vel for at stænke op paa Loftet. Her gælder det samme raske Arbejde paa
hver Flade som ved Loftet, og Sammenstrygning og Tværstrøg maa ikke
ses.

Vil man male Kakkelovnsplads, maa man hertil vælge en Bundfarve, helst
ubetydelig lysere end Vægge-farven, og en anden lidt mørkere, men i
samme Farveskær, og ved Hjælp af mindre Pensler stryge disse to Farver
paa uregelret Maade ind i hinanden; man kan nu forandre disse to Farver
ubetydelig lysere og mørkere577

og med Børstepensel male enkelte uregelrette (marmorerede) Streger over
disse, medens de endnu er vaade. Naar det er tørt, tager man et Par i
samme Skær- endnu mørkere Farver, og med en mindre Pensel følger man de
med Børstepenslen lagte Hovedaarer. Undertiden dypper man ogsaa en Klud
eller et Stykke Karduspapir i Bundfarven og Farven til Hovedaarerne og
omklapper Væggen, saa den faar et smukt marmorlignende Udseende. Vil
man yderligere adskille Loft og Vægge, kan man med en Lyoner-Trækpensel
efter en lang Lineal, der lægges paa ovenomtalte Maade, drage en Streg,
som ogsaa gaar ned langs Kakkelovnspladsen. Farven er hertil altid
noget kraftigere og holdes meget tynd. Ved Limfarve som ved alt andet
Malerarbejde maa man altid sørge for, at de Farver, som stilles sammen,
passer i Farvetonen, saa at man t. Eks. ikke maler gule Vægge og blaa
Kakkelovns-plads med rød Afstregning, men lader Væggens Farve være det
afgørende ogsaa for Kakkelovnsplads og Streger.

Kalkfarve.

Til Blanding med Kalk til Farvning af Huse og større Rum kan kun med
Lethed og Held benyttes Jordfarver, som Ohher til Gult, Ultramarin til
Blaat, begge Dele tilsammen til Grønt, Bodenhop til Brunt, Engelshrødt
og Italienshrødt til Rødt og med større Kalkmasse til Blegrødt, Umhra
til Drapfarver og Kønrøg til Sort. Ved forskellig Sammensætning kan
disse Farver varieres. Som Regel gælder her bestandig at udrøre de
enkelte Hovedfarver hver for sig saa fuldkommen som muligt og med
mindre Portioner at prøve sig frem og lade smaa Prøver tørre, før man
atter kan fortsætte Sammenblandingen, da Kalkfarver saavel som
Limfarver tørrer betydelig lysere op, end Farven viser i fugtig
Tilstand. Under Brugen maa der jævnlig omrøres, da ellers de tungere
Farver578

falder til Bunden og altsaa vil farve det sidste stærkere, naar en
stadig Omrøring ikke har fundet Sted.

Tapetsering.

For at tidregne, hvor meget Papir man skal have til et Værelse,
udmaaler man først Højden og Omkredsen, og da hver Rulle Tapet er Alen
bred og godt 12 Alen lang, kan man let heraf faa ud, hvor mange Stykker
der vil medgaa; men man maa regne rigelig, da der vil gaa flere mindre
Stykker til Spilde for at faa Mønstret til at passe, og endelig maa man
ogsaa helst have noget tilovers til at udbedre med senere. For at
Papiret bedre skal fæstnes til Væggen, er det nødvendigt, at Støv, løst
Snavs og Sand er- fejet godt af med en Kost (er der gammelt Papir, maa
det løse godt afrives) og først at overstryge Væggene med en tynd
Limo|)løsning, som saa maa være godt tør, før man giver sig til at
opsætte Papiret. Nu tager man en Rulle Tapet, griber med venstre Haand
fat i Enden af Papiret og lader Rullen trille ud over et Bord, hvorpaa
man klipper den højre Kant af Stykket, og som man klipper fremad,
rulles Stykket op, saaledes at den Del af Rullen, der før var
indvendig, nu kommer yderst. Naar man saaledes har klippet Kanten af
alt det Papir, man vil bruge, skal det klippes til, og hertil maa man
have et Bord eller en Flade paa omtrent 1 Alens Bredde og lidt længere
end Højden fra Loft til Gulv. Alle Rullerne skæres nu lige og ens i
Mønstret foroven. Nu udmaales Højden nøjagtig, og man efterser, om den
er bestemt den samme overalt i Værelset. Tapetet rulles nu op paa
Bordet med den farvede Side opad, derpaa afsættes Maalet, og Papiret
khppes vinkelret over. (Naar Mønstret tilfældig ikke skulde passe
foroven, maa man helst lægge det fornødne til i Højden.) Man fører nu
atter Rullen hen til den øverste Ende og maa klippe Papiret saaledes,
at Mønstret foroven bliver det samme.579

(Undertiden er Mønstret saaledes, at det passer paa skraa eller paa det
halve af dette, og saa kan Mønstret kun være ens foroven paa hveranden
Bane.) Papiret lægges derpaa nøjagtig over det første Stykke og rulles
ned, til det er i Længde med det første, hvorpaa ogsaa det klippes af,
og saaledes bliver man ved, til man har faaet saa mange Baner, som vil
medgaa til Værelset. For ikke at faa Papiret i Urede maa man nu have en
Medhjælper til at tage fat i den ene Ende af allé Baner, hvorpaa de
rejses paa den tilskaarne Kant, og man lader det nu falde med Bagsiden
opad, saaledes at den rene, bort-^kaarne Kant af Papiret stadig findes
et lille Stykke ind under det øvre Stykke Papir.

Klisteret koges af sigtet Rugmel eller bedre af Flormel og Vand, saa
det danner en jævn Vælling uden Klumper. Plvis der uagtet al Varsomhed
dog skulde være Klumper, kan man presse det gennem en aaben Si. Med en
stor Pensel paastryges Klisteret i et jævnt Lag, og man maa vogte sig
for at afsætte en fed Rand af Klisteret paa den udvendige Side, hvor
Kanten er afklippet; for at undgaa dette lader man aldrig Penslen løbe
langs med Kanten, men søger at føre den i lidt skraa Retning udad.
Dette er især nødvendigt ved mat Papir, for at Samlingen ikke skal
kunne ses. Med den venstre Haand fastholdes Papiret, saa at det ikke
glider under Paastrygningen. Hvis der i Værelset skal være
Kakkelovnsplads, maa man i Forvejen afsætte den ved Hjælp af en
Lodsnor, og saa begynder man med Opsætningen af Papiret ved
Kakkelovnspladsen, idet man stadig gaar til venstre; skal der ingen
Kakkelovnsplads afsættes, vælger man et Hjørne at gaa ud fra (ved
Vindues væggen) og slaar nu ved Hjælp af Lodsnoren en Linie paa flere
Steder af Væggen for at have nogen Retning hele Tiden.

Med den venstre Haand tager man nu fat i den øverste Ende af Banen og
fører den højre Arm og medHaandens Bagside ind under den, hvorpaa hele
Papirslængden varsomt løftes op og bæres hen til den Plads, hvor man
vil begynde; her slipper man med højre Haand og griber rask fat med den
foroven og fører Banen løst imod Væggen, idet man passer paa, at den
kommer til at hænge lodret. Nu tørres Klisteret af Fingrene, og med
Bagen af Hænderne stryges Papiret fra oven nedad og fra Midten udad
fastere mod Væggen, hvorpaa det med en Børste stryges og klappes glat
og fast. Hvis Højden i Værelset er for stor, maa man — naar Klisteret
er paastrøget — bøje den nederste Ende af Papiret op lidt paa skraa
over mod den uafklippede Kant, og først naar det er sat paa Væggen,
trækkes det varsomt ned og klappes fast. Ved Opsætningen af næste Bane
maa man nøje paase, at man ikke lægger Banen enten for langt eller for
kort over Kanten paa foregaaende Stykke, endelig: maa man ikke gnide
for meget paa Papiret, saa at Farven viskes ud. Naar man kommer til et
Hjørne, og Banens Bredde ikke omtrent passer lige til samme, gør man
bedst i, før det stryges med Klister, at maale Bredden fra det Sted paa
den sidste Længde, hvor det skal sættes til, til Hjørnet, foroven, paa
Midten og forneden, og, efter at disse Maal er afsatte, klippe Papiret
igennem paa langs for at undgaa slemme Folder i Hjørnet.

Kakkelovnspladsen males med Farver, som svarer til Tapetet, og naar
dette langs Loftet ikke er skaaret ganske lige, maa der drages en Streg
med Limfarve, hvis man ikke vil opsætte en Tapetbort eller forgyldte
Lister til Afslutning.
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